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La presente invencidén se refiere a un procedimien-

t0 de alimentacidn de los telares de calceteria con hilos de

' gran slargemiento, con una centidad de alimentacidn (aébit)

y una tensidn constantes, = - - - - = i,

En un telar, el hilo, pasando por cierto nimero de
disposiciones intermedias, tales como guiahilos, parshilos,
expulsores, etc., va de la bobina a las agujas sin estar man-
dado en nigin punto de su recorrido por um dispositivo para
controlar su desbobinado. La experiencia ha mostrado que el
desbobinado de los hilos no es regular ni de un hilo a otro,
ni de una perte a otra del mismo hilo. Bsto es debido prin-
cipalmente & las distintes fricciones que el hilo sufre an-
tes de las agujas. Cuando tiene lugar el desbobinado del
hilo, este Mltimo sufre frecuentemente tirones que contribu-

yen tembidn a la creacidn de las irregularidades indeseadas.

Pgra suprimir estos inconvenientes, se ha propues—
to ya un procedimiento segin el cual se intercala entre la
bobina y lzs ggujas de uns mdquina de hacer punto o trico-
tar un alimentador de hilo que permite regular tanto la

tensidn como la cantidad de alimentacidén del hilo, = = - -

En este caso, el hilo deja el alimentador a una
velocidad constante, es decir con una cantidad de alimentacid
constante, pero no se puede controlar rigurosemente la ten~

sidn del hilo, en el caso de wn hilo texturgado. = = — - = =
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Se conoce igualmente un procedimiento que utiliza

un elimentador que permite suprimir las variaciones de la

tensién del hilo, variasciones provocadas por una centided de

alimentacidn mds o menos importante de la bobina, - - - - - -

54 Segin este procedimiento conocido, el hilo es some~
tido en la primera parte de su trayecto a cierta tensién da-
da, en la segunda parte de su trayecto a wna tensién superior
& la precedente, y finalmente, en la tercers parte del tra-
yecto a una tensidn igual a la rrimera. Gracias & este pro-

10. cedimiento, se evita, de forma general, el deslizamiento del
hilo scbre el tambor del alimentador. Ios:procedimientos cono-
cidos se prestdn mds o menos bien s la alimentacidn de los
telares de mlceteria con hilos no texturados, es decir de
peqgueflo alargamiento, pero, cuando se trata de hilos suscep-

15. tibles de tener un slargeamiento muy grande, tales como los
hilos texturados, los procedimientos de alimentacidén conoci-
dos no permiten garantizar una temsidén y una cantided de ali-
mentacién de hilo constantes, ya que los tirones después del -
alimentador pueden provocar sobre este Wltimo un deslizamiento

20. del hilo: = = = = = = o = - - - - .- - -~ i -

Se sabe gue los hilos de gran alargamiento, tales
como los hilos texturados, los elastdmeros y andlogos se ca-
racterizan por variaciones de alargamiento muy elevedas para
Pequefias variaciones de carga. Considerando la curva carge-a-

25, largamiento de tal hilo, se constata que en una primers zonsa

1iemada zona de desrizado o de alargamiento de rizado, las
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variaciones de alargamiento son muy elevadas pare pequeilas
variaciones Ge carga. Mds alld de esta zona, la variacidén del
alargamiento del hilo se hace muy pequefia para aumentos de
tensidn o de cargas considerables. Se podria pues controlar
la longitud, es decir la cantidad de alimentacidén de un hi-
lo de grén alargamiento si se le aplicara una tensidn cuyo
valor estuviera situsdo mds alld de la zona de desrizado. En
otras palabras, la tensidn deberia ser‘superior a 0,1 gramos/
dinero, es decir 0,9 g/tex. Sin embargo, para un hilc de 200
dineros, esta tensidn corresponde ye & una carga de 20 g, ¥,
en el caso de un hilo texturado utilizado en una mdquina de
tricotar, no se puede tricotar impunemente con tensiones tan

elevadaS. = = = = = - - - - - - - - 0 & - - - e - ... - -

La presente invencidn suprime los inconvenientes
citados y tiene principalmente por objeto la realizacidén de
un procedimiento que permite alimentar telares de calceteria,
en particular mdquinas de tricotar, con hilo de gran alarga-
miento y con una cantidad de alimentacidn y una tensidn cons-
tantes, al tiempo.qne se suministra al telar un hilo con pe-

quefia tensidne. = = = = = & 0 - - - . f e - - - - - - - - -

El solicitante ha observado gque cuando se relaja
la tensidn de un hilo de gran alargamiento despuds de haber- .
lo sometido & una fuerte temsidn cuyo valor estd situado mds
alld de la zona de desrizedo de su curva carge~alargamiento,
la variacidn, es decir la disminucidén de la longitud de tal
hilo es extremsdamente pequefia para uns disminucidn conside-
“rable de la carga aplicada a este hilo, presentando, la cur-

va carge-elargemiento, uns forma similar & la de la curva de
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histéresis de un imdn.

El procedimiento de alimentacidn de un telar de
calceteria con un hilo de gran alargamiento, con una canti-
dad de alimentacién y con una tensidn constantes, al tiempo
que se suministra al telar un hilo con pequefia tensidn, se-
gin la invencidn consiste en desarrollar el hilo de gran a-
largamiento de un bobina de alimentacidén con una tensidén llg-
mada de entrada, no controlada, mds o menos grande, en dar
a este hilo, en una segunda zona, en su trayecto entre la
bobina de alimentacidn y el drgano de entrada del teler,

una cantidad de alimentacidn constante y una tensidn elevada

" llemada tensidn intermedia cuyo valor estd situado mds alld

de la zona de desrigzado de la curva carga=-alargamiento de
dicho hilo, y en relajar luego esta tensidn de hilo en una
tercera zona del irayecto del hilo, de manera que se le im-
Prima, antes de su entrada en el telar, una tensidn llamada
de salida cuyo valor es bastante pequefio y corresponde a un
valor de tensidn situado en el interior de la zona de desrie-

2880 Gl hilOe = = = = = v o - o e e h e m e - .- = - —--

La presente invencidén se comprenderd mejor aiéin con
ayuda de la descripcidn siguiente de un modo de realizacidn
no limitativo del procedimiento y de varios modos de realiza-
cién del alimentador gue permite la ejecucidn de este pro-

cedimiento, y con ayuda de los planos anexos en los cuales:

La figura 1 representa un grdfivo que muestra lg

curva carga-alargamiento y la histéresis de un hilo textu-
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rado (HELANCA 1004),

. La figura 2 muestra une vista en planta esquemdti-
ca de un alimentador que permite la realizacidén del procedi-

miento segin la invencidn, = = = = = = = - =« - = - - - - - =~

La figura 3 muestra una vista £frontal en alzado
del alimentedor segin la figura 2, = =~ = = = = = = = = = = =

La figura 4 es una vista esquemdtica de un segun-
do alimentador de hilo que permite la realizacidn del pro-

cedimiento segin la invencidn, y = = = = = = = = = = = ==

_ La figura 5 es una vista esquemdtica de un tercer
alimentador de hilo para la realizacidn del procedimiento

BegﬁnlaimenCiéno--"——--—-—nd ————————

En el grdfico de la figura 1, se ha indicado en
las eboisas la carga en gramos a que estd sometido un hilo
texturado de una longitud inicial deda de 0,50 m y eh las
ordenadas el alargamiento en centimetros correspondiente a
une carge dada. Se sabe que los hilos de gran alargamiento,
tales como los hilos texturados, los hilos de elastdmeros
Y similares, se caracterizan por variaciones de alargamien-
to muy elevadas para pequefias variaciones de carga. Si se
considera la curva carga-alargamiento R de un tal hilo,
se puede constatar que para una zona comprendida entre el
origen O y el punto H, zona llamada de desrizado o de alar-
gamiento de rizado, las variaciones de alargamiento del
hilo son netamente mayores que las variaciones correspondien-

tes de la carga a la que estd sometido mds alld de esta zo-
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na, es decir por encima del punto H donde el aumento de

la carga del hilo no provoca mds que un alargamiento suple-
mentario muy pequefio. En efecto, se observa en la curva R
que pare una misms variacidn de carga A C, se obtiene en la
zona de desrizado OH una variacién de alargamiento ALique

es muy superior a la variacién de alargamiento A L2 que se
obtiene en la zona de la curva R situada mds alld del punto
H. Bsto significa que no serd posible controlar la longitud
del hilo absorbido mds que cuando se le aplique una tensién
superior o igual al valor H que es aproximadamente de 0,1
g/dinero, es decir 0,9 g/tex. BEs preciso sin embargo saber
que para un hilo de 200 dineros, esto representard ya una
carge de 20 gramos y que ho se puede tricoter impunemente
con tensiones tan elevadas. Si'se aunenta la darga del hilo
haste un valor K y si se disminuye luego la carga, se obtie-
ne una curva S5 que estd situada encima de la curva R y que
pfesenta cierta histéresis de tal modo que se puede dismi-
nuir la tensidén del hilo hasta valores situados netamente
por debajo del valor H s8in que la longitud del hilo suminis-
trado sea particularmente afectada por ello, es decir sin

que el hilo sufra una disminucidén sensible de longitud. - -

El alimentador que permite la realizacidén del pro-
cedimiento segin la invencidn se ha concebido con el fin

de aplicar el resultado de esta experiencige = = = = = -~ =

Segin un modo de realizacidn preferido, dicho
alimentador presenta dos tambores troncocdnicos A, B, de

dimensiones convenientes para cubrir toda la gama de fone
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turas o gierras del telar. Lios dos tambores tr&nébcoﬁzcos
pueden serxr idéntioos}o presentar formas diferentes entre si.
Segin un modo de realizacién preferida, los dos tembores A,B,
estdn dispuestos uno al lado del otro, de manera que tengan
sus ejes paralelos y estén recubiertos por una cepe que pre-
senta un alto coeficiente de fricecidn que impide el desli-
zamiento del hilo. Esta capa puede ser, por ejemplo, de cau-
cho. En la base de cadas tambor troncocénico hay montado un
pifidn cuyos Arboles de soporte estdn alojados en cojinetes
apropiados. Una rueda dentada montada entre los dos tambo-
res engrana en cada pifidn del tambor correspondiente. Estos
dos tambores troncocdnicos son movidos mecénicémente por un
motor no representado, por medio de la rueda dentada y pue-
den tener el mismo sentido y la misma velocidad de rota-
cidn. Iguaslmente, serfa posible mover los dos tambores en
sentidos de rotacidn diferentes entre s y a velocidades
diferentes. Con cada tambor de arrastre A, B, hay asociado un
guishilo de entrada 1 y 3, respectivamente, y un guiahilo

de salida 2 y 4, respectivamente. El guishilo de entreda

1 y 3, respectivamente, y el guishilo de salida 2 y 4, res—
pectivamente, son soliderios de una nuez 5 y 6, respectiva-
mente, montada sobre un tornillo sin fin, 7 y 8, respectiva-
mente, sobre el cual pueden desplazarse axialmente. Un véds-
tago de guiado do representado atraviesa la nuez correspon-
diente 5 o 6 e impide su rotacién alrededor del tornillo sin
fin 7 o 8. El tornillo sin fin estd dispuesto cerca del tam-
bor troncoednico correspondiente y paralelamente & una de

las generatrices o 8l eje de dicho tambor. Haciendo girar el
tornillo sin fin 7 o 8 se puede obtener de una meanera inde-

pendiente la posicionacidn deseade de cade nuesz que presenta



wun guiashilo de entrada y guiahilo de salida, respecto a la
altura del tambor ﬁroncocénico correspondiente A,B. El hilo
P que procede de la bobina de alimentacidn no representada
con una cantidad de alimentacién y con una tensién no con-
5. troladas pasa por el guiehilo de entrada 1 del primer tambor
A, da toda una vuelta sobre este tambor, pasa luego por el
guishilo de salida 2, y luego es dirigido fuera del oontéc-
to del tambor A hacia el guiahilo de entrada 3 del segundo
tambor. EL hilo da entonces una vuelta sobre el tambor tron-
10. cocénico B y pasa luego a travéds del guiashilo de salida 4
antes de ser dirigido hacia la leva de tirado y de ésta a

las agujase = -« = = = - = = e = e e - - - =-—-— -

Cada tambor troncocdnico A,B, permite suministrar
hilo con una cantidad de alimentacidn dada y constante para
15, una velocidad de rotacidn dada e igual para los dos tambores
troncocdnicos, y la cantidad de alimentacidn del hilo de ca-
de tambor estd determinada por el didmetro de la seccidn del
tambor sobre la que estd arrollado el hilo. Pueden presen-
tarse tres casos: la cantidad de alimenbacién de hilo del
20. tembor A es inferior a la cantidad de alimentacidn de hilo
del tambor B; la cantidad de alimentacidén del tambor A es
igual a la centidad de alimemtacidn del tambor B; la canti-
.dad de alimentacidén del tambor A es superior a la cantidad
de alimentacidn del tambor B. En la presente invencidn intere-
25, sa sélo el primer caso de los mencionados. Si el ajuste de
la posicionacidn de los guishilos 3 y 4 del tambor B es tal
qﬁ;419 cantidad de alimentacidn de hilo del tambor A es infe-

rior a la cantidad de alimentacidén de hilo del tambor B, ha-
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brd alargemiento de la seccidn de hilo comprendida entre

los dos tambores, y por lo tanto un aumehto de la tensién
de esta seccidn de hilo, y esta tensidn del hilo compren-—
dido entre los dos tambores se llamard tensidén intermedia
Tl. En otres palabras, el tambor troncocénico B puede ali-
mentarse por medio de un hilo cuya tensidn T, estd contro-

lada rigurosamentes = = = = = = = = - “ = = = - - = - - = =

La posicionacidén de la nuez 6 que presenta los
guiahilos 3 y 4 permite obtener la cantidad de alimentacidn
del hilo que sale del segundo tambor y que es2 necesarie pa-
ra la longitud de malla deseada. La posicionacién de la nuez
5 que presenta los guiahilos 1 y 2 permite determinar lg
cantidad de alimentacién de hilo del primer tambor A, canti=-
dad necesaria para tener la tensidn intermedia T, convenien-
te entre los dos tambores A y B. La tensidn dé entrada TE
del hilo F antes del paso de este Altimo al alimentador jun-
to al guiahilo 1 puede tomar valores cualesquiera y ve-
riables. Le tensién de salida Tg del hilo F después del pa- |
so de este dltimo al slimentador y entre éste y el telar,
es decir las agujas en el caso de una mdquina de tricotar,
se ajusta segin el valor deseado por la posicionacidn con-

veniente de la leva de tiradoe = = = = = = = = = = ~ - - ~

Segiin la invencidn, se resliza con esto un pro-
cedimiento de alimentacidn de un telar de celceteria con un
hilo de gran glargamiento, con cantidad de alimentacidén y
con tensidn constantes, proporcionando al mismo tiempo al
telar un hilo con pequefia tensidn, procedimiento que consis-

te en someter el hilo s una tensidn muy elevada para lle-

varlo a una zona de alargamiento en la cual las varieciones



» de la carga aplicada al hilo no suponen variacidén sensible de
alargemiento y en hacer disminuir luego la tensidn siguiendo
la caracteristice de histéresis segin la cual una disminucidn
considerabie de la carge no supone variecidn sensible de la

5e longitud del hilo, de tal modo que la cantidad de alimenta-
cidén de hilo y la pequefia temsidn del hilo alimentado al te-
ler, y en particular a las agujas de una méquina de tricotar,
quedan rigurosamente constantes sean las que fueren la ten-
sidn de entrada y la cantidad de alimentacidn de entrada del

10. hilo en el a8limentedore = = = = = @ = = = = = = = = = o= = = -

En vez de tener tambores troncocdnicos que giren a
velocidades periféricas iguales y rodeados por el mismo hilo
cuyo bucle de arrollado sobre el primer tambor troncocdnico
presénta un didmetro inferior al del bucle de arrollado de hi-

15. lo sobre el segundo tambor troncocédnico, se pueden utilizar,
de formes ventajosa, tambores ¢ilindricos, el primero de los
cuales-giréfia 8 una velocidad periférica inferior & la del
segundo tambor. El procedimiento no es exclusivemente utili-
zables con un telar de calceteria, sino que puede aplicarse

20. & cualquier mdquina o dispositivo que precise una alimentacidn
de hilo rigurosamente controlada por lo que se refiere a ls

cantidad y 2 la tensibn. = = = = - = - - - - - . m .- m .- -

Tal como se representan las figuras 4 y 5, el ali-
mentador de hilo que permite la realizacidén del procedimien-
25. to segin la invencidn comprende dos tembores de arrastre cilin—

dricos 11 y 12 espaciados entre 8f.c = = = = - - - = - & & - o

En general, el tembor de entrada 1l gira a uns veio-

cidad periférica inferior a la del tambor de salida 12. Los
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tambores ll, 12 pueden ester movidos veibajosamente por el
mismo motor, permitiendo, un veriador de velocidad no repre-
sentado e interpuesto entre los dos tambores, la obtencidén de

cualquier diferencis deseada de velocidaed periférica. - - -

Segin el modo de realizacidén del alimentador de
hilo representado en la figura 4, el tambor de salida 12 és-
t4 provisto de un drgano aplicador de hilo 13. Este drgano
13 comprende dos rodillos 14 y 15 separados entre si en
cierta distancia, y montados sobre el mismo soporte no repre-
sentaﬁo. Este soporte es mévil y permite llevar los rodillos
4 y 15 hacia el tambor 12 o alejarlos de este Wltimo. Los
dos rodillos 14, 15 estdn rodeados por una banda sin fin 16
que presenta, como el tambor 12, un alto coeficiente de fric-

cidn. El movimiento de la banda sin fin se efectda por medio

0 bien de uno de los rodillos 14, 15 o bien del tambor 12. -

El hilo F pasa, en el caso presente, slrededor del
Primer tembor 1l sin que haya necesarismente heterogeneidad
de friccién entre el arranque y la marcha normsl del alimen-
tador de hilo. Después de haber dado una vuelta completa
alrededor del primer tambor, llamedo tambor-freno 1ll, el
hilo F es mantenido contra una parte de la superficie del
tambor 12 por medio del Srgano aplicador 13. Asi, el hilo P
gira a lg misme velocidad que un punto periférico del tambor
12, Debido a que la velocidad periférica del tambor 12 es
superior a le del tambor 11, el hilo F sufre un alargamiento
en su trayecto entre estos dos tambores, alargamiento que

corresponde & une tensidn intermedia, como se ha descrito

pPrecedentement@. = - = = « - - - - - - - c o d - mmh - -



» Para tricoter orillos de pullo o refuerzos de taldn,
se desembraga, es decir, se esconde el drgano aplicador 13
del tambor 12. Debido a que el hilo F estd arrollado alrede-

‘dor del tambor 11, queda también bien controlado en su tensidr

5. En la figura 5, la variante representada muestra
que el tzmbor de entrada 1l del alimentador de hilo estd pro- .
visto igualmente de un drgano aplicador 13' cuya concepcidn

- es por lo demds idéntica al drgano aplicador 13 del segundo
tapbor 12 (véase la figura 4 o 5). Los elementos constitutis

10. vos del drgano aplicador 13' son idénticos a los del érgano
13 y llevan pues referencias provistas de un acento. As{,
el hilo F queda bien mantenido contra los dos tambores 11
¥ 12 y estd obligado a desplazarse a estos dos lugares con
velocidades iguales a las velocidades periféricas de los

15. dos tambores; debido a la diferencia de velocidades que exis-
te entre el primero y el segundo tambor, el hilo F estd so-
metido a unesfuerzo de tensidn entre los dos tambores 1l y
12. Pare liberar el hilo F, es suficiente separar los dérga-
nos 13 y 13' de los tambores 11 y 12. Desde luego, se pueden

20. prever igualmente drganos aplicadores gijos 13, 13' y hacer

que los tambores 1l y 12 sean méviles respecto & estos dl-

PimoS, = = = = = & m - - - - - - - e - - - -
N O T A
B Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,
25, sus territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: - ~

l.- Procedimiento de alimentacidn de telares de



» calceteria y similares, con hilo de gran alargamiento con
wna centidad y una bensidn constantes, al tiempo que se ali-
menta al telar un hilo con pequeiia tensién, caracterizado
porque se desarrolla el hilo de gran alargamiento de una

54 bobina de alimentacidn con una tensién llameda de entrada no
controlada, més o menos grande, porque 8e dd a este hilo, en
una segunda zona de su trayecto entre la bobina de alimenta-
cidn y el drgano de entrada del telar, una cantidad de ali-
mentacidn constante y una tensidn elevada llamade tensidn in-

10. termedia cuyo valor estd situado més alld de la zona de desri-
zado de la curva carge-alergemiento de dicho hilo, y porque
se relaja luego esta tensién de hilo en une tercera zona del
trayecto del hilo, de manera que Se le imprima, antes de su
entrada en el telar, una tensidn llamada de salida cuyo va-

15. lor es bastante pequeiio y corresponde & un valor de tensidn

situado en el interior de la zona de desrizado del hilo. - -

2.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porgque en la segunda zona del trayecto del hilo en-
tre la bobina de alimentacidn y el 6rgano de entrade del

20. telar se somete el hilo & una tensidén intermedia cuyo valor
es de una a diez veces més grande que el de la tensidn de
salida & la que se somete el hilo en la tercera zone de su

trayecto antes de entrar en el telar. = = = = = = = = = = =

3.~"PROCEDIMIENTO DE ALIMENTACION DE TELARES DE
25, CALCETERIA Y SIMITARES", = = = = = = = - = = e = -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
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presente memorie que conste de quince hojas, foliadas y me-

cenografiades por una sola de sus carme y de tres ldminas

de dibujos que la ilustran.

L L I

BARCELONA, 18 MAYC 1966
P: A. M. CURELL SUNOL

(Upntirian

Por Poder
Firmado: J. Carbonelj
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