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MENORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invención, conforme indi, 
ca su enunciado, se re fie re  a unas mejoras en la  fabrica­
ción de botones m e tá lic o s .------ ----- -- ----------- -  -  -  -  -

5. La fabricación de botones metálicos viene r e a l i
zándose actualmente por estampación de discos del mate­
r i a l ,  en prensas excéntricas o a volante de fricc ió n , uno 
a uno o progresivamente, por lo que e l botón una vez es­
tampado, requiere operaciones posteriores de desbarbado y 

10. agujereado. Este procedimiento re su lta  lento y laborioso,
por lo que e l  costo de la  producción es muy elevado. ----

Con e l  ánimo de superar e s ta  situación, obte­
niendo además otras ventajas que se harán evidentes a los 
expertos del ramo, se han ideado las  mejoras que oonstitu  

15. yen e l objeto de la  presente Patente de Invención, que se
carac teriza  porque la  fabricación de los botones m etáli­
cos se re a liz a  en máquinas para fundir a presión, dispo­
niéndose de molde y contramolde que no tengan afinidad 
con e l  m aterial a emplear, determinando uno de e llo s  la  

20. superficie v is ta  del botón, y e l  otro e l  dorso y e l te ­
tón, obteniendo e l agujero en é s ta  por medio de noyos, ha 
ciándose fac tib le  l a  fabricación de diversos botones en 
una misma colada, mediante pasos para e l  m aterial fundido, 
por los que se distribuye radialmente hasta los alveolos, 

25. y quedando los tetones alineados para noyos comunes, que
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luego se re tira n , y utilizándose extractores para despren 
der la  colada de los moldes, siendo sometidas todas las 
piezas a u lte r io r  desbarbado y limpieza. -  ----------

Para colaborar en la  comprensión de todo cuanto 
antecede, se hace referencia  seguidamente a la  lámina de 
dibujos que acompaña a e s ta  memoria, la  cual, dado su f in  
explicativo, deberá considerarse como desprovista de todo 
carácter lim itativo  respecto a l alcance de la  protección 
legal que se recaba. En los dibujos: -  —  - -  —  -  -  -

La figura 1 representa, una sección longitudi­
nal del molde y contramolde, en posición de in ic ia r  la  co 
lada. — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

La figura 2 muestra la  misma sección de la  figu 
ra  1 , con la  colada ya efectuada. -  ------------------------------

La figu ra  3 es una sección según 111-111 de la  
figura 2. --------------------------------------------------------------------

La figura 4 i lu s tr a  una sección del material 
fundido, o sea de la  colada. ---------------------------------------

La figura 5 indica, en v is ta  en planta in fe rio r, 
l a  disposición de cuatro botones t a l  como salen de una mis 
ma colada. --------------------------------------------------------------------

En las figuras, e l molde 1 encaja con e l  contra­
molde 2 configurando la s ilu e ta  de la  colada. Penetra e l 
material fundido a través del bebedero 3 hasta d is tr ib u ir­
se radialmente a los alveolos 4. Previamente se habrán in ­
troducido en e l molde 1 los noyos 5 que configuran los agu
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joros en los botones, y que se re tira n  antes de separar 
e l  contramolde del molde. - - - - - -  ------- -  ---------- -

Asi, los botones 6 aparecen relacionados por 
los brazos 7 , de los que se separan para u lte r io r  limpie 
za y acabado, aprovechándose los resto s de m aterial para 
fundirlos nuevamente. - - ------------ -  -  - ----------- -  -

Según las  actuales mejoras, e l  m aterial emplea 
do puede ser aluminio o aleaciones de zinc, zamak, u otros.

Las máquinas para fundir a presión serán las de 
cámara f r í a  o de cámara c a l i e n t e . ------ ----------------------- ---

Los botones a s i obtenidos pueden ser con fondo 
an terio r grabado con e l  dibujo que se desee, según e l  mol 
de empleado, e igualmente e l  fondo posterior, l iso  o con 
marcas o abombado. ---------------------------------------------------------

Una vez pulidos los botones a s i obtenidos, pue­
den someterse a los acabados orgánicos y galvanoplásticos 
correspondientes, incluyendo vistosos anodizados. ----------

Habiéndose descrito  suficientemente la s  caracte 
r i s t ic a s ,  ventajas y forma de ejecución práctica de las 
mejoras según la  presente Patente de Invención, debe ha­
cerse constar, en resumen, que en las  mismas podrán in tro  
ducirse cuantas variantes de d e ta lle  la  experiencia y la  
p rác tica aconsejen, en las circunstancias accesorias que 
no desvirtúen su esencialidad, que es la  que se concreta 
en la  reivindicación que sigue. —  - --------------------- -  -

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad, para Espa-
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ña, sus te rr i to r io s  y plazas, de soberanía, las siguien­
tes : ------------ ---------------------- ---------------------------- -----

R E I V I N D I C A C I O N E S

1. -  Rejoras en la  fabricación de botones metá­
lico s , caracterizadas porque los cotones se realizan  en 
máquinas para fundir a presión, disponiéndose de molde y 
de contramolde que no tengan afinidad con e l  m aterial a 
emplear, determinando uno de ellos la  superficie v is ta  del 
botón, y e l  otro e l dorso y tetón , obteniendo e l agujero 
de éste por medio de noyos, haciéndose fac tib le  la  fabrica 
ción de diversos botones en una misma colada, mediante ac­
cesos para e l m aterial fundido, por los que se distribuye 
radialmente hasta los alveolos, y quedando los tetones a l i  
neados para emplear noyos comunes, que luego se re tira n  
utilizándose extractores para desprender la  colada de los 
moldes, siendo sometidas las piezas a u lte r io r  desbarbado, 
limpieza y acabado. -----------------------------------------------------

2 . -  "MEJORAS EN LA FABRICACION DE BOTONES META­
LICOS".  --

Todo e llo , t a l  como se describe y re iv indica en 
la  presente memoria, que consta de cinco hojas fo liadas y 
mecanografiadas por una sola de sus caras, y de dos láminas 
de dibujos que la  ilu s tran .

MADRID/̂
P. A /A CUHEU SUÑOÍ
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