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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patents de Invencidn, conforme indi
ca su enunciado, se refiere & unass mejoras en la fzbrice-

cibn de botones metdlicog. = = = = = = - - - - - -

La fabricacibn de botones metélicos viens reali
zhndose actualmente por estempacidn de discos del mate-
rial, en prensas excéntricas o a volante de friceidn, uno
& uno o progresivamente, por lo que el botdn una vez es-
tampado, requiere operaciones posteriores de desbarbado y
sgujereado. Este procedimiento resulta lento y laborioso,

por lo que el costo de la produccidn es muy elevado. - =

A Con el &nimo de superar esta situacidn, obte-
niendo ademés otras ventajas que se harén evidentes a los
expertos del ramo, se han ideado las me joras que constitu
yen el objeto de la presente Patente de Invencidn, que se
caracterize porque ia fabricacidn de los botones metédli-
cos se realiza en maquinas para fundir a presidn, dispo-
niéndose de molde y contramolde que no tengan afinided
con el material a. emplear, determinando uno de ellos la
superficie vista del botdn, y el otro ol dorso y el te-
t6n, obteniendo el agujero en ésta por medio de noyos, ha
ciéndose factible la fabricacidn de diversos botones en
une misme colada, mediante pasos para el material fundido,
por los que se distribuye radialmente haste los alveolos,

¥ quedando los tetones alineados para noyos comunes, que
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luego se retiran, y utilizéndose extractores para despren
der la colada de los moldes, siendo sometidas todas las

piezas a ulterior desbarbado y limpiezfe = = = = = = = « =

Pare colsborar en la comprensibn de todo cuanto
antecede, se hace referencia seguidamente & la lémina de
dibujos que acompaila a esta memoria, la cual, dado su fin
explicativo, deberéd considerarse como desprovista de todo
carbcter limitativo respecto al alcance de la proteccidn

legal que se recabg, En 1log dibujos: = = = = = = = = ~ -

La figure 1 represents, una seccidn longitudi-

nel del molde y contramolde, en posicibn de iniciar la cg

Le figura 2 mestra la misme seceidn de la figu

ra 1, con la colada ya efectuada. -« = = = = =~ = = = = = ~

La figura 3 es una seccidn segin III-III de la

Le figura 4 ilustra una seccidn del material

fundido, 0 sea de la colada, -~ — -~ = =~ = = = = = « =~ = =

La figura 5 indica, en vigta en planta inferior,
la disposicidn de cuatro botones tal como salen de uns mig

me ¢0ladas = = = « - - - . - - e e e ... .- .- - -

En les figuras, el molde 1 encaja con el contra-
molde 2 configurando la siluete de la coladas. Penetra el
material fundido a través del bebedero 3 haste distribuir-
se radislmente a los alveolos 4. Previamente se habrén in-

troducido en el molde 1 los noyos 5 que configuran los agu
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Jeros en los botones, y que se retiran antes de separar

el contramolde A6l MOLdGe = o = = = = = = = - - - - - -

Asi, los vbotones 6 aparecen relacionados por
los brazos T, de los que se separan pera ulbterior limpie
za y acabado, aprovechéndose los restos de material para

fundirlos nuevamente, = = = = =« = = = = - .- - - - - -

Segﬁniias actuales ue joras, ol maierisl emples

do puede ser aluminio o aleaciones de zinc, zamsk, u otros.

Las méquinas pars fundir a presidn serén las de

chmare fria o de cémare caliente. = = = = = = = = = = = -

Los botones asi obtenidos pueden ser con fondo
anterior grebado con el dibujo que se desees, segin el mol
de empleado, e igualmente el fondo posterior, liso o con

parcas 0 abombados - - = = = = = = = - - - - - - - - -~

Una vez pulidos los botones asi obtenidos, pue-
den someterse a los acabados organicos y galvanoplésticos

correspondientes, incluyendo vistosos anodizados, - - - -

Habiéndose descrito suficientemente las caracte
risticas, ventajas y forma de ejecucidn préctica de las
me jorag segin la presente Patente de Invencidn, debe ha-
cerse constar, en resumen, gue en las mismas podran intro
ducirse cuantas variantes de detalle la experiencia y la
practica aconsejen, en las circunstanciss accesorias que
no desvirthen su esencialidad, que es la que se concreta

en la reivindicacidn que sigue. = = = = = =« = ~ = = - -

N O T A

Se decleran de novedad y propiedad, pars Espa-
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REIVINDICACIODNES

1e~ Mejoras en la frabricacidén de botones meté-
licos, caracterizadas porque Los votonss se realizan en
méquinas para fundir a rresidn, disponiéndose de molde y
de contramolde que no tengan afinidad con el material a
emplear, determinando uno de ellos la superficie vista del
botén, y el otro el dorso y tetdn, obteniendo el agujero
de éste por medio de noyos, haciéndose factible la fabrica
cidn de diversos botones en uns misma colada, mediante ac-
cegog para el material fundido, por los que se distribuye
radialmente hasta los alveolos, y quedando log tetones all
neados pare emplear noycw comunes, gque luego se retiran
utilizéndose extractores para desprender la colada de los
moldes, siendo sometidas las piezas a ulterior desbarbado,

limpieza y acabado. - = = = = = = - ¢ 0 - m m - .- .-

2,- WNEJORAS EN LA FABRICACION DE BOTONES META-
TICOS": = = = = = m = = == m === .- -

Todo ello, tal como se describe y reivindica en
la presente memoria, que consta de cinco hojas foliadas y
mecanografiadaes por una sola de sus caras, y de dos léaminas

de dibujos que la ilustran.
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