-mpr—

b

327318

MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de ung

PATENTE DE INVENCION

RESIDENCIA: . GRANADA - Recogidas, 59 = 12 igqda. . . ..

INVENTORs el Mismo solicitante, de nacionalidad espaiiola

ENUNCIADO: . "PRENSA HIDRAULICA CONTINUA AUTOMATICA PARA

-

........ LA EXTRACCION.DE.ACEITE.DE OLIVA"e. .

Prioridad: Patente ... e del .,
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La invencidh a que se refiere la presente Memoria conse=
tituye una n;vedad 1ndnstria}, con oaraotefisticas ¥y ventajas que la
hacen merecedora del privilegio de explotacidn exclusiva que por ella
se solicita, de acuerdo con las presoripciones del vigente Estatuto
sobre Propiedad Industrial, de fecha 26 de Julio de 1.929, texto re
fundido, publicado el 30 de Abril de 1.930,

Teniendo presente la necesidad cada vez mayor de la au
tomatigacidn de las féAbricas extractoras de aceite de oliva, se
pretende oonsegulr procedimientos continucs y automdticos que low
gren éste fine

Ello es lo que ha motivado el estudio y solucidén indus=—
trial de una prensa hidrailioa automitioa para alcanzar éste obje=
tivoe

Consta de cuatro partes fuhdamentaleb.

Bomba de alta presidn y soumulador de nitrdgeno compri
mido, para lograr una presidn de 400 Kgs. / om? ¥y una cantidad de
24 litros por minuto. (representada en la figura 28 I)

Grupo de distribucién de presidn y coordinacién del
prensado con el paso de la ocinta y la carga y descarga de la masa.
(representada en4la figura 28 II).

Prensa. (representada en la figura 12 III)

Cinta transportadora por la cual se hace el filtrado
de la masa, y lleva en sus extremos los sistemas de carga y descar
ga. (representada en lafigura 12 IV)

La bomba de alta presién, (figura 2% I), consta de tres
bombines buzo (15) sumergidos en aceite, que producen una presidn
de 400 Kgs. / on® ¥y un caudal de 24 1lts. por minuto. Comunica la
presién a un acumlador de nitrdgeno comprimidoe (13) que produce un
suministro regular y uniforme de presidn y cantidad de acoite.

LLova en el tubo de comunicacidn una valvula de segu=
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ridad (7), mandmetro (8), y dos reguladores de presi6n (11).
El grupo de aistribucidn de presién (figura 28 II) y
coordinacién del prensado con el paso de la ocinta transportadora
de masa ocon los sistemas de carga y desoarga, consta de las siguien
tes partes: Un motor (M), un cambio de velocidad (C), un redmctor
de velooidad (R), un eje oon tres levas (L, N y P), que al dar una
vu§1ta complefa hace bajar los'pistones do las prensas, mover la
cinta transportadora,wsubir loslgpistonea para el prensado, Este ol
clo lo puede hacer de 2 a 5 veces por minuto, segﬁn’se desees. En
la figura 3% puede verse la coordinacién de las levas en una vuel= -
ta completa. Periocdo de contacto del motor del movimiento de la oin
ta (19), periodo de prens&do (20) y periodo de bajada de las pren-
sas (21)s |
Al pasar la leva (L) por el contacto (D) cierra el oir—
cuito que pone en marcha el motor que arrastra la cinta transporta-
dora haoiéndole recorrer 50 o 60‘:2;6n quiera regularse su paﬁo.
A mismo tiempo funcionan los sistemas de carga y descar
&6 de la masa. BEste periodo es de ﬁn cuarto de vueltae
| La lova de prensado (P) estd actuando media vuelta del
oioclo total del eje. Al pasar la leva hace subir la védlvula de corre-
dora y pone en comunicacidn (como se vén en la figura 68), la cdma-
ra inferior del o0ilindro de la prensa oon la alta presidén del acei=
teo, por 1lo cual hﬁoe subir al pistén y la camara superior con el
depésito do aceite de los bombines a donde se derramael aceite que
se desaloja al subir el pistdn. !hsﬁda 6stqhedia vuelta se cierra
la vdlvula (S) de subida y se abre la de béjada (B) de los pistones
de las prensas al subir la leva menor (N) durando éste periodo menocs

de un ocuarto de vueltae’

La vélvula de corredera pone en comunicacién la camara
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superior del cilindro de las prensas con la alta presién y la in-

feriod ocon el deposito de aceite de ls bomba de alta presién haoien
do bajar el pistdn rapidamente, saliendo el aceite y cayendo Sste
en ol depdeito de aceite de la bombs donde se almacenae

En éste oiclo completo, (correr la cinta, subir los pis
tones —prensado- y bajar loe pistones), el eje de las levas dé una '
vuelta completae

Las 1fneas (25), son las del periodo de depresidn o ba-
jada del pistén y las lineas (26) son las del periodo de presién o
subida del pistén. El numero (9) sefiala las conexiones que van al
motor de la cinta. .

Como se vé en la figura 1¢ III, las prensas son dos,

una pequefia de 10 om. de piston (17) y que ejerce una presidén so=

bre una superficie 1,50 X 50 = 7;500 omz, y otra de 30 oms. de pig

tén (16) que ejerce su fuerza sobre una superficle de 100 X 50 =

5000 om2. Con la primera se logra que la pasta sufra al comienzo

una presidn pequefia, de unos 5 Kgs. / omg, ¥y con la segunda se al-

" ocalza ya una presidn hasta de 55 Kgs. / ome

Sobre la superficie de prensado inferior, va una chapa
perforada separada por barras ouadradas de 1 X 1 omse (23), coloca-
das transversalmente, (ver figura 4), que dejan un espacio por el
ocual pasan a los lados los liquidos resultantes del filtrado que
se recojen por unos oanales (24) y pésan por las partes laterales.

Sobre dos cadenas unidas por ohapas perforadas de 2mm.
de grueso, va colocado un tejido filtrante de nylén, de un grueso
de 1 cm. por el cual sufre el filtrado 1ls pasta al producirse la
presidn de las prensas (ver figura 5%). |

Esta ointa lleva por un extremo el sistema gque deposita

- la masa que se ha de prensar y por el otro el medio por el cual se

limpia con unos cepillos ocilindricos de goma y plastico.




L4

10

15

20

25

30

Por la parte superior opuesta a ésta, va ;;;; ointa que
solo tiene poi misidn ocubrir a la piimera dnrantg la prensada,; ¥y
evitar que la pasta se quede adherida a8 la superficie superior de
la prensa.

Hecha la descripoidn preoedente,vhemos de afiadir que
los detalles de realizacion de ls idea expuesta pueden variar, sin
que por ello cambie la esencia de la invencidn, que es la que se
desprends de los barrafos que anteceden, y la que se reivindios a
continuacidn en la siguientes

= N O T A =

En resumen: lLa Patente de Invenoién, quo se solioita,
recaera sobre las reivindicaociones sigﬁientest

18.= PRENSA HIDRAULICA CONTINUA AUTOMATICA PARA LA EX-
TRACCION DE ACEITE DE OLIVA, caracterizada porque consta esenoisl-
mente de una bomba de alta presién y acumulador de nitrégeno com—
primido para lograr una presidn de 400 Kgs. / om® y una céntidad de
24 1litros por minutoj un grupo de distribuidn de presidn y coordina
cién del prensado con el paso de la cinta y- la carga y descarga de
la masaj una prense y una cinta transportadora por la cual se hace
el filtrado de la masa, y lleva en sus extremos los sistemas de
carga y descargae

| 2¢,- PRENSA HIDRAULICA CONTINUA AUTOMATICA PARA LA EX-
TRACCION DE ACEITE DE OLIVA, caracterizada por la reivindicacién
anterior y pbrque la bomba de alta presién~consta dg tres bombines
buzo sumergidos en aoeitp, que producen una presiSn de 400 Kgs. /
cmziy un caudal de 24 lts. por minutoj comunicando la presién a ﬁn
acumulador de nitrdgeno comprimido que produce un suministro regu-
lar y uniforme de presién y cantidad de aceite; habiéndose previs=—

to que el tubo de comunicacidn lleva una vialvula de seguridad, ma=-

ndmetro y dos mguladores de presidn.

38, -
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3%.- PRENSA HIDRAULICA CONTINUA AUTOMATICA PARA 1A EX-
TRACCION IE AQEITE DE OLIVA, oa:aoterizéda por'la reivindicacidn _
18 y ﬁorqﬁe el'éiupé de distribucién de presidn y ooordinacidn del
prensado con el paso de la ointa transportadora de masa oon los
sistemas de carga y descarga, consta de ﬁn motor, un cambio de velg
oldad,,un reductor de velooidad y un eje ocon tres levas que al dar
una vuelta completa hace bajar los pisiones de las prensas, mover
la cinta tfansportadora y subir los pistones para el prensadoj pu~
diendo hacerse éste ciclo de dos a cinco veces por minuto segin se
desee; de tal manera que al pasar la leva situada al extremo por un
contacto, se clerra el cirouito que pone en marchs el motor que
arrastra la ointa transportadoras al mismo tiempo funcionan los sis
temas de carga y'deaoarga de la masaj siendo éste periodo de un cuazr
to de vueltas; mientras que la leva de prensédo;actua media vuelts
del ciolo total del eje y al pasar hace subir la valvula.de corre—
dera y pone en comunicacién la cdmara inferior del cilindro de la
prensa coﬁ la alta presidn del aceite, por 10 cusl hace subir el
piston y la oémara superior con el depdsito de aoeiteAde loe bombi-
nes a donde se derrama el aceite que se desaloja al subir el pistén;
pasada ésta media vuelta se cierra la valvula de subida y se abre la
bajada de los pistones de las prensas al subir la leva menor, durandd
‘este periodo menos de un cuarto de vuelta; poniendo en comunicacién
diocha valvula de corredera, la camara superior del cilindro de las
prensae con la alta presidn, y la inferior con el depdsito de aceite
de la bomba de alta presién haciendo bajar el pistdn rapidamente, sa-
liendo el aciatte y cayendo éaté en el depdsito de acdte de la bomba
donde se almacena; dando el eje de las levas una vuelta completa, en
éste ciolo completo (correr la ointa, subir los pistones —prensado-

¥ bajar los pistones).

4%+~ PRENSA HIDRAULICA CONTINUA AUTOMATICA PaRa LA EX

de
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‘ta a ésta, va otra ointa que solo tiene por misidn cubrir a la prime:

durante la prensada, y evitar que la pasta se quede adherida a la su
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TRACCION DE ACEITE DE OLIVA, caracterizada por la reivindicaoidn

ié'yrborqﬁe &e han éreviéto dos prensas una pequefia de 10 om. de dii
metro de pistén y otra de 30 om. de pistdn; lograndose oon la prime=-
ra que la pasta sufra al comiengo una presidn pequefia, de unos 5
Kgs. / cm® ¥ ocon la segunda 8e alcance ya una presién hasta de 55
Kgs. ] cmz; habiéndose previsto que sobre la superficie de prensa=
do inferior, vaya una ohapa perforada separads por barras cuadradas
colocadas tranaversalmente, quée dejan un espacio por el cual pasan
a los lados losnlfquidoa resultantes del filsrado, que se recojen po
unos canales y pasan por las partes laterales. ‘
58+~ PRENSA HIDRAULIG@ QONTINUA §UT9M1T;CA ?ARA»LA‘EX+
TRACCION DE ACEITE DE OLIVA, caracterizada por la reivindicecién 1
¥ porgque sobre dba éadeﬁés-unidas por ohapas_ﬁerforadas, va coloca-
do un tejido filtrante de nylén por el cual sufre el £iltrado la
pasta al procirse la presién de las prensas, llevando ésta ointa
transportadora por un extremo el sistema que deposita la masa que se
ha de prensar y por el o%ro el medio por el cual se limpia con unos

cépillos oilindricos de goma y>pléstioo; por la parte superior opﬁqg

perficie superior de la preﬁséo

6%.- Se reivindica paruiltimo, como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencidén, que se solicita, pors "PRENSA
HIDRAULICA CONTINUA AUTOMATICA PARA“LA EXTRACCION DE ACEITE ﬁE OLI=-"
VA®, " B .

Todo tal y como aparece desorito y reivindicado en la

eefone

ra
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presente lMemoria, que consta de ocho paginas mecanografiadas por

una sola cara y dibujos que se acompafian.

Madrid,

28 de Mayo de 1.966

BERNARDO UNGRIA
P.P.
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