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Epte invento se refiere a lavadoras de
vajilla, del tipo en que el 1liguido de lavado se
descarga degde un elemento rociador o pulverizador
que glra alrededor de un eje prolongado a través

5e de un paso libre entre los platos, y se hace girar
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por la reaccidén del chorro o por la reaccidén con

el 1iquido entrante. El elemento rotativo de rociado
o pulverizado, puede presentar la forma de un tubo
de pulverizacibn gbierto, o de un elemento rotativo
alergado, equivalente, gusceptible de descargar pul-
verizacidén o chorros, durante todo su recorride ds
rotacidn,

Ha gido corriente hacer funcionar este
elemento pulverizador a una velocidad de rotacidu de
100 @ 1000 revoluciones por minuto gproximadamente.
Recientemente se ha comprobado gue puede obtenerse
una accidn de lavado notablemente mejorada, si la
velocidad rotacional es muy reducida, por ejemplo,
inferior.a 120 rpm y, con preferencia, de 10 a 20 rpm,
por ejemplo.

Con un elemento pulverizador que funcione
a la velocidad de rotacibén acogtumbrada, los platos
para todog los fines pricticos, sc sumergen en una
1lluvia continua'y enérgica de gotas de 1liquido de
pulverizacidn, con el resultado de que las gotas re-
cidn 1legadas chocan y se dislpan sobre la superficie
de agua ya usada, resultado de gotas anteriores que
no han tenido tiempo de desaparecer. In conirste con
esto, cuandd la velocidad de rotacién se reduce con-
gsiderablemente, los chorros de pulverizado chocan
gobre cualquied plato en una serie de impulsos inter-
mitentes, de meparaciones suficientes para permitir
gque la superficie del aggua utilizadas, resultante de
un impulso para que salga el exterior desde las su-

perficies suclas, antes de llegar la impulsibn si-
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guiente; asi, toda la energls de cada impulso recidn
1legado, eatd disponible para actuar sobre cualesguie-
ra particulas de alimentos que se adhisran a los pla-
toss Se ha comprobado que 108 mejores resultados pue-
den obtensrge cuando los impulsos de rociédo ge gra=
ddan, en tiempo, para llegar a intervalos tan reduci-
dos como alrededor de medio segundo, hasta 5 seguﬁdos
aproximaedamente.

Un medio evidente para reducir la veloci-
dad de rotacidn de un clemento pulverizador accionado
por reaccién de, o con, el 1liguido, consiste en redu-
cir el par de impulsidn; por ejemplo, si el elemento
pulverizador se hace girar por reaccién del chorro,
puede obtenerse una reduccibdn de velocidad dirigiendo
todos los chorros o alguno des ellos en una direccidn més
aproximgdamente radial, o por contra-oposicidn de al-
gunos de los chorros. Se comprueba, sin embargo, que
sl egte método sencillo se adopta, el par de impulsidn
resulta demasiado bajo para proporcionar una operaclén
gegura, dado gue existe margen inguficiente de par,
para vencer el efecto de retardo que puede producirse
ocagionalmente por pequefias particulas de alimento
dispus stas en el hueco entre el elemento de pulveri-
zacibén y el accesorio ssmociado liguido-suministro, o
en el huelgo de la superficie de apoyo. Lo gque ge pre-
cisa es un medio para reducir la velocidad sin reducir
el par de impglsién, vy con preferencia, desde luego,
gin tener que gcudir g ninguna forma de impulsibdn me-
diante engranajes u otro ddspogitivo mecdnicox

De acuerdo con egte invento, un método de
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aplicacién de una lavadora de vajilla, comprende
ol suministrar liquido a presidén a un sistema de ro-
clado o pulverizado, que incluye un elemento,pulveri-
zador rotativo y alargado, que gire alrededor ds un
eje prolongado a través de un pasolibre entre los pla-
08 o lavar; el aplicar un par rotacional al slemento
pulverizador rotativo, dirigiendo el ligquido suminis-
trado gl mismo & las superficies de reaccibn o tela-
dro para chorrcs comprendidos por el elemento palve-
rizador, y el smministrar frenado dependiente de la
velocidad a dicho elemento pulverizador, para resirin-
gir y controlar la velocidad de rotacién del. @ltimo
sin reducir el par aplicedo ol mismo. Dado que el gra-
do de frenado estard em relacidn con la velocidad de
rotacidén del elemento pulverizador, se obtendri una
accibn de regulador gue controlard la velocided de
rotacidn del elemento pulverizador dentro de limites
razonablements préximos, sin reduccién alguna en el
par aplicado al elemento eitado que egtard completa-
‘mente digponible para eliminar cualquier tendencla 2
le acwuulacidén de particulas de comida o similares.
En la préctica, se prefiers obtener el
efecto de frenado introduciendo una resistencia vis-
coga entre el elemento rotativo y el eje o soporte
fijo en el que osté montado para‘girar. Se compruebsa
que de este modo es fécilmentg pogible reducir la ve-
locidad sdlemente una pequefia fraceidén (por ejemplo
5%) de la que habria sido sin el efecto de frenado,
conservando sin embargo el méximo par de impuleidn

posible, pare precaverse contra la posibilidad antes
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citada de atasco ocasional por particulas de comida

o desgperdiclo. )
De acuerdo con este luvento, ademds, una

néquine para el lavado de vajilla, comprende un gis=
toma de rocilado o pulverizacién que incluye un ele-
mento de pulverizado axialmente alargado y robetivo,
q@e gira en una ofmara de lavado, alrededor de un eje
que se prolonga a través de un paso 1ibre entre los
platos a lavar, y dotada de superficies 1liquidas de
control, o pasos, por cuyo medio se ejerce un par de .
rotacldn apreciable sobre el elemento pulverizador,

y medios de frenado dependientes de la velocidad, para
regstringir y controlar la velocidad de rotacidén §e di-
cho elemento, sin reduclr el par aplicado al mismo.

Otro objeto de este invento es propor-
cionar una construccidn perfeccionada de elemento
pulverizador, que sea menor propenso al atasco que
10g tubos convencionales de pulverizacldn, y propor-
cione una accidn de lavado perfecclonada, mejorando
la eficiencis con 1o gque la energia del fldido some-
t1do a presidn suministrado al elemento pulverizador,
ge convierte en la energia cindtica de la pulveri-
zacidn.

Cuando se empleg un pulverizador tubu-
lar, los orificlos del tubo son de tamafio necesario
tal que pueden atascarse ocasionalmenfe por desper-
diclos tales como chscaras de husvo o simientes de
frutas. AdemAs, los chorros de los orificios de un
pulverizador tubular carecen de solidez dado que son

poco més gue aberturas en una pared delgada y por la



misma razdn, el cambio de direccidn y las condicio-
neg de corrisnte junto a los orificios, son algo
drésticas, dando lugar a pérdidas de energia debi-
das a turbulencias, ademhs, en un tubo pulverizador,
5s cualquier pérdide de 1iquido distinte del que atra-
viesa los orificios, tiende a dar lugar a pérdidss
de eficilencia.
De acuerdo con otra caracteristica de
este invento, un sistema de pulverizacidén pars una
s 10, méquina de lavar platos,comprende la combingoidn de
ung tobera o boguilla £ija preparada para dirigir -
uno o vafios chorrogs a 1o largo de un paso entre ar-
ticulos a lavar, y un elemento pulverizador que com-
prende un elemento desvigdor columnario, rotativa~
15, mente montado en un eje fijo que se prolonga en la
direccldn del chorro o chorros y précticamente en el
centro de los mismos; el elemento desviador estd do-
tado de una o mas geries de canales desviadores de
los chorros; canales sucesivos de la serie de cada
20, une de 4stas, estén separados circunferencialmente
en y a 10 largo de la longitud del eﬁe de rotacidn,
para interceptar sucegivamente el chorro o chorros
¥y dirigirios de nuevo sobre los articulos al colo~
carse en la camara de lavado; dichos canales egtén dig-
25, puestos en sentido no-radial, de tal modo gue la
reaccidn del chorro o chorros desviadores ejerce un
par de fuerza que d4 origen a la rotacidn del sle-
mento desviados.
En una construccelén preferida de esta

30. d1tina caracteristica, el elemento desviador columna~-
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ric estd constitufdo por una serie de eolementos ca-
calonados montados en un manguito coméin rotativo-ea
el eJe, y dispuesto de tal modo que 1los elementos su~
cesivos se superpomen escalondndose as{ circunferen-
clalmente en la direccidn axial, para formar canules
que se cortan ¢ interceptan los chorrog durante la
rotacidn, dando origen a la descarga de chorros ra-
diales sobre la longitud del elemento degviador. Ca=
da elemento puede constituir en un nfcleo o coller
provisto de uns parte radialmente prolongada, que
observada axialments se halla curvada de tal modo

que la direccidn de descarga del chorro no es radial,
proporcionando asi un par de impulsidn que hace que
la serie 4 grupo de elementos giren én el ejo.

Las ventajas principales de sgta congtruc~
cldén con regpecto al tubo pulverizador abierto amplia-
mente utilizado, son:

1 ~ Se reduce en altogradc el peligro de atascos por
particulas de comida o restos distintos. Das aber-
turas de un Htubo pulverizador son necesariamente de
un tamafio tal que pueden atascarse ocasionalumente
por desperdicios tales como cdscaras de huevo, si-
mientes de frutas, etc., mientras que los canales

de la colwmng desviadora de este invento tienen le-
dos ablertos y son de anchura convergente para ensan=
charse en la direccidén de la corriente. Por este me-
dio, no golaments resultan menos propensos al atas-
camiento, sino que, en el caso improbable de que un
elemento de degperdiclo se encufle en aguellas, se

obgerva y retira con facilidad, sin desmontaje al-
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gunoe Las eberturas de la Boquilla o ftobera en el
olemento de boquille fija, por ser mucho més ancho

que las aberturas de un tubo pulverizador, no resultan
propensos al atascos '

2 - Ig posibilidad de una accidn de lavado reducida,

a causa de las fugas de 1iquido que penetran en-el
tubo pulverizador, se elimina igual gque el estancér
mniento o reduccidn en la veloclded, debi@os a las
pequefias particulas de comida acumulada en ol espaclo

entre el tubo pulverizador y el accesorio agociado con

&t uismo, de suminigtro de liguido.

3 -~ Los chorros de las aberturas de un tubo pulveri-
zador, carecen de golidez: dado gue aguellas son poco
nds que taladros en una pared delgada. En contraste,
lesmlidas de boquillas dispusstas en un slemento de
boduilla fijo, utilizado en el dispogitivo de este
invento, pueden tensr la forma y la longitud adecua-
das para proporcionar el control completo de la for~
nacidén de los chorros, y pueden proporoionar asi cho-
rros realmente compactos con un minimo de turbulencia
u otras pdrdidas. Ademds, 1los canales degviadores lo-
cales, pueden proporcionar cembios de dirscelén sue~
ves y libres de choques, con un minimo de pérdida

de energia; en contrsste, el cambio de direccibn y
condiciones de corriente en las aberturas de un tu-
bo pulverizedor, es mucho més drdatico. El verda-
dero resultado es gque los chorros gue chocan so-

bre los platos, son acusadamente mis endrgicos y

ngs efectivos en el caso de egte sistema, que los

susceptibles de obténerse mediante los tipos corrien~



tes de tubo pulverizader.
4 ~ Los canales de desviaclién pueden conformarsge pa-
ra desvier los chorros primarios a través de un‘éﬁ%
gulo superior a 902, a fin de dirigirse hacia airéas,
5e con respecto a 1os'chorros primarios, Esto puede ser

muy ventajoso para conseguir una buena accibn de la-
vado en platos amontonados muy juntos y articulos
de concavidad profundos, tales como platos parg so-
pe y tazones para cereglese

10, 5 - Ia combinacibén de los chorros de eficiencia ele-
vada, proporcionados por los canales desviadores, con
lawlocidad rotacional muy reducida del elemento de
pulverizacidn, proporcions una mejorg acusadsg en cuen-
to a la eficlencia de?avado. Aungue ha sido costumbre

15, utilizar velocidades rotacioneles de algunos cen-
tengres de revoluciones por minuto, hasta varios mi-
llares, cusndo se utilize un tubo pulverizedor rota-
tivo, en ls actualidad, se comprueba gue puede obte-
nepse ung accidn de lavado mejor, si la veloclidad se

20. mantiene por debajo de 120 rpm, y, con preferencia,
ten reducida como 10 o 20 rpm.

A continugcidn se describe un tipo pre-
ferido de egte invento, haciendo reﬁgrencia'a los
dibujos adjuntos, en los ques

25 la fig. 1 es un corte axial del extremo
exterior de un elemento pulverizador,

la fige. 2 es un corte andlogo a través
del extremo interior de un elemento pulverizador,

y de las partes adyacentes.

30. Iz fige 3 s un alzado del extremo in-
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serior del elemento pulverizedor de la fig. 2, cen el
recubrimiento descrito a continuacidn suprimido para
la mgyor clarided, -

le £ig. 4 es un alzado de frente dei'éi-
tremo interior del elemento pulverizador de la fig. 2,
con el recubrimiento en su sitio, ¥

1a fig. 5 es una planta parcial del ex~
tremo interior del elemento pulverizador.

Con referencia primero a la fig. 1, un
eje fijo 2 lleva un elemento pulverizador 4 =lojado
en el extremo exterior del eje, con une placa extre-
ma 6. Aunque se prefiere que el elemento pulverizador
ses de 1la construccibn a continuacidn descrita, debe
entenderse que cualquier eleémento pulverizador rote-
tivo accionado por reaccidn, dotado de un eje pro-
longado a través de un paso libre entre los platos a
lavar, puede substituir al representado, y que el
resultado de dicho elemento pulverizador, se benefi-
cisrd del empleo de los digpositivos representados
en la fig. 1.

En el extremo del eje 2, se ajusta un
disco 8, por medio de un tornillo 10 que se ajusta
en un teladro roscado 12 del ejee El disco ge aloja
en une cémars cerrada 14, preparada entre la placa
extrema 6 y un alojaﬁiento o clerre 16, cerrado por
un taco con résca 18, roscado en el interior de un
orificio con rosca, en el alojamiento, a fin de
compenser el juego entre aquel y el cabezal del tor-
nillo 10, de este modo en Gombinacién con la placa 6

extrema y el disco 8 queda retenido el elemento pul-



verizgdor 4 en el eje.

Ia cémare 14 se llena g través del taco
roscado 20, con un fldido smortiguador de viscosidad
elevada que, por ejemplo, puede ser un fliido emor—

e tiguador de silicona que tenga una viscosidad del

orden de 10,000 a 100,000 centistokes, Egte fltido
tiene la ventasja de presentar un cambio relativa- .
mente bequeﬁo de viscosidad entre los limites de las
temperaturas de trabajo. Es evidente que la velocidad

10. deseads de rotacién puede obtenerse por seleccidn
adecuada del egpesor de la pelicula entre el dilsco
8 y la superficie interior de la cémara 14, asi
como de la viscosidad del fliido. Es muy importante
que el 1iquido de la chmava 14 esté alslado del 1i-

15. quido de Lavado,'dado que el ingreso de incluso pe-
quefias cantidades de esbte Gltimo en la cémara, re-
ducirfe emormemente el efecto de retardo del fldido
de gilicona. Se dispone por tanto un clerre 52 rete-
nido por un collar 54, a fin de impedir el ingreso de

20. 1{quido de lavado entre lesplacas 6 y el eje 2.

Con referencia o las figs: 2 a 5, el 1i-
gquido de una bombg de circulacidén no representada
en lag figuras, circula a través de un conducto 30
de transporte, y sale en forma de chorro 32, de una

25. bogullla o conjunto de éstas 34 dispuestas en un
elemento de boguilla 36 sujeto a una de las paredes
38 de la chmara de lavado. Eieje fijo 2 se prolonga
desde el elemento de boquillas, en la misma direc—
cibén de los chorrog, y una serie-de elementos egca~

30, lonados con partes 42, radial y axlalmente extendi-
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uh'manguito tubular 44 alojado para girar sobre el
eje 23 los elementos estén conformados en sus extre-
mos més préximos a las boquillas, para constituir
canales 46 que cortan a su través e interceptan 1o
chorros 32 durante la rotacidn, dando .por resultado
1a descarga de chorros radiales 48, separados en tuvda
1a longitud del elemento pulverizador, para pulveri-
zar 108 platos gue pusden estar sogtenidos en estan-
4es adecugdos dispuestos en el interior de la cémara
de lavado, para rodear el elemento de pulverizacidn.
Un recubrimiento o gnarda 50 encierra
el espacio alrededor del mangulto 44, barrido por los
chorrog 32, excepto en la inmediata proximidad de los
canales 46, Esto impide la velocidad indebida de los
chorros primarios 32 y de este modo ayuda a mantener
1a formacidn de pulverizacibn satisfactoria. Los ca-
nales 46 se ensanchan y se curvan suave y continue-
mente en la direccidn de la corriente de 1iquido, pa-
ra obtener un cambio suave de direccidn en el liguido
interceptado por ellos, mientras que la parte 42, ¥
por tanto los canales, presentan una seccidn trans-
versal curvada en un plano perpendicular al eje de
rotacién, de tal modo gue los chorros secundarios 48
no se descargan radialmente; su reaccidn proporciona
el par de impulsibn pars el elemento pulverizador.
Debe tenerse presente que la construccidn
representada, 0 gea, una columnsa compussta congtruida
acoplando una serie de elementos individuales de se-

paracién en un manguito comin, es solamente uno de



los muchos métodos posibles de fabricacibn. El
principio implicado, es el empleo de un grupo co-
lumnario de canales deflectores de chorrog gepara-
dos, sobre la longitud eficaz de descarga de la ’
5. pulverizacidén, o en forma de una fila escaloneads,
o varlas, que abarcan pricticamente 3602 vistos de fren
te, y se montan para rotacibdn alrededor de un eje ‘gi-
tuado en el centro de la serie de boquillas fijas de
chorro, de tal modo que durante la rotacién, cada uno
10. de dichos canales corta transversglmente a cada uno
de los chorros citados y, al hacerlo asi, dirige o
desvia nuevamente el chorro a través de aproximada-
mente 902 para hacer gue aquél choque gobre los pla-
tos gue ie rodean. Cada chorro primario, por tanto,
15.- dard origen a tantos chorros secundarios de choque
con los platos, como canales existan; cada chorro se-
cundario estd dirigido a une zona separada -de la
gdmara de lavado.
El empleo de filas escalonadas de canales
20. que subtlenden aproximadamente 3602, vistas de frente,
es conveniente, ya que si cubren ménos de 3602 en vig-
ta de frente, enfonces alguno de los chorros 32 paga-
rén directamente a travds de la serie de canales y
se desperdiclarén, mientras que por el contrario, si
. 25. oubren m4s de 3602, los canales individuales més se-
parados de la boqﬁilla, carecerdn de 1iguido. En la
digpogicidn de la fig. 4, existen tres filas de ca-
nales 46, cada una esgparcida sobre 120% de arco,
aproximgdamente, obgervada de frenté. ﬁas congtruccio~

30 nes veriantes comprenden dos filas, cada una de 1802,
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cnatro filas de 902, cada una, o una fila de 3602,

Los canales se moldean para desvia:_ios
chorros 32 a iravés de més de 902 en alzado lateral,
como se representa por la direccién de la flechérc,
pero se comprenderi que el &ngulo preciso de desvia-
cién, puede ser superior o inferior a 909,segﬁn‘i€'
posicién precisa en que las fuentss y 1os platogfgé
cologuen. 1 ‘

Cuendo el dispositivo de pulvefizadiéﬁi
ge monta horizontalmente dentro de la cémara de la-
vado, las boguillas 34 formadas en el elemento fijo
de +toberas 36 pusden dirigirse ligeramente hacia
arriba, o sea, formmndo un &ngulo de 1 o 22 por ejem~-
plo con el eje del &rbol fijo, con objeto de compen-
sar el ligero descenso en la trayectoria de los cho-
rros sobre la longitud de la columng de elementogs

Se comprueba gué la 1enta'velocidad de
rotecién (con preferencia de 5 a 50 rpm) de la colum—
na desviadora debida a la disposicidn de la fig. 1,
d4 por resultado una accidn de lavado acusadamente
superior, y ademés elimina los problemas de vibracitn
debidos 2l desequilibrio de la columna rotativg;

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, asl como la manera de realizarlo en la
préctica, debe haeerse-constar que las disposiciones
gnteriormente indicadas son susceptibles de modifice~
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamentale. PTambidn se hace constar que el invento

corresponde a doa Solicitudes de Patente pregentadas
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en Inglaterra nimeros 22746/65 de 28 de mayo de .
1965 y 22747/65 de 28 de mayo de 1965 acogiéndosé;
por lo tanto, a los beneficiog gue conceden 10s
Convenios Internacionales en vigor, siendo lo gue
congtituye la esencie del referido invento y por.

lo que se soliclta Patente de Invencidn por 20 afios
en Egpafia: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE
TAVADORAS DE VAJILLAS"; caracterizéndose por lo si;
gulente: ‘

12 -~ Perfeccionamientos en la construc-
cidn de lavadoras de vajillas, caracterizados porgue
ge dispone. un gigtema rociador al que se le suminig-
tra 1iquido g pregidn, que incluye un elemento de ro-
ciado alargado y rotativo, que gira alrededor de un
eje prolongado a través de una trayectoria libre en-
tre los platos a lavar y provisto de orificios de
chorro o superficies de reaccidn destinados para, al
degcargar los chorros de 1iquido del mismo, comunicar
por reaccidn una fuerza rotacional apreciable al ele=~
mento roclador y elementos de velocidad dependientes
del freno para restringir y controlar la velocidad de
rotacldn del elemento citado, gin disminwir la fuer-
za aplicada gl mismo.

28 - Perfeccionamientos, segin la rei-
vindicaciénrlﬂ, caracterizados porque la velocidad
de rotacidn se limita y controla por debajo de 120
revoluclones por minuto.

38 - Perfoccionamientos, segin la reivin-
dicacidn 18, caracterizados porque los medios de velo-

cldad dependiéntes del frenado comprenden una pelicula
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de fldido viscoso entre una superficie asociada con
el elemento rociador y una superficie asociada cdﬁ
una parts en la que se aloja dicho elemento, ¥y ais-
lada del 1liquido de lavado.

48 - Perfeccionamientos, segln la reivin-
dicacibn 38, caracterizados porque la superficie aso-

ciada con la parte en la que estéd alojado el elemgﬁto :

- rociador, es la superficie de un disco geoplado.a di-

cha parte, y la superficie asociada con el elemento

rociador es la superficie interna de un elemento con-

" finedo que contiene el disco y se acopla al elemento

rociador.

58 - Perfeccionamientos, segin la reivin-
dicaclén 3% o 48, caracterizados porgue se dispone
uno o varios cierres entre el elemento roclador y
la parte en la que se aloja, para aislar el fidido
viscoso.

68 - Perfecclonamientos, seghin cualquiersa
de las reivindicaclones 12 a 5%, caracterizados porque
el slstema rociador comprends una boquilla fija dig-
puesta pars dirigir, al suminigtrar ligquido sometido
a presibén a la misma, un chorro o varios a lo largo
de una trayectoriz entre los articulos colocados en
1a clmara de lavado.

78 = Perfeccionamientos, segin reivin-
dicaciones ﬁnteriores, caracterizados porgue el elemen
to rociador comprends un elemento desviador columna-
rio, rotativamente alojado en un eje fijo prolongedo
en la direccidn del chorro o chorros y practicamente

en el centro de ellose
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88 - Perfecclonamientos, segfin reivindi-
caciones anteriores, caracterizados porgue el elemento
desviador tiene une o mis series de canales desviado-
res prolongados hacls el exterior y los sucesivos de
cada serie esthn cirounferencislmente separados en y
a 10 largo de lg longitud del eje de rotacibén, para
interceptar asi, sucesivamente, el chorro o chorros
al glrar el elemento y dirigirlos de nuevo sobre los
articulos.

98 - Perfecclonemientos, segin reivin-
dicaciones anteriores, caracterizados porgue 10s ex-
4remos exteriores de los canaleg no estan digpuestos
radialménte, de tal modo gue la reaccibn del chorro
o chorros desviados, ejercen una fuerza que d4 origen
a la rotacidn dsl elemento desviador.

108 - Perfeccionamientos, segin la rei-
vindicacidén 98, caracterizados porque los cenales
ge ensanchgn hacls el exterior y se curvan suavemen~
te en la direccidn de circulacién.

118 - Perfeccionemientos, segin la rei-
vindicaclén 88, caracterizados porque la trayectoria
barrida por 1os chorros antes de la desviacibén estds
encerrads por una cubierta, excepto en la inmediata
proximidad de los cenales.

128 - Perfeccionamientos en la construc-
cidn de lavadoras de vajillas, tal y como queda sube-
tancialmente degcrito en la presente Memoria e ilus¥

trado en los dibujos adjuntose



Estg Memoria consta de dieciocho hojas

escritas a méguind por una sola cara.
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