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áo4te:

"Perfeccionamientos en l a  preparación de barnices 

a is la n te s " .

(^^ /̂«m/e.-RHONE-POUIiENC S. A., entidad 

2 2 , Avenue Montaigne, P a r is

francesa, resid en te  en 

8e, Prancia.

E l presente invento se r e f ie re  a 

nuevos barn ices, u t i l iz a b le s  especialmente para e l  -  

esmaltado de filam entos e lé c tr ic o s . Estos barnices 

presentan cualidades que lo s  hacen especialm ente ú t i  

5. le s  para e l  esmaltado de los filam entos destinados a

Mod. m
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lo s  motores e lé c t r ic o s  de lo s  

r e f r ig e ra d o re s .

2

'•grupos
•. *

heram xcos"; de

Sabido es que, en lo s  grupos f r i ­

g o r íf ic o s  herm éticos, e l  motor de accionam iento drel**
•

compresor debe funcionar e n tre  lo s  vapores s a tu ra n te s

d e l f lu id o  f r ig o ríg e n o  s in  que se d isu e lv a  o d e te rió ;

re  e l  esm alte a i s la n te .  S i no, se corre  e l  riesgp^,.*

e n tre  o tro s  in co n v en ien tes , de que se ob turen  las. . t ¿
, • ■

b e ria s  que s irv e n  para tr a n s p o r ta r  e l  f lu id o  r e f r i gg; 

ra n te  lic u a d o , o b ien  que se produzca un c o r to c irc u i 

to .

Por o t r a  p a r te ,  se exigen a l ta s  -  

cualidades mecánicas por p a r te  de lo s  filam en tos e s ­

m altados destinados a lo s  grupos herm éticos, a s í  como 

e lé c t r ic a s  y té rm icas .

Este problema ha podido re s o lv e r ­

se de forma s a t i s f a c to r i a  cuando e l  f lu id o  r e f r ig e ­

ra n te  es de l t ip o  "H uido 12", u til iz a n d o  para  e l  e£ 

m altado o b ien  composiciones b in a r ia s  c o r r ie n te s  de 

p o liv in ilfo rm a l y re s o l  fo rm o -c re s ilic o , o composi­

ciones te rn a r ia s  mejoradas por ad ic ió n  de un iso c ia n a  

to  en cu b ie rto .

la s  composiciones de esm altado, -  

que se c i ta n  no han dado s in  embargo s a t is f a c c ió n  cuan 

do e l  f lu id o  re f r ig e ra n te  es d e l tip o  "Plúido 22" mo 

nocloro  d if lu o ro  metano, que s i  b ien  es c ie r to  que -  

o frece v en ta ja s  té cn icas  in c o s te s ta b le s ,  e je rc e  una 

mayor ag res iv id ad  sobre e l  esm alte de lo s  filam entos 

de bobinado.
30 Se han propuesto  d ife re n te s  f ó r -
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muías de b a rn iz  de esm altado u t i l i z a b le s  p a ra  los**—*•

• 0 •
grupos herm éticos que funcionan con "F luido 22". *

(Comprenden aso c iac io n es  de re s in a s  mas o menos CQiir
•

p ie  ja s  que p roporcionan  más o menos s a t i s f a c c ió n  e n ;#

la s  pruebas más y más s e v e ra s , de orden m e c á n ic o , ,^
•

s ic o ,  quím ico, térm ico  y e l é c t r i c o ,  a la s  cu a les  .se,*,

somete de o rd in a r io  a lo s  filam en to s p a ra  grupos thér.

m ít ic o s . La d i f i c u l ta d  de o b ten er un b a rn iz  convéf**.
•  *  •

n ie n te  aumenta cuando se desea , según l a  tendencia . -*
•

a c tu a l ,  u t i l i z a r  p o l iv in i l f ó rn a le s  de pesos m olécula 

re s  re la tiv am en te  d é b i le s , p a ra  aumentar e l  co n ten i­

do en m a te r ia  seca  d e l b a rn iz  y re d u c ir  su  contenido  

en d iso lv e n te s  s in  d e ja r  de conservar una v isc o s id a d

de b a rn iz  razo n a b le .

Se ha comprobado ahora que pueden

o b te n e rse , según e l  in v e n to , b a rn ic es  de esm altado -  

que responden plenamente a  la s  ex ig en c ias  a c tu a le s ,  

ta n to  por su  v isc o s id a d  como por la s  cu a lid ad es ulte_ 

r io r e s  d e l f ilam en to  esm altado , u ti l iz a n d o  una compo 

s ic io n  conveniente de cu a tro  r e s in a s :

a) un p o liv in ilfo rm a l que ten g a , con p re fe re n c ia ,

una pequeña v isc o s id a d ,

b) un p o li is o c ia n a to  e n c u b ie r to ,

c) un r e s o l  fo rm o -c re s ílic o ,

d) una r e s in a  que contenga agrupam ientos ep o x i.

E l p o liv in ilfo rm a l puede te n e r  -  

c u a lq u ie r  com posición c lá s ic a  den tro  de l a  gama que 

con tiene  a l  menos 30fo en peso de unidades de a lco h o l 

v in í l i c o  en l a  cadena de po lím ero . Con p re fe re n c ia  

se u t i l i z a  un producto  que co n tien e  por térm ino me-
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d io  de 5*5 a 7$ en peso de unidades de a lco h o l v ic iá is

* *. •• # ♦

co y 9 a  13$ de unidades de ac e ta to  de v in i lo ,  esá^an* 

do e l  re s to  c o n s titu id o  por la s  unidades de form al —» « f
v in í l i c o .

Para a p re c ia r  l a  in f lu e n c ia  d e l . -
• • •

form al sobre l a  v isco sid ad  del b a rn iz , se ha compro­

bado que r e s u l t a  más ra c io n a l m edir l a  v isco sid a4  d e l» ♦ ♦
form al en un s is tem a  d iso lv en te  b ien  d efin id o  y ]jrp-

« f «

ximo a l  d iso lv en te  u t i l iz a d o  en l a  fa b r ic a c ió n  de* 1Ó£ 

b arn ices  de esm altado: la s  e sp e c if ic a c io n e s  que siguen  

corresponden a una so lu c ió n  de un 5$ en peso de fo r ­

mal en una m ezcla en peso ig u a l de fen o l y de to lu e ­

no puros, estando medida l a  v isco s id ad  a 202 en un -  

v isco sím e tro  de Ostwald. Los form ales com erciales -  

p a ra  e l  esm altado que convienen p ara  l a  p u es ta  en -  

p r á c t ic a  del inven to  p re sen tan , según e s te  método, vis_ 

cosidades de 20 a 180 c e n tip o is e s . Se u t i l i z a n  más 

especialm ente la s  ca lid ad es  que poseen una v isco s id ad  

de 25 a 30 c e n tip o is e s , que perm iten p re p a ra r  b a rn i­

ces con contenidos de a l  menos 25$ de e x tra c to  seco .

E l form al es e l  c o n s titu y e n te  p r in  

c ip a l  d e l b a rn iz , y re p re se n ta  30 a 65$ y con p re fe ­

re n c ia  45 a 55$ d e l e x tra c to  seco .

E l co n s titu y en te  iso c ia n a to  puede 

s e r  uno de lo s  p o liis o c ia n a to s  en cu b ie rto s  ya c o r r ie n  

temente u t i l iz a d o s  en l a  fa b r ic a c ió n  de lo s  b arn ices  

de esm altado, por ejemplo e l ,  producto obtenido por 

condensación de 3 m oléculas de d iis o c ia n a to -2 ,4  to lu e  

no en e l  tr im e tilo lp ro p a n o  y después bloqueo por e l  

fen o l d e l t r i i s o c ia n a to  o b ten ido .
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E l co n s titu y e n te  iso c ia n a to  re $ re \

A • ♦
se n ta  25 a 40$ y con p re fe re n c ia  30 a 35$ del extr.ac*

to  seco .

E l co n s titu y en te  form ofenólico ( r ¿  

s o l)  es igualm ente un precondensado d e l t ip o  u t i l i z a
♦ *T

do habitualm ente para  lo s  b arn ices  de esm altado. Se# 

u t i l i z a  con p re fe re n c ia  una so lu c ió n  c r e s í l i c a  (a  40-

60$ de e x tra c to  seco) d e l producto de condensaciqn.pío
« •

derada por una m olécula de c re s o l (a  50-60$ de m ata-.
• •

•

c re so l)  con 0 ,8 -2  m oléculas de form aldehido en p resen  

c ia  de una base n itro g en ad a . Con p re fe re n c ia  e s te  -  

r e s o l  con tiene de 0 ,2  a 0 ,5  (preferen tem ente 0 ,3 )  fun 

ciones m e tilo l  en 300 g de e x tra c to  seco , y su  so lu ­

ción  c r e s í l i c a  a l  40$ puede s e r  d i lu id a  a 20S por 2 

a  3 volúmenes de to lueno an tes de e n tu rb ia rs e .

La porción  r e s o l  re p re se n ta  de 1 a 

20$ d e l e x tra c to  seco d e l b a rn iz  y con p re fe re n c ia  en 

t r e  4 y 8$.

Se ha comprobado que l a  ad ic ió n  -  

de un compuesto epoxi a lo s  t r e s  prim eros co n s titu y en  

te s  d e l b a rn iz  perm ite ob tener un esm alte a is la n te  -  

e s tim ab le .

lía gran número de re s in a s  epóx i- 

das son comercialmente a c c e s ib le s , y l a  determ inación 

de vina r e s in a  conveniente depende de la s  cualidades 

deseadas para  e l  esm alte . Se ob tienen  ex ce len tes  bar 

n ices  para  grupos herm éticos con lo s  productos de con 

densación de l a  e p ic lo rh id r in a  sobre e l  d ife n ilp ro p a  

no, en p a r t ic u la r  con la s  re s in a s  de peso m olecu lar 

comprendido e n tre  1400 y 8000 e ín d ic e  de h id ró x ilo
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secundario  comprendido e n tre  0 ,2  y 0 ,4  (número d e .;- . t

* *,
funciones por 100 g de re s in a  s e c a ) . * .

• • r
La re s in a  de epoxido c o n s titu y e .-*

* * %
de 1 a  30$ del e x tra c to  seco d e l b a rn iz , y con p re fe  

re n c ia  de 10 a 20$. Puede a p lic a rs e  en estado  puro

o en so lu c ió n  en un d iso lv en te  h irv ie n te  con p re fe -
é

re n c ia  en tre  100 y 200^0 (por ejemplo ac e ta to  de e t i l
• • •

g l ic o l  o d ia c e ta to  de e t i l e n g l i c o l ) » ****• • •/ « * *La p rep arac ió n  d e l b a rn iz , su  ’áplU•  ̂'
,  , *• *cacion  sobre e l  filam ento  y su  cocción no p rec isan

precauciones p a r t ic u la r e s ,  y se  p ra c tic a n  de l a  misma 

forma que para  e l  esm altado c lá s ic o .

En lo s  ejem plos s ig u ie n te s , f a c i ­

l i ta d o s  a t í t u l o  no l im i ta t iv o ,  se esm alta un f i l a ­

mento de cobre de 0 ,80 mm de diám etro en 6 capas, con 

una máquina de esm alta r v e r t i c a l  p ro v is ta  de 6 h i le r a s  

c a lib rad a s  de 0,84 a 0 ,94 mm. E l homo mide 3 m de a l  

tu r a  y l a  tem peratu ra  d e l mismo v a r ía  regu larm ente , 

siendo e l  máximo de 400SC en lo s  2/3 su p e rio re s . E l 

filam ento  c i r c u la  de abajo a r r ib a  a l a  ve locidad  de 

4 m/mn. La capa de esm alte ob ten ida  finalm ente t i e ­

ne un espeso r aproximado de 0 ,04  mm.
Después d e l esm altado, lo s  filam en

to s  se someten a la s  pruebas s ig u ie n te s ,  que han s i ­

do escogidas en tre  la s  más sev e ra s :

1) F le x ib i lid a d  d e l esm alte :

E s tirad o  h a s ta  l a  ru p tu ra  por t r a c  

c ión  b rusca , e l  filam ento  su fre  un e s tira d o  de un 33$. 

S i  e l lo  no ha averiado e l  esm alte fu e ra  d e l punto de 

ru p tu ra , lo s  fragm entos e s tira d o s  se e n ro lla n  con es_
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p ir a s  unidas a ju s ta d a s  en m ú ltip lo s  de su  d iá m e tro  *•

lo  que t ie n e  por e fe c to  e s t i r a r  considerablem ente* J,a*
% «

p a r te  p e r i f é r ic a  d e l esm alte ; en e fe c to , ten iendo
«

cu en ta  e l  e s t i r a d o  p r im itiv o  de 33$, e l  e s t ir a d o  . to ta l  

s e r á  de: •

75$ en caso de a rro lía m ie n to en 5 diám etros

85$ ii «i 4 ti

100$ II ti 3 ti

135$ II ti 2 n

235$ IV II 1 II

E l ensayo se p rosigue h a s ta  l a  apa 

r ic ió n  de resqueb ra jam ien tos en e l  esm alte .

2) A brasión (Ensayo u n id ire c c io n a l)

E l ensayo c o n s is te  en h acer s u f r i r  

a l  e sm a lte , en e l  se n tid o  lo n g itu d in a l d e l f ilam en to , 

un raspado por una agu ja  de acero  b ruñ ido , de 0 ,4  mm 

de d iám etro , que se  apoya tran sv e rsa lm en te  cada vez 

con mayor fu e rz a  h a s ta  o b ten er e l  arranque brusco d e l 

e sm a lte . Se mide l a  p re s ió n  a cada in s ta n te  h a s ta  e l  

momento d e l a rran q u e . (E ste  ensayo se h a l l a  d e s c r i­

to  en d e ta l le  en l a  norma Ü.S.A. N.E. M.A. MW 15 

1959 páginas 8-9 p á rra fo s  5 .2 .3 .1 .  y pág. 9 fig#  2 ).

3) R e s is te n c ia  a l  resquebra jam ien to  en lo s  l íq u id o s  

p o la re s  ("c raz in g " )

E l filam en to  esm altado se sumerge 

en agua, co n v e rtid a  en conductora y hum ectante por — 

2$ de so lu c ió n  a l  25$ de a l q u i l a r i l s u l f a to s  só d ic o s . 

Dentro d e l l íq u id o , se e n ro l la  e l  filam en to  en una -  

s e r ie  de m andriles de diám etros d ec re c ie n te s  h a s ta  -  

l a  a p a ric ió n  de f is u r a s  rev e lad as  por co n d u c tiv id ad .
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Se in d ic a  e l  menor diám etro de a rro llam ien to  a n te s* *, •* • •
de l a  f is u ra c ió n . **♦.*«
4) R igidez d ie lé c t r ic a

♦
Medida por e l  método c lá s ic o , e s tán  

5. do e l  filam ento puesto en to rc id a s  (Norma N.B.M,A.• pre

c i ta d a , págs. 12-13 p árrafo s 5 .3 ) . La ten sió n  de ci^u
*• # « »

jido  es llev ad a  en forma convencional a un espesar*-*« • •
, *•’*de 0,01 mm d iv id ién d o la  por e l  espesor t o t a l  de l ,es.-« • •

» r «

m alte en tre  la s  dos almas de cobre* . «

10, 5) Conservación en e l  agua

Se r e p ite  e l  mismo ensayo sobre -  

to rc id a s  que hayan permanecido 24 horas en agua pura 

(bucle cortado solam ente después del tem plado),

6) R e s is ten c ia  a  l a  h id r ó l i s i s

1 5 , Como e l  ensayo p receden te , anadién

dose a l  agua 5$ de ácido su lfú r ic o  (en volumen),

7) le rm o p las tic id ad
Dos fragmentos de filam en to , en -  

c ruz , unidos a una fuente de sum in istro  e lé c t r ic o ,  -  

20, se someten a  un kg de p resión  en tre  dos p le tin a s  a is  

ladas y se c a lie n ta n  en e s tu fa , elevándose l a  tempe­

ra tu r a  22C por m inuto. La deformación del esm alte -  

es revelada por e l  c o r to c irc u ito  en tre  lo s  filam entos 

(Norma fran cesa  0 31 421 de l a  Unión Technique de -  

25. 1 'E le c t r i c i t é ,  pág. 8 -a r tíc u lo  19 ).

8) Choque térm ico

Una m uestra de filam ento es enro­

l la d a  y a ju s tad a  a razón de 10 e sp ira s  unidas en un 

m andril que t ie n e  e l  diámetro del filam ento (es de- 

30. c i r ,  en e l  propio filam en to ), ,Después se in troduce
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en una e s tu fa  previam ente caldeada a  1502, en l a  *cy.ál* *•
f / f e  *permanece 1 h o ra , y a con tinuación  se e n f r ia  a l  aieae.

l ib r e  y se examina con lu p a  (X 1 0 ). 331 esm alte n o ’.»

debe p re se n ta r  ninguna f i s u r a  v i s ib le ;  de lo  c o n t^ -f .

5. r i o ,  se r e p i te  e l  ensayo con a rro llam ien to  p rev io .én
♦

2 ó 3 diám etros an tes de l ca len tam ien to .

9) Desgaste térm ico ; .* *.
* ♦ *•

Tres m uestras de filam en to , no**-9 » • •» * ♦
curvados, de 30 cm de la rg o  aproximadamente, se i*i¿- *

♦m

10. troducen y c a lie n ta n  72 horas en una e s tu fa  lle v a d a  

previam ente a 1502. Después de l en friam ien to , se  d£ 

term ina sobre un m ú ltip lo  de su  diám etro puede enro­

l l a r s e  e l  f ilam en to , en forma a ju s ta d a , a razón de -  

10 e sp ira s  un idas, s in  que pueda re v e la rse  ninguna -  

15. f i s u r a  a l a  lu p a  X 10. E l esm alte es "muy bueno" -  

cuando e l  filam ento  se s u je ta  en 1 diám etro .

10) Extracción alcohol tolueno
Para un filam en to  de 80/100, un -  

la rg o  de aproximadamente 5 m etros se lim p ia  cuidado- 

20. sámente con un trap o  b lanco, se hace un o v il lo  con -  

dos dedos, se seca  durante una hora en l a  e s tu fa  a -  

130® y se e n f r ía  en e l  desecador.

E ste  o v il lo  de filam ento  esm alta­

do seco (aproximadamente 23 g) se pesa a l a  décima -  

25. de mg y  se le  somete a co n tin u ac ió n , en un ap ara to  -  

Kumagawa, a 2 horas de ex tra cc ió n  por e tan o l a 962 y 

después a 2 horas de ex tra cc ió n  de to lueno puro. De¿ 

pues de l a  prim era ex tra c c ió n , e l  e tan o l es simplemen 

te  e sc u rr id o .

30 El ovillo de filamento extraido -
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se seca  a con tinuación  durante 2 horas en xa e s tu fa  *.

* \  •/ * *a 130$, se e n f r ia  en e l  desecador y se pesa de nuevo,** %
m

lo  que proporciona e l  peso d e l esm alte pasado por ao 

lu c ió n .

A con tinuación  se t r a t a  e l  o v il lo
« • >

por ácido fo s fó r ic o  a l  80?b y a 802C durante algunas
• • • * *

h o ras , h a s ta  l a  carbonización  d e l esm alte . Se enrq-*
• • *• • • •

l i a  e l  filam en to  despojado, se la v a  con agua d e s t i l a
» • •
• 4 *

da p ara  e lim in a r toda  t r a z a  de esm alte carbonizad.o, ,
•. .%

se vuelve a formar e l  o v i l lo ,  se seca durante 30 mi­

nutos en l a  e s tu fa  a 130$, se e n f r ía  en e l  desecador 

y se pesa por te r c e r a  vez, lo  que p roporciona, en lo  

que se r e f ie r e  a l a  prim era pesada, e l  peso i n i c i a l  

de l esm alte seco an tes de l a  ex tra cc ió n .

l a  perd ida de peso d e l esm alte se 

expresa en $ d e l peso in i c i a l  de esm alte seco a p lic a  

do.

11) E x tracc ión  en d ic lo ro e tan o

La ex tracc ió n  se e fec tú a  durante 

2 horas como se in d ic a .

12) E x tracción  en "Fluido 22"

Se e fe c tú a  e l  ensayo en un apara­

to  de Kumagawa e s p e c ia l duran te 16 horas a una p resió n  

de 15 kg (o se a  a una tem peratura de 36$C) y se  t e r ­

mina como se expresa an terio rm en te . Al f in a l  de l a  

ex tra cc ió n , una descompresión rá p id a  del apara to  y -  

e l  tra s la d o  d e l o v il lo  de filam ento  a una e s tu fa  a -  

120S perm ite a p re c ia r  s i  ha habido e s t i l l a d u r a  d e l -  

esm alte (ensayo conocido bajo  e l  nombre de B l i s te r  -  

T e s t ) .
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B J E E S E L O  1

• ••
Se p rep ara  un b a rn iz  de esmaltado*

* «
a l  25$ de e x tra c to  seco , ag itando  h a s ta  l a  d iso lu -»  k 

ción:

Formal p o l iv in í l ic o 125 g
Iso c ia n a to  encub ierto 75 g
Resol (e x tra c to  seco) 12,5 g

R esina epoxi 37,5 g
C resol a l  40$ meta 375 g
(Comprendido e l  d iso lv en te d e l re s o l)

X ileno té cn ico 375 g
Formal: 5*5-6,5$ a lco h o l, 11-12,5$ a c e ta to , v is c o s i­

dad 30 cPo; iso c ia n a to : producto de condensación de 

3 moles de d iis o c ia n a to -2 ,4  to lueno  en 1 mol de t r i -  

m e tilo lp ro p an o , bloqueado en e l  fen o l; r e s o l :  produc 

to  de condensación de 1 mol de c re so l (60$ de meta) 

con 1 mol de form aldehido; contenido 0 ,3  en función  

m e tilo l  por 100 g de m a te r ia  seca ; e s tá  en so lu c ió n

c r e s í l i c a  a l  50$ r e s in a  epoxi: producto de reacc ió n
«

de e p ic lo rh id r in a  sobre d ifen ilo lp ro p an o ; PM medio -  

2900* ín d ice  de epoxi 0 ,05—0 ,0 6 , ín d ice  de h id ro x ilo  

secundario : 0 ,3 6 .

Tal b a rn iz  p re se n ta  a  202 una v i£  

eosidad  de X = 13 s to k es en l a  e s c a la  Gardner.

EJEMPLO 2

Se r e p i te  e l  ejemplo a n te r io r ,  pe 

ro  u til iz a n d o  295,5 g de c re s o l y 117 g de una so lu ­

ción  que con tiene 37,5 g de re s in a  de e p ic lo r h id r in a /  

d ifen ilo lp ro p an o  FM 7500; ín d ic e  de h id ro x ilo  secun­

d a r io : 0,35 y 79,5 g de ac e ta to  de e t i l g l i c o l .  E l -



c
327300

b a rn iz  obtenido p re se n ta  a  202 una v isco s id ad  Gardneb
« # *

H olt de Z = 23 s to k e s . *♦. ’
* ♦

EJEMPLO 3 ♦ 3 *
Se r e p i te  e l  ejemplo 1 , pero u t i l ¿

M » >•
5. zando 37»5 g de re s in a  epoxi de peso m olecu lar medio

• * »

= 900 y de ín d ic e  de h id ró x ilo  = 0 ,32 .

EJEMPLO 4 , . .• * *
Se r e p i te  e l  ejemplo 2, con la á * -

» «
proporciones s ig u ie n te s :  ** \

H O . Formal 137,5 5
*

Iso c ia n a to  encu b ierto 82,5 g
Resol (e x tra c to  seco) 15 g
R esina epoxi (so lu c . 32$) 47 g
C resol 343 g

15. X ileno 375 g
Como pruebas se han ensayado, exac

tamente en la s  mismas condiciones de a p lic a c ió n , lo s

barn ices de esm altado d e s c r ito s  en e l  ejemplo 1 de -  

l a  p a ten te  f ra n c e sa  1 259 601 d ep o sitad a  e l  13 de -  

20. a b r i l  de 1.960 y en e l  ejemplo 11 de l a  p a ten te  f ra n  

cesa  1 261 135 d ep o sitad a  e l  28 de jun io  de 1 .960 , -  

u til iz a n d o  p a ra  e s to s  ensayos de prueba e l  mismo po- 

l iv in i l f o rm a l ,  e l  mismo iso c ia n a to  en cu b ie rto  y e l  -  

mismo re s o l  fo rm o c re s ílico  que para  lo s  ejem plos des  ̂

25. c r i to s  an terio rm en te .

La ta b la  s ig u ie n te  m uestra lo s  re

su ltad o s  obtenidos
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10.
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20.
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30.

327300 -
Con re sp e c to  a la s  v a ried ad es da %

esm alte ya conocidas, e l  in v en to  perm ite o b ten er ui%a * 

m ejora de la s  propiedades s ig u ie n te s :
i•

E la s t ic id a d  a l  e s tira m ie n to » I i'
R e s is te n c ia  a l a  ab ras ió n

* * o
c*

R e s is te n c ia  a l  c raz in g

M antenim iento de l a  r ig id e z  d ie l é c t r i c a  en e l  §gua
•  *  *

R e s is te n c ia  a l  ácido  s u lfú r ic o *

Cualidades té rm icas 'r * \
* % «

R e s is te n c ia  a l a  in f la c ió n  o a  l a  d iso lu c ió n  en io s

d iv e rso s d iso lv e n te s  o en '•Fluido 22".

E stas  m ejoras son ta n to  más s e n s i  

b le s  cuanto más elevado es e l  peso m olecu lar de l a  — 

re s in a  epoxi in tro d u c id a  en e l  b a rn iz .

E l b a rn iz  según e l  inven to  es ap­

to  en p a r t i c u la r  p a ra  e l  esm altado de lo s  conductores 

p a ra  grupos herm éticos de r e f r ig e ra d o re s .  Puede s e r  

v i r  igualm ente p a ra  e l  a is lam ien to  de numerosos o tro s  

conductores som etidos a sev e ra s  condiciones de empleo, 

y p a ra  todos lo s  rev e s tim ien to s  que e x i ja n  cu a lid ad es 

aná logas.

E l inven to  se  ex tien d e  naturalm en 

te  a e s to s  d ife re n te s  re v e s tim ien to s  y a lo s  sopor­

te s  que p ro teg en .

R O T A

D e sc r ita  su fic ien tem en te  l a  n a tu ­

r a le z a  d e l in v en to , a s í  como l a  manera de r e a l i z a r lo  

en l a  p r á c t ic a ,  debe hacerse  c o n s ta r  que la s  disposi_ 

ciones an te rio rm en te  in d ic a d a s , son s u s c e p tib le s  de 

m od ificac iones de d e ta l le  en cuanto no a l te r e n  su  -
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327300 # ■
*

p r in c ip io  ̂ fundam ental. También se hace c o n s ta r  que

e l  inven to  corresponde a  una S o lic i tu d  de P a ten te  *
J <•

p resen tad a  en P ran c ia  con fech a  28 de mayo de 1 .9  

bajo  e l  número PV. 18750, acogiéndose por lo  ta n to  a¿
»  1 4.

lo s  b en e fic io s  que conceden lo s  Convenios In te rn a c io  

n a les  en v ig o r , siendo lo  que co n s titu y e  l a  e se n c ia  .
- s * *• •

d e l re fe r id o  in v en to , y por lo  que se s o l i c i t a  Patqn\

te  de Invención por 20 años en España sob re : "PERPEG
• 0

CIONAMIENTOS EN LA PREPARACION DE BRICES AIS L ANSIESM;
‘ •» i

ca rac te rizán d o se  por lo  s ig u ie n te :

1® .- Perfeccionam ientos en l a  pre 

parac ió n  de b arn ices  a i s la n te s ,  u t i l i z a b le s  en p a r­

t i c u l a r  p ara  e l  esm altado de filam en tos e lé c t r ic o s  y 

a p lic a b le s  por c a le fa c c ió n  sobre dichos f ilam en to s , 

c a ra c te riz ad o s  porque se forma una so lu c ió n  de cua tro  

re s in a s  cuyo e x tra c to  seco e s tá  c o n s titu id o  por: un 

30 a  un 65^ de un p o liv in ilfo rm a l con un contenido — 

de menos de 30$ de unidades de a lcoho l v in í l ic o  y -  

con p re fe re n c ia  5,5 a  7^ de a lcoho l v in í l ic o  y de un 

9 a  un 15$ de a c e ta to  de v in i lo ;  de un 25 a un 40$ — 

de un p o liis o c ia n a to  en c u b ie r to , de un 1 a un 20$ (en  

m a te r ia  seca^) de un re s o l  fo rm o -c re s ílic o  con con te­

nido h a s ta  0 ,5  funciones m e tilo l  por cada 100 gramos, 

de una 1 a  un 30$ de una r e s in a  epoxi de peso molecu 

comprendido e n tre  1400 y 8000 e ín d ic e  de h id ro x ilo  

secundario  comprendido e n tre  0 ,2  y 0 ,4 .

2®.— Perfeccionam ientos en l a  pre 

parac ió n  de b arn ices  a i s la n te s ;  t a l  y como queda sus 

tancia lm en te  d e s c r ito  en l a  p resen te  Memoria.
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h o ja s ,

E s ta  Memoria consta  de d ie c is e is

L C 
í

t  ■» ♦.
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