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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar

CERTIFICADO D E ADICION
en
Espafia
& nombre de N.V. ONDERZOEKINGSINSTITUUT RESEARCH, entidad
holandesa, establecida en Velperweg 76, Arnhem, Holamda,
por:
"IEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL
NUMERO 325.467", solicitada el 13 de abril de 1.966, por:
"Un método pare suministrar s une corriente de un liquido
%iscoso una corriente de un producto aditive que tenga un

componente abrasivo, o escaso poder lubricante",

Ia invencion se refiere & un apareto perfeccionado
bara mezcler, por ejemplo, una suspension de pigmento con
un liquido de hilatura, cuyo aparato comprende dos bombas

de engranajes dispuestas en serie y separadas entre si por
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una entrada para. la suspensiéon de pigmento, estando una.
tercara bomba de engranajes situada en un conducto gue se
deriva de un conducto para el liquide de hilatura sin mez-
clar, cuyo conducto de derivacioén o toma desemboca en la
segunda bomba ¥y se une en ellas a un sigtema de canales que
desembocan junto a los extremos o a los puntos de cierre
hermetico de los Arboles de dicha segundo bomba, de acuer-
do con la solicitud de patente espafiala. No. 325.467.

Aungue el aparato de acuerdo con la solicitud de pa-
tente espafiola antes citada responde plenamente al objeto
pretendido debido a que tiene una mayor duraclon de las
bombag, muestrs todavia algunos inconvenientes. Por ejen-
plo, las tres bombas tienen que ser accionedas por separa-
do, precisandoss, por ello, una construceién bastante com-
pliceda. No solo precisan las bombas tres mecanismos de ac—-
clonamiento, sino que cada una de ellas debe sger hermética-
mente cerrada por separado, y los arboles que se mueven en
lasg cajas o alojamientos de las bombas deben tener, cada
uno, un sistema de lubricacion. Si ha de cambiarse la pro-
poreion de la cantidad de suspensién de pigmento a la del
liquido ds hilatura, entonces tiene que adaptarse el meca
nismo de accionamiento de las tres bombas a la nueva situs
cidn. Esto demuestra. que se requieren un camblo bhastante
drastico en el aparato.

En ol aparato perfeccionado se salvan +todos estos in-
convenientes.

El perfecclonamiento consiste en que las tres bombag
estan montadas formendo una unidad, con les placas de las
bombas combinadas formando un paquete, y en que las tres

bombas tienen un &rbol de acclonamiento comun y los comdug
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tos de conexién discurren, al menos parcialmente en forma
de canales por el interior del paquete. La consirucecién ob
tenida de egta maners puede ponerse como una unidad en el
conducto para el liquido de hilatura y precisa solo un me-
canlsmo de acclonamiento.

En principio, las tres hombas pueden estar dispues-
tas en el paquete de bombas en un orden arhitrario. Sin
embargo, se ha visto que es preferible que la tercera bomba
0 bomba de lubricacién esté montade en el paguebe de placas
entre las otras dosg bombas y que el canal de alimentacién
para dicha bomba de lubricaclon se derive del canal de des
carge. de la bomba a través de la cual circula primero el
liquido. De esta foxma, se obtiens dentro del paquete de
placas un mencillo glatema de cansles.

En la solicitud de patente espafiola 325.467 se ha des
crito ya: que le entrade para la suspension de pigmento de~

genboca preferiblemente en un agitador que interconecta las
dos bombas de engranajes dispuestas en serie y que esta

montado fuera del conjunto de las tres bombas de engransajes.
Particularmente con esta realizacién del aparato conocido,
la invenclién ofrece considerables ventajas si las dos bom-
bag dispuestas en serie estan situadas en un conducto de
derivacion o toma que se deriva de un conducto principal
para el liquido de hilatura, y si el arbol de accionamienw-
Yo comin y el &rbol del agitador estén mecanicamente aco-
plados entre si y conectados a un mecanismo de acclonamien
to a travéa de un regulador de velocidad.

En efecto, en ese caso se ha comprobado que es muy
sencillo cambiar rdpidemente el contenido de pigmento del
liquido de hilaturas. Si, por ejemplo, se esumenta la veloci-
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dad de salida del regulador de velocidad, aumentards si-
multaneemente la accién de mezcle del mezclador, la entre-
ga. de la. bombe de lubricacién y la proporcidén en que es
aspirada la sugpensién de pigmento. Como las dos bombas
dispuestas en seris estan situadas en un conducto de deri-
vecioén para el liquido de hilatura, seguird giendo igual
la cantidad total de liquido de hilatura desplazade. Me-
diente un sencillo ajuste, puede crearse una situacién en
la que el liguido de hilatura tenga un meyor contenido de
pigmento.

Aunque el arbol de las bombas de engranajes y el &re
bol del agitador pueden estar acoplados entre si eléctrica
0 hidraulicamente, ae prefiere acoplar estozs Arboles pox
medio de engranajes. Por esta razbén, puede reproducirse sa
tisfactoriamente el montaje de todo el aparato.

La invencion se describird ahora adicionalmente hacien_
do referencia a las tres figuras que se acompafian, de lasg
quesz

ILa figura 1 es una representacién eaquematica del apa
rato.

Ia figura 2 muestra un detalle del aparato en corte
longitudinal.

La figura 3 muestra el mismo detalle en corte longitu-
dinal a lo largo de la linea III-III de la figura 2.

En la figura 1, el numere 1 se refiere a un conjunto
de bombas (mostrado eaquematicamenté). Fuera del conjunto
eatd montado un agitador 2. EL conjunto de bombas 1 y el agi-
tador 2 son accionados por los 4rboles 3 y 4, respectivamen—
te, los cuales, a través de las ruedas dentadas 5 y 6, son

accionados por une rueda dentada 7, que estd montada en el
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arbol de galida de un regulador de velocidad 8. Por‘su.par-
te, este regulador de velocidad es accionado por un motoxr
eléctrico 9. Una corriente principal de un liquido de hila~-
tura es bombeada a travées de un conducto 10 por una bomba
de engranajes (no mostrada). Del conducto 10 se deriva un
conducto 1ll, que se extiende haste el conjunto de bombas l.

A egta corriente de derimeidén del liquido de hilaw
tura ha de afiadirse una suspension de pigmento, que es he-
cha pesar, a traves de un conducto 12, al agitador 2. Des-
pues de que la suspension de pigmento suministrade y la co-
rrients derivada de liquido de hilabture se han reunido y
mezclado, son hechas pasar por un conducto 13 y devueltas
el conducto principal 10 para el liguido de hilatura. La ma
ga alimentada desde el conducto 13 y el liquido que circulas
por el conducto 10, liquido que no contiene mezcla alguna,
ge mezclan después en un mezclador 18 antes de gue pasen a.
una méquina de hilatura.

El mezclador 18 es de un tipo conocido en si mismo,
que no contiene partes en movimiento, tal como el que se
describe, por ejemplo, en la memorie de la patente holande-
sg No. 100,247. Le suspension de pigmento es alimentada al
liquido de hilatura reuniendo en el agitador 2 la corriente
de la suspensién de pigmento suministrada a traves del con-
ducto 12 con el liquido de hilatura bombeado a través de un
conducto 14 desde el conjunto de bombas 1. Desde el agitador
2 se descarga a través de un conducto 15 hacia el conjunto
de bombas 1 una cantidad de ligquido que es igual & la suma
de las cantidades del liquido alimentadas por unidad de tiem
po, a travéa de los conductos 12 y 14, al agitador 2., Asi,

es el proplo aparato el que mide la cantidad de suspension
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de pigmento agpirada a través del conducto 12.

El agitador 2 es de un tipo conocido en si mismo,
gue comprende un arbol de acclonamiento 4 provisto de unas
espigas radiales 16 que giran entre unas espigas fijas 17
unidasg a la caje o alojamiento.

El conjunto de bombas 1 comprende tres bombas de
engranajes que ‘tlenen las respectives ruedas dentadas 19,

20 y 21 montadas en el &arbol de accionamiento 3 y cuyas
otras ruedas dentadas 22, 23 y 24 amon capeces de girar li-
bremente.

E1l conducto 11 se extiende hasta la abertura de admi~
sién de la primer bomba de engranajes, que esta formada por
las ruedas dentadas 19 y 22. Esta bomba desplaza el liquido
principalmente a través del conducto 14 hacia el agitador
2, en tanto que el resto del liquido es desplazado a través
dé un conducto 25 hacie la bomba de engranejes formada por
lag ruedas dentadas 20 y 23.

La pequefia proporcién de liguido suministrada a tra-
vés del conducto 25 es desplazada por la ultima bomba (le
bomba de lubricacion) a través del conducto 26 y, subsiguien
temente, a través de los conductos 27, 28, 29 y 30 derivados
de aquél.

El liquido svministrado a traves del conducto 15 es
bombeado por la homba formeda por las ruedas dentadas 21 y
24 a través del conducto 13 y devuelto al conducto principal
10 para el liquido de hilatura. Los canalea o conductos 27,
28, 29 y 30 desembocan en los puntos en que el &rbol de ac~
cionamiento 3, el arbol 48 y las ruedas dentadas 21 y 24 es
tan soportados por cojinetes. El liquido suministrado por

la bombe de lubricacion circulard ahora a través de estos
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cojinetes radialmente hacie afuera a lo largo de las caras
laterales de las ruedas dentadas 21 y 24 hasta las super-
ficies cirocunferenciales de dichas ruedas dentadas, desde
donde este liquido es bombeado & traves del conducto 13,

De esta manera, se impide que el liquido que contiene pig=
mento fluys desde el espacio entre los dientes de lag rue-
das dentadas 21 y 24 y penetre entre las cares laterales

de estas ruedag dentadas y las placas estacionariaa del con
junto de bombas 1 y provoque un desgaste en estos puntos.
Las ruedas dentadas 22, 23 y 24 estan montadas en los arbo~
les 46, 47 y 48, respectivamente.

Si se aumenta la velocidad del arbol de salida del re
gulador 8 entonces las ruedas dentadas 19 y 22 bombearén en
proporeion mas cantidad de liquido a travéé del conducto 11
deade el conducto principal 10 para el ligquido de hilatura.

Por otra parte, la cantidad de liguido devuelta al conducto
principal 10 a traves del conducto 13 por las ruedas denta-

das 21 y 24 aumentara tambien proporcionalmente. La cantidad
total de liguido en clrculacion a traves del mezclador 18
mostrara ahora un aumento que se corresponde solamente con
el aumento de la cantidad de suspension de pigmento aspira=-
da & traves del conducto 12, Bste aumento, ademas, s pro=
porcional a lag velocidad del arbol de salida del regulador
8. Como en la préctica real es muy pequefio el porcentaje de
suspension de pigmento contenido en el liquido de hilatura,
serdn asimismo despreciables las variaciones en la entrega
total del aparato. Como resultado, el aparato es adecuado pa
ra efectuar variaclones reproductibles en el contenido de

pignento de megnitud reproductible, sin dar lugar a grandes

variaciones en el denier del producic hilado,



10

15

20

25

30

La figura 2 muestra el conjunto de bombas 1l en cor-

te longitudinal. La figura 3 muestra este conjunto en con
te. a lo largo de la linea. ITI-III de la figura 2. El con-

junto de bombas esta constituido por una pluralidad de pla
cas planas 31 a 43, inclusive, que forman un paguete en
union del elojamiento de apoyo 44 para el arbol de acciona-
miento 3. El arbol de acclonamiento 3 pasa a traves de di-
cho alojamiento de apoyo, y el pasaje esta cerrado hermeti
camente por medio de un sistems de empaquetadura 45, que es
de un tipo de por si conocido. Las ruedas 22, 23 y 24 estan
fijadas a los arboles 46, 47 y 48, que estan montados en
los pares de placas 32 y 34, 36 y 38, 40 y 42, respectiva~
mente. Dentro del conjunto de bombag, el arbol de acciona-
miento 3 consta de secociones cortas, en las cuales estéan
montadas las ruedas dentadas 19, 20 y 21 y las cuales estan
acopladas entre ai por los miembros de acoplamiento 49, 50
¥ 51, que pueden girar en las placas 35, 39 y 43, respecti
vamente. Las placas 33, 37 y 41 estan provistas de abertu-
ras gue alojan los pares de ruedas dentadas 19 y 22, 20 y
23, 21 y 24, respectivamente. Los conductos 11, 14, 15 ¥y

13 de la figura 1 se extienden parcialmente en forma de ca
nales, que 3e designan en las figuras 2 y 3 con los mismos
numeros, en las placas 31, 35, 39 y 43. Como puede verse

en las figuras 2 y 3, los canales 25 a 30, inclusive, de
la figura 1 son animas o taladros a través del paquete for
mado por las placas 31 a 43, inclusive, y el alojamiento de
apoyo 44. Como puede verse en las figuras 2 y 3, el liquido
lubricante circulae por los canales 28 y 29 hacia los extre
mos del arbol 48, desde donde el ligquido puede circular en

direccién axial hacia la rueda dentade 24 y en direccitén ra
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dial sobre las caras laterales de la misma hacia el espa-
clo entre los dientes.

Para facilitar la cireulacloén del liquido a lo lar-
go de los apoyos del arbol 48, estan practicados en dichos
apoyos unos surcos 53 y 54 que, ademas tienen una accioén
de bombeo del liguido. De maners similar, el liquido lu~
bricante ez guiado a través de los canales 27 y 30 hasta
el niembro de acoplamiento 50 y hasta un collarin monta-
do en el &arbol de mecclonamiento 3, respeciivamente. Al igual
que el arbol 48, los miembros de acoplamiento 50 y 51 y
lag secclones del arbol de accionamiento estan provistos
en sus superficies de unos surcos 52 y 55, que facilitan
la circulacion del liquido lubricante desds los puntos de
desembocadurs de los canales 27 y 30 en la direccién de la
rueda dentada 21.

Todo el conjunto de bombas 1 es de contruccion muy
compacta y puede ser incorporado de manera sencilla en un
gistema de conductog. El accionamiento del conjunto no pre-
senta problemasg especiales y puede variarse de manera muy
suave y reproductible el funcionamiento del aparato descril
to anteriormente.

Le presente solicitud que corresponde a la presenta—
da en Holanda, con fecha 29 de Mayo de 1,965, bajo el Nume-
ro 65.06835, se acoge & los beneficios del articulo 51 del

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invencidén proplie y nueva que se presen
tan para que sean objeto de esta solicitud de. Certificado
de Adicion en Egpafia, son los siguientes:

l.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente prin
cipal Ne 325 467, solicitads el 13 de abril de 1966, espe=-
cialmente en su "aparato para mezclar une suspensién de pig
mento con un liq_l;.ido de hilatura', cuyo aparato comprende
dos. bombas de engranajes dipues%as en serie y semradas
entre si por una entrada para le suspension de pigmento, es
tando una tercsra bomba de sngranajes situada en un contac
t0 que se deriva de un conducto para el liguido de hilatu-
Tro. sin mezclar, cuyo conducto de derivacidén o toma desembo~
ca en la segunda bomba ¥y s¢ une en ella a un sistema de ca=
nales que desembocan junto a los extremos o a los puntos
de clerre hermético de los arboles de dicha segunda bomba,
caracterizadas porque las tres bombas estan montadas forman
do una unidad, con las placas de las bombas combinadas for
mando un paquete, y de que las tres bombag tienen un arbol

de accionamiento comun y los conductos de conexion recorren,

al menos parcialmente en forma de canales, el interior del
paquete.

2.~ Mejoras segun la reivindicacion 1, caractsrizadas
porque la tercerz bombz o bombs de lubricacion estéd monta-
de en el paquebte de placas entre las otrasg dos bombas, y

porque el canal de alimentaclén para dicha bomba de lubri-
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caclén se deriva del canal de descarga de la bomba a tra-
vés de la cual circula primero el ligquido.

3.~ Mejoras segin la reivindicacién 1, donde la entrae
da para la suspensién de pigmento desemboca en un agitador
que conecta entre si las dos bombas de engranajes dispues—
tag en serie y que esta montado fuera del conjunto de las
tres bombas de engranajes, caracterizadas porque las dos.
bombag digpuestas en serie estan situades en un conducto
de derivacién o toma que se deriva de un conducto principal
para el liquido de hilatura, y porque el arbol de acciona-
miento comin y el &rbol o eje del agitador estan acoplados
mecénicamente entre si, y porque estéan conectados a un me-
canismo de accionamiento a través de un regulador de velo=
cidad.

4,- Mejoras segin la reivindicacion 3, caracteriza-
dag porgue los Arboles estén acoplados me e dnicamente por
medio de ruedas dentadas.

5.~ Mejoras introducidas en el objeto de la patente
principal Numero 325.467, solicitada el 13 de Abril de 1.966,
por: "un método para suministrar a une corriente de un li-
quido‘viscoao une corriente de un producto aditivo que ten
ga un componente abrasivo, o escaso poder lubricante®.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an%eoede,
repreosentado en los dibujos que se acompafian y para los fi

nes que 88 han especificado.
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La presente Memoria conste de doce hojas escritas.

a maguina por ung sola de sus caras.

Madrid, g Ay, 1960

P‘ A.
Am7§;;353?i;
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