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} ATENTE DE INVENCION
POR VEINTE afos
EN ESPANA
solicitada a favor de D; Francisco Muriana Crespo, de naciona=-
lidad espafiola, domiciliado en Puerto de Sagunto, (Valencia),
calle Alfonso XII, s/n

por
=/=/=/=/= »PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS MAQUINAS PARA
LA FABRICACION DE PILAS PARA LAVADEROS Y FREGADEROS» =/=/=/=/=/=.
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MEMORIA DESCRIPTIVA
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En la presente memoria descriptiva y en los di-
bujos complementarios que se adjuntan, se describen unos impor
tantes perfeccionamientos en las miquinas para la falricacién
de pilas para lavaderos y fregaderos, cuyas caracterfsticas =

esenciales de novedad y utilidad practica, les prestan fundae
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mento suficiente para obtener el privilegio de exclusividad
que implica esta Patente de Invencidn,

El conjunto general que comprende la méquina
con los perfeccionamientos objeto de la invencién, se apoya =
sobre una base o z8calo que presenta un ancho perfil transver-
sal en cuyos extremos, se encuentran fijadas solidariamente =
unas columnas ascendentes que se unen superiormente a una pla-
ca transversal donde se fija el husillo del contramolde que =
actua en forma hidréulica,

En la propia base o zdcalo, se encuentran otros
dos perfiles longitudinales que parten a ambos lados del per=
fil transversal, montandose en sus extremos, las cuatro patas
que constituyen la mesa que soporta el molde hembra, disponién
dose en la parte inferior de la mesa, un vibrador para que en
la masa no queden poros, al situarse ésta en forma compactas

El molde hembra, estd formado por cuatro tabie
ques abatibles que articulan con un marco unido a la mesa, fi=
jéndose los tabiques entre si, cuando el molde estd cerrado, -
por medio de unos tornillos que presionan unds cartelas solida-
rias de los citados tabiques,

Para realizar el moldeo de las pilas, se coloca
en primer lugar una plataforma de plistico sobre la mesa, la =
cual es independiente para que al desmoldear, quede unida a la
pila, para evitar que se pegue el material al molde; una vez =
situada la placa o plataforma, se cierra el molde acoplandose
unas liminas de plé&stico junto a los tabiques del molde en su
plano interno. A continuacidn se hace descender el molde macho,

¥ luego se rellena de hormigén el espacio entre el molde macho
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y el molde hembra, poniendose en funcionamiento el vibrador
para asentar la masa al fondo del molde, de modo que, una vez
bien lleno, se le aplica un marco sujeto a los bordes de los
tabiques abatibles, haciendose elevar el molde macho, soltén-
dose posteriormente el marco de los tabiques del molde hembra
para ser retirada la pieza moldeada que vé& acompafiada del mar=
cO superior,

Al objeto de facilitar la comprensién de las ca-
racteristicas generales que se dejan expuestas, se acompafia =
una l4mina de dibujos, que muestra un ejemplo grifico de rea=
lizacién, de las mdquinas para la fabricacién de pilas para «
lavaderos y fregaderos, con los perfeccionamientos objeto de
la invencién, con la observacién de que a dichos dibujos, debe
dérseles una amplia interpretacién, de ningin modo restrictiva,
dada su condicién meramente informativa,

Las figuras de la hoja de dibujos, son como si-
gue:

Figura 18, Seccién vertical en alzado de 1la md
quina para la fabricacién de pilas, encontrandose los moldes,-
situados en la posicién adecuada,cuando se estd moldeando una
pieza,

Figura 28,- Seccién transversal A-B de la figura
18 proyectada en planta, en la que se observa el zécalo o base
de sustentacién de la méquina,

Figura 38.- La misma vista de la figura 18, en
contrandose elevado el contramolde o molde macho, y abatidos =
los planos laterales del molde hembra, al terminarse de mol-

dear la pieza y encontrarse lista para su extraccién,
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Figura 48.- Planta del molde hembra, con el sis=-
tema de unién entre sus tableros laterales,

Con el fin de que resulte mas cémoda la locali-
gacién de la descripcién en el funcionamiento y caracteristie
cas que se incorporan en ésta miquina, se han situado acotae
ciones en las figuras de 1a hoja de dibujos, relacionadas con
las descripciones que se realigan a continuacién, siendo -l-
las columnas que sustentan el molde macho, las cuales se suje-
tan inferiormente, en los extremos «2- de un perfil transver=
sal -~3-, comprendiendc los perfiles longitudinales =4~ solidae-
rios del transversal, en cuyos extremos se fijan las patas ase
cendentes -5~ de la mesa =b6-, la cual soporta el molde hembra
disponiendo en su parte inferior del vibrador -7« para sentar la
masa en el fondo del molde.

El molde hembra, estd formado por los tableros
longitudinales -8~ y los transversales -9-, siendo todos ar=
ticulados por el punto =10-, con el marco -ll- montado & la =
mesa y en un punto algo mas bajo que su plano superior, quedane
do un hueco en los lados, para imtroducir los listones -12- -
que facilitan la extraccién de la pieza moldeada -13-, sin que
sufra deformaclones o roturas,

Antes de cerrar el molde ﬁembra, sec coloca la
plataforma -l4- sobre la mesa, procediendose seguldamente al -
cerrado dei mismo de modo que, los listones transversales -9-,
solapan sobre los longitudinales ~8-, comprendiendo los listoe
nes transversales, las cartelas =15« enfrentadas a las cartelas
-1l6- solidarias de los listones longitudinales, sujetandose am~

bas por medio del toranillo -17- con cabeza en forma de palomilla
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Ya cerrado el molde hembra, se le acoplan en sus
planos laterales, las léminas ~l8- constituidas de material =
pléstico o cualquier otro que sea adecuado, procediendose see
guidamente a bajar el molde macho -19-, mediante el émbolo -20-
que actua hidrdulicamente, encontrandose montado el émbolo =20-
al bloque superior -2l= sujeto por las columnas -l= a ambos la=-
dos,

Despues de rellenar de hormigén el molde y poner
en funcionamiento el vibrador «7-, se monta el marco =22 sSo=-
bre el borde superior de la pieza moldeadda =13-, sujetandose a
los laterales del molde hembra, mediante el enganche =23, para
que al elevar el contramolde o molde macho, no arrastre matee
rial, dafiando la pieza moldeada,

Ampliamente descritos los perfeccionamientos =
introducidos en las mi&quinas para la fabricacién de pilas para
lavaderos y fregaderos motivo de la invencién, solamente resta
manifestar la posibilidad de construirse en variedad de mate=
riales, tamafios y formas, pudiendo igualmente introducirse en
su constitucién, aquellas variaciones de tipo constructivo que
la prédctica aconseje, siempre y cuando luas mismas no sean capae
ces de alterar los puntos esenciales puestos de manifiesto en
la siguiente

NOTA

En la presente Patente de Invencién, se reivine
dican como nuevos y de propia invencién, los siguientes puntos:
12,~ Perfeccionamientos introducidos en las mé-

quinas para la fabricacién de pilas para lavaderos y fregaderos,
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caracterizados por comprender un zécalo o pié constituido -
por un ancho perfil en cuyos extremos se montan dos columnas
verticales que soportan superiormente el molde macho, encon-
trandose a ambos lados del citado perfil, dos perfiles perpen-
diculares que soportan en sus extremos, las patas de la mesa

que soporta la mesa domde se fija el molde hembra,

22,~ Perfeccionamientos introducidos en las ma=-
quinas para la fabricacién de pilas para lavaderos y fregaderos
caracterizados porque el molde hembra, tiene todos los tableros
de sus cuatro lados, montados articuladamente por el borde in-
ferior, con el fondo del molde, quedando un hueco en los lados
longitudinales debajo de la pieza moldeada,para la extraccion
de la pieza terminada, solapando los tableros transversales so=-
bre los longitudinales para cerrar el molde, por comprender -
los dos lados, unas aletas enfrentadas que se fijan por medio
de tornillos, :

3%,~ Perfeccionamientos introducidos en las mg
quinas para la fabricacién de pilas para lavaderos y fregade=
ros, cardcterizados por comprender un marco cuadrangular, que
se apoya sobre la pieza moldeada en el borde superior, fijane
dose a los tableros del molde hembra, mediante unos enganchas
para que la extraccidén del molde macho, no deteriore la pieza
moldeada,

42 .~ »PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LaS Ma
QUINAS PARA LA FABRICACION DE PILAS PARA LAVADEROS Y FREGADEROS» .

de conformidad en un todo en lo esencial y fines industriales
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a lo descrito en la precedente memoria descriptiva, y gréficae
mente representada en los adjuntos pli-nes para su mejor come
prensién,

Esta memoria consta de SIETE hojas escritas o

mecanografiadas por una sola cara a doble espacio en 145 1f-

neas,

Madrid;za MAY 1366

Por autorizakidén del interesados
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