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PATENTE DE INVENCIODN

o o

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita paera Espafia,
sus territorios y plazas de soberania,

a favor des

COMPAGNIE DU FILAGE DES METAUX ET DES
JOINTS GURTY

gociedad angnima francesa, domiciliada
en 30, Avenue de Messine, PARLS, Francia,

relativa as

"WPERFECCIONAMIENTOS EN TAS DISPOSICIONES
DE EMBALAJE PARA OBJETOS PLANOSM
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Inventores: Pierre Pommier y Gabriel Saisse

Prioridad: Solicitud de Pabente en Francia
ne PV Rhone 46.004 del 18 mayo 1965.
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MEMOREA DESCRIPTIVA

Le presente invencidn se refiere a unos perfec-
cionemientos introducidos en los embalajes del tipo utili-
zado para econdicionar, conservar en almacén o vender obw
Jetos planos tales como, por ejemplo, juntas de estenquei=-
ded para cenalizaciones y en perticular de méquinas de

émbolo 0 pistélle= = = = = = = = = = = et oo --

Es conocido utilizer para dicho £in un soporte
de cartén pleno sobre el cusl se dispone el objeto u obje-

tos e embaler, antes de cubrir el conjunto por depresidn

© por medio de una pelicula de materia pldstica. Esta pelf-

cula, por ser preferentemente transparente, permite per-
cibir los objetos contenidos en el embalaje. Ademds, este
procedimiento conocido presente la ventaje de fijar los
articulos sobre el cartén sin que exista adherencia de la
hoja pléstica sobre el producto, quedaendo este Wltimo, por
lo demés, protegido contra le oxidacidn o los deterioros
e t0do tipoe= = ~ = = = - = = F m - - - - - - - - - - -

Sin embargp, tal embalaje de tipo conocido no se
adapta &l acondicionamiento de un conjunto de piezas plae
nas superpuestas tales como, por ejemplo, las juntas que

se utilizen para el automovil. En Efecto, las deformaciones
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nédximes que se pueden hacer sufrir, sin desgerrarla, a la
hoja pléstice previamente reblendecida, tienen ciertos limi-
tes, Por otra parte, cusndo el usuario desea emplear una de
las plezas, estd obligado a arrencar le pelicula en su tota~-
lided, de modo que los productos no utilizedos inmediateamente

no quedan ya embaladofe= = =~ = = = - - e e = - - - -

Lia invencidn pretende eliminar estos inconvenientes
reglizendo un dispositivo de embujaje particulermente conve-

niente para el acondicionamiento de piezes planas apiladage.- -

Un dispositivo de embalaje segin la invencidn com=
prende una place de soporte sobre la cuel se apilan les pie-
zas planas a las que recubre una tepa de cartén doblada de
forme que se apoye sobre la placa de soporte, al tiempo que se
dispone una pieze plena suplementsria sobre la cara externa-
de la tapa, recubriendose, finalmente el conjunto por depre—
sidn por medio de una hoje de materiam plédstica previamente

reblandeclds= = = = @« = @ - - - .- - - - - -

Se comprende que la hoja flexible en cuestion tiene
solaments que adeptarse sl contorno de la pleza superior del
apilado y de la tapa que la soporta, lo que le evita en parti-
cular cualquier deformacidn profunda e nivel de las diferentes
aberturas o miescas de las que pueden estar provistas las pie-
zas, Ademds, si se desgarra solamente uns de las partes de la
hoja flexible que estan situadas entre la tapas de cartén y

la placa de soporte se observe que el embalaje se comporia &
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lo manera de una bolse de la que pueden retirarse las pie-

zag wa a ung mientras las otras quedan acondieionadas, utili-
zéndose en Ultimo luger la pieza situade en el exterior de le
tapa. Bsta Ultima pieza, que queds constantemente visible e
través de la hoja de materia pldstica transparente, indica
claramente el contenido del embalaje que puede pues clesifi-
carse cémodamente, por ejemplo en un elmecén de piezas de re=-

cam‘bio.cn--n——m——-u ------- P . I

El plano anexo, dado a titulo de ejemplo, permiti-
ré comprender mejor la invencidn, las caracteristicas que

presenta y las ventaejes que puede proporcionar: — — - — — - -

Ia fig. 1 es una vista en planta de un dispositivo
de embalaje seglin la invencidn pare juntas de automdvil to-

das idénticas entre Sf. = = = = = = = ¢ - - o - - - .-
Lg fig. 2 es une vista en alzado del mismo, = = = -

La fig. 3 es una vista en seccidn del mismo, se-
gOn TIT-TTT (£ige 1)e = = = = = = = = = = = = = = = = = = = =

Lo fig. 4 es una seccidn segin IV-IV, en la cual se
he supuesto el embalaje abierto para permitir retirar del

mismolmade]-asj]mtas.- ----- - G A W E s W e AR W e
Ia fig. 5 es una seccidn segin V-V (fige 1)¢ = = = =

La fig. 6 corresponde a la fig. 5 y muestra los in-
convenientes que presentaria un dispositivo de embalaje de

tipo conocido para acondicionar un conjunto de juntas planas

__'apj_ladas,...._- _______ - wn - e o e - e - o -

El dispositivo de embalaje sezin la invencidn tal
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como Se representa en las figs. 1 a 5 estd destinado a acon-
dicionar una pila de juntas planas idénticas entre si STRY

A3$ A4: A59 A6' - R, - iR B B

Si se apilaran simplemente las juntas Al—A6 gobre
un soporte de cartdn B (fig. 6) antes de recubrirlas por de-
presidn, de manera conocida, por medio de uma hoja de materis
pléstice simple C previamente reblandecids, se observa que
esta Ultima estarfa sometide a deformeciones importantes a
nivel de las aberturas 1 y 2 de las juntes. Estas aberturas
definen una especie de pozos tanto mds profundos cuanto ma-

yor es el nimero de piezas apiladss. En la prdctica, la hoja

C se desgarraria en los puntos indicados por las referencias

Ademds, se observa que si se deseara extraer sola-
mente una de las juntas, por ejemplo la junta Al’ ser{a nece-
sario desgarrar le totalidad de la hoja C, de modo que las
a A_ deberian conservarse después esparcidas

2 6
sin proteccidn contra el exterior. = = = = = = = = = = = = =

otras juntas A

Parg evitar este inconveniente, el dispositivo de
embalaje segin la invencidn representado en les figes. 1 a 5
oomjrende una placae de soporte D, por ejemplo de cartdn,
sobre la que se apilan todas las juntas a embalar, excepto
una, o8 decir, por ejemplo, las juntas A2 a AG. Se cubre
luego este embalaje con una tapa de cartén o de cualquier o-
tro material B, que comprende en particular dos faldones la-
tg;ales 5 dobledos hacia abajo, de modo que se apoyen sobre

el soporte D, & una y otra parte de la pils (fig.5). Para
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ello, la anchura 6 de cada falddn 5 es sensiblemente igual

a la altura de la pila A2, veey A_. Se coloca finalmente la

6

Wltime junta Al, sobre la tapa E, y luego se recubre el con-

junto de manere comnocida, por ejemplo por depresidn, por

medio de una hoja F de materia pldstica flexible transparen-

te, cuya parte en contacto con el soporte D se fija a éste

por cualesquiers medios conocidos, es decir, en particular

por encolado, soldaduras o engrapado. Para facilitar ademds

la conservacidn del conjunto, se prevé preferentemente so-

bre el soporte D una perforacidén provista de un ojete de

suspensidén 7 que pexrmite enganchar verticelmente el embala-

je lleno contra uha pared cualquiers. = = « = = = = = = - -

Se observa que cuando se coloca la hoja flexible

¥, previamente reblandecida por un tretemiento térmico a-

propiado, no estd sometide mds que a deformaciones locales

poco iuportentes que corresponden simplemente 8l espesor

de la junta exterior Al' En efecto, esta hoja F se aplica

contra la cara superior de la tapa E, en las zonas vaciadas

que corresponden a las aberturas 8 o 9 de la junta, o tam-

bién a sus muescas 30 (figs. 1 & 5). Se pueden pues uwtili-

zar hojas F delgadas, y por consiguiente poco caras, sin pe-

ligro de desgarrarles durante el acondicionamiento. = = = = -

El funcionemiento es el siguientes = « - « = =~ « -«

Mientras el embalaje se conserva intacto, la junta

Al que queda visible a través de la hoja transparente F per-

conservecién o en wna vitrina.

mite clasificar comodamente el conjunto en un almacén de
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Cuando se desea exbtraer une de las Jjuntas, por e-
jemplo la junta AE’ es suficiente cortar localmente la hoja
F por uno de los lados de la pila Ao, ..., AG’ junto a uno
de los extremos gue no estédn recubiertos por los faldones
laterales 5 de la tapa 1. Se practica asi una escotadura 1l
del tipo representado en la fig. 4. La junta A2 puede enton=-
ces extraerse por deslizemiento lateral, mientras que las
otras juntas Al y A3, ooy AG quedan contenidas en el embala~

Je que puede engancharse de nusevo por el ojete Te = = = = = =

Solo después de que se hayan utilizado todas las
Jjuntas Ap, «.., As, se extrae la junta visible Aj. Por ser
esta dltime la que se extrae al final no hay inconveniente
en desgarrar completamente la hoja F y en.destrulr el em-
balajs. BEventualmente, en vez de extraer la Ultima junta Al,
se podr{a llenar de nuevo la bolsa formada por la tapa E a
la que la hoja T mentiene contra el soporte D, de forme que

se reemplazaran les juntas A2, ceey AG’ ya utilizadas, = - -

Desde luego, debe entenderse que la descripecidn
precedente se ha dado sclamente a titulo de ejemplo y que
no limita en forma alguna el campo de la invencidn del que
no se saldris reemplazando los detalles de ejecucidén descri-

tos por awalesquiera otros equivalentes, = = = = « o = = = -

En particuler, no se saldria del marco de la invene
cidn utilizando un embalaje del tipo citado para acondicio-
nar plezas de formas o de dimensiones cualesquiera, aunque
los diferentes productos contenidos en el mismo embalaje no

fueran 1dénticos entre s = = - = o~ .- - .- - e e -
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Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios y plezas de soberania, las siguientes: - - -

REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en las disposicicnes de em-
balaje para objetos plancs, tales como juntas (Al,AQ, ced) ¥
simileres, ceracterizedos porque el embalaje comprende una
placa de soporte sobre la cual se gpilan lags piezas planas
(Az, A3, «+¢) a las que recubre una tapa (E) doblade de for-
me que se apoye sobre la placa de soporte (D), mientras que
se dispone una pieza plane suplementeris (Al) sobre la cara
externs de la tapa (E), recubriéndose finalmente el conjunto

por depresidn por medio de una hoja de materia pldstica fle-
Xible (F)o bl - GE wm em Em W em em Gw En e bw e WP S e e

2.~ Perfeccionamientos segin ka reivindicacién 1,
caracterizados porque la tapa (E) se realiza de una materia
opaca tal como por ejemplo cartdn, mientras que la hoja de

materia plédstica (F) es trensperente = = = = = = = « = = «

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindivecién 1,
caracterizados porque la placa de soporte (D) se realiza a

partir de un cuerpo rigido tal como cartén. = - = = « = = = -

4.~ Perfeccionemientos segin le reivindicecién 1,

caracterizados porque el embalsje presenta un ojete de suse
pensidn (7) que permite suspenderlo verticalmente durante la

utilizacidén, mientras que se practica una escotadura (11) en
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el lado de la hoja (F) y eventuslmente en el falddn adyacenw
te (5) de la tapa (E), pera permitir extrmer sucesivemente

las piezas planas (A2, Ay, ...) mientras que la primers pie~
za plana (Al) queda aprisionade entre la tapa (E) y la hoja

5.~"PERFECCIONALTIENTOS EN L4S DISPOSICIONES DE EM-
BALAJE PARA OBJETOS PLANOSY, - e & = = o e e e e e e e e =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
Presente memoria que consta de nueve hojas, foliadas y meca-
nografiadas por una sola de sus carag y une ldmina de dibu~

Jjos que la ilustran.

BARCELONA, {7 MAY0 1966

P. A M. CURELL SUR®L

[

Por Poder )
Firmado: J. Catbonell
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