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E l presente invento se refiere  a un procedimiento 

de fabricación de la s  o r illa s  de bandas transportadoras 

y se caracteriza porque dichas o r illa s ,  de caucho o simi­

la r , presentan sobre sus bordes inferiores muescas tr ia n -  

5!.- guiares que permiten comprimir longitudinalmente dichas 

o r illa s  para pegarlas o vu lcan izarlas, de canto, sobre 

lo s bordes de la  banda transportadora mantenida en posi­

ción plana'.

E l esfuerzo de compresión a l  cual es sometida la  

10 .- o r i l la ,  durante su fija c ió n  sobre la  banda transportado­

ra, debe ser suficien te para apretar, hasta su contacto, 

los dos labios de la s  muescas mencionadas.

A este efecto , la  parte superior de la s  o r illa s  es­

t á  concebida para perm itir esta compresión y para que d i-  

15'.-  cha o r il la  no sufra ninguna t  acción p erju d icial a su so­

lid e z  o a su conservación durante su paso sobre lo s  tam­

bores de arrastre de la  banda sobre la s  cuales están f i ­

jadas.

La oara in terio r de l a  o r i l la  se extiende hacia su 

20 .̂- base a f in  de con stitu ir una solera que determina una su­

p erficie  de adherencia plana su ficien te para permitir su 

fija c ió n , por pegado o vulcanización, sobre los bordes de 

la  banda.

Según un primer modo de realización , la s  o r illa s  pre- 

25*.- sentan sobre sus bordes superior e in ferio r muescas tr ia n -



guiares alternadas que permiten comprimir longitudinalmen­

te  diohas o r illa s  para pegarlea o vulcanizarlas, de canto, 

sobre los bordes de la  banda transportadora mantenida pla­

na, estando las muescas superiores constantemente obtura- 

30'.- das por cubre-juntas exteriores solidarios de uno de sus 

dos bordes'.

Durante e l  paso de la  banda sobre un tambor de arras­

tr e ,  por ejenplo, las muescas del canto superior de las  

o r illa s  se abren según su forma en V in ic ia l  y su cubre- 

35¡.- junta respectivo se desliza contra la  cara exterior de la  

o r illa .

Los materiales transportados sobre la  banda no pueden 

esoapar lateralmente porque la s  muescas inferiores han s i ­

do cerradas durante e l  montaje de l a  o r il la  sobre dicha 

40 .- banda y las muescas superiores están constantemente enmas­

caradas por su cobre-junta.

Los dos labios de la s  muescas superiores se ensan­

chan, o se redondean, hacia la  cara in terior de l a  o r illa ,  

a f in  de f a c i l i t a r  la  expulsión de los materiales que ha- 

45'.- yan podido alojarse en dichos vaciados durante e l  paso de 

la  banda sobre un tambor de arrastre).

Según un segundo modo de realización, la s  muescas su­

periores y  su cubre-junta están sustituidos por fuelles).

E l presente invento se comprenderá mejor por la  des- 

50'.-  cripción siguiente y haciendo referencia a los dibujos

adjuntos a titu lo  de ejemplo ilu str a tiv o , y en los cuales:

La F ig . 1 representa, en perspectiva y v isto  desde 

e l in terio r, un primer modo de realización de la  o r illa  

del invento.

55'.-  La F ig . 2 representa, en perspectiva, esta o r il la  v i s -
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t a  desde e l  exte rio r.

La F ig . 3 es una v is ta  p arcial en perspectiva de es­

t a  o r il la  f ija d a  sobre una banda transportadora*.

La F ig . 4 es l a  v is ta  desde arriba de l a  F ig . 3'.

La F ig . 5 es una v is t a  análoga a l a  F ig .  4 que mues­

tr a  una variante de rea lizació n .

La F ig . 6 muestra en perspectiva y v isto  desde e l  in ­

te rio r  un segundo modo de realización  de l a  o rilla '.

La F ig . 7 representa en perspectiva esta  o r il la  v is ­

t a  desde e l  exte rio r.

La F ig .  8 es una v is t a  p a rcia l, en perspectiva, que 

muestra esta  o r il la ,  v is ta  desde e l  in te r io r , fija d a  sobre 

una banda transportadora-.

La F ig . 9 es una v is ta  análoga a la  Fig!. 8 -pero que 

muestra l a  o r il la  v is ta  desde e l  in te rio r.

Haciendo referencia a lo s  dibujos, y  segán un primer 

modo de realización , cada o r il la  está  constituida por una 

banda 1 , de caucho o sim ilar, que se ensancha interiormen­

te  hacia su base a f in  de co n stitu ir una solera 2 que pre­

senta una superficie de adherencia plana su ficien te para 

permitir su fija c ió n , por pegado o vulcanización, sobre e l  

borde de la  banda T'.

La solera 2 de la  o r il la  1 presenta muescas 3 en f o r ­

ma de V, regularmente espaciadas, cuya u tilid a d  se verá  

luego*.

Las caras in te rio r 4- y  exterior 5 de la  o r i l la  1 pre­

sentan vaciados a medio grosor que desembocan sobre e l  can­

to superior 1 '  de dicha o rillad

Los vaciados interiores y exteriores oitados están de­

limitados respectivamente por sus fondos 6 y 7 situados en
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e l  plano medio del grosor de la  o r il la  1 y  por sus labios  

8 y 9 ) oblicuos, que se unen hacia l a  solera 2.

Los vaciados interiores y exteriores son adyacentes 

dos a dos por una de sus aristas 10 situada en e l  plano me- 

90'.-  dio de l a  o r i l la  1 .

Cada par de vaciados, a s i determinados, está situado 

entre dos muescas 3.

Las muescas 3 y  los vaciados, descritos más arriba, 

permiten comprimir longitudinalmente l a  o r il la  1 antes de 

95'.-  f i j a r la ,  por pegado o por vulcanización, sobre e l  borde de

la  banda T, debiendo e l  esfuerzo de compresión ser suficien­

te  para acercar, hasta su contacto, los labios de dichas 

muescas 3'.

Durante la  compresión citada, lo s labios 8 de los var- 

100'.- ciados interiores se acercan entre s i  y su fondo 6, que 

forma cubre-junta* se desliza sobre e l  7 de los vaoiados 

exteriores adyacentes cuyos labios 9 se aoercan igualmente 

entre si'.

Durante e l  paso de la  banda T, asi equipada, sobre un 

105?.- tambor de impulsión, por ejemplo, los labios 8 y 9 de los

vaciados interiores y exterioras se separan recuperando sen­

siblemente su posición in ic ia l  sin que la  o r il la  sufra nin­

guna tracción perjudicial'.

Los labios 8 de los vaciados-interiores pueden ensan- 

110'.- charse ligeramente hacia la  cara in terior de la s  o r illa s  a 

f in  de f a c i l i t a r  la  expulsión de los materiales que hayan 

podido introducirse en dichos vaciados durante e l  paso de 

la  banda sobre un tambor de impulsión.

Según una variante, y  por las razones mencionadas más 

115'.-  arriba, la  unión de los vaciados interiores con la  cara 4,



120!.-

125'.-
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135 .̂-
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in terio r a l a  o r il la  1 , puede efectuarse según una parte

11 redondeada-.

Según un segundo modo de realización , unos fu e lle s

12 reemplazan a los vaciados a medio grueso que desembo­

can sobre e l  canto .superior 1/ de la  o r illa  1'.

Estos fu e lle s  12 afe otan una forma triangular y están  

unidos por sus bordea 13 sobre un velo o alma 14 soporta­

do por tornapuntas 15'.

La parte ú t i l  de la  o r il la  e stá , pues, constituida  

por lo s fu e lle s  12 y por la s  almas 14'*

Los tornapuntas 15 presentan en su parte in ferio r una 

muesca 16, mediana, análoga a la s  3 descritas en e l  primer 

modo de realizació n .

E l borde 17 in ferio r del velo 14 y  los 18 de dos tor­

napuntas adyacentes se unen sobre una solera 19 que presen­

ta ,  preferiblemente, dos chaflanes 20 longitudinales'.

Los fu e lle s  12, cuya punta está  d irigid a hacia l a  so­

le ra  19, alternan con los tornapuntas 15'.

Las muescas 16 y los fu e lle s  12 permiten comprimir 

longitudinalmente la  o r il la  antes de f i j a r la ,  por pegado o 

vulcanización, sobre e l  borde de l a  banda T, debiendo e l  

esfuerzo de compresión ser su ficien te para acercar, hasta  

su contacto, lo s dos labiQS de dichas muesoas.

Durante l a  compresión de l a  o r il la  asi realizada, la  

distancia que separa cada tornapuntas 15 del adyacente dis­

minuye, acercándose los dos bordes 13 de unión de loa fue­

l le s  12 uno a otro y curvándose lo s bordes 12J superiores 

a dichos fu e lle s  hacia la  cara in terio r de l a  o r i l la .

Durante e l  paso de la  banda T, a s i equipada, sobre un 

tambor.de arrastre, los fu e lle s  12 se abren, recuperando
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sensiblemente su posición in ic ia l,  ain que l a  o r illa  su­

fr a  tracciones perjudiciales para au solidez^.

Naturalmente, e l  presente invento no ae lim ita  a loa 

modos de realización descritos y representados sino que se 

150'.- extiende, por e l  contrario, a todas las variantes de for­

mas, materias y dimensiones!.

N 0 T A'.—

Los puntos de invención propia y nueva que se presen­

tan para que sean objeto de esta Patente de Invención en 

1 5 % - España, por veinte años, son los siguientes:

10!.- Un procedimiento de fabricación de la s  o r illa s  

de bandas transportadoras, caracterizado porque la  o r illa ,  

de caucho o sim ilar, presenta sobre su borde in ferio r mues­

cas triangulares que permiten comprimirla longitudinalmente 

160.- para pegarla o vulcanizarla, de canto, sobre los bordes de 

la  banda transportadora mantenida en posición plana.

22'.- Un procedimiento segdn e l  punto 12, caracteriza­

do porque la  parte superior de la  o r il la  está concebida par­

ra que esta ultima no sufra traoción alguna perju d icial a 

165¡.- su solidez y a su conservación en posición carecta durante 

e l  paso de la  banda sobre los tambores de arrastre.

32 . -  Un procedimiento segdn e l  punto 12, caracteriza­

do porque e l  esfuerzo de compresión a l cual es sometida la  

o r illa ,  durante su fija c ió n  sobre l a  banda, debe ser s u fi-  

170'.- cíente para apretar, hasta su contacto, los dos labios de 

cada muesca.

42*.- Un procedimiento segdn e l  punto 12, caracteriza­

do porque la  cara in terior de la  o r il la  se ensancha haoia 

su base para con stitu ir una solera que determina una super-
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f ic ie  plana de adherencia suficien te para permitir la  f i ­

jación de dicha o r illa  sobre l a  banda'.

53 . -  Un procedimiento segtün e l  punto ia , caracteri­

zado porque la  o r il la  presenta sobre sus bordes superior e 

in ferio r muescas triangulares alternadas que se ensanchan 

hacia dichos bordes y permiten comprimir longitudinalmente 

la  o r illa ,  estando cada muesca superior constantemente ob­

turada por un cubre-junta solidario de uno de sus bordes.

62*.- Un procedimiento según e l  punto 52, caracteriza­

do porque durante e l  paso de la  banda sobre un tambor de 

arrastre, la s  muescas superiores de cada o r il la  se abren, 

sensiblemente según su forma en V in ic ia l,  y su cubre-junta 

respectivo se d esliza  contra la  cara exterior de dicha ori­

lla^.

73 . -  Un procedimiento segdn e l  punto 52, caracteriza­

do porque la s  muescas superiores están constituidas por 

vaciados triangulares practicados sobre la s  caras in terio r  

y  exterior de l a  o r il la  respectivamente a medio grosor de 

ásta  y que afectan sensiblemente l a  forma de prismas de ba­

ses triangulares dispuestos de modo que una de sus caras la ­

te ra les  está sobre e l  canto superior de l a  o r i l la  y  que sean 

adyacentes dos a dos por una de sus aristas de base.

82!.- un procedimiento segdn e l  punto 52, caracteriza­

do porque los dos labios de lo s  vaciados in teriores se en­

sanchan hacia l a  cara in te rio r de l a  o rilla d

92 . -  Un procedimiento segdn e l  punto 72, caracteriza­

do porque la  unión de los dos labios de lo s vaciados inte­

riores con l a  cara in terio r de l a  o r il la  se efectúa según 

una parte redondeada.

102'.- Un procedimiento según e l  punto 12, caracterizar*
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205'.-

210'.-

215'.'

do porque la  o r il la  tiene fu e lle s , sensiblemente triangu­

lares, que se unen por sus bordes, dispuestos en V, sobre 

un alma o velo soportado por tornapuntas.

1 1 2 .-  Un procedimiento segdn e l  punto 102, caracteri­

zado porque los tornapuntas presentan en su parte inferior  

una muesca central, triangular, que se ensancha hacia la  

base'.

122'.- Un procedimiento segdn e l  punto 102, caracteri­

zado porque los bordes inferiores del alma y los de dos tor­

napuntas adyacentes se unen sobre una solera que permite la  

fija c ió n  de la  o r illa  sobre la  banda

132 . -  "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE LAS ORILLAS 

DE BANDAS TRANSPORTADORAS", todo t a l  y conforme se desori­

be en la  presente memoria, la  cual consta de 219 líneas y 

a titu lo  de ejemplo se representa en los adjuntos dibujos'.

Madrid, 2  7 W . 1966
JUUbOE PABLOS
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