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El presente invento se refiere s un procedimiento
de fabricacidn de las orillas de bandas transportadoras
y se caracteriza porque diches orillas, de caucho o simiw
lar, presentan sobre sus bordes inferiores muesces trian-
gulares que permiten comprimir longitudinalmente dichas
orillas pars pegerlass o vulcanizarlas, de canto, sobre
los bordes de la bands transportedors mantenids en posi-
cidn plana.

El esfuerzo de compresidn el cual es sometide la
orilla, durante su fijacién sobre la benda transportado-
re, debe ser suficiente pars apreter, hasta su contacto,
los dos labios de las muescas mencionades,

A este efecto, la parte superior de las orillas es~
td conceblda pars permitir esta compresidén y pare que di-
cha orilla no sufra ningune teccidn perjudicial a su so=-
lidez o a su conservacién durante su paso sobre los tam-
bores de arrastre de la banda sobre las cuales estén fi-
jadas. '

La cara interior de la orilla se extiende hacia su
base a fin de constituir una solera que determina una su-
perflcie de adhersncia plana suficiente para permitir su
fijaocién, por pegado o vulcenizacidn, sobre los bordes de
la banda.

Segin un primer modo de realizacidn, las orillas pre=-

sentan sobre sus bordes superior e inferior muesces trian-
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gulares alternades que permiten comprimir longitudinalmene
te dichas orilles pars pegarles o vulecanizarlas, de canto,
gsobre los bordes de le bande transportadora mantenidae ple-
na, estendo las muescas superiores constentemente obtura-
das por cubre-juntas exteriores solidarios de uno de sus
dos bordes's |

Durante el paso de la bends sobre un tembor de arras—
tre, por ejemplo, las muescas del canto superior de las
orillas se abren segin su forma en V inicial y su cubre-
junta respectivo se deslize contrs la cara exterior de la
orille.

Los materigles transportados sobre lg bande no pueden
escaper labteralmente porque las muescas inferiores han si-
do cerradas durante el monteje de la orille sobre dicha
banda y las muesces superiores estén constantemente enmas-
caradas por su cobre~junta.

Los dos lebios de las muescas superiores se ensan—
chan, o se redondesn, hacla la cara interior de la orills,
a fin de faciliter la expulsién de los materieles que has
yan podido alojerse en dichos vaciedos dursnte el paso de
le bande sobre un tambor de arrastrel.

Segin un segundo modo de realizecidn, las muescas su~
periores y su cubre-junta estén sustituidos por fuelles's

El presente invento se comprenderd mejor por la des-
cripeidn siguiente y haciendo referencis g los dibujos
aedjuntos a t{tulo de ejemplo ilustrativo, y en los cuales:

Le Fig. 1 representa, en perspectiva y visto deade
el interior, un primer modo de realizacidén de le orilla
del invento.

La Fig. 2 representa, en perspectiva, esta orille visge
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Ig Plg. 3 es una vista parcial en perspeciivae de eg-

ta deade el exterior.

ta orilla fijade sobre une banda transportadore’s

Ig Fige 4 eg la vista desade arriba de la Fige. I

Ie Fig. 5 es uns vista andloga a la Figh 4 que miea-
tra ung veriante de realizacién.

_ Lg Fige. 6 muestra en perspective y visto desde el in-
terior un segundo modo de realizecifn de la orills,

Lg Fige 7 representa en perspectiva esta orilla vis-
ta desde el exteriox

Ia Fig. 8 es una vista parcial, en perspectiva, que
meatra esta orilla, viste desde el interior. fijads sobre
une bends transportadoras

Ia Fige. 9 es uns vista andloga a la Figle 8-pero que
miestra la orilla vista desde el interior.

Heciendo referencie a los dibujos, y segin un primer
modo de realizacidn, ceda orille estd conmstituida por una
banda 1, de caucho o similar, que se ensanchs interiormen-
te hacla su base a f£in de constituir una solera 2 que pre-~
senta una superficie de adherencia plena suficiente para
permitir su fijecidn, por pegado o vulcanizacidn, sobre el
borde de la banda T '

La solera 2 de la orilla 1 presente muescas 3 en for-
me de V, regularmente espaciadas, cuya utilidad se verd
luegos

Las caras interior 4 y exterior 5 de la orilla 1 pre-
gentan vaclados g medio grosor que desembocan sobre el can~
to superior 1% de dicha orillal

Los vacliados interiores y exteriores oitados estén de=

limitados respectivamente por sus fondos 6 y 7 situados en
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el pleno medio del grosor de la orilla 1 y por sus labios
8 y 9, oblicuos, que se unmen hacie la solera 2.

Los veciados interiores y exteriores son adyacentes
dos a d0s por una de sus aristas 10 situsda en el plano me-
dio de la orilla 1

Cada par de vaciados, asil determinadoa, estd situado
entre dos musscas 3.

Ies muescas 3 y los veciados, desoritos més arriba,
permiten comprimir longitudinalmente la orille 1 antes de
fijerle, por pegado o por vulcanizacidn, sobre el borde de
la banda T, debiendo el esfuerzo de compresidn ser suficien—
te para acercar, haste su comtacto, los labios de dichas
muescas 3'e

Duraente la compresidén citada, los labios 8 de los va~
ciados interiores se acercan entre sf y su fondo 6, que
forma cubre-~junts, se deslize sobre el 7 de los vaociados
exteriores adyacentes cuyos lablos 9 se ascercan igualmente
entre s,

Durente el paso de la banda T, esi equipada, sobre un
tambor de impulsién, por ejemplo, los labios 8 y 9 de los
vaciedos interiores y exteriores se separan recuperando sens
siblemente su posicidn iniciael sin que lg orilla sufra nin-
guna traccidn perjudiciall,

Los labios 8 de los vaciados- interiores pueden ensgne
charge ligeramente hacie la cara interior de las orillas g
fin de faciliter la expulsidn de los mebteriales que hayan
podido introducirse en dichos vaciados durante el paso de
la bands sobre un tambor de impulsién.

Segin wne veriante, y por las razones mencionades més

arribas, la unidn de los vaciados interiores con la cara 4,
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interior a la orilla 1, puede efectuarse segin una perte
11 redondeadal.

Segin un segundo modo de realigzacidn, wnos fuelles
12 reemplazan & 1los vaciados g medio grueso gue desembo-
can sobre el canbo .superior 1, de la orilla 1%

Estos fuelles 12 afectan una forma trisngular y estén
unidos por sus bordes 13 sobre un velo o alms 14 soporta-
do por tornapuntas 15%

La parte dtil de la orilla estd, puss, constituida
por los fuelles 12 y por las almas 14%

Los torngpuntas 15 presentan en su parte inferior una
muesce 16, mediana, andlogs a las 3 descrifas en el primer
modo de reslizacién.

El borde 17 inferior del velo 14 y los 18 de dos for-
ngpuntas adyacentes se unen sobre uns solers 19 que presen-
ta, preferiblemente, dos chaflanes 20 longitudinales's

Los fuelles 12, cuya punta estd dirigida hacie la so-
lera 19, alternan con los tornapuntas 15

Les muescas 16 y los fuelles 12 permiten comprimir
longitudinalmente le orilla entes de fijarla, por pegado o
vulecanizacidn, sobre el borde de la bande T, debilendo el
esfuerzo de compresién ser suficiente para acercar, hasta
su contacto, los dos labiqs de dichas muescass

Durante la compresifn de la orilla asi realizads, la
distencia que separs casda tornapuntas 15 del edyacents dig-
minuye, acercéndose los dos bordes 13 de unién de los fue-
lles 12 uno @ otro y curvéndose los bordes 12 superiores
a dichos fuelles hacis la cara interior de la orilla.

Durante el paso de la bandas T, asi equipada, sobre un

tauboxr.de arrastre, los fuelles 12 se abren, recuperando
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sensiblemente su posicién inicial, sin que la orilla su~
fra tracclones perjudiciales para su golidesz.

Naturalmente, el presente invento no se limita a los
modos de realizacidn descritos y representados sino que se
extiende, por el contrario, a todas las variantes de for-'
mas, materias y dimeneiones!,
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Los puntos de invencidn propia y nueve gque se presen=
tan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en
Espafia, por veilnte afios, son los siguientes:

12l Un procedimiento de febrlcecién de las orillas
de bandas transportedoras, caracterizado porgpe lg orilla,
de caucho o similar, presenta sobre su borde inferior mies-
cas triasngulares que permiten comprimirls longitudinalmente
para pegarla o vulcanizarla, de canto, sobre los bordes de
le bende transportadors mantenida en posicidén plana.

22':= Un procedimiento segin el punto 12, caracteriza=-
do porque la parte superior de la orilla estd concebida pam
re que este Ultima no sufra traccidn algune perjudiciel a
su solidez y a su conservecifn en posicidn carecta durante
el paso de la banda sobre los tambores de arrastre.

32~ Un procedimiento segin el punto 12, caracteriza~
do porque el esfuerzo de compresidn al ougl es sometida la
orilla, durante su fijacién sobre la banda, debe ser sufi-
ciente para spretar, hasta su contacto, los dos lagbios de
cade muesca.

4%2¢= Un procedimiento segin el punto 12, caracteriza~
do porque la cera interior de la orilla se ensancha hacils

su bage para constituir uns solere que determina ung super-
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ficie plana de adherencia suficiente pars permitir lg fi-
jacién de dicha orilla sobre le bandals

52~ Un procedimiento segin el punto 12, caracteri-
zado porque la orille presenta sobre sus bordes superior e
inferior mmescas trianguleres alternadas que se ensanchen
hacia dichos bordes y permiten comprimir longitudinalmente
lg orillas, estando cads muescs superior constantemente oOb=
turads por un cubre~Jjunte solidsrio de uno de sus bordes.

6%~ Un procedimiento segin el punto 52, caracterize=
do porque dursnte el paso de lg bands sobre un tambor de
arragtre, lags muescas superiores de cada orilla se abren,
sengiblemente segin su forma en V inicial, y su cubre~junta
respectivo se deslize contra la cera exterior de dicha ori=-
1lale

T8~ Un procedimiento segin el punto 52, caracterize—
do porque las muescas superiores estén constituidas por
vacigdos triangulares practicados sobre las caras interior
¥ exterior de la orilla respectivamente a medio grosor de
ésta y que afectan sensiblemente la forma de prismas de ba=
ses trianguleres dispuestos de modo que une de sus caras la-
tergles esté sobre el canto superior de la orilla y que sean
adyscentes dos a doa por ung de sus aristas de base.

82i= Un procedimiento segn el punto 52, caracterize-—
do porque log dos labios de los vaciados interiores se en-—
senchan hacia la cars interior de la orillel

92— Un procedimiento segdn el punto 72, carécteriza-
do porc'lue 1z unién de los dos leblos de los vaciados inte~
riores con la cars interior de le orilla se efectia segin
una parte redondeads.

102~ Un procedimiento segin el punto 12, caradteriza-
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do porque lg orille tilene fuelles, sensiblemente triangu-
leres, que se unen por sus bordes, dispuestos en V, sobre
un alma o0 velo soportado por torngpuntas.

112 = Un procedimiento segin el punto 102, caracteri-
zado porque los tornmapuntas presenten en su parte infexrior
una muesca centrel, triangular, que se ensenchs hecia la '
bese's

128t~ Un procedimiento segin el punto 102, caracteri-
2840 porqpe log bordes inferiores del elma y los de dos tor—
nepuntas adyacentes se unen sobre ung solers que permite la
fijacidn de le orills sobre les bands

132~ "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACICON DE LAS ORILLAS
DE BANDAS TRANSPORTADORAS", todo tal y conforme se desori-
be en le presente memoria, la cual consta de 219 1inega ¥

a titulo de ejemplo se represente en los adjuntos dibujos's

s
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