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MEMOBTA DESCRIPIIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCIOTFWN
en

EsPANA

por VEINTE afios
por "Procedimiento de fabricacidn de wutensilios de cocina
con iéminas‘bimetal"
A nombre de: |
Comisidn Gestora-Menufacturas Metdlicas Madrilefias,
entidad de nac;onalidad espaﬁola;
domiciliada en:

Teniente Coronel Norefia, 26, Medrid
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EL objeto de la presente salicitud de Patente de
Invencidn, se refiere a un procedimiento de'aplicacién de
1éminas bimetal, por ejemplo cobre-aluminio, o latdn-alumi-
nio, para la fabricacidén de utensilios de cocina.

La ventaje de esta aplicacidn, ademds de impar-
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tir una meyor difusidn del calor debido a la gran cone
ductibilidad del cobre, es que proporciona una gran visto-
sidad imituando los utensilios de cobre con bafio interior
de estafio. . . .

El procedimiento consta de dos :Easés, e es
la obtencidn de la lémina bimetal por leminado conjunto,
Logrdndose asi 1a wnidén de embos metales en tode su su-
perficie, ?tilizandq espesores apropiados al tamfio del
recipiente, en‘brgnc:ic en cada espesor cada metal en mayor
0 menor proporcidn, segin la aplicacidén del wtemsilio.

Ob-be:.aida la plancha bimetal cobre aluminio o )
latdén aluminio?‘se procede a su supisidn a las operacio~
nes de embutido, entallado y complementarias para la con-
formacidn del utensilio. ‘

o Neturalmente, la cera interpa, serd la de alu~
minio, que por ester en conﬁac’co con los alimentos debe
tener las propiedades antitéxicas de este metal. ILa cara
exterior es la de cobre, o latdn, dando al utensilio wma
gran yistosidad ¥y aspecto decorativo que no se pierde por
uso como ocurre con otros recubrimientos electroliticos o
de oxidacidén anddica. ‘

Descrite suficientementer . la invencl én, asi como
la monera de realizarla practicamente, debe hacerse constar
que la mism?, es susceptible de cualesquiera modificaciones

de detalle, en tanto que éstas no alteren. su fundamento.
~-NO0TA -

Tos puntos de invencién propia y nueva que se
presgntan para que sean objeto dg esta Patente de Tnven-
cidn, en Espai_ia, por veinte_aﬁos, son los siguientes:

1¢.~ Procedimiento de fabricacién de utensilios
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de cocina con ldminas bimetal, ceracterizado porque se
procede a la Iaminacidn., en conjunto; en espesores apro-
piadog a la wtilizacidn, de dos metales cobre-aluminio o
latén—aluminig, mgiéndolos en toda su superficie.

2¢.~ Procedimiento de fabricacién de utensilios
de cocina con ldminas bimetal, caracterizado porque les
planchas bimetal obtenidas segun reivindicg.cién an‘berior;
son sometidas a una operacidn de embuticiém, entallado y
complementerias pare la conformecidn del uwtensilio de que
se trate. .

32.~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UTENSILIOS
DE COCINA CON TAMINAS BIMETAT®,

Tal y como se ha desbcri'bor en la memoria que ante-
cede y para los fines que se han especificado.

Consta la presente memoria descriptiva de tres
hojas escritas & mdquina por uma sola cara.

Madrid, 27 de Meyo de 1966
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