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Este invento se refiere a nuevas composicio-
nes para el caldeo, a procedimientos para su fabrica-
cibn, y a métodos para su empleo. Mas especialmente,
este invento se relaciona con nuevas composiciones de

9 caldeo para el encendido de fuegos en campamentos, pa
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ra seflales, para cocinar y pars calentar en estufas .y’ -
hogares, en el interior de habitaciones o a la inter;"
perie, asi como para la incineracién de desechos y qé
combros y para la proteccidn de cultivos en crecimieg'z
5: to y plantas, durante los periodos intermitentes y/oz
prolongados de temperaturas frias,

Con anterioridad, los fuegos uw hogueras se
han iniciado o encendido de distintos modos, por ejgﬁ
plo, quemando primero astillas para encenderlos, u otros

10, materiales fécilmente combustibles, tales como papel,
desperdicios de trepo o composiciones a base de hidro
carburos de punto de ebullicién relativamente bajo,
afiadidas al fuego y que contenian un material mas difi
cilmente combustible que comstituiria el dltimo origen

15, de calor o luz, tal como carbén, o troncoé, 0 mezoclas
de log mismos. Estos métodos conocidos poseen inconve
nientes inherentes que tienden ha hacerlos discutibles
por muchas razones. Por ejemplo, el empleo de papel so
lo o en combinacién con astillas, para iniciar une ho

20, guera, adolece del inconveniente de que el papel, des
pués de encenderse, puede apagarse con relativa faci-
lidad por elementos tales como el viento o la lluvia,
0 combinaciones de ambos, antes de inflamar el mate-
rial combustible mas dificil, para hacerlo arder. Ade

25, més, modernamente, en especial en las poblaciones y
suburbiss, no es tan facil como antes el encontrar un
suministro de madera para el encendido, Por otra par-
te, existe el inconveniente, acompefiado por una nota-
ble proporcidén de peligro, de cortar la madera para

30. astillas, a tamafios convenientes.



De

10.

15.

20,

25.

30.

La aplicécién de 1iquidos facilmente combua~
tibles, tales como productos del petrdleo o destiladoa
aromdticos, algunas veces en forms de aerosoles, geles
0 espumas, como medio para mejorar la inflamgbilidad
de la madera, se practica también corrientemente,Inde-
pendientemente del cuidado.preciso para utilizar este
tipo del inflamador, se presenta un peligro evidenTe,
Por otra parte, el almacenamiento de estos liquidos,
geles 0 espumas alrededor de un edificio, implica un
peligro evidente.,

Otro dispositivo para la iniciacién de una ho-
guera, actualmente en el marcado, tomprende un conjun-—
to que comtiene una gerie de cilindros de cera rodea-~
dos por cubiertas de cartén en sus costados. El car-
+6n se inflama y los cilindros se colocan en un reci-
piente cireular y poco profundo que contenga wma torci-
da cilindrica de amianto. La cera se funde, circula al
interior del recipiente y se absorbe y quema por la tor
cida. Este dispositivo funciona satisfactoriamente, a
condicién de gue no se vuelque durante el funcionamien-
to, en cuyo caso la cera fundida puede desperdiciarse;
Adomds, depende, para su funcionamiento, del recipien—
te y de la torcida, que han de recuperarse del fuego,
enfriarse y congervarse para nuevo uso, 5i el recipien-
te 0 la torcida se extravian o pierden, los cilindros
de cera restentes quedan virtualmente inmitiles.

Se han propuesto muchos métodos para propor-
cionar proteccidn a los cultivos en crecimiento y/o
a las plantas, contra los deterioros por temperaturas

bajas. Los métodos conocidos estdn proporcionados por
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la inflamacidn de un combustible liquido tal como acgi:-
te Diesel o Fueloil, o un combustible gaseoso tal come

LR}

gas natural o gas de petrdéleo licuado (ILPG) en las zo-
nas de cultivo o en jardines y huertas, durante periélL
dos de temperatura fria, de la estacidn o anticipadai‘
Ia distribucidén del calor producido por el combustitle.
que se quema en la zona de crecimiento, frecuentemente.
se realizaba por soplantes mecdnicamente aocionados,»é
ventiladores, o por una tuberis de un sistema de dis-
tribucién en contacto con la superficie del suelo, o
enterrada muy someramente y dotada de prolongaciones
adecuadas por encima del terreno, a fin de calentar la
zona que rodeaba el cultivo o la huerta.

Estos sistemas de combusbible 1iquido son dis-
cutibles a cause del peligro de incendio del combusti=
ble desperdigado; Otro incomveniente es que este com-
bustible es perjudicial para el sistema radicular de
loa drboles. Tos tubos enterrados ¥ superficiales de
los sistemas de distribucidn no son satisfactorios, ya
que el equipo mecdnico de cultivo, no puede desplazar-
ge fédcilmente a través de una zona de cultivo con una
instalacién de tuberfa. Ademds, estos sistemas son de

instalacién y conservacidén costosas. Otro método co-
nocido para proporcionar calor a la zona de cultivo,es
pecialmente en las huertas, comprende quemadores de
combustible ligquido, tipo chimenea. Este método evita
las objecciones del sistema de calor por tuberia, pero
tampoco es completamente satisfactorio. Estos quemado~
res de combustible no proporcionan una cantidad unifor

me de calor a la zona de cultivo, especialmente en wna
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huerta, ya que las partes inferiores del 4rbol estén
expuestas a recibir demasiado calor procedente de aque-—
1los, mientras que a las partes superiores de los drbo-
les, se les suministra demasiado poco calor.

Se han wtilizado también botes con "betin de
plomero", pero pueden no ser satisfactorios a causa del:
gran nimero de ellos que se precisa para una superficle
dada, del elevado consumo de combustible de los mismdé;
¥y del aumento relativamente pequefio de la temperatura |
que con ellos se consigue. Ademds, estos dispositivos
golo son eficaces a temperaturas relativamente bajas;li-
miténdose asi su empleo a las huertas..

Se ha observado gque los inconvenientes anterio-
res de los métodos actuales para la iniciacidn de los
fuegos y la proteccidn de los cultivos y plantas contra
log dafios por temperaturas bajas, pueden eliminarse o
disminuirse en alto grado medianie el empleo de las nue~-
vas composiciones de caldeo a que este invento se refie-
re, que en términos generales estdn constituidas por una
composicidén de cera, de cualquier tamafio o forma conve-
niente, con una peguefia cantidad de material flotante en
particulas, como luego se define, en contacto con aque-
1le.

Mas especificamente, este invento se refiere
a una composicidn para el caldeo que contiene un compo-
nente de cera y otro de material flotante en particulas,
que se halla presente con la cera en una cantidad sufi-
ciente para aumentar el grado de inflamacidén del compo-
nente de cera,

Tal como se cmplea en esta memoria y en las rei
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vindicaciones, la denominacidn "material flotanuc en”"***

particulas®, se refiere a una substancia en forma de{::ﬁ
particulas que contenge aire ocluido bastante, no fé-:.
cilmertte desplazable del mismo, para permitir que floia
te en o cerca de la superficie de la cera fundida. Eﬂ‘”
resumen, el material ha de tener une densidad masiva7£§
ferior a la de la cera especial fundide, del componente

v o

utilizado en la composicidn. L
Ia composicidn de caldeo a que este invento:@ae
refiere, comprende un componente de cera en la pr0p654
cidn de 90 a 99,9% aproximadamente, y el material compo
nente en forma de particulas, en una proporecidn de 0,1
a 10% aproximadamente en peso, sobre la base del peso
de la composicidn,
 En la aplicacién de este invento para la pro-
teccidn de cultivos en crecimiento y de piantas contra
las bajas temperaturas,la composicién de cera y mate~
rial flotante estd dotada de una cubierta exterior o
envoltura, resistente al fuego, de ciertas caracteristif
cas que a continuacidén se describen mas detalladamente,
Debe observarse que los puntos principales
de superioridad de las composiciones de este invento
con respecto a la prdctica corriente son: (a) compaci-
dad y conveniencia =las composiciones de cera-material
flotante en particulas, proporcionan una gran cantidad
de energia térmica en una forma fdcil de almacenar y de
transportar; (b) seguridad —estas composiciones no son
explosivas ni voldtiles, son a prueba de pérdidas y no
pueden inflamarse accidentalmente; (c¢) impermeabilidad
al agua -estas composiciones pueden sumergirse o0 mojar
gse en sgua y sin embargo arden fdcilmente despues de sa
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cudirlas o secar la humedad adherida; (d) estas compo~- _
siciones son auto~contenidas y por tanto no requieren
recipientes ni torecidas o mechas suplementerias; (e)
la mezela flotante de cera puede verterse o moldearse
con fédeilidad en forma deseada de cualquier tamafio q@e
se desee; y (f) estas composiciones evitan los daffos
posibles a la rafces de las plantas, asociados con log
combustibles liquidos. ‘

Una de las nuevas caracteristicas de la compg
gicidn de caldeo a que este invento se refiere, es‘suA
capacidad para esparcir la llama désde el punto de in-
flamacidn a toda la superficie entera expuestia de la
composicién; Esta nueva caracteristica ha de atribuir-
se al material flotente en particulas, componente, en
cooperacidn con la cera componente. Esta nueva poten=—
cia de esparcimiento o distribucidén da lugar a una ma-
yor proporcidn de luz y calor en comparacién con la ce
re. de tamafio y forma andlogos sin el componente de ma-
terial flotante en particulas.

Cuando se utiliza como inflamador del fuego,
la capacidad de la composicién para esparcir la llama
desde el punto de sitio de ignicidén sobre la superfi-
cie total expuesta de la composicidén hace que los ma-
teriales mas dificilmente combustibles dispuestos en
el lecho o capa del fuego en y alrededor de la compo-
gicién de este invento, se inflamen mucho mas rdpida-
mente y empiecen a arder con mayor rapidez. Asi, los
materiales menos rdpidamente combustibles resultantes,
que se queman, no estdn expuestos a apagarse con tanta

facilidad, por fuerzas exteriores tales como el viento
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y/0 la 1luvia; Consigulentemente, el lecho de fuego e

-

encendido es mucho mas fdeil que continue ardiendo, |
. Al utilizarse para proteger cultivos en cre—

cimiento y plantas contra los dafios de la temperaﬁura‘:
fria, esta capacidad de esparcirse, proporciona tambiﬁn
un medio fdcil para- inflemar la superficie superior de.
la cera del recipiente, y dejar libre una cantidad res~
lativamente grande de calor de la misma, en un tiempo
reducido. R

. Al emplearle pars proteger cultivos en creci-=
miento y/o plantas, contra los dafios debidos a tempera-
turas frias, la composicidn de caldeo se dota de un re
cipiente exterior o envoltura de una capacidad relati-
vanente lenta de inflamcidn, con respecto a la propor-
cidn de inflamacidn de la composicién, Ja) para impedir
que la cera liguida formada durante el periodo de infla
macidn, circule en direccidn descendente por los cos-
tados de la composicidn moldeads y alejéndose de ellas;
¥ (b) pera permitir el acceso practicamente libre, de
aire s la superficie de inflamacidén, a través del pe-
riodo de inflamacidn, ayudando asi a proporcionar una
proporeidén relativamente uniforme de inflamacidn para
la composicién.

Los recipientes o depdsitos adecuados para

la composicién, pueden prepararse de modo bien conoci=-
do en la téenica de fabricacidn de recipientes de papel
corriente, cartén, cartén de fibras y similares.lias
especificamente, se ha observado que los depésitos ade
cuados incluyen recipientes de papel ondulado o de car

t6n sin costura, que pueden hallarse exteriormente re-
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viestidos por una ldmina relativemente delgada de pan
metdlico (por ejemplo aluminio) o exteriormente reves—
tidog con una capa exterior resistente al fuego, por
ejemplo silicato sddico o un fosfato monoaménico o uhér
pintura incombuvtible. Estas capas o revestimientos
pueden apllcarse al recipiente por pulvermzacmén,1nmcr~<
sién, pintura o una combinacidn de estos métodos,

En general, el espesor del pan metdlico alrede-
dor de la parte exterior del recipiente, puede variéf »
desde 0,00508 a 0,127 milimetros aproximedamente. Un
pan metdlico de espesor inferior a 0,00508 milimetros
aproximadamente, o superiof a 0,127 milimetros no es sa
tigfactorio para una compoaisicidn de caldeo destinada
para proporcionar una proteccidén adecuada de los culti-
vos en crecimiento y a las plantas contra los dafios por
temperaturas frias. E1 empleo de un pan mas delgado estd
expuesto a dar por resultado el aplastamiento de las pa-
redes laterales del recipiente durante el periodo de que
mado. Un pan de mayor espesor, retardard perjudicialmen-—
te el ritmo de combustidén de la composicién, dado que las
paredes del recipiente no se consumirdn durante la bom-
bustidn en proporcidn suficientemente rdpida para per-
mitir priacticamente el libre acceso de aire a la super—
ficie en combustidn.

Un depdsito o reclplente egpecialmente prefe-
rido es un reclplente enrollado en espiral, de tipo
abierto por sus extremos, de papel krart sin costura,con
un espesor de pared comprendido entre 0,254 y‘2,74 mi] e
metros, provisto de una capa de pan de aluminio de 0,0088

milimetros en su exterior, y fondo metdlico, Ias pare-
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des exteriores de este depdsito arden a un riimo ligera=':
mente inferior a la velocidad de combustién de la compo-
sicién, y se consumen durante la inflamacién. :

Se ha comprobado que los depdsitos sin tratar -
(no resistentes quimicamente al fuego) o los que esténf'
cubiertos con pan no-metdlico, asi como los recipientes
metdlicos (por ejemplo del tipo de botes de estafio), nov-
son depdsitos satisfactorios para usarse en la aplicacign
de este invento. Los depdsitos no resistentes al fuegdv'
0 sin pan metdlico, arden con demasiada rapidez. Los de-
pésitos metdlicos proporcionan ritmos de inflamacién in-
seguros a causa del suministre restringido de aire duran-
te las Wltimas etapas de inflamacidn,

El tamafio especial y/o la forma de la composicidn
de caldeo a que este invento se refiere depéende, en cier—
to grado, del uso final determinado y del método de fa-
bricacién. Por ejemplo, si la composicidén de caldeo ha
de utilizarse como inflamador para iniciar un fuego en
una parrilla o calorifero al exterior, que contenga mate-

rial combustible tal como madera, carbdn vegetal, en
briguetas, carbén y similar, incluyendo las mezclas de
estos materisles, entonces la composicidén iniciadora del
fuego se moldea, con preferencia, para exponer una su-
perficie mdxima a la aitmbésfera, permitiendo asi una com—
bustidn relativamente rdpida del inflamador al encender-
se. Ias formas preferidas para la iniciacidn del fuego,
son una tableta cuadrada o rectangular, o grémulos, dado
que estas formas exponen una superficie mayor a la aimos
fera.

Ia composicidn de caldeo puede también moldear
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se en forma de oblea relativamente plana y delgada, o de
tabletas, o alargada en forma de vela, cuando se usa para
iniciar uwn fuego relativamente pequetio.
La composicidn de caldeo y el recipiente para la
5. misma destinados aproteger las cosechas en crecimiento 'y -
las plantas, pueden tambien ser de cualquier tamafio conve
niente y/o forma; En general, se ha observado que una foi
ma prdcticemente cilindrica o rectangular es la mas conjg
niente y satisfactoria en la mayor parte de los casos;’ﬁi
10, tamafio se determina, en alto grado, por el desprendimién—
to de calor y el periodo de combustién deseado, o sea, la
longitud del tiempo deseado de combustidn; cuanto mas pro
longado sea el tiempo de combustidén deseado, tanto mayor
habrd de ser le profundidad o altura y el desprendimiento
15, de calor asi como la extensién superficial; Como variante,
es posible emplear una o mas de las composiciones de tamafio
inferior, encendiéndolas a intervalos separados de tiempo
para obtener pricticamente los mismos resultados que con
posiciones mas voluminosas. Se ha observado que los reci-
20. pientes de forme rectangular de 203 x 203 x 203 mm llenas
aproximadamente hasta la parte superior de los mismos con
la composicidn a que este invento se refiere, incluyendo
una cera de petrdleo de aproximadamente 65,62C de punto
de fusidn, arderdn en un tiempo medio de 8 a 10 horas apro
25, ximadamente.
Ia cera componente de la composicidn a que este
invento se refiere, puede ser una cera natural animal o
mineral, una cera de petrdleo, o una cera sintética asi
como tambien mezelas de cualesquiera de los tipos de cera

30; anteriores;



’ Ta denominacidn V"cera" en esta Memoria y en las ..

reivindicaciones, se emplea en un sentido genérico, para ’
definir las ceras naturales, las ceras- sintéticas y las ° ’
substancias quimicamente andlogas a las ceras, los subs— "

e titutivos de las ceras y los equivalentes de las mismas,-
Entre estas substancias figuran las ceras hidrocarbura= -
das que incluyen la ceresina,la ozokerita y los tipos ni-

A

trocristalinos tales como los productos de cols de des—.
tilaciones, ceras de abejas “minerales", ¥y similares,céQE

10. ras vegeltales, tales como carnauba montana y otras y ce=
ras animales tales como estearina, 4cido estedrico, cera
de sbejas, sebo, espermaceti y similares. Ademds, las ce
ras sintéticas, tales como la cera montana hidrogenada,y
los alcoholes superiores;

15, La cera componente preferida es uha cera de
petrdeleo y puede ser una parafina o una cera nitrocris—
talina, ‘0 una mezcla de ambas. Estas ceras son normalmen
te s6lidas a la temperatura ambiente y estdn constituidas
principalmente por hidrocarburos alifdticos de cadena

20, 1arga;

Ia parafina puede ser una mezcla en partes igua
les de cera de parafina y de petroleo, que puede refi-
narse parclalmente en forma Jde cera en escamas, una ce-
ra refinada o una mezcla de ambas ceras. La cera micro-

25; cristalina puede ser una cera de fondos de recipientes,
una cera microcristalina residual o una mezcla de ambas
ceras. Las propiedades fisicas tipicas pars una parafina
adecuada incluyen una temperatura de punto de fusidn de
65,62C y un contenido de aceite de alrededor del 15%,

30; Convenientemente, la temperatura del punto de
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fusidén de la cera empleada en este invento, ha de estar
comprendida entre 37,8 y 93,39C, con preferencia entre .
48,9 y 82,2eC para obtener una fusibn relativamente rd-
pida de la cera y favorecer la distribucidn de la 11amé -
desde el punto de inflamacidn a las superficies adyaceﬁn'
tes expuestas. Aunque es posible usar ceras de una tems
peratura de punto de fusién mas elevada, por lo menos-déf
37,88C y superior a 93,39C, estas ceras, no proporciongn.
un punto de fusidn tan interesante como las ceras quev '
funden entre 48,9 y 82,22C para la composicién de este in
vento, '

Pueden citarse como representativos de logs mate-
riales flotantes en particulas, que se comportan satis-
factoriamente en las compogiciones de caldeo de este in-
vento, la vermiculita expandide, el corcho desmenuzado
la perlita, la piedra pdémez y las mezclas de perlita con
vermiculita o corcho o piedra pémez, Otro material flotan
te en particulas, satisfactorio, estd constituido por un
gran numero de esferillas de vidrio huecas de un didmetro
ti{pico de unas 100 micras 1,01 milimetros, vendido con
el nombre comercial de "Microballoons" por la Sohio Che=-
micalCO. Un material flotante especiglmente preferido es
la perlita, (vidrio volednico) especialmente en la forma
expandida. La perlita proporciona una accidn de toreida o
mecha superior. La perlita se describe detalladamente en
la "Enciclopedia de Ciencia y Tecnologia" publicada por
McGraw Hill, Tomo 10, 1.960, pdgina 21. Las particulas
de corcho molido son adaptables para las composiciones
de cubierta de este invento, dado que la composicidn de

inflamecidn puede extinguirse fdcilmente empujendo las
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particulas de corcho debajo de la superficie de la cerai;i
1iquida; Una vez sueltas, las particulas flotantes surgeh.
bruscamente en el nivel superior de la cera liquida y péé_
den usarse de nuevo fdcilmente cuando la composicidn sé;..
inflama otra vez. El arroz expandido, el maiz, el trigblv
y la avena entre los cereales constituyen materiales flo=
tantes en particulas, satisfactorios en la composicién_‘;
de este invento, asi como otros materiasles tales como’ el.
trigo sarraceno (cortezas) carbdén de medera de pino yide
madera de balsa granulada;

En general, la composicidn comprende desde 90
a 99,9% en peso de la cera y de 0,1 & 10% en peso de ma~
terial flotante en particulas, Unas proporciones prefe—
ridas, son de 97 a 99% de cera y de 1 a 3% de material
flotante en particulas, cuando este se halle constituido
por corcho, vermiculita o piedra pdémez, dado que estos
limites, presentan la proporcidn de inflamécién vnifor-
me mes satisfactoria pars estos materiales.

Una proporcidn preferida para la perlita y los
miecroballoons asi como para las mezclas de perlita con
los demés materiales satisfactorios, es de aproximadamente
0,1 a 5% en peso, siendo cera el resto.

El tamafio de las particulas del material flotan-
te en particulas, ha de ser del orden de aproximadamente
0,127 milimetros siendo preferido el comprendido entre
0,254 y 7,62 milimetros .Para la perlita, el temafio de
particulaes especialmente preferido varia entre alrededor
de 0,254 y 254, Bl tmafio preferido permite la distribu-
cién vniforme de la llama desde el punto de inflamacidn

a las restantes superficies expuestas, proporcionando a
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la vez particulas suficientemente pequefias para la fa-5i**
cilidad de preparacidn.

La composicién de caldeo de este invento en el |

5o recipiente o depdsito, puede prepararse para uso de dié;‘
tintos modos, Por ejemplo, el recipiente puede llenarsé\
précticamente del material de cera en caliente, y duran-
fe el enfriamiento puede afladirse al mismo el material  ‘
flotante en particulas, para concentrar el material flo=

10. . ‘tante en o cerca de la parte extrema expuesta de cera.

Con preferencia, el material flotante en particulas se co~
loca en el recipiente y luego se afiade la cera, y se de-
ja enfriar,

Ia composicidn de este invento, puede inflamar-

15; ge de un modo conocido tal como, por ejemplo, utilizando
una cerills, una lémpara de soldar, y similares. Se ha
comprobado que la composicidn de caldeo cubierta, puede
inflamarse fédcilmente vertiendo en el interior del reci-
piente una pequefia cantidad de un combustible voldtil

20, inflamable, tal como una mezcla 50/30 de isooctano y ke
roseno y aplicando una cerilla encendida o vela pequefia
al mismo.

A continuacidn figura descripeidn por medio de
ejemplos de métodos prdcticos de aplicacidn a la prdcti-

25, ca de este invento.

EJEMPIO I .- Un bidén de 4,5 litros de capaci-
dad para-aceite de automévil "RC Foil Xan® de dimensio-
nes 165,1 milimetros de didmetro y 196,8 milimetros de
alto, revestido exteriormente con pan de aluminio de

30. 0,0088 milimetros de grueso, se cargd con 40 partes de



vermioulita expandida, constitufda por particulas de .'.°
los tamafios siguientes: 40% inferiores a 6,73 milimetrééu.
pero superiores & 2 milimetros; 34% inferiores a 2 mili:'
metros, pero superiores a 0,4 milimetros y 3% inferiores
54 a 0,4 milimetro., Se afiadieron al recipiente 2940 parteé;'
en peso de cera petréleo ¢ (temperatura del punto medis .-
de fusidn 65,62C) que previamente se habia calentado a-
76,72C, Durante la adicidén de la cera caliente, la veréi
culite flotaba en la parte superior de la misma. Cuan@% .
10, la cera se hubo enfriago a la temperatura ambiente, la
vermiculita formaba una capa superior pricticamente con-
tinua o costra sobre dicha cera. El recipiente se colocé
al exterior, se vertieron 20 cc de una mezcla 50/50 de
isooctano y keroseno en la parte éuperior de la vermicu~
15, lita, y se inflamé con una ldmpara de soldar. El depdsi-
t0 ardid a un ritmo satisfactorio, durante unas 7 horas.
A través de todo el periodo de inflamecidén, la vermicu-
1its permenecidé flotando en la cera liquida.
BJEMPIO 2,- Un bidén "RC Foil Kan" andlogo =l
20, descrito en el Ejemplo 1, excepto que tenia solamente
101 milimetros de altura, se cargd con 20 parites de cor-
cho molido. Las particulas de corcho eran inferiores &
1,77 milimetros y superiores a 0,8 milimetros. Se afig-
dieron unas 1500 partes en peso de cera C de petrdleo,
25, caliente. Ias particulas de corcho flotaban en la pare-
te superior de la cera liquida afiadida y formaron uns
capa analoge a una costra en ella cuando la cera se en-
frié a la temperatura del ambiente, ELl biddn se colocé
al exterior y se inflamd del modo descrito en el Ejemplo

" 30 I, utilizando la mezcla isooctano/keroseno y la lémpara
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de soldar. La llama se propagd sobre la superficie expues
ta, con facilidad, y el biddn ardié a wn ritmo satisfacty
rio.,

LEJEMPLO 3;- Se carzd vermiculita expandida, en una
cantidad de 90 partes en peso, en una caja de papel onadlg
do que media 171 x 203 x 171 milimetros, de alto, que ge
habia cubierto exteriormente con pan de aluminio de 0,017
milimetros de espesor; Las particulas de vermiculita, en
cuanto a sus ‘tawmafios, tenian la misme distribucibn indica
da en el Ejemplo 1. En el interior del recipiente se cargd
cera C de petréleo, caliente (76,72C) en la cantidad de
4260 partes en peso, dando origen al ascenso de la vermicu
lita a la parte superior de la cera. Despuds de solidificar
se ésta, se afladieron al recipiente 20 cc de una mezcla
50/50 de isooctano/keroseno, y se inflamé. El recipiente
ardié satisfactoriamente durante 6 horas, al cabo de las
cuales se extinguid arbitrariamente.

EJEMPLO 4.~ En un depdsito o recipiente cilindri
co de papel, de 203 milimetros de didmetro y 160 milimetros
de altura, exteriormente cubierto con pan de aluminio de
un espesor de 0,0083 milimetros, se cargaron loonpartes de
vermiculita expandida, cuyas particulas tenian los tamafios
sizuientes: 33% era superiores a 6,6 milimétros y 67%, eran
inferiores a 6,6 milimetros, pero superiores a 4,5 milime-
tros. Se afiadieron al depdsito, 3433 partes en peso de una
mezcla 50/50 de cera C caliente de petréleo y cera S, esta
Wltina de una temperatura media de punto de fusidn de unos
55,62C. Durante la adicidn de la cera, la vermiculita floté
a la parte superior de este material liquido, Después de

enfriarse la cera a la temperatura ambiente, se vertid so-
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bre la vermiculita 20 cc de la mezcla isooctano/kerosenoc - °.
v se inflamé el recipiente, ‘que ardié a un ritmo satisfég,
torio durante 7 horas. .

EJEMPLO 5.— Se introdujeron en el interior de -
un recipiente de 170 gramos, 2 partes en peso de lasAqg;'
ferillas huecas de vidrio, de didmetro medio alrededor ~ |
de 100 micrones, vendidas con el nombre comercial de
"Microballoons" y luego se afiadieron 100 partes de una
mezcla de cera constituida por 50/50 partes de ceras C y
B de petrdleo, que previamente se habian calentado a
82,22C, ILa adicién de la cera caliente al recipiente, hi
z0 que los microballoons flotaran sobre la superficie de
agquella, sobre la cual se form$ una capa de las esferi-
llas, al enfriarse la cera. Se afiadieron al recipiente
alrededor de 3 cc de una mezcla 50/50 de'gasélina ¥y acei
te para hornos, y luego se inflamé este fldido con wna
cerilla encendida. Ia composicién ardidé a ritmo satisfac
torio, Durante el periodo de combustidn, los microballoons
permanecieron flotando en la cera liquida.

EJEMPLO 6.- Un recipiente de 203 milimetros de
didmetro y 250 milimetros de altura, en forma de espiral
en corte transversal y de tipo cilindrico, de cartén, pro
visto de fondo metdlico, se sumergid en una solucidn acuo
sa de silicato sbédico, para.revestir las partes externas
del mismo, se retird de la solucién y se dejo enfriar. Se
cargaron en el depésito tratado resultante, 76 gramos de
perlite secada, tipo IN-8 (41,6% de la cual quedaba rete-
nida en un tamiz con aberturas de 0,59 milimetros; 30,8%
de la misma quedaba retenida en un tamiez com mallas de

0,29 milimetros; 19,6% quedaba retenida en un tamiez con -



pallas de 0,149 milimetros y 8% pasaba a través del tamiz
con mallas de 0,149 milimetros y luezo se cargaron 5940
gramos de una mezcla en caliente constituide por una mez-
cla de 50/50 de ceras de petréleo C y S, que previamente
5, se habian calentado alrededor de 76,72C, con agitacién..
La agitacidn se continud hasta haber afiadido toda la cera
al depésito, Durante la adicién de la cera, las particu-
las de perlita flotaron sobre la superficie expuesta de
la cera fundida. Después del llenado, el depdsito se dejéj
10, enfriar a la temperaturas ambiente, y la cera se golidifi-
c6. Se vertid sobre la perlita una poreidn de 15 cc de un
1iquido de iniciacidén, que contenia una mezcla 50/50 de
gasolina y combustible Diesel, y se inflamd el mencionado

flGido, El contenido del depdsito se quemd a un ritmo sa-

15. tisfactorio durante unas 4 horas antes de extinguirse ar-
bitrariamente.
NOTA

Degcerita suficientemente la naturaleza del inven
to asi como la maneras de realizarlo en la préetica, debe
20. hacerse constar que las disposiciones anteriormente indi-
cadas son susceptibles de modificaciones de detalle en cuan
to no alteren su principio fundamental, siendo lo que cong
tituye la esencia del referido invento y por 1o que se soli
cita Patente de Invencidn por 20 afios en Espafia sobre: "PER
25, FECCIONAMIENTOS RELATIVOS A LA PREPARACION DE UNA COMPOSI-
CION DE CALDEO", caracterizandose por lo siguiente:
1.~ Perfeccionamientos relativos a la preparacién
de una composicidn de caldeo, carazterizado por contener
esencialmente, de 90 a 99,9 % en peso de un componente de

30. cera con 0,1 a 10 % en peso de un componente de material
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flotante en particulas, en contacto con dicha cera en cqg"al'
tidad suficiente pars auvmentar el ritmo de combustidn de
la composicidn citada.

2.~ Perfeccionamiento, segin la reivindicaciédn
1, caracterizado porque la cera componente tiene una tempe
ratura de punto de fusidn comprendida aproximadamente en—
tre 37,8 y 93,39C.

3.~ Perfeccionamientos, sesgin cualquiera de las
reivindicaciones. anteriores, caracterizados porque la c@é
tidad de cera componente es de 97 a 99% en peso aproxima-
damente, y la cantidad de material flotante en particulas,
componente, es de alrededor de 1 a 3% en peso, y estid coBs
tituido por corcho, vermiculita o piedra pdmez.

4.- Perfeccionamientos, segin cualquiera de las -
reivindicaciones anteriores, caracterizados pof contener --
ademds una torcids inflamable dispuesta en la cera compo-
nente, y con uns parte accesible para la inflamacidn.

5;— Perfeccionamientos, seglin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque el ma-
terial flotante en particulas, tiene éstas en tamafios me-
dios comprendidos entre 0,005 y 1 pulgada,

6o Perfeccionamientos, segid . cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque el com
ponente de material flotante en particulas, estd constitui
do por vermiculita en particulas de un tamafio medio compren
dido entre 0,01 y 0,3 de pulgada;

7.- Perfeccionamientos, segin cualguiera de las
reivindicaciones 1 a 5, caracterizados porque el componen

te de material flotante en particulas, estd constituido por

corcho molido con particulas de un temafio medio comprendi
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do entre 0,01 y 0,3 de pulgada;

8.~ Perfeccionamientos, segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 5, caracterizados porque el componen ‘.
te de material flotante en particulas, estd constituido o

por perlita expandida en particulas de un tamafio medio com

prendido entre 0,01 y 0,1 de pulgada.

9.~ Perfecclonamientos, segin cualouiera de las
reivindicaciones 1 a 5, caracterizados porque la propor—
cibén del componente de ceras es de 95 a 99,9 % aproximada
mente, y el resto estd constituido por perlita expandida..

10,- Perfeccionamientos, segui cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizados por comprender
ademds un recipiente resistente al fuego, con un extremo
abierto y una composicidn de caldeo segin cualquiera de
lag reivindicaciones anteriores, que prédcticamente llena
dicho recipiente.

11.- Perfeccionamientos, segin la reivindicacién
10, caracterizados porque el recipiente resistente al fue
go es de cartdén o cartulina, cilindrico, exteriormente re
vestido por pan metdlico delgado o con una capa de pintura
resistente al fuego o de silicato sbédico o de fosfato monoa
ménico. '

12,~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn
10 u 11, caracterizados porque el depdsito es de cartén o
cartulina exteriormente revestido con pan metdlico delgado,
de un espesor del 6rden de 0,0002 a 0,005 de pulgada.

13s~ Perfeccionamientos, sesin la reivindicacidn
12, caracterizados porque el depbsito es de cartén sin
costura cilindrica y en espiral, exteriormente cubierto con

pan de aluminio de un espesor entre 0,00035 y 0,0015 de pul
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gada, con fondo metdlico.

14.- Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn -

10 u 11, caracterizados porque el depdsito ez de papel o

cartén sin costura, exteriormente cubierto con un revesti

miento resistente al fuego.

15.~ Perfeccionamientos, segin cualquiera de las
reivindicaciones 10 a 14, caracterizados porque el compo--
nente de material flotante en particulas, estd parcialmen
te incluido en la parte del componente de cera adyacente
al extremo abhierto del recipiente.

16.~"Perfeccionamientos relativos a la prepara-—
cién de una composicidn de caldeo", tal y como queda subs
tencialmente ‘descrito en la presente memoria.

Esta memerd

a consta de veimtidos hojas escritas

a miquine por uns ¥
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