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Este invento se refiere a nuevas composicio­
nes para el caldeo, a procedimientos para su fabrica­
ción, y a métodos para su empleo. Mas especialmente, 
este invento se relaciona con nuevas composiciones de 
caldeo para el encendido de fuegos en campamentos, pa5
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ra señales, para cocinar y para calentar en es tufas,y J*. 
hogares, en el interior de habitaciones o a la ínter- 
perie, así como para la incineración de desechos y es 
combros y para la protección de cultivos en crecimieñ" 
to y plantas, durante los periodos intermitentes y/o^' 
prolongados de temperaturas frías.

Con anterioridad, los fuegos u hogueras se 
han iniciado o encendido de distintos modos, por ejem 
pío, quemando primero astillas para encenderlos, u otros 
materiales fácilmente combustibles, tales como papel, 
desperdicios de trapo o composiciones a base de hidro 
carburos de punto de ebullición relativamente bajo, 
añadidas al fuego y que contenían un material mas difí 
cilmente combustible que constituirla el último origen 
de calor o luz, tal como carbón, o troncos, o mezclas 
de los mismos. Estos mótodos conooidos poseen inconve 
nientes inherentes que tienden ha hacerlos discutibles 
por muchas razones. Por ejemplo, el empleo de papel sj) 
lo o en combinación con astillas, para iniciar una ho 
güera, adolece del inconveniente de que el papel, des 
pues de encenderse, puede apagarse con relativa faci­
lidad por elementos tales como el viento o la lluvia, 
o combinaciones de ambos, antes de inflamar el mate­
rial combustible mas difícil, para hacerlo arder. Ade 
más, modernamente, en especial en las poblaciones y 
suburbios, no es tan fácil como antes el encontrar un 
suministro de madera para el encendido. Por otra par­
te, existe el inconveniente, acompañado por una nota­
ble proporción de peligro, de cortar la madera para 
astillas, a tamaños convenientes.
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La aplicación de líquidos fácilmente combus­

tibles, tales como productos del petróleo o destilados 
aromáticos, algunas veces en forma de aerosoles, geles 
o espumas, como medio para mejorar la inflamabilidad 
de la madera, se practica también corrientemente,Inde­
pendientemente del cuidado preciso para utilizar este 
tipo del inflamador, se presenta un peligro evidente. 
Por otra parte, el almacenamiento de estos líquidos, 
geles o espumas alrededor de un edificio, implica un 
peligro evidente.

Otro dispositivo para la iniciación de una ho­
guera, actualmente en el marcado, comprende un conjun­
to que comtiene una serie de cilindros de cera rodea­
dos por cubiertas de cartón en sus costados. El car­
tón se inflama y los cilindros se colocan en un reci­
piente circular y poco profundo que contenga una torci­
da cilindrica de amianto. La cera se funde, circula al 
interior del recipiente y se absorbe y quema por la tor 
cida. Este dispositivo funciona satisfactoriamente, a 
condición de que no se vuelque durante el funcionamien­
to, en cuyo caso la cera fundida puede desperdiciarse. 
Además, depende, para su funcionamiento, del recipien­
te y de la torcida, que han de recuperarse del fuego, 
enfriarse y conservarse para nuevo uso, Si el recipien­
te o la torcida se extravían o pierden, los cilindros 
de cera restantes quedan virtualmente inútiles.

Se han propuesto muchos métodos para propor­
cionar protección a los cultivos en crecimiento y/o 
a las plantas, contra los deterioros por temperaturas 
bajas. Los métodos conocidos están proporcionados por
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la inflamación de un combustible líquido tal como acpij *. 
te Diesel o Fueloil, o un combustible gaseoso tal como 
gas natural o gas de petróleo licuado (LPG) en las zo­
nas de cultivo o en jardines y huertas, durante perió-" 
dos de temperatura fría, de la estación o anticipada.!' 
La distribución del calor producido por el combustible, 
que se quema en la zona de crecimiento, frecuentemente, 
se realizaba por soplantes mecánicamente accionados, o 
ventiladores, o por una tubería de un sistema de dis­
tribución en contacto con la superficie del suelo, o 
enterrada muy someramente y dotada de prolongaciones 
adecuadas por encima del terreno, a fin de calentar la 
zona que rodeaba el cultivo o la huerta.

Estos sistemas de combustible líquido son dis­
cutibles a causa del peligro de incendio del combusti­
ble desperdigado. Otro inconveniente es que este com­
bustible es perjudicial para el sistema radicular de 
loa árboles. Los tubos enterrados y superficiales de 
los sistemas de distribución no son satisfactorios, ya 
que el equipo mecánico de cultivo, no puede desplazar­
se fácilmente a través de una zona de cultivo con una 
instalación de tubería. Además, estos sistemas son de 
instalación y conservación costosas. Otro método co­

nocido para proporcionar calor a la zona de cultivo,est 
pecialmente en las huertas, comprende quemadores de 
combustible líquido, tipo chimenea. Este método evita 
las objecciones del sistema de calor por tubería, pero 
tampoco es completamente satisfactorio. Estos quemado­
res de combustible no proporcionan una cantidad unifor 
me de calor a la zona de cultivo, especialmente en una
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huerta, ya que las partes inferiores del árbol están 
expuestas a recibir demasiado calor procedente de aque­
llos, mientras que a las partes superiores de los árbo­
les, se les suministra demasiado poco calor.

Se han utilizado también botes con "betún de. 
plomero", pero pueden no ser satisfactorios a causa del 
gran número de ellos que se precisa para una superficie 
dada, del elevado consumo de combustible de los mismos, 
y del aumento relativamente pequeño de la temperatura 
que con ellos se consigue. Además, estos dispositivos 
solo son eficaces a temperaturas relativamente bajas,li­
mitándose así su empleo a las huertas..

Se ha observado que los inconvenientes anterio­
res de los métodos actuales para la iniciación de los 
fuegos y la protección de los cultivos y plantas contra 
los daños por temperaturas bajas, pueden eliminarse o 
disminuirse en alto grado mediante el empleo de las nue­
vas composiciones de caldeo a que este invento se refie­
re, que en términos generales están constituidas por una 
composición de cera, de cualquier tamaño o forma conve­
niente, con una pequeña cantidad de material flotante en 
partículas, como luego se define, en contacto con aque-

Mas específicamente, este invento se refiere 
a una composición para el caldeo que contiene un compo­
nente de cera y otro de material flotante en partículas, 
que se halla presente con la cera en una cantidad sufi­
ciente para aumentar el grado de inflamación del compo­
nente de cera.

Tal como se emplea en esta memoria y en las rei
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vindicaciones, la denominación "material flotante en"*"' 
partículas", se refiere a una substancia en forma de** - 
partículas que contenga aire ocluido bastante, no fá-;I. 
cilmente desplazable del mismo, para permitir que flo­
te en o cerca de la superficie de la cera fundida. En 
resumen, el material ha de tener una densidad masiva in 
ferior a la de la cera especial fundida, del componente 
utilizado en la composición. - /

La composición de caldeo a que este invento.se 
refiere, comprende un componente de cera en la propor­
ción de 90 a 99)9% aproximadamente, y el material compo 
nente en forma de partículas, en una proporción de 0,1 
a 10% aproximadamente en peso, sobre la base del peso 
de la composición.

En la aplicación de este invento para la pro­
tección de cultivos en crecimiento y de plantas contra 
las bajas temperaturas,la composición de cera y mate­
rial flotante está dotada de una cubierta exterior o 
envoltura, resistente al fuego, de ciertas característi­
cas que a continuación se describen mas detalladamente.

Debe observarse que los puntos principales 
de superioridad de las composiciones de este invento 
con respecto a la práctica corriente son: (a) compaci­
dad y conveniencia -las composiciones de cera-material 
flotante en partículas, proporcionan una gran cantidad 
de energía térmica en una forma fácil de almacenar y de 
transportar; (b) seguridad -estas composiciones no son 
explosivas ni volátiles, son a prueba de pérdidas y no 
pueden inflamarse accidentalmente; (c) impermeabilidad 

al agua -estas composiciones pueden sumergirse o mojar 
se en agua y sin embargo arden fácilmente después de sa

-  6 -
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cudirlas o secar la humedad adherida; (d) estas compo­
siciones son auto-contenidas y por tanto no requieren 
recipientes ni torcidas o mechas suplementarias; (e) 
la mezcla flotante de cera puede verterse o moldearse 
con fácilidad en forma deseada de cualquier tamaño que 
se desee; y (f) estas composiciones evitan los daños 
posibles a la raíces de las plantas, asociados con los 
combustibles líquidos.

Una de las nuevas características de la compo 
sición de caldeo a que este invento se refiere, es su 
capacidad para esparcir la llama desde el punto de in­
flamación a toda la superficie entera expuesta de la 
composición. Esta nueva característica ha de atribuir­
se al material flotante en partículas, componente, en 
cooperación con la cera componente. Esta nueva poten­
cia de esparcimiento o distribución da lugar a una ma­
yor proporción de luz y calor en comparación con la ce 
ra de tamaño y forma análogos sin el componente de ma­
terial flotante en partículas.

Cuando se utiliza como inflamador del fuego, 
la capacidad de la composición para esparcir la llama 
desde el punto de sitio de ignición sobre la superfi­
cie total expuesta de la composición hace que los ma­
teriales mas difícilmente combustibles dispuestos en 
el lecho o capa del fuego en y alrededor de la compo­
sición de este invento, se inflamen mucho mas rápida­
mente y empiecen a arder con mayor rapidez. Asi, los 
materiales menos rápidamente combustibles resultantes, 
que se queman, no están expuestos a apagarse con tanta 
facilidad, por fuerzas exteriores tales como el viento
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y/o la lluvia, Consiguientemente, el lecho de fuego 
encendido es mucho mas fácil que continué ardiendo. 'J 

Al utilizarse para proteger cultivos en cre­
cimiento y plantas contra los daüos de la temperatura " 
fría, esta capacidad de esparcirse, proporciona también 
un medio fácil para inflamar la superficie superior de 
la cera del recipiente, y dejar libre una cantidad reír 
lativamente grande de calor de la misma, en un tiempo] 
reducido.

Al emplearla para proteger cultivos en creci­
miento y/o plantas, contra los daños debidos a tempera­
turas frías, la composición de caldeo se dota de un re 
cipiente exterior o envoltura de una capacidad relati­
vamente lenta de inflamción, con respecto a la propor­
ción de inflamación de la composición, {ampara impedir 
que la cera líquida formada durante el periodo de infla 
mación, circule en dirección descendente por los cos­
tados de la composición moldeada y alejándose de ellas; 
y (b) para permitir el acceso prácticamente libre, de 
aire a la superficie de inflamación, a través del pe­
riodo de inflamación, ayudando así a proporcionar una 
proporción relativamente uniforme de inflamación para 
la composición.

Los recipientes o depósitos adecuados para 
la composición, pueden prepararse de modo bien conoci­
do en la técnica de fabricación de recipientes de papel 
corriente, cartón, cartón de fibras y similares.Mas 
específicamente, se ha observado que los depósitos ade 
cuados incluyen recipientes de papel ondulado o de car 
tón sin costura, que pueden hallarse exteriormente re-
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vestidos por una lámina relativamente delgada de pan 
metálico (por ejemplo aluminio) o exteriormente reves­
tidos con una capa exterior resistente al fuego, por 
ejemplo silicato sódico o un fosfato monoamónico o una 
pintura incombustible. Estas capas o revestimientos - 
pueden aplicarse al recipiente por pulverización,inmer­
sión, pintura o una combinación de estos métodos.

En general, el espesor del pan metálico alrede­
dor de la parte exterior del recipiente, puede variar 
desde 0,00508 a 0,127 milímetros aproximadamente. Un 
pan metálico de espesor inferior a 0,00508 milímetros 
aproximadamente, o superior a 0,127 milímetros no es sa 
tisfactorio para una compoaisición de caldeo destinada 
para proporcionar una protección adecuada de los culti­
vos en crecimiento y a las plantas contra los daRos por 
temperaturas frías. El empleo de un pan mas delgado está 
expuesto a dar por resultado el aplastamiento de las pa­
redes laterales del recipiente durante el periodo de qtus 
mado. Un pan de mayor espesor, retardará perjudicialmen­
te el ritmo de combustión de la composición, dado que las 
paredes del recipiente no se consumirán durante la bom- 
bustión en proporción suficientemente rápida para per­
mitir prácticamente el libre acceso de aire a la super­
ficie en combustión.

Un depósito o recipiente especialmente prefe­
rido es un recipiente enrollado en espiral, de tipo 
abierto por sus extremos, de papel krart sin costura,con 
un espesor de pared comprendido entre 0,254 y 2,74 milí­
metros, provisto de una capa de pan de aluminio de 0,0088 
milímetros en su exterior, y fondo metálico. Las pare-



5.

10.

15.

20.

25.

30.

- -  10
327226v

des exteriores de este depósito arden a un ritmo ligera-j 
mente inferior a la velocidad de combustión de la compo­
sición, y se consumen durante la inflamación.

Se ha comprobado que los depósitos sin tratar' 
(no resistentes químicamente al fuego) o los que están y  
cubiertos con pan no-metálico, asi como los recipientes^ 
metálicos (por ejemplo del tipo de botes de estaño), no 
son depósitos satisfactorios para usarse en la aplicación 
de este invento. Los depósitos no resistentes al fuego  ̂
o sin pan metálico, arden con demasiada rapidez. Los de­
pósitos metálicos proporcionan ritmos de inflamación in­
seguros a causa del suministro restringido de aire duran­
te las últimas etapas de inflamación.

El tamaño especial y/o la forma de la composición 
de caldeo a que este invento se refiere depende, en cier­
to grado, del uso final determinado y del método de fa­
bricación. Por ejemplo, si la composición de caldeo ha 
de utilizarse como inflamador para iniciar un fuego en 
una parrilla o calorífero al exterior, que contenga mate­
rial combustible tal como madera, carbón vegetal, en 

briquetas, carbón y similar, incluyendo las mezclas de 
estos materiales, entonces la composición iniciadora del 
fuego se moldea, con preferencia, para exponer una su­
perficie máxima a la atmósfera, permitiendo así una com­
bustión relativamente rápida del inflamador al encender­
se. Las formas preferidas para la iniciación del fuego, 
son una tableta cuadrada o rectangular, o granulos, dado 
que estas formas exponen una superficie mayor a la atmos 
fera.

La composición de caldeo puede también moldear



327226
- l i ­

so en forma de oblea relativamente plana y delgada, o de 
tabletas, o alargada en forma de vela, cuando se usa para 
iniciar un fuego relativamente pequeño.

La composición de caldeo y el recipiente para la 
misma destinados aproteger las cosechas en crecimiento y - 
las plantas, pueden también ser de cualquier tamaño conve 
niente y/o forma, En general, se ha observado que una for 
ma prácticamente cilindrica o rectangular es la mas conve 
niente y satisfactoria en la mayor parte de los casos.'El 
tamaño se determina, en alto grado, por el desprendimien­
to de calor y el periodo de combustión deseado, o sea, la 
longitud del tiempo deseado de combustión; cuanto mas pro 
longado sea el tiempo de combustión deseado, tanto mayor 
habrá de ser la profundidad o altura y el desprendimiento 
de calor así como la extensión superficial. Como variante, 
es posible emplear una o mas de las composiciones de tamaño 
inferior, encendiéndolas a intervalos separados de tiempo 
para obtener prácticamente los mismos resultados que con 
posiciones mas voluminosas. Se ha observado que los reci­
pientes de forma rectangular de 203 x 203 x 203 mm llenas 
aproximadamente hasta la parte superior de los mismos con 
la composición a que este invento se refiere, incluyendo 
una cera de petróleo de aproximadamente 65,6aC de punto 
de fusión, arderán en un tiempo medio de 8 a 10 horas apro 
ximadamente.

La cera componente de la composición a que este 
invento se refiere, puede ser una cera natural animal o 
mineral, una cera de petróleo, o una cera sintética así 
como también mezclas de cualesquiera de los tipos de cera 
anteriores.
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- La denominación "cera" en esta Memoria y en las *,
reivindicaciones, se emplea en un sentido genérico, paraj 
definir las ceras naturales, las ceras-sintéticas y las ' 
substancias químicamente análogas a las ceras, los subs-** 
titutivos de las ceras y los equivalentes de las mismas.- 
Entre estas substancias figuran las ceras hidrocarbura-  ̂
das que incluyen la ceresina,la ozokerita y los tipos ni-̂  
trocristalinos tales como los productos de cola de des-r, 
tilaciones, ceras de abejas "minerales", y similares,ce-; 
ras vegetales, tales como carnauba montana y otras y ce­
ras animales tales como estearina, ácido esteárico, cera 
de abejas, sebo, espermaceti y similares. Además, las ce 
ras sintéticas, tales como la cera montana hidrogenada^ 
los alcoholes superiores.

La cera componente preferida es uha cera de 
petróeleo y puede ser una parafina o una cera nitrocris- 
talina, o una mezcla de ambas. Estas ceras son normalmen 
te sólidas a la temperatura ambiente y están constituidas 
principalmente por hidrocarburos alifáticos de cadena 
larga.

La parafina puede ser una mezcla en partes igua 
les de cera de parafina y de petróleo, que puede refi­
narse parcialmente en forma de cera en escamas, una ce­
ra refinada o una mezcla de ambas ceras. La cera micro- 
cristalina puede ser una cera de fondos de recipientes, 
una cera microcristalina residual o una mezcla de ambas 
ceras. Las propiedades físicas típicas para una parafina 
adecuada incluyen una temperatura de punto de fusión de 
65,6sc y un contenido de aceite de alrededor del 15%.

Convenientemente, la temperatura del punto de
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fusión de la cera empleada en este invento, ha de estar 
comprendida entre 37,8 y 93,3-C, con preferencia entre 
4-8,9 y 82,2SC para obtener una fusión relativamente rá­
pida de la cera y favorecer la distribución de la llama 
desde el punto de inflamación a las superficies adyacen­
tes expuestas. Aunque es posible usar ceras de una tem­
peratura de punto de fusión mas elevada, por lo menos de - 
37,830 y superior a 93,3^0, estas oeras, no proporcionan, 
un punto de fusión tan interesante como las ceras que 
funden entre 48,9 y 82,230 para la composición de este in 
vento.

Pueden citarse como representativos de los mate­
riales flotantes en partículas, que se comportan satis­
factoriamente en las composiciones de caldeo de este in­
vento, la vermioulita expandida, el corcho desmenuzado 
la perlita, la piedra pómez y las mezclas de perlita con 
vermiculita o corcho o piedra pómez. Otro material flotan 
te en partículas, satisfactorio, está constituido por un 
gran número de esferillas de vidrio huecas de un diámetro 
típico de unas 100 mieras 1,01 milímetros, vendido con 
el nombre comercial de "Microballoons" por la Sohio Che- 
micalCO. Un material flotante especialmente preferido es 
la perlita, (vidrio volcánico) especialmente en la forma 
expandida. La perlita proporciona una acción de torcida o 
mecha superior. La perlita se describe detalladamente en 
la "Enciclopedia de Ciencia y Tecnología" publicada por 
McG-raw Hill, Tomo 10, 1.960, página 21. Las partículas 
de corcho molido son adaptables para las composiciones 
de cubierta de este invento, dado que la composición de 
inflamación puede extinguirse fácilmente empujando las
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partículas de corcho debajo de la superficie de la cera - '* 
líquida, Una vez sueltas, las partículas flotantes surgen 
bruscamente en el nivel superior de la cera líquida y pue. 
den usarse de nuevo fácilmente cuando la composición sê

5. inflama otra vez. El arroz expandido, el maíz, el trigo'
y la avena entre los cereales constituyen materiales flo­
tantes en partículas, satisfactorios en la composición 
de este invento, asi como otros materiales tales como el. 
trigo sarraceno (cortezas) carbón de madera de pino y de 

10. madera de balsa granulada.
En general, la composición comprende desde 90 

a- 99,9% en peso de la cera y de 0,1 a 10% en peso de ma­
terial flotante en partículas. Unas proporciones prefe­
ridas, son de 97 a 99% de cera y de 1 a 3% de material 

15. flotante en partículas, cuando este se halla constituido 
por corcho, vermiculita o piedra pómez, dado que estos 
limites, presentan la proporción de inflamación unifor­
me mas satisfactoria para estos materiales.

Una proporción preferida para la perlita y los 
20. microballoons asi como para las mezclas de perlita con

los demás materiales satisfactorios, es de aproximadamente 
0,1 a 5% en peso, siendo cera el resto.

El tamaño de las partículas del material flotan­
te en partículas, ha de ser del orden de aproximadamente 

25. 0,127 milímetros siendo preferido el comprendido entre
0,254 y 7,62 milímetros .Para la perlita, el tamaño de 
partículas especialmente preferido varia entre alrededor 
de 0,254 y 2^4. El tmaño preferido permite la distribu­
ción uniforme de la llama desde el punto de inflamación 

30. a las restantes superficies expuestas, proporcionando a
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la vez partículas suficientemente pequeñas para la fa- * 
cilidad de preparación.

La composición de caldeo de este invento en el 
recipiente o depósito, puede prepararse para uso de dis­
tintos modos. Por ejemplo, el recipiente puede llenarse 
prácticamente del material de cera en caliente, y duran­
te el enfriamiento puede añadirse al mismo el material 
flotante en partículas, para concentrar el material flo­
tante en o cerca de la parte extrema expuesta de cera.
Con preferencia, el material flotante en partículas se co­
loca en el recipiente y luego se añade la cera, y se de­
ja enfriar.

La composición de este invento, puede inflamar­
se de un modo conocido tal como, por ejemplo, utilizando 
una cerilla, una lámpara de soldar, y similares. Se ha 
comprobado que la composición de caldeo cubierta, puede 
inflamarse fácilmente vertiendo en el interior del reci­
piente una pequeña cantidad de un combustible volátil 
inflamable, tal como una mezcla 50/30 de Isooctano y ke 
roseno y aplicando una cerilla encendida o vela pequeña 
al mismo.

A continuación figura descripción por medio de 
ejemplos de métodos prácticos de aplicación a la prácti­
ca de este invento.

EJEMPLO I Un bidón de 4,5 litros de capaci­
dad para aceite de automóvil "RC Foil Kan" de dimensio­
nes 165,1 milímetros de diámetro y 196,8 milímetros de 
alto, revestido exteriormente con pan de aluminio de 
0,0088 milímetros de grueso, se cargó con 40 partes de
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.vermiculita expandida, constituida por partículas de 
los tamaños' siguientes: 40% inferiores a 6,73 milímetro,' 
pero superiores a 2 milímetros; 34% inferiores a 2 milí­
metros, pero superiores a 0,4 milímetros y 3% inferiores * 
a 0,4 milímetro. Se añadieron al recipiente 2940 partes^" 
en peso de cera petróleo C (temperatura del punto media 
de fusión 65,6sc) que previamente se había calentado a 
76,730. Durante la adición de la cera caliente, la venai 
culita flotaba en la parte superior de la misma. Cuando - 
la cera se hubo enfriado a la temperatura ambiente, la 
vermiculita formaba una capa superior prácticamente con­
tinua o costra sobre dicha cera. El recipiente se colocó 
al exterior, se vertieron 20 cc de una mezcla 50/50 de 
isooctano y keroseno en la parte superior de la vermicu- 
lita, y se inflamó con una lámpara de soldar. El depósi­
to ardió a un ritmo satisfactorio, durante unas 7 horas.
A través de todo el periodo de inflamación, la vermicu- 
lita permaneció flotando en la cera líquida.

EJEMPLO 2.- Un bidón "RC Foil Kan" análogo al 
descrito en el Ejemplo 1, excepto que tenía solamente 
101 milímetros de altura, se cargó con 20 partes de cor­
cho molido. Las partículas de corcho eran inferiores a 
1,77 milímetros y superiores a 0,8 milímetros. Se aña­
dieron unas 1500 partes en peso de cera C de petróleo, 
caliente. Las partículas de corcho flotaban.en la par­
te superior de la cera liquida añadida y formaron una 
capa analoga a una costra en ella cuando la cera se en­
frió a la temperatura del ambiente. El bidón se colocó 
al exterior y se inflamó del modo descrito en el Ejemplo 
I, utilizando la mezcla isooctano/keroseno y la lámpara

-  - 16 -
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db soldar. La llama se propagó sobre la superficie expues 
ta, con facilidad, y el bidón ardió a un ritmo satisfactq 
rio.

EJEMPLO 3.- Se cargó vermiculita expandida, en una 
cantidad de 90 partes en peso, en una caja de papel ondula 
do que medía 171 x 203 x 171 milímetros, de alto, que se 
había cubierto exteriormente con pan de aluminio de 0,017 
milímetros de espesor. Las partículas de vermiculita, en 
cuanto a sus tamaños, tenían la misma distribución indica 
da en el Ejemplo 1. En el interior del recipiente se cargó 
cera 0 de petróleo, caliente (76,720) en la cantidad de 
4260 partes en peso, dando origen al ascenso de la vermicu 
lita a la parte superior de la cera. Después de solidificar 
se ésta, se añadieron al recipiente 20 cc de una mezcla 
50/50 de isooctano/keroseno, y se inflamó. El recipiente 
ardió satisfactoriamente durante 6 horas, al cabo de las 
cuales se extinguió arbitrariamente.

EJEMPLO 4.- En un depósito o recipiente cilíndri 
co de papel, de 203 milímetros de diámetro y 160 milímetros 
de altura, exteriormente cubierto con pan de aluminio de 
un espesor de 0,0083 milímetros, se cargaron 100 partes de 
vermiculita expandida, cuyas partículas tenían los tamaños 
siguientes: 33% era superiores a 6,6 milímetros y 67%, eran 
inferiores a 6,6 milímetros, pero superiores a 4)5 milíme­
tros. Se añadieron al depósito, 3433 partes en peso de una 
mezcla 50/50 de cera C caliente de petróleo y cera S, esta 
última de una temperatura media de punto de fusión de unos 
55)620. Durante la adición de la cera, la vermiculita flotó 
a la parte superior de este material líquido. Después de 
enfriarse la cera a la temperatura ambiente, se vertió so-
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bre la vermiculita 20 cc de la mezcla isooctano/keroseno r", 
y se inflamó el recipiente,'que ardió a un ritmo satisfac­
torio durante 7 horas.

EJEMPLO 5.- Se introdujeron en el interior de
5. un recipiente de 170 gramos, 2 partes en peso de las es ' 

ferillas huecas de vidrio, de diámetro medio alrededor * 
de 100 micrones, vendidas con el nombre comercial de 
"Hicroballoons" y luego se añadieron 100 partes de una 
mezcla de cera constituida por 50/50 partes de ceras 0 y 

10. B de petróleo, que previamente se habían calentado a
82,2SC. La adición de la cera caliente al recipiente, hi 
zo que los microballoons flotaran sobre la superficie de 
aquella, sobre la cual se formó una capa dé las esferi- 
llas, al enfriarse la cera. Se añadieron al recipiente 

15. alrededor de 3 cc de una mezcla 50/50 de"gasolina y acei
te para hornos, y luego se inflamó este fluido con una 
cerilla encendida. La composición ardió a ritmo satisfaz 
torio. Durante el periodo de combustión, los microballoons 
permanecieron flotando en la cera líquida.

20. EJEMPLO 6.- Un recipiente de 203 milímetros de
diámetro y 250 milímetros de altura, en forma de espiral 
en corte transversal y de tipo cilindrico, de cartón, pro 
visto de fondo metálico, se sumergió en una solución acuo 
sa de silicato sódico, para.revestir las partes externas 

25. del mismo, se retiró de la solución y se dejo enfriar. Se
cargaron en el depósito tratado resultante, 76 gramos de 
perlita secada, tipo IN-8 (4-1,6% de la cual quedaba rete­
nida en un tamiz con aberturas de 0,59 milímetros; 30,8% 
de la jgúsma quedaba retenida en un tamiez com mallas de 
0,29 milímetros; 19,6% quedaba retenida en un tamiez con
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pallas de 0,149 milímetros y 8% pasaba a través del tamiz 
con mallas de 0,149 milímetros y luego se cargaron 5940 
gramos de una mezcla en caliente constituida por una mez­
cla de 50/50 de ceras de petróleo C y S, que previamente 
se habían calentado alrededor de 76,7-C, con agitación.- 
La agitación se continuó hasta haber añadido toda la cera 
al depósito. Durante la adición de la cera, las partícu­
las de perlita flotaron sobre la superficie expuesta de 
la cera fundida. Después del llenado, el depósito se dejó 
enfriar a la temperatura ambiente, y la cera se solidifi­
có. Se vertió sobre la perlita una porción de 15 cc de un 
líquido de iniciación, que contenía una mezcla 50/50 de 
gasolina y combustible Diesel, y se inflamó el mencionado 
fluido. El contenido del depósito se quemó a un ritmo sa­
tisfactorio durante unas 4 horas antes de extinguirse ar­
bitrariamente.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del inven 

to así como la manera de realizarlo en la práctica, debe 
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indi­
cadas son susceptibles de modificaciones de detalle en cuan 
to no alteren su principio fundamental, siendo lo que cons 
tituye la esencia del referido invento y por lo que se solí 
cita Patente de Invención por 20 años en España sobre: "PER 
FECCIONAMIENTOS RELATIVOS A LA PREPARACION DE UNA COMPOSI­
CION DE CALDEO", caracterizándose por lo siguiente:

1.- Perfeccionamientos relativos a la preparación 
de una composición de caldeo, carazterizado por contener 
esencialmente, de 90 a 99;9 % en peso de un componente de 
cera con 0,1 a 10 % en peso de un componente de material



flotante en partículas, en contacto con dicha cera en can' *I *. 
tidad suficiente para aumentar el ritmo de combustión de 
la composición citada.'

2. - Perfeccionamiento, según la reivindicación
1, caracterizado porque la cera componente tiene una tempe 
ratura de punto de fusión comprendida aproximadamente en­
tre 37,8 y 93,3SC.

3. - Perfeccionamientos, según cualquiera de las 
reivindicaciones, anteriores, caracterizados porque la can 
tidad de cera componente es de 97 a 99% en peso aproxima­
damente, y la cantidad de material flotante en partículas, 
componente, es de alrededor de 1 a 3% en peso, y está cons 
tituido por corcho, vermiculita o piedra pómez.

4. - Perfeccionamientos, según cualquiera de las 
reivindicaciones anteriores, caracterizados por contener 
además una torcida inflamable dispuesta en la cera compo­
nente, y con una parte accesible para la inflamación.

5. - Perfeccionamientos, según cualquiera de las 
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque el ma­
terial flotante en partículas, tiene éstas en tamaños me­
dios comprendidos entre 0,005 y 1 pulgada.

6. - Perfeccionamientos, segúú. cualquiera de las 
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque el com 
ponente de material flotante en partículas, está constituí 
do por vermiculita en partículas de un tamaño medio compren 
dido entre 0,01 y 0,3 de pulgada.

7. - Perfeccionamientos, según cualquiera de las 
reivindicaciones l a  5, caracterizados porque el componen 
te de material flotante en partículas, está constituido por 
corcho molido con partículas de un tamaño medio comprendí
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do entre 0,01 y 0,3 de pulgada.

8. - Perfeccionamientos, según cualquiera de las 
reivindicaciones 1 a 5, caracterizados porque el componen 
te de material flotante en partículas, está constituido 
por perlita expandida en partículas de un tamaño medio com 
prendido entre 0,01 y 0,1 de pulgada.

9. - Perfeccionamientos, según cualquiera de las 
reivindicaciones 1 a 5, caracterizados porque la propor­
ción del componente de cera es de 95 a 99,9 % aproximada 
mente, y el resto está constituido por perlita expandida.

10. - Perfeccionamientos, según cualquiera de las 
reivindicaciones anteriores, caracterizados por comprender 
además un recipiente resistente al fuego, con un extremo 
abierto y una composición de caldeo según cualquiera de 
las reivindicaciones anteriores, que prácticamente llena 
dicho recipiente.

11. - Perfeccionamientos, según la reivindicación 
10, caracterizados porque el recipiente resistente al fue 
go es de cartón o cartulina, cilindrico, exteriormente re 
vestido por pan metálico delgado o con una capa de pintura 
resistente al fuego o de silicato sódico o de fosfato monoa 
mónico.

12. - Perfeccionamientos, según la reivindicación 
10 u 11, caracterizados porque el depósito es de cartón o 
cartulina exteriormente revestido con pan metálico delgado, 
de un espesor del orden de 0,0002 a 0,005 de pulgada.

13. - Perfeccionamientos, según la reivindicación 
12, caracterizados porque el depósito es de cartón sin 
costura cilindrica y en espiral, exteriormente cubierto con 
pan de aluminio de un espesor entre 0,00035 y 0,0015 de pul



gada, con fondo metálico.
14. - Perfeccionamientos, según la reivindicación 

10 u 11, caracterizados porque el depósito es de papel o 
cartón sin costura, exteriormente cubierto con un revestí

5. miento resistente al fuego.
15. - Perfeccionamientos, según cualquiera de las 

reivindicaciones 10 a 14, caracterizados porque el compo­
nente de material flotante en partículas, está parcialmen 
te incluido en la parte del componente de cera adyacente

10. al extremo abierto del recipiente.
16. -"Perfeccionamientos relativos a la prepara­

ción de una composición de caldeo", tal y como queda subs 
tancialmente descrito en la presente memoria.
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