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PATENTE DE INVENCION 

Dossier No. 256/66

327224

"Procedimiento de preparación de composiciones a lca­

linas para ex tra e r películas p ro tecto ras".

SOCIETE CONTINENTALE PARKER, entidad francesa, resi_ 

dente en 40 & 42 Rue Chance M illy, 92 CLICHY (Hauts 

de S eine), Francia.

E l presente invento se re fie re  a -  

una composición para e x traer los revestim ientos proteo 

tores de las  superficies y, más particularm ente, a un 

nuevo aditivo que permite aumentar l a  e f ic a c ia  de las  

5. composiciones alcalin as de decapado.
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lados in d u stria les , se cubre por lo general l a  super 

f ic ie  de éstos con un revestim iento protector y/o dn 

corativo . Tales revestim ientos son, por ejemplo, las  

pinturas, los barnices, las lacas u otros productos 

análogos, y se obtienen a p a r tir  de compuestos numero 

sos y diversos, ta le s  como las resinas a c r í l ic a s , las  

resinas epoxi, las resinas v in ílic a s , las resinas al 

quidas y productos sim ilares.

En e l  curso de l a  fabricación de 

estos artícu lo s in d u stria les , ocurre a menudo que no 

sa tisfacen  las exigencias de fabricación como conse­

cuencia de un defecto^ en los revestimientos protecto  

res y/o decorativos que se aplican. Cuando esto se 

produce, es conveniente r e t i r a r  los revestim ientos -  

defectuosos, por ejemplo la  pintura, de manera que -  

e l artícu lo  pueda rev estirse  de nuevo, más bien que 

deseoharlo o venderlo como a rtícu lo  de segunda mano, 

lo que origina pérdidas económicas. Estos últimos -  

anos, dado que se han realizado grandes progresos en 

lo  que resp ecta a la  longevidad y adherencia de las  

pinturas y revestim ientos protectores sim ilares, la  

extracción  del revestimiento de una su p erficie , des­

pués de haberlo aplicado, endurecido y/o secado, se 

ha mostrado más y más d i f í c i l  de re a liz a r . Se tropie, 

za con estas dificu ltades particularmente cuando se 

u tiliz a n , para e x traer los revestim ientos, medios -  

- químicos, siendo en general utilizados con preferen­

c ia  estos procedimientos químicos por cuanto tienden 

a lim ita r  las manipulaciones costosas y se adaptan más30
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fácilmente a un procedimiento de fabricación con ti­

nuo.

Es conveniente no solamente ex tra e r  

l a  pintura de los artícu lo s cuyo revestim iento es de 

fectuoso, sino también los ganchos que sostienen e l  

artícu lo  cuando éste  es transportado, durante e l  pro 

cedimiento, en un transportador. Dado que estos gan 

chos o soportes están continuamente en contacto con 

las  zonas de impregnación del procedimiento, l a  pin­

tu ra  se acumula sobre los ganchos aumentando e l  peso 

del transportador, e incluso cubre por completo a me 

nudo e l gancho s i  no se r e t i r a  o decapa periódicamen 

te . Es pues conveniente r e t i r a r ,  rápida y completa­

mente, e l revestim iento p ro tecto r de estos ganchos o 

de estos soportes utilizando con preferencia procedí 

mientos químicos.

.Antes, se u tilizab an muy a menudo 

composiciones alcalin as de decapado, en las  cuales -  

se sumergía e l  a rtícu lo  cuyo revestim iento p rotector  

se deseaba r e t i r a r  durante un lapso de tiempo su ficien  

temente largo para eliminar una parte importante del 

revestim iento. Con la  aparición en e l  comercio de -  

las  composiciones de pinturas, ta le s  como las  pintu­

ras o los barnices a c r í l ic o s , se tropieza con frecuen  

oia con dificu ltades cuando se u tiliz a n  ta le s  compo­

siciones alcalin as de decapado. A menudo se ha obser 

vado que es preciso bañar los a rtícu lo s durante varias  

horas en mía solución hirviente a lca lin a  de decapado, 

con v ista s  a obtener la  extracción  deseada del reves­

timiento p ro tecto r. En c ierto s  casos, incluso perio -
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dos de contacto más largos no han conseguido una e l i  

minación apreciable del revestim iento.

E l invento tiene pues por objeto 

proporcionar una composición a lcalin a  de decapado cíe 

jorada que re su lta  eficaz  para e x traer los re v e s ti­

mientos p ro tecto res, ta le s  como la  pintura o produc­

tos análogos, de las superficies sobre las  cuales se 

aplican.

Otro objeto del invento es e l  de - 

sum inistrar una composición a lca lin a  de decapado me­

jorada particularm ente e ficaz  para extraer productos 

de revestim iento del tipo a c r i l ic o , en tiempos más -  

cortos que los que exigían las  composiciones a lc a l i ­

nas de decapado de la  te cn ica  an terio r.

E l invento tiene todavía por obje  ̂

to e l o frecer un procedimiento que permite r e t i r a r  los 

revestim ientos protectores y/o decorativos de las su 

perfioies sobre las cuales están aplicados, realizan  

dose este  procedimiento en periodos de tiempo más cor 

tos que los que se empleaban anteriormente.

Otros fines y ventajas del invento 

se evidenciarán por la  descripción que sigue:

Para alcanzar los fines citad os, 

e l presente invento tiene por objeto una composición 

a lca lin a  ú t i l  para r e t i r a r  las  películas protectoras  

que comprende un hidróxido de metal alcalin o como -  

fuente prin cipal de alcalinidad y una cantidad acele^ 

radora de una composición de aceleración que compren 

de un p o lialq u ilen o -glico l y un é te r  a r íl ic o  de alqui 

le n o -g lico l. Mas generalmente, la  composición del in
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vento comprende una solución aouosa ú t i l  como produjo 

to acuoso de decapado de pintura, y un concentrado -  

alcalin o , que puede o no contener agua o puede d ilu ir  

se en agua a fin  de formar l a  solución acuosa de de­

capado de concentración deseada. E l presente inven­

to se re fie re  igualmente a una composición a lca lin a  

que puede u tiliz a rs e  como composición de decapado -  

cuando se disuelve en agua y que comprende una mayor 

proporción de un hidróxido de metal alcalin o como -  

fuente principal de alcalin idad , y una cantidad ace­

leradora de una composición de aceleración que com­

prende una proporción mayor de un p o lia lq u ilen o -g li-  

col y un é te r  a r íl ic o  de alq u ilen o -g lico l. Tales com 

posiciones, cuando se dispersan en agua, proporcio­

nan resultados excelentes para r e t i r a r  o elim inar -  

prácticamente todas las  películas protectoras y/o de 

co rativ as, ta les  como pinturas o productos análogos, 

de las su perficies m etálicas a las que están ap lica­

das. Se ha comprobado que estas composiciones resu l 

tan particularmente eficaces para r e t i r a r  los produc 

tos de revestim iento que contienen resinas a c r í l ic a s ,  

epoxi, v in ílica s  o alquidas que no pueden extraerse  

sino con grandes d ificu ltad es , o incluso en absoluto, 

cuando se u tiliz a n  productos alcalin os de decapado de 

la s  pinturas.

La composición a lca lin a  del presen 

te  invento comprende, más particularm ente, un hidróxi 

do de metal alcalin o  como fuente principal de a lc a li  

nidad a razón de al menos 50% aproximadamente del pe_ 

so de l a  composición. Es conveniente que e l hidróxi
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do de metal alcalin o  se encuentre presente en e sta  com 

posición sólid a a razón de 70 a 97% aproximadamente 

del peso de l a  composición.

Además del hidróxido de metal a l ­

calin o , las composiciones alcalin as sólidas que son 

dispersables en agua, con v is ta s  a formar l a  solución  

de decapado de pintura, pueden igualmente contener, 

s i  se desea, otros productos a lcalin o s, por ejemplo 

carbonatos, s i l ic a to s  o fosfatos do metales a lcalin o s, 

o productos análogos. Puede u tiliz a rs e  por ejemplo 

como fosfato  de metal a lcalin o , e l fosfato  tr isó d ico , 

e l  p irofosfato  te trasó d ico , e l p iro fo sfatc  te trap o tá  

sico  o e l  tr ip o lifo sfa to  de sodio. Estos últimos pro 

ductos alcalinos es d ecir , los s i l ic a to s , los carbo 

natos y los fosfatos de metales a lcalin o s, están pre 

sentes en l a  composición a lca lin a  cuando se u tiliz a n  

hasta aproximadamente 50% del peso de la  composición, 

y con preferencia de 3 a 30%. Queda entendido que -  

las cantidades precitadas se refieren  al to ta l  de los 

productos alcalinos que no sean los hidróxidos de me 

t a l  a lca lin o , estando este to ta l  constituido ya sea  

solamente por uno de los productos alcalinos añadidos 

o por una mezcla de dos de estos productos, o más.

E l termino "metal a lca lin o ", t a l  

y como se u t i l iz a  aquí, s ig n ifica  l i t i o ,  sodio, pota 

s io , cesio y rubidio. En muchos casos, se comprobó 

que el metal alcalin o preferido era e l  sodio; por lo  

tan to , nos referiremos con preferencia a los compues 

tos de sodio. E l invento sin  embargo no lim ita  a 

los compuestos de sodio, dando igualmente buenos r e -
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soltados los hidróxidos de potasio  

linas de potasio.

y las  sales alca-

Además de los productos alcalinos

precitados, las  composiciones a lcalin as sólidas del 

presente invento pueden comprender igualmente un pro 

ducto a base de ácido glucónioo. Tal compuesto se -  

h a lla  normalmente presente en l a  composición en can­

tidades que van hasta un 10% aproximadamente del pe­

so de l a  composición, con preferencia alrededor de 2 

a 7%. Se entiende aquí por "producto a base de á c i­

do glucónico" e l  propio ácido glucónioo, los deriva­

dos solubles y/o dispersables en agua del ácido glu­

cónico, ta le s  como los gluconatos de metal a lcalin o , 

y en p a rticu la r  e l  gluconato de sodio, l a  glucono-del 

ta - la c to s a  y productos análogos.

Pueden incorporarse igualmente a 

l a  composición agentes tenso-activos o agentes humejc 

ta n te s , normalmente hasta un 10% en peso de l a  compo 

sició n  to ta l ,  y con preferencia de 0 ,1  a 7%. Pueden 

u tiliz a rs e  como agentes tenso-activos apropiados los  

del tipo aniónico, no iónico o catió n ico , con t a l  de 

que sean solubles y eficaces en las  soluciones muy -  

alca lin a s . En numerosos casos, se obtienen excelen­

tes resultados cuando se u tiliz a n  agentes humectantes 

o tenso-activos del tipo á s te r  fo sfó rico , y por lo -  

tanto se u tiliz a n  con preferen cia. Los productos de 

este tipo son por ejemplo e l  producto "Qp-44" fab ri­

cado por l a  Rohm and Haas Co,. Además pueden u t i l i ­

zarse los derivados sulfatados de ácido graso y los  

derivados sulfonados de amida de ácido graso, descri



tos en las patentes U.S.A. N2 2 .773 .068  y 2 .528.378  

depositadas respectivamente e l  1 1 .9 .5 5  y e l 2 0 .9 .4 7 . 

Ejemplos de estos compuestos son los productos "Mira 

nol JEM" y "Hiranol CgH" fabricados por la  Hiranol -  

Chemical Co.

Como se indica anteriormente, la  

composición de aceleración constituida por un p o lial  

q u ilen o-glicol y por un é te r  a r íl ic o  de alq uilcn o-gli 

col e s tá  presente en l a  composición de decapado en -  

una cantidad aceleradora. Si .se desea, la  composición 

de aceleración puede in clu irle  en la  composición alca  

lin a  só lid a , o puede añadirse a la  composición acuosa 

de decapado de pintura obtenida dispersando o d iso l­

viendo la  composición a lca lin a  en agua. En cierto s  

casos, es preferib le tener un ligero  exceso de activ a  

dor con e l fin  de re a lis a r  l a  saturación completa de 

l a  solución a lca lin a . E l exceso forma una capa de -  

a ce ite  sobre l a  superficie de l a  solución. E sta  ca­

pa puede s e rv ir  de guía para saber cuando ha de aña­

dirse de nuevo activador. Cuando desaparece la  capa, 

e llo  indica que e l  activador se ha gastado y que es 

necesario aliad i r  de nuevo c ie r ta  cantidad del mismo. 

Normalmente, cuando la  composición a lca lin a  sólid a com 

prende una composición de activación , e s ta  e s tá  pre­

sente a razón de 1 a 10% ¿e l pe3o de la  composición 

to ta l  y, con preferencia, de 2 a 8%. Cuando se aña­

de la  composición de activación  a l a  solución acuosa 

a lca lin a  de decapado de pintura, se incorpora en ge­

neral entre 1 y 12% aproximadamente en volumen de so, 

lución de decapado de pintura, y con preferencia de
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2 a 7% en volumen.

La composición de aceleración com 

prende a l menos 50$: en peso de un p o lia lq u ilen o -g li-

col y una cantidad mas pequeüa de é te r  a r íl ic o  de al 

q u ilen o-g licol. La proporción en peso del g l ic o l , -  

con relación  a l  é te r  de g lic o l  es preferentemente -  

del orden de 1 a 3 / l ,  e incluso de 2 / l  aproximadamen 

te , aunque en cie rto s  casos pueden u tiliz a rs e  propor 

oiones in ferio res  y superiores a e s ta s . Los éteres  

de g lico l u tilizad os poseen l a  fórmula general: R0(R'0)gX,

en l a  cual R' es un rad ical alquileno, R es un rad ica l  

a rilo  m onociclico, n tiene un valo r medio de a l menos 

1 y X es un rad ica l a rilo  monociclico o hidrógeno. E¡3 

tos éteres contienen con preferencia un to ta l  de a l  

menos 7 atomos de carbono y e l ra d ica l alquileno con 

tiene de preferencia de 2 a 6 átomos de carbono aprjq 

ximadamente. Los g lico les  u tilizad os poseen la  fó r­

mula general sigu iente: HO(RO)^H, en l a  cual R es un 

rad ica l alquileno y n tiene un valor medio de a l me­

nos 2. n es de preferencia mi número de 2 a 5 aproxi. 

malamente y e l rad ical alquileno contiene preferente  

mente de 2 a 6 átomos de carbono aproximadamente. Fue 

den u tiliz a rs e  diversos polialq u ilen o-glicoles en las  

composiciones de aceleración del presente invento, -  

por ejemplo d ie tile n o -g lic o l, t r ie t i le n o -g lic o l , d i-  

prop ilen o-glicol, trip ro p ilen o -g lico l^  te tra e tile n o -  

g l ic o l , d ib u tilen o-glicol y productos análogos. Se 

u ti l iz a  con preferencia e l trip ro p ile n o -g lico l. Fue 

den u tiliz a rse  en las  composiciones de aceleración -  

del presente invento numerosos éteres a r ílic o s  de al30 ;



q u ilen o-g licol, ta le s  como é te r  monofenílico de e t i -  

lcn o -g lico l, é te r  monofenílico do b u tilen o -g lico l, -  

é te r  monofenílico de d ie tile n o -g lico l, é te r  monofení 

lic o  de dipropileno-glicol y productos análogos. En 

tre  estos compuestos, se u t i l iz a  con preferencia e l  

é te r  monofenílico del d ipropileno-glicol. Se u t i l i ­

za con preferencia en las soluciones alcalin as de de 

capado, como aditivo de aceleración , una composición 

constituida por trip ro p ilen o -g lico l y por é te r  monofe 

n ílico  de e tilo n o -g lic o l, en una proporción en peso 

de aproximadamente 3 / l .  Se observará que en cierto s  

ejemplos, la  composición de aceleración puede conte­

ner igualmente una parte de (o todos) los coadyuvan­

tes  mencionados anteriormente como incluidos en la  -  

composición a lca lin a . Por ejemplo pueden incorporar 

se a l a  composición de aceleración agentes tenso-ac­

tiv o s , productos a base de ácido glucónico e incluso 

productos alcalinos que no sea e l hidróxido. Cuando 

se opera de este modo, se incorporarán naturalmente 

cantidades in ferio res  correspondientes de estos coa/i 

yuvanles a l a  composición a lca lin a  sólid a.

En l a  preparación de las composi­

ciones acuosas a lcalin as de decapado de pintura, de 

acuerdo con e l presente invento, se disuelven las  com 

posiciones sólidas alcalin as d escritas anteriormente 

en agua en cantidad su ficien te  para producir l a  a lca  

linidad deseada a fin  de eliminar convenientemente -  

l a  p elícu la  de pintura, pero en cantidades in su ficien  

tes para sobrepasar l a  solubilidad máxima de la  com­

posición de aceleración en l a  composición. A este -



-  11 -
t*7n

5.

10.

15.

20.

25.

327224
f in , se ha comprobado que lá  solubilidad de l a  compo 

sioión de aceleración , y en p a rticu la r  e l  componente 

trip ro p ilen o -g lico l de la  composición es inversamen­

te  proporcional a l a  alcalinidad de l a  solución de -  

decapado, de suerte que con alcalinidades in fe rio re s , 

puede disolverse en l a  solución de decapado una can­

tidad superior de composición de aceleración . Las -  

soluciones acuosas a lcalin as de decapado de pintura  

del presénte invento contienen en general aproximada, 

mente 60 a 600 g / l  de solución de l a  composición a l­

ca lin a  só lid a , con preferencia de 120 a 360 g / l  apro 

ximadamente. Cuando, para preparar l a  solución acuo 

sa de decapado, no se incorpora composición de a d iti  

vos en l a  composición a lca lin a  só lid a , se aüadirá na 

turalmente a l a  solución de decapado en lab cantida­

des mencionadas más arrib a . En una forma de re a liz a  

ción particularmente preferid a, la  solución acuosa al 

calin a  de decapado de pintura contiene la  composición 

a lca lin a  sólid a a razón de 240 g / l  aproximadamente, 

y la  composición de aditivos a razón de 3 /  en volumen 

aproximadamente de l a  solución de decapado.

Utilizando la s  composiciones de de 

capado del presente invento, l a  solución acuosa a lca  

lin a  de decapado, preparado como se menciona más a rr i  

ba) se pone en contacto con e l artícu lo  del cual se 

desea extraer la  pintura o e l revestim iento protec­

to r  o decorativo sim ilar. E l tiempo de contacto ne­

cesario  para r e t i r a r  prácticamente toda l a  pintura -  

de la  su p erficie  depende de l a  naturaleza y e l espe­

sor de l a  pintura a e x tra e r. Con c ie rta s  pinturas,30
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un tiempo de contacto de algunos minutos, por ejemplo 

dos o t r e s , puede ser su fic ie n te , mientras que con -  

pinturas más d if íc i le s  de elim inar, es conveniente -  

u t i l iz a r  tiempos de cont-.cto más larg o s, por ejemplo 

de 30 minutos o más. Por lo tan to , no es posible -  

dar tiempos de contacto esp ecífico s, puesto que estos  

son, en cada caso, los que eliminan una cantidad im­

portante de pintura de la  su p erficie .

A este respecto , se observará igual 

mente que no es esencial que la  composición de deca­

pado del presente invento permanezca en contacto con 

l a  superficie  revestid a durante un lapso de tiempo su 

f ic ie n te  para elixtinar completamente e l  revestimiento  

de l a  su p erficie . Solamente es necesario que e l  tiem 

po de contacto sea su ficien te  para que pueda r e t i r a r ­

se l a  capa de revestim iento con ayuda de una brocha, 

o por chorros de agua a a lta  presión, o por procedi­

mientos análogos. En general es conveniente que e l  

conta,cto entre l a  composición de decapado y la  super 

f ic ie  a decapar se re a lice  sumergiendo la  superficie  

en la  solución de decapado. De e sta  forma, la  p e lí­

cula su p erficia l es mojada convenientemente y de mo­

do continuo en la  solución de decapado, con poca o -  

ninguna pérdida de la  solución de decapado. En c ie r  

tos casos, sin  embargo, particularmente cuando se t r a  

ta  de la s  películas menos d if íc ile s  de r e t i r a r ,  que 

necesitan normalmente tiempos cortos de contacto, -  

pueden u tiliz a rs e  otras técnicas de puesta en conten 

to , por ejemplo por pulverización, inmersión u otros

procedimientos análogos.
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La solución de decapado de pintu­

r a  esta  con preferencia a una temperatura elevada -  

cuando se l a  pone en contacto con laß superficies de 

las que se desea r e t i r a r  e l  revestim iento p ro tecto r. 

La solución se encuentra con preferencia a una tempe, 

ra tu ra  próxima a su punto de eb u llició n , o sea a tem 

peraturas comprendidas entre 90 y 10020. Se observa 

rá  sin  embargo que, en c ierto s  casos, pueden u t i l iz a r  

se temperaturas superiores o in ferio res  a laß p reci­

tadas, por ejemplo l a  temperatura ambiente.

Después de que l a  capa p rotectora  

haya sido prácticamente liberada de la s  superficies  

tratadas por contacto con la  solución de decapado y 

que haya sido re tira d a  la  p elícu la  d e .la  su p erficie , 

ya sea dejando é sta  en la  solución de decapado hasta  

que e l  revestim iento sea extraído por completo, ya -  

utilizando otras técnicas para elim inar l a  p elícu la  

que adhiere mal, l a  superficie  e s tá  l i s t a  para se r  re 

cubierta por una nueva capa p ro tecto ra . Se p re fie re , 

en general, antes de recu b rir de nuevo l a  superficie  

del a r tícu lo , lav ar éste  con agua a fin  do r e t i r a r  -  

cualquier tra z a  de solución a lca lin a  de decapado que 

pueda quedar sobre l a  su p erficie . Se ha comprobado 

que utilizando laß soluciones acuosas alcalin as de de. 

capado del invento, de l a  manera d e scrita  más arrib a , 

se obtienen resultados muy mejorados, en lo  que re s ­

pecta a la  reducción del tiempo necesario para re a li  

zar l a  eliminación substancial de diversos tipos de 

películas p ro tecto ras , ta les  como pinturas, la c a s , -  

barnices y productos análogos.
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Los ejemplos siguientes se f a c i l i  

tan a t í tu lo  de ilu stració n  del invento, las tempera 

turas son en grados centígrados y las  partes y los -

porcentajes son en peso, salvo indicación en contra­

r io .

En los ejemplos sigu ientes, las -  

pinturas a ex tra e r fueron aplicadas sobre planchas -  

de acero inoxidable de 2534 por 101,6  mm, que habían 

sido recubiertas previamente con un revestimiento -  

clásico  a base de pintura a l fosfato  de cin c. Salvo 

indicación co n traria , e l espesor de la  pintura sobre 

la s  planchas es de 0,025 mm. Se sumergieron después 

la s  planchas pintadas en las  diversas composiciones 

de decapado a ensayar y se mantuvieron en l a  solución  

hasta que l a  capa de pintura estuvo prácticamente re 

tira d a  de la  plancha. Se mantuvieron las soluciones 

de decapado a 100S aproximadamente durante e l  tiempo 

en que las planchas estuvieron sumergidas en la s  so­

luciones. Para preparar l a  solución de decapado, se 

u t i l ic é  una composición a lca lin a  sólid a que contenía 

los ingredientes que se c itan  a continuación en las  

cantidades precisadas:

Sosa cau stica 93%

Gluconato de sodio 5,5%

Keroseno 0,5%

¿gente humect ante anio_

nico al fosfato 1,0%

Se disolvió 1 kg de este producto 

en agua, se anadió a l a  solución acuosa resultante -  

una de las  composiciones de aceleración  sigu ientes,
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a razón de 3% en volumen de la  solución acuosa: 

Composición A

T ripropileno-glicol 72 <%

Monoetanolamina 2 %

Acido giunonico (solución acuosa a l 50%) 5 %

Agua 21 %

Composición B

E te r monofenílico de e tile n o -g lico l 100 %

Composición C

T ripropileno-glicol 66

E ter monofenílico de e tile n o -g lico l 27

E tilh e x ilsu lfa to  de sodio(agente tenso-ac

tivo  aniónico) 3

Agua 4 et

Utilizando l a  forma operatoria des_ 

c r i t a  anteriormente, se obtuvieron los resultados s i  

guiantes :

Ejemplo Composición de 
aceleración  -  
u tiliz a d a .

Tipo de pintura
Tiempo para una 
sliminacion com 
pietà , en minutos

1 A A crilica  (0 ,0 5  mm de espesor] 24

2 C A crilica  (0 ,0 5 mm de espesor) 18 ,5

3 A A crilica 17

4 0 « 11 ,5

5 A M 42

6 B M 1 9 ,5

7 C H 16 ,5

8 A Imprimación a c r i l ic a 9

9 B M !! 7 ,5

10 C tt t! 5

11 A V in ilica  blanca

-

l l
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12 c V in ilica  blanca Miígg 5

13 A Imprimación de epoxi y es­
malte de melamina cocido 15

14 B n 20

15 C tt 7
16 A Imprimación de epoxi y la ­

ca a c n l i c a 16

17 B n 16

18 C tt 8

Se re p itió  la  forma operatoria ¿Le 

los ejemplos anteriores utilizando soluciones prepa­

radas a p a r tir  de compuestos de metal alcalino no -  

siendo compuestos de sodio, ta le s  como hidróxido de 

5. potasio , carbonato de potasio e tc ; utilizando otros 

p o lialq n ilen o -g lico les, ta le s  como d ie tile n o -g lico l, 

tr ie t i le n o -g lic o l , d i^ro p ilen o -g lico l, d ibutilen o-gli 

co l, te tra e ti le n o -g lic o l , e tc ;  utilizando otros é te ­

res a r ílic o s  de alq u ilcn o-glicol^  ta le s  como é te r  mo 

'0* nofenílico de prop ilen o-g licol, é te r  monofenílico de

d ie tile n o -g lic o l, é te r  monofenílico de b u tilen o -g lico l, 

ótor monofenílico de d ipropileno-glicol, e tc , y se -  

obtuvieron resultados sim ilares.

Por estos resultados se observa -  

que la  u tiliz a c ió n  del activador que contiene e l  g l i  

col y e l  ó ter de g lic o l  proporciona resultados de de 

capado muy mejorados, comparados con los obtenidos -  

con uno solo de estos componentes como activador.

Debe quedar bien entendido que e l  

invento no se lim ita  a las formas de realizació n  y 

de aplicación  d e scrita s , que solamente han sido fa ci

20
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lita d a s  a t í tu lo  de ejemplos.

N O T A

D escrita suficientemente l a  natu­

ra leza  del invento, así como l a  manera de re a liz a rlo  

en l a  p rá c tica , debe hacerse constar que las  disposi 

oiones anteriormente indicadas son susceptibles de -  

modificaciones de detalle  en cuanto no a lteren  su -  

principio fundamental. También se hace constar que 

el,invento corresponde a u n a,so licitu d  de Patente -  

presentada en Norteamérica con fecha 28 de Hayo de -  

1 .965) bajo e l  número 459.903, acogiéndose por tanto  

a los beneficios que conceden los Convenios Interna­

cionales en vigor, siendo lo  que constituye l a  esen­

cia  del referido invento y por lo  que se s o l i c i t a  Pa 

tente de Invención por 20 años en España sobre: "PRO 

CBDIHIENTO DE PREFACION DE COMPOSICIONES ALCALINAS 

PARA EXTRAER PELICULAS PROTECTORAS"; caracterizándose  

por lo  siguiente:

1 § . -  Procedimiento de preparación 

de composiciones alcalin as para extraer película^ -  

p rotectoras, caracterizado , porque a un hidróxido de 

metal a lca lin o , que constituye l a  fuente principal -  

de alcalin idad , se adiciona una cantidad aceleradora  

de una composición de aceleración que incluye un po- 

lia lq u ile n o -g lico l y un é te r  a r í l ic o  de alquileno-gli 

co l.

2 3 .-  Procedimiento según l a  r e i ­

vindicación 1 , caracterizado porque e l  hidróxido de 

metal alcalino e stá  presente e n 'la  proporción de 50 

a 97% en peso de l a  composición to ta l  y l a  composición



de aceleración  e s tá  presente en l a  proporción de 1 a 

10% aproximadamente de l a  composición to ta l .

3 3 .-  Procedimiento según l a  re iv in  

dicación 2 , caracterizado porque l a  proporción del -  

p o lialq u ilen o -glico l a l  é te r  a r íl ic o  de alquileno-gli 

col es de 2 / l  en la  composición de aceleración .

4§ , -  Procedimiento, según l a  r e i ­

vindicación 3 , caracterizado porque e l é te r  a r il ic o  

de alq u ilen o-glicol es e l é te r  monofenílico de e t i le  

n o -g lico l y e l p o lialq u ilen o -glico l es e l trip ro p ile  

n o -g lico l.

5 3 .-  Procedimiento, según l a  r e i ­

vindicación 1 , caracterizado porque e l hidróxido de 

metal alcalin o  y l a  composición de aceleración se di 

suelven en agua, en la s  proporciones de 60 a 600 g / l  

y de 1 a 12% en volumen de la  composición, re sp e cti­

vamente .

6 3 . -  Procedimiento, según la  r e i ­

vindicación 1 ó 5, caracterizado porque dicha compo­

sició n  a lca lin a  comprende de 50 a 97% aproximadamen­

te  en peso de un producto alcalin o  suplementario es­

cogido entre los s i l i c a to s ,  los carbonatos y los íos_ 

fatos de metales a lca lin o s , y e l  polialq u ilen o -glico l 

estando presente en l a  composición de aceleración  a 

razón de a l  menos 50% en peso de dicha composición de 

aceleració n .

7 3 . -  Procedimiento, según l a  r e i ­

vindicación 6 , caracterizado porque la  composición a l  

ca lin a  e s tá  presente en l a  proporción de 120 a 360 g / l  

aproximadamente y l a  composición de aceleración e stá
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en volumen de la  solución

to ta l .

8 3 , -  Procedimiento de preparación  

de composiciones alcalin as para e x traer películas pro 

te c to ra s ; t a l  y como queda sustancialmente descrito
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