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HEWNORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la golicitud
ad e
PAT BNTE DE INVIENCIONW
formulada el 27 de liayo de 1.966, con el mimero 327,216
en
ESPAKA
por VEINTE afios
e nombre de KNUT BEYER-OLSEN y OTTO STEFFENSSEN, de nacio-
nalidad noruega, residentes en Aalesund, Noruegas, por:

"UISPOSTTIVO FPLOTALOR DE PLASTICO PARA USOS HARINOIZ®

1 presente invento se refiere a un cuerpo Flotador
de pldstico provisto de un conducto tubular a traves de 61,
particularmente, pero no restrictivamente, un cuerpo flo-
tador hueco al cue se hace referencia como 2 una boya de
varilla, a causa de cue se hoce pasar y se coloca en el con-
ducto tubular una verilla de amarre o de referencis.

En lo que sigue serd deserito el invento con rela-
cidn a boyas de varilla, pero se comprenderd cue el inven-
to puede llevarse a la prdctica con toda clase de cuerpos
flotantes que tengan aberturss pasantes, tales como artes
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de pesca, flotadores, defensas, etc.

Bn los Ultimos afios se realizan cadn vez mésrhoyas
de verilla, hechos de material pldstico en particular para
artecs de pesca y para finalidades de amarre. Tales flcia-
dores estdn provistos de un conducto pasante por medio de
un conelemento tubular que estd moldeado herméticamente
a la pared del cuerpo. La varilla colocada a través del
conducto puede tener una parte superior libre que esid
provista de un ojo de sujecidn para una cuerda o similar,
0 proviste de un dispositivo marcador, por ejemplo, una
bandera, que haga 2 la boys mds facil de distinguir cuan-
do estd flotundo en el mar, estande la parte inferior de
la varilla, que egtd situada por debajo de la superficie
del mar, provista de un peso, con el fin demntener la
varilla y la boya en posicidn vertical cuando estd flotan-
do en el mar. Con el fin de sujetar la varilla a un cuer-
po hueco inflable, es decir, para evitar que la varilla
ge deslice en el conducto, el elemento tubular puede ha-
cerse de un material flexible, teniendo como resultado gue
el elemento tubular, cusndo es inflado el flotador, a cau-
ga de la presidn del aire, serd oprimido firmemente contra
la varilla y blogueard de este modo la misma al cuerpo
hueco. Tal boya de varilla es descrita en ls Patente no-
ruega numero 90.515. Sin embargo, la varilla puede suje-
tarse a2 la boya de aotra manera, disponiendo simplemente
un ensanchamiento sobre la varilla junto a cada aberturs
de la boca, evitando asi que la varilla deslice en el con-
ducto.

Las boyas de varilla gue se utilizardn como flota-

dores de amarre, defensas y similares, estdn provistos fre-
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cuentemente de una varilla de acero pasante que estd equi-
pada en las bocas del conducto a cada lado del flotador
con tacos en forma de disco gue se apoyan firmemente con-
tra el lado exterior el propio flotador. Véase por ejem-
plo, la Patente de los kstados Unidos nidmero 2.381.394,

Independientenente de la finalidad para la que
servird la boya o de como esté sujeta la varilla al fiota-
dor, existirdn entre la varilla y el propio flotador di-
versas clases de zsfuerzos en forma de tensiones, fleiio-
nes y esfuerzos de torsidn, debido a que la varilla estd
anclada & un objeto u otro, mientras en cuerpo flotante
estd sometido constantemente = las fuerzas del mar en for-
ma de olas, corrientes y similares.

istos esfuerzos estardn concentrados en la regidn
entre la junta de elemento tubular y la pared de la boya
y mds pronto o mds tarde puede tener lugar un fallo de fa-
tiga en el material pldstico de la citada regidn. Con el
fin de evitar esto, se costumbraba por consiguiente a do-
tar al elemento tubular y/o 2l cuerpo de refuerzos median-
te el aumento del espesor del material, pero este sistema
no ha demostrado ser una solucidn satisfactoria, entre
otras razones porque durante la operacidn de moldeado del
flotador, es una tarea dificil alcanzar el curado completo
del material adecuwado, particularmente cuando el cuerpo es-
td provisto de ensanchamientos locales. Una operacién de
curado especial de estas partes, por ejemplo, aplicando
mds calor a las mismas, dard lugar muy Tacilmnente a un
curado excesivo de las partes adyacentes mds delgadas del
cuerpo, 1o que dd lusar a que éstas se debiliten, por lo

que es mds factible curar tales partes mds gruesas algo
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menos de lo ideal, pero de este modo, estas partes mds
gruesas no serdn, por supuesto, tan fuertes como se pre-
tende. Ademds, fales partes mds gruesas de material del
flotador necesitardn un tiempo de produccidn mayor, dis-
minuyen la reproducibilidad y dan lugar también a un pro-
ducto mds pesado y mds caro. La Patente Espafiola del soli-
citante nimero 258.412 ilustra ejemplos de tales refuerzos.

1 principal objeto del invento es vencer las difi-
cultades y desventajas descritas anteriormente en reiacicn
con flotadores conocidos de este tipo, y ésto se realiza
de acuerdo con el invento, porque dicho elementc tubular
tiene una prolongacidén en forma de tubo corto libre que so-
bresale de ia pared del flotador, estando moldeados una plu-
ralidad de elementos de nervios que se extienden en sustan-
cia radialmente, distanciados circunferencialmente, a la
superficie exterior cilindrica del tubo corto y a la pared
exterior limitrofe del flotador.

Los elementos de nervio del flotador de acuerdo con
el invento actian como una dombinacién de nervios de refuer-
zo y de medios eldsticos, puesto que los nervios resistirin
eldsticemente los movimientos relativos entre la varilla
vy la boya cuando actuén esfuerzos de tensidn, flexidn o
torsidn o combinaciones de los mismos entre la varilla y
el flotador, teniendo por efecto gque no tendrdn lugar des-
gaste ni fallos de fatiga en el material pldstico de la
boya.

Adends, puede hacerse un cuerpo o flotador hueco
de acuerdo con el invento que tenga espesores convenientes
sustancilalmente uniformes, un hecho gque facilita en sumo

grado el moldeado y el curado correcto del material pldsti-
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co, una produccidn reproducible y da también lugar a un
producto que es relativamente de peso ligero.

Para una completa comprensidén del invento, se hard
referencia a la descripcidn detalliada que sigue y a los di-
bujos que se acompafian, en los que:

La Figura 1 es una vista lateral de una boya de va-
rilla de acuerdo con el invendo.

La Figura 2 es una vista en seccidn fragmentaria a
una escala mayor de la seccidn de boca inferior de la boya
mostrado en la Figura 1.

La Figura 3 es una vista lateral a una escala mayor
de la parte superior de la boya mostrado en la Figura 1.

La Figura 4 es una vista en seccidn a través de la
parte de boca de una realizacidn modificada de una boya
de acuerdo con el invento, tomada dicha seccidn a lo lar-
g0 ael plano IV-IV mostrado en la Figura 5, ¥y

La Pigura 5 es una vista en planta de la mitad del
objeto mostrado en la Figura 4,

La PFigura 1 muestre una vista lateral de una boya
2 de acuerdo con el invento. La boya estd provista de un
conducto pasante por medio de un elemento tubular 4 moldeg~
do en una sola pieZa en el propio cuerpo de una manera CoO-
nocida por si misma. Segin se observa mejor en la vista
fragmentaria mostrada en la Figura 2, el elemento tubular
4 estd moldeado a la pared 6 de la boya, en la unidn 8.
k1 elemento tubular tiene una prolongacidn que sobresale
de la superfidie exterior de la pared del cuerpo en forma
de un tubo corto 10, y en la zona de <ransicidn entre la
pared de la boya y el elemento tubular estdn dispuestos

cierto nimero de elementos en forma deftervic 12-12, distan-
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ciados circunferencialmente, cada uno de los cuales estd
noldeado a la pared de la boya, asi como al elemento tu-
bular, a lo largo de los bordes 14 y 16 respectivamente,

de manera cue cada nervio 12 tiene un borde libre 18 di-
rigido hacia afuera. BEn la realizacidn del invento mostra=-
da, cada nervio termina a uns pequelia distancia cerca de

la extremidad del tubo corto, mediante lo cual se proporcio-
na un tubo corto 20 cilindrico redondo para el soporte de
una abragzadera 22 gue, por medio de un tornillo 24 puede
sujetarse sobre una varilla o similar 26 que previamente se
hace pasar a través del conductos Segun se ha mencionado previ
acente, la varilla puede estar unide también a la boya, ha-
ciendo el elemento tubular 4 de un materd relativamente
blando o flexible que al inflar la boya se oprimird contra
la varilla,

El nimero de nervios y su configuracidn no es parti-
cularuente critico, pero constituye una caracterditica del
invento que ¢l espesor de les nervios no debe desviarse
sustancialmente del espesor de la pared de la boya y del
elemento tubular,

Logs nerviog de la otra aberitura de 1& boca 30 de la
boya son, segin se muestra mejor en la Figura 3, de forma
algo diferente, puesto que la boya termina agui en una su-
perficie extrema 32 sustancialmente plana, de menera que
los nervios 34 tienen de igual forma una junta sustancial-
mente recte con la boya asi como con el elemento tubular.

Las Figuras 4 y 5 representan una realizacidn del
invento, diferente, en la que la pared 40 de la boya en la
regidn 44 en torno a la abertura de la boca 42 estd curva-

da hacia adentro en direccidn al centro de la boya, unien-
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dose el borde libre 52 de cada nervio 56 a la pared del
cuerpo en relacidn tangencial en 54.

Los nervios 56 se muestran agqui extendiendose sn
un plano radial recto, pero se comprenderd gue estd dentro
del alcance del invento diseflar los nervios de manera que
se curven radialmente hacia el exterior tal como se indica
nediante lineas de trazos 57 en la Figura 5. La realizacidn
del invento, segin se muestra en las Figuras 4 y 5 estd
disefiada principalmente para ser utilizada para boyas de
anarre y similares, los bordes Llibres 53 de log nervios
56, ¥y el borde de la placa angular del elemento tubular
50 estan situados en un plano comin que es perpendicular
al eje geométricovdel conducto tubular.

Se comprenderi que no hay inconveniente en
dar a la regidn de la boca una boya de acuerdo con el in-
vento una forma diferente a la realizacidn mostrada en
las Figuras 2, 3 o 4, por ejemplo, en forma de una combina~
cién de las caracteristicas de las realizaciones mostradas
en las Tiguras 3 y 4 respectivamente, de manera que los ner-
vios se extiendan hacia el exterior asi como hacia el inte-
rior con relacidn a la superficie exterior de la boya.

Una boya proyectada de acuerdo con el invento estard
reforzada con respecto a diversas formas de esfuerzos o sus
combinanciones.

Normalmente, la varilla estd fijada al flotador de
maners que no pueda girar con relacidn al mismo, por ejem-
plo, por medio de un dispositivo de abrazadera como el mos-
trado. Entre la varilla y el cuerpo estardn presentes esfuer-
zos de torsidn y axiales mds o menos continuos, los cuales,

sin embargo, son recibidos inicialmente por los elementos
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de nervio, y posteriormente transmitidos y distribuldos
a través de una zona superficial relativamente grands de
la boya. Ir la realizacidn mostrada en la Figura 1, la
mayor parte de las fuerzas entre la boya y la varilla se-
rdn trapnsmitidas naturalmente & través del dispositivo
de abrazadera 22, aunque la prdctica ha mostrado que
despuds de corto perfodo de utilizacidn en el mar abisrto,
la varilla se adherird a la pared del conducto tubular
a todo lo largo del conducto, a causa de la acumulacidn
de sal, suciedad, etc.

Como se comprenderd, las fuerzas axiales que actian

entre el flotador y la varilla serdn recibidas de igual

modo por los elementos de nervio y transmitidos y distribui~

dos de manera eficaz a través de la pared de la boya.

Se mejora la transmisidn y digtribucién correcta de
fuerzas y eafuerzos entre la varilla y la boya cuando los
espesores convenientes de la pared de la boya, de elemento
tubular y de los nervios se hacen aproximadamente iguvales:
Esto significa que todas las partes sometidas a esfuverzos
estdn cargadas o son capaces de sufrir deformacidn elds-—
tica del mismo orden, es decir, se evitan las concentra-
ciones de esfuerzo.

Il hecho de que ‘todas las partes de un flotador de
acuerdo con el invenbo tengan aproximadamente los mismos
espesores convenlentes, significa ademds que todo el flo-
tador estard somet do al mismo tratemiento de curado. Bsta
circunstancia facilita de gran manera un produccidn repro-
ducible y exenta de defectos.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en

Noruega, el 26 de Noviembre de 1965, con el numero 160.650

-8 -



15

20

327216

ge acoge a los heneficios del articulo 51 del vigente Hs-

tatuto sobre Propiedad Tndus+trial.

- NOTT4 -

Los puntos de invencidn propie y nueve que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Espafia, por VEINTE efios, son los siguien~
teas .

1.~ Dispositivo flotador de plistico para usos mari-
nos provisto de un conducto tubuler a trevés de 41 desde wn
punto sobre le superficie exterior a uﬁ segundo punto disme-
tralmente opuesto sobre la superficie exterior, creado dicho
conducto tubular, por medio de un elemento tubular formado
de una gola pleza con la pared del cwerpo, teniendo dicho
elemento, wne prolongacidn en forma de un tubo corto, libre
que gobresale de lu pared del flotador, y una pluralided
de elementos de mervio, sustancialmente radiales que se
extienden distanciados circunferencialmente, moldeados go-
bre la swperficie cilindrice exterior del tubo corto y en
la pared lim{trofe exterior del flotador.

2.- Dispositivo flotador cano se reivindice en el
punto 1, en el cual cads wio de dichos elementos de ner-
vio tiene forma Ge placa y tiene una junte moldesds alarge-
da con el tubo corto agf como a la pared del flotedor, te-

niendo la parte méds exterior del tubo corto une superficie
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exterior no obstruida cilindricabara el soporte de un dis-
positivo de sujecién.

3.~ Digpositivo flotador de acuerdo con el punto
1, en el cual le superficie exterior del flotador estd
curveda hacia adentro en direccidn el centro del propio
cuerpo alrededor a la aberturs del conducto ftubular, jun-
tendo el borde libre de cada nervio la pared del cuerpo
en relacidn tangencial.

4.~ Dispocitivo flotador de pldstico para usos ma~
rinos provisio de un conducto tubular s través de é1 deade
un punto soore la superficie exterior a un segundo punto
diametralmente opuesto sobre la superficie exterior, creado
dicho conducto tubular por medio de un elemento tubular for-
mado de una sola pieza con la pered del cuerpo, teniendo di~
cho elemento una prolongacién en foms de un éubo corto li-
bre que sobresale de la pared del flotador, y vne plurali-
ded de elementos de nervio sustancislmente radiales que se
extienden distanciados circunferencialmente, moldeados sobre
la superﬁiam cilindrica exterior del tubo carto y sobre la
pared exterior lim{trofe del flotador, siendo los bordes li-
bres de los elementos de nervio sustancialmente rectos y es~
tando posicionados en un plano comin que es perpendicular
al eje geométrico del conducto.

5= Dismpositivo flotador de acuerdo con el punto
4, siendo los elementos de nervio eldsticos.

6+~ Dispositivo flotador de acuerdo con el punto
4, en el cual los4elementos de nervio, el propioc cuerpo flo-
Yante y el conducto en forma de tubo tienen sustancislmen~
te el mismo espesor en seccidn transversal..

7.~ Dispositivo flotador de plédstico para usos marins
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Tal y como e ha descrito en la lemoria gue antece-

de, representado en los aibujos que se acompafian y con las

fines que se han esspecificado,
once hojas escritas a mdquina

R

duta liemoria consta de
YOoT una sola cara. fsf ;
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