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"Procedimiento y aparato para la impresién

en coloxrd

FORMICA INTERNATICNAL LIMITED, entidad inglesa, resi
dente en: De La Rue House, 84/86 Regent Street, Lon~
dres, W,1., INGLATERRA.

Este invento se refiere a la impresién en
color y, especialmente, & un procedimiente pare obte-
ner heojas 6 léminas, y tiras impresas, con una dise =
persién de color en tono uniforme al observarle & une

distancia media de visién. ©Este invento se refiere,
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de mode m&s especial, a2 la oblencién de hejas impresas,
para la decorecién, destinadas a utilizarse en la fabri
cacibn de tablercs decoratives, laminados, de materia-
les plésticos, aunque de ningin modo se limita a esta
aplicacién tnica.

Los materiales decorativos, en planches, cg
nocidos, dotados de efectos de tonalidad general unifor
mes § praciicamente uniformes, existen en una varieded
de formas; por ejemplo, léminas autocoloreadas, especial
mente hojas de papel que contienen pigmentos afiadidos al
fabricar &ste, que se utilizan en alto grado para fines
artisticos, que incluyen la preparacién de superficies
decorativas de un solo color, en tableros de plésticos
laminedos. S5in embarge, cuando estos mabteriales decora
tives, en forme de laminas, hen de utilizarsé en gran
nGnere vy de colores distintos, come es inevitablemente
gl cagso cuande los productos hen de emplearse para le
decoracifn interna 6 exbterna, sl use de papeles cargados
con pizmentos no es una propucste econdmica interesante,
ya que para cads uwno del gran nlwero de Coleres precisos,
incluso para los pequeflos cambies de tono, es necesario
preparar una centided eleveda de papeles; los pigmentos
gon caros ¥y, para conseguirlos & bajo precio es necese-
rip adquirirlos en grandes cantidades para ceda color ¥
tono, y encontrar el espacio necesario para almacenar &
pepel, que puede no ser necesario durante periodos de tém
po considerables.

Bs tembién conccido el obtener el efecto de-
gseado, revistiendo el color preciso sobre papel de super

ficies blanca é pigmentade; asi es posible, especialmente
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wediante el empleo de papel de superficie pigmentada,

obtener una gran vaerisdad de gradaciocneg tonales, pero,
para log fines de produccifn masiva, este método adole
ce de los inconvenientes de sor diffcil el revestimien
to de grandes superficies de ¢olor constante, mante-
niende a la vez la consistencis del color, especialuen
te de una masa 6 preparacién a otra.

Un objeto de este invento e8 obtener mate-
riales en tiras § léminas u heojas, cada uno de ellos
virtualmente de cada ftonalidad general uniforme desea—
da, al observarse desde un punto de vista a distancia
media y que por tento, para todes los fines précticos,
pueda considerarse come un color lisc, sin necesidad
do emplear més que una fraccién muy pequefia del ndmero
de materiales en tira 6 en lémina, separadamente colo-
reades, que serian precises para obtener buencs resul-
tados mediante el empleo de los mbtodos antes conocidose.

Un segundo objeto de este lnvento es pro-
pereionar naterial en tiras & laminas de un valor tonal
general uniforme, al cbservarse desde un punte de vis-
ta a distancia media, por la aplicacién al mismo de dos
6 més capas impresas superpuestas, de natursleza tal
qus ne se precise ningdn grade especial de coincidencila
entre ollas y que no se presenten los problemas asocla-
dos con el indeseable efecto conocido por "“"muaréd

De acuerdo con este invento, un método para
la impresién en color scbre material en tiras § léminas,
consigte en someter bste a una primera operacién, en la
gue 8¢ luprime uwna vrimers capa general constituida por

filas separadag de superficies entintadas practicamente
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cuadradaes, y en someter lusgo el material por lo mencs &

una segunda operacibn, por ouye medioc la primera capa gg
neral ge cubre con, como minimo, une segunda caps gene-
ral, de forma, tamafic y color précticaments idénticos a
los de la primera capas general, pero angularmente die-
puesta con respecto a ells.

En los casos de imprimirse varias capas gene
rales sobre la primera, la dlsposiclién de cada una de
ellas con respecto a ésta, es con preferencia distinta.

Lia superficie de la tira w hcja antes de las
operaciones de impresibn, puede ser blanca o esbar colo-
reada; con preferencia, sin embarge, el color de la su~
verficie varia desde el blance a las gradaciones de gris
8 neéro. La tinta usads para las operaciones de impre
gibn, difiere con preferencia de coloxr o de %onalidad
con respecto al color de le superficis de la tira o léami
Nae

Las operaciones de impresién se realizan con
preferencia empleando cilindros impresores de superficies
centinuas, 6 sea, de una nabturaleza tal que no puede apre
ciarse junta alguna en ningtin punto de la superficie del
cilindro, permitiendo con ello la impresién sin solucilo-
nes de continuidad de materiales en tira de longitud in-
definida. ILas zonas de impresidén, cuadradas, de los ci
lindros, con preferencia, estén talladas en hueco, ¥y co-
da wna comprende un conjuntc de células de retencibn de
tinta en Intimo contacto y de forms pricticamente cuadra
da. OConvenientemente, las células individuales se obtig
nen por medios mecénicos, empleende una herremienta de

grabado que, en la producclén del cilindro se dispone pa
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ra el avence incremental longitudinal y circunferencial-

mente en relacién con la superficie del cilindre de im-
presibn.

A fin de obtener los mejores resultados,
existen entre 4 y 12 superficies entintadase, peécticemen
te cuadradas, por centimetrs lineal, con una separacién
entre las superficies adyacentes, de 1/8 a 1/4 de la lon
gitud lateral de cada superficie entintada. Se obtiene
un efecto especialmente satisfactorio disponiendo 14 cua
drados por cada 2,5 centimetros lineales, con separacio-
nes iguales a 1/5 de la lcngitud latersl de los cuadra-
dose.

Aunque el revestimiento con dos § mas capas
de disposiciones idénticag estid comprendido en el alcan-
ce de este invento, se ha comprebade la obtencién de re-
sultados especialmente buenes con un solo revestimiento
formando un éngulo de entre 402 y 502, y més especialmen
te 452 con la primers impresién.

Se ha observade que para obbtener cualquier
efecto decorative genersl, no es necesario depender de
la incorporacién de pizmentos en el papel en el momento
de fabricarleo, 6 del revestimiento de coler de la super-
ficie del mismo. Por medic de este invento puede obte~
nerge virtuslmente cualquier efecto general de color,
eligiends, comeo nmaterial de partida papel que tenga un
color superficial elegido entre un nimere limitadc de
ellog, obtenide por cualquiera de los métodos conocides
antes indicados, é imprimiendo sobre el mismo dos 6 més
capas superpuesgtas de un tipo determinade y, para cadsa

capa con tintes del mismo color, preparedas por seleccién
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y mezola adecusdas de tintes de una variedad limitada de
colores. Segln los colores y la intensidad del papel, y
de las tintas usadas, le capa impresa es visible en el
producto terminadec, en mayor & menor grade, perec en todo
case el procedimiento descrito en esta memorie d& por re
sultade la produccién de materiel decorative en léminas
4 hojas de un valor tonal general uniforme deseads, al
observarlo desde un punto de vista & distancia media, de
por ejemplo 1,50 & 1,80 m.

Para todos los fines prfeticos, la puesta en
aplicacién de este invento requiere la fabricacién de ma
teriales en forma de tiras 4 lémines u hojes, de superfi
cles coloreadas de tonalidades variables entre el blance
¥y a través de gradaciones del gris, hasta el negro, evi=-
tendo asi la necesidad de que diches naterisles se oblten
gen con la gradacién & color exacho que se precise en el
producto final. Anélogamente, este invento precisa el
empleo de una cinta coloreada, en combinacién con el co-
lor de la superficie de la tirs § lbmina, formulaeda de
acuerdo con -4 que comprenda- uno é mfs de los tres co
lores bésicos blanco ¥ negro; por ejemplo, sSe ha compro-
bado que puede obbtensrse casi todos los efectos deseados
de color utilizendo tiras § léminas dotadas de los colo-
res y tonalldades antes mencionadas, partiendc de tiras

compuestas de uno 6 més de las siguientes:

Blenco Por ojemple, Blance "Kronos'. ;
Amarillo Dor ejemple, Amarillo Cadmio.
Ro:’lo-Amarillo Por ejemplo, Rojo "Ginquasia'.
Rojo-Azul por ejemplo, Rojo Cadmio.
Amul-Awerillo (por ejemplo, Azul "Heliogen®.
Azul-Rojo bor ejemplo, Azul Cobalto.
Negro Por ejemplo, Negro "Bayer'. )

Las tinfas empleadas Son, con preferencia, suficientemen—
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te opacas para cbtener colores brillantes, peroc son sufi
cientements translfcidas pare aprecier una distincidén vi
sual entre las superficies que se han “re-tirado" y las
no scmetidas al misme. TLa prominencisa de los dibujos, §
contraste, difiere de acuerdo con la diferencia de con-
traste tonal entre el color de la cinta y el color cirf
cundante y esencialmente Se obtienen efectos de color
desdibujados § difumados, cuando lo8 valores tonales or-
tocrométicos de la tinta coloreada y del espacio circun-
dente son practicamente iguales.

Este invento conduce fhcilmente a la produc-
¢ifn masive de material en tiras de longitud indefinida,
impreso, dado que no se requiere coincidencie especifica
de @ibujos entre la primera, la segunda y 1l6s demés im-
presiones ulteriores, en el case de usarse. No importa
cuando emplece y termine la operacién de impresién; el
efecto general es el mismo y ne puede presentarse el
efecto denominado "lMuare " siendo fste, el resultade de la
conservacibén del desplazamiento angular entre una impre-
gidén y la inmediate y el hecho de que, entre puntes de
coincidencie préxima (o sea donde los centros de situe-
cién de los cuadrados superpuestos angularmente dispues-
tos se encuentren en coincidencie aparente) hace que los
dibujos superpuestos tiendan g dos dimensiones acercéndo-
se § alejéndose de las condiciones en las que se obtiens
la mencionada coincidencia. Tedricamente, sin embargo,
en el caso en que existan dos inmpresiones, una a 452 de
la otra, no existe esta exacta coincidencia dade que con
la geparacién constante entre los cuadrados, ningin mul-

tiplicador harh que la reiz cuadrada de 2 ( § sea la an-
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chura del rombe) sea un ntmere enterc.

Las tintas empleadas en la obtencién de hojas
4 léminas impresas para laminados, son necesarisumente a
base de resinas; con preferencis incluyen resinas mela~
minaformaldehido perc pueden emplearse también las resi
nas epbxido 6 urea~formaldehido. ZEstas tintas han de ser
ademés de colores resistentes y fisicamente estables en
sentide general, y los pigmentos que se usen pars obte~
ner resultados satisfactorios han de dar crigen, en com-
binacién con los vehiculos resineses, a la fermulacién
de tintas relativamente viscosas. Adembs, en las hojas
6 léminas impresas para laminados se exige una buena
transferencia y poder de cobertura de las tintas, y se
ha ohservade en papel, lecs mejores resultadosg se ocbtie~
nen empleando un procedimiento de lmpresién en fotogra-
bado.

Aungue este inventoc tiene una fécil aplica~
cidn en la decgracidn de materiales a base de papel, pue
de usarse tambibn en combinacién con materiales de base
de otros tipos, por ejemplo léminas y tiras fibrosas u
otras clases de "“panes metalicos™.

A continuacifn se describe un ejemplo de es-
te inVenfo, haciendo referencia al dibujo adjunto, en el
que:

Las Figs. 1 y 2, representan dos impresiones
separadas, aplicadas a una hoja de papel, ¥

Le Fig. 3, represents las impresiones con-
binadas superpuestas de las figs. 1 7 2.

Las tres figuras tienen la misma escala e in

cluyen partes fragmentarias correspondientes que indican
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la estructura detallada de los mddules de impresién;

otras partes se representan en lineas de trazos para in
dicar la estructure fundamental.

Dos cilindreos de impresién de acero, cobrea
dos, de wnos 75 cm de circunferencia, se prepararon
con una serie de mddulos cuadrados en la cantidad de 14
por cada 2,5 centimetros lineales y un espacio entre
ellos igual a 1/5 de la longitud lateral de los médules.
En las representaciones, los médules se han rayado por
razones de clarided, perc cada uno tiene en realided
una estructura multi~celular de 25 chlulas en contacto
intimp, para ls retencidén de la tinta, cada una suscep-
tible de retener tinta de acuerde con las técnicas bien
conocidas de la impresién en fotograbade. Cada mfdulo
ge obtuvo por medic de una herramienta miltiple de gra-
bado, que se hacia atravesar incrementalmente alrsdedor
de la circunferencia y de la longitud de la superiicie
del cilindro cobresadeo, de tal modo. que se obtuvieran
las 25 oélulas distintas, simulténeamente. La separa-
cién entre los médulos se obtuvo por téenices bien cong
cidas que incluien el emplec de un cgbezal divisor para
colocar el cilindro en la pogicién angular deseads con
respectc a la herramienta de grabado, y un tornillo irans
varsal susceptible de situar exactamente la herramienta
longitudinalmente, en pogiciones separadas por incremen-
tos iguales, a lo largo del cilindro.

La Fige 1, representa una primera impresidn
en la que las superficies cuadradas entintades se han im
preso por medio de un cilindre con su médulo normal al

ep del cilindrg, y la Fige 2, revresents una segunde im-
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presién en la que las superficies cuadradas entintadas

g6 han impresc por medio de un segunde cilindre cen sus
uwddulos formande un 4ngulo de 452 con los del primer ci
lindro. En la impresién superpuesta y combinada que se
representa en la fig. 3, puede observarse que, a causa
del empleo de médulos de impresién angularmente dispues
t0s y en forma de cuadrados iguales, la repeticién §,
m4s correctamente la repeticién aproximads de los dibu-
jos finales, se presenta a intervalos muy poco frecuen-
tes. De este modo, el efecto tonal general es préctica
mente constante y al examinarla atentaments, pueds ob-
servarse que la impresién terminada posee zonas sin im-
primir pequeflas y distribuidas a grandes trechos, de re
quefiisima extensién, en las que Bolo se observa el fon-
do, otras zonas en las que Soclo es visible uﬁa de las
impresiones en el fondo, y otras zonas en les que se ha
llan presentes les dos impresiones superpuesias. Puede
apreciarse asi que, por seleccisén adecvada del fonds y
de las impresiones de color, es posSible producir fécil-
mente una amplis varieded de efectos tonales, Es tam-
bién pesible hacer resaltar la contextura del dibujo
por la seleccién de combinaciones de color adecuadas, 6
como variante, la seleccién puede ser tal que se cbben-
ga un efecto de color general aparente en el que el di-
bujo sea escasamente visible.

En wn ejemplo especifico, se sometid un pe~-
pel de tipo ligerc de superificie coloreada en gris, e
dos cperaciones de impresién tal ccmo antes se he des—~
crito, con referencia a las figs. 1 ¥y 2. Ia tinta use~

da se cbtuvo por la mezcla de partes iguales de una tin
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ta ezl de cobalte y otra amarillo ae cadmic (les dos

gobre la bage de resina metalamiﬁapformgldehido) Yy el
efecto gqneral de»las dos impresiones ocorrespendia al
resultade indicaede en la fige 3+ E1 efecto verde reaul-
tente se hallabe delicadamente salpicadoc con pequefias su
perficies grises, pero observéndols & una distancie de
1,80 m. presentaba el aspecto de un tono general deli-
cado de verde.

El temafic modular y la separacién de las su
perficies impresas, pueden ser superiores 6 inferiores &
lo que se ha descritec anteriormente, pars adaptarss &
una gran variedad de exigencias de rescluocién; por ejem-
Plo, pueden utilizarse rodilles dotados de 28 médulos
por oceda 2,5 centimetros lineales. Ademés, sl se desea,
lag files adyacentes de los méduleos cuadrados, pueden
desplazarse de tal modo que las Zonas no-impresas formen
linees rectas continues en une direccién sélamente.

N oT A

Desgorite suficientemente la naturaleza del
invento, asi come la manera de realizerlc en la précti-
ce, debe hacerse constar que las disposiciones anterior
mente indicadas son susceptibles de modificaciones de
detalle en cuanto no alteren su principic fundamental;
tembién se hace conetar que el invente se refiere a una
g8olicitud de patente presentada en Ingleterra, con feche
26 de mayo 1965, ne 22382/65, acogiéndose per lo tanto,
a los beneficios que conceden los Convenios Internacio-
neles en vigor, siende lo que constituye la esencia del
referido invento y por lo que se soliclta Patente de In-
vencién per 20 afios en Espafia, sobre: "PROCEDIMIENTO Y
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APARATO PARA LA IMPRESICN EN COLOR"; ocaracterizéndese

por lo sigulente:

Te= Procedimiento para la impresién en co-
lor, especialmente en material conformedc en tires & hE:)
minas, oaracterizedo por someterse el material a una pri
mera operaocifn, en la que se imprime con una primers ca-
e general constltuilde por filss de superficies entinte~
das de forme en general cuadrada, y por Someterse luege
el meterial a por lc menos una segunde operacién, en la
que la primers cepa general se cubre come minime con una
segunda oapa generg; précticamente de la misme forme, de
iguel tamafio y delumismo color de la primera, perc angu-
larmente dispuesta ocon respectoc a allae

2e~ Procedimiento, segin la reiyindicacién
1, caracteriza@o Por someterse el material a una terce-
ra operscién, 6 a més, ls disposioidén angular de la se~
gunda capa y de cualquiere de las demés ulteriores, en
relacién con la primera capa general, son distintas unes
de otras.

Je- Procedimiento, segin las reivindicacig
nes 1 y 2, caracterizado porque el material en tira 4
lémina es blanco.

4+~ Procedimiente, segin las reivindicacig
nes 1 y 2, caracterizade porque el materisl en tira ¢
lémine tiene una superficie coloreads, y le tinta usada
en le operacién de impresién es de un color distintoe al
de la mencionada superficis coloreada.

e~ Procedimiento, segin la reivindicacién
4, caracterizado porque el color del material en tira 6

lémina, ez de tonalidad gris.



6.~ Procedimients, segin cualquieraude las
reivindicaeciones enteriores, caracterizade porque los
dibujos & disposiciones se trasladan al material en ti-
ra § lénmine desde la superficie de un cilindre impreser
5e susceptible de reproducir los dibujos é disposiciones
en longitudes indefinidas. '
Te= Procedimiento, segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizade porque las
capas generales comprenden entre 4 y 12 superficies en~
10. tintadas de forme précticamente cuadradas, por centime-
tro lineal, con unae ssparacifn adyecente a dichas super
ficies, de 1/8 a 1/4 de la lcngitud lateral de cada su-
perficie entintada
8.— Procedimiento, segin la reivindicacién
. 15 1, caracterizade por someterse el material a uns prime-
ra operacibn de impresibén en fotograbade en la que se
imprime con una primera capa general que comprende fi-
las regulares de superficies entintadas, separadas y de
forma précticameﬁte cuadradea, y por someterse luego di-
20. cho material a una segunde operacién de impresién en fo
tograbado, por cuyo medio la primera capa general se cu
bre con una segunda capa general précticamente de confi
guracién y color idénticos a los de la primera capa ge-
neral, pere formando con ella un 4ngule comprendido en-
25, tre 402 y 508,
9.~ Procediuiento, segin la reivindicacibn
8, caracterizade porque la segunda caps genersl forms
un éngulo de 452 con la primera.
10.- Procedimiente, segdn cualqiiere de las

30. reivindicaciones anteriores, caracterizade porque los
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valores tongles ortoorométicos de le superficie del me~-
terial en tira é lémine, y la tinta usada en la opere~

oién de impresién, son précticamente iguales.

1l.~ Aparato para la aplicaclén del proces
dimiento, segin cuslquiera de las reivindicsoiones ante
riores, caracterizade porque la superficle cilindrica de
impresién tiene una serie de zonas de impresifn, separa
das y précticaumente cuadradss debidamente preparades en
correspondencie con las zonas entintades, s aplioar al
material en tira & lémina.

12.~ Aparato, segin la reivindicecién 11,
caracterizade porque cada zona de impresién tiene un con
Junto de cbdlulas de retencién de la tinta, précticamen-
te cuadredas, estrechamente juntase

13.4 Aperato, segin la reivindicecién 12,
caracterizado porque cada conjunto se obtiene mecénica-
mente, por uue cperacién de estampado.

14.~ Aparato, segin la reivindicacién 13,
caracterizade porque cada conjunto se obtiene por une
herramienta de estampado dispuesta para avanzar por in-
crements longitudinel y cirounferencielmente, en rela=-

olén con la superficie del ocilindro impresore

[
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