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ía presente invención tiene por objeto unos perfeccionamien­
tos introducidos en maquinas rectificadoras.

Se.conocen ya máquinas rectificadoras denominadas universales
que comprenden un cabezal principal con un madríl porta-muela princi­
pal, que permiten la ejecución de los trabajos de rectificación ci­
lindrica exterior, y un cabezal auxiliar adaptado ó adaptable sobre 
dicho cabezal principal, con un mandril porta-muela auxiliar para 
permitir la ejecución de trabajos de rectificación interior. El peso 
y las dimensiones del cabezal auxiliar deben ser relativamente poco 
elevados para permitir su fácil montaje, y por consiguiente no puede 
estar equipado sino con un mandril de pequeño diámetro y con un motor 
de baja potencia con relación a los del cabezal principal, lo que se 
traduce por una considerable diferencia de capacidad entre las dos 
aplicaciones de la máquina.

Un primer perfeccionamiento objeto de la invención tiene co­
mo finalidad solucionar este inconveniente y realizar una rectifica­
dora universal con la que es posible efectuar los trabajos de recti­
ficación exterior é interior con el mismo mandril, ó por lo menos 
con mandriles del mismo diámetro exterior y de longitud adaptada al 
trabajo a efectuar, pero arrastrados por un único y mismo motor.

Con- tal fin, tina máquina rectificadora perfeccionada según 
la invención, que comprende un cabezal principal provisto de un man­
dril porta-muela con su motor de arrastre y deslizante transversal­
mente eon relación a una mesa longitudinal portadora de un cabezal 
porta-pieza y su contrapunto, está caracterizada porque dicho mandril 
porta-muela está montado en una parte en saliente del cabezal despla­
zada con relación a la base del mismo en dirección de la mesa longi­
tudinal .

Gracias a esta configuración del cabezal y a esta disposi­
ción del mandril porta-muela, este último puede, mediante un desliza­
miento trasnversal del cabezal en uno ú otro sentido, situarse más



-  3 -

f

5.

, 10.

15.

20.

25.

30.

3 2 7 1 6 T
acá ó más allá del eje comiín del cabezal p^pta-pieza y del contra­
punto, y por consiguiente prestarse tanto a los trabajos de recti­
ficación exterior como a los trabajos de rectificación interior.

Preferentemente, los medios de fijación del mandril por­
ta-pieza y de su contrapunto sobre la mesa longitudinal están pre­
vistos de manera que permitan el montaje de dicho cabezal porta- 
pieza y de su contrapunto en dos posiciones desplazadas lateral­
mente con relación entre sí, de modo que combinando el deslizamien 
to transversal del cabezal en uno tí otro sentido con un correspon­
diente desplazamiento del cabezal porta-pieza y de su contrapunto 
se pueda aumentar en ambos casos el espaciamiento entre ejes máxi­
mo entre el mandril y la pieza.

Igualmente, el cabezal principal puede recibir un cabe­
zal auxiliar provisto de un mandril auxiliar de menor diámetro —  
arrastrado por un motor de menor potencia montado pivotante alre­
dedor de un eje longitudinal situado sobre la parte en saliente - 
del cabezal principal, de manera que dicho mandril auxiliar pueda 
ocupar una posición más acá del eje comiín del cabezal porta-pieza 
y del contrapunto más alejada del mismo que la posición extrema 
del mandril del cabezal principal.

Esta característica combinada con las precedentes aumen­
ta aiin más el campo de aplicación de la máquina.

No obstante la configuración especial del cabezal prin­
cipal presenta el inconveniente de aumentar la distancia entre el 
mandril porta-muela y su motor de arrastre ya que de este modo las 
deformaciones debidas a la dilatación del cabezal por el efecto —  
del calor desprendido por dicho motor aumentan en la misma propor­
ción.

Para paliar este inconveniente, la invención prevá que 
un ventilador arrastrado por dicho motor aspire el aire exterior -
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por una ó más aberturas del cárter del cabezal para expulsarlo 
al exterior por otras aberturas de dicho cárter despuás de ha¿er 
berlo hecho circular en el interior del cabezal y en particular 
alrededor de^oandríl, con el fin de que las cálorlas deaprendi 
das por el motor y el mandril sean evacuadas de una manera con 
tinua.

Otro perfeccionamiento objeto de la invención consiste 
en dotar a la rectificadora de un dispositivo de avance hidrau 
lieo automático de la corredera transversal portadora del cabe, 
zal principal equipada ó no con un cabezal auxiliar, permitien 
do además de una recuperación de juego constante, un reglaje — 
continuo del avance de la muela.

El dispositivo de avance hidráulico automático de —  
acuerdo con la invención comprende un primer gato de doble efec 
to con un pistón cuyo vástago es solidario con la corredera —  
transversal y que se desplazó en un cilindro solidario con el 
bastidor de la rectificadora, y un segundo gato de doble efecto 
alojado en el bastidor de la rectificadora, cuyo vástago lleva 
una cremallera engranada con un piñón de arrastre de un torni­
llo de mando del avance de la muela, dicho tomillo de mando, 
bloqueado axialmente, se rosca en un manguito roscado interior­
mente bloqueado en rotación pero móvil axialmente con relación 
al bastidor de la rectificadora, formando tope de corredera —  
transversal contra dicho manguito roscado cuando se establece 
la presión en una de las cámaras de dicho primer gato de doble 
efecto, y la carrera del vástago del segundo gato de doble efec 
to está determinada por un tope regulable.

El reglaje de la carrera del vástago del segundo ga­
to de doble efecto determina con una desmultiplicación muy gran 
de la carrera del manguito roscado y por consiguiente el avance30
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de la muela, un sistema de distribución hidráulico en si conoci­
do y fácilmente concebible por el especialista permite ejercer 
la presión sobre una de las caras de los gatos con el fin de de­
terminar a voluntad los movimientos de avance de la muela en des 
censo continuo ó en descenso alterno*

Una forma de ejecución de la invención está representa­
da a titulo de ejemplo en los dibujos adjuntos, en los cuales:

- la fig. 1 es una vista en alzado simplificada de la 
rectificadora.

- la fig 2 es una vista en planta, igualmente simplifi­
cada.

- la fig. 3 es una vista a mayor escala en corte siguien 
do la linea II1-III de la fig. 2.

- la fig. 4 es una vista en corte siguiendo la línea IV-
IV de la Fig. 3, y

- la fig. 5 es una vista en corte siguiendo la linea V-
V de la Fig. 3.

En esta forma &e ejecución, la máquina comprende, sobre 
un bastidor 1 una mesa longitudinal 2, sobre la que están monta­
dos un cabezal porta-pieza 3 y su contrapunto 4, y una corredera 
transversal 5 portadora de un cabezal principal 6 sobre el que —— 
está montado de un modo pivotante un cabezal auxiliar 7.

El cabezal principal 6 comprende interiormente un motor 
8 de arrastre de un mandril porta-muela principal 9, portador de 
una muela 10.

De acuerdo con la invención el mandril porta-muela prin­
cipal 9 está montado en una parte en saliente 6a del cabezal 6, - 
desplazada con relación a la base de la misma en dirección de la 
mesa longitudinal 2, con el fin de que dicho mandril porta-muela 
principal 9 pueda ser dispuesto encima de dicha mesa longitudinal 
2, más allá del eje comdn 11 del mandril porta-muela 3 y de su e- 
contrapunto 4, es decir del eje de la pieza a rectificar.

En los dibujos, el cabezal principal 6 está representa-
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do en su posición de retroceso máximo, apropiada para la recti­
ficación exterior de una pieza de un diámetro máximo.

Cuando, mediante un desplazamiento transversal del ca­
bezal principal, 6 el eje del mandril porta-muela principal 9» 
sobrepasa el eje 11 antes mencionado, dicho mandril porta—muela 
puede recibir una muela de menor diámetro apropiada para la rec­
tificación interior de una pieza, el cambio del par de poleas 
ó de cualquier otro sistema permite la adaptación de la veloci­
dad angular de la muela a su diámetro con el fin de obtener la 
velocidad circunferencial adecuada.

la reacción del contacto entre la muela y la pieza 
se ejerce siempre en el mismo sentido, sea cual sea la operación 
ejecutada, rectificación exterior ó interior.

la mesa longitudinal 2 presenta cuatro ranuras de fi- 
15. jación paralelas, a saber: dos ranuras de sección en "T” invertí 

da 12, comprendidas entre dos ranuras de sección en M1M 13.
la mesa longitudinal & presenta además dos bardes 

laterales paralelos rectificados 14» El cabezal porta—pieza 3 
comprende un zócalo 15 con un reborde lateral 16 rectificado —

20. interiormente. Puede estar montado sobre la mesa longitudinal 2
con ayuda de pernos 17, cuya cabeza penetra en una de las ranuras 
de fijación 12, y con ayuda de una placa de apriete lateral 18, 
fijada con ayuda de tomillos 19. La cara rectificada del rebor­
de lateral 16 puede estar apoyada bien sobre una cara lateral de 

25 lina de las ranuras 13» ó bien sobre un borde lateral 14 de la -
mesa 2, la placa de apriete 18 puede apoyarse a su váz bien sobrei 
el otro borde lateral 14 de la mesa 2, ó bien sobre una caraa 
lateral de la otra ranura 13»

Así, el cabezal porta-pieza 3 puede estar montado 
en dos posiciones diferentes, desplazadas lateralmente con rela­

ción entre si.

4

5»

10.

30.
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Si está montado el cabezal porta—pieza 3 en la posición 

más alejada del cabezal 6, segán se ha representado en el di­
bujo, mediante el retroceso de dicho cabezal 6, se podrá obtener 
una distancia entre ejes máxima entre la muela y la pieza para el 
caso de la rectificación exterior.

Por el contrario, si el cabezal porta-pieza 3 está monta­
do en la posición más próxima al cabezal 6, se podrá obtener, — 
mediante el avance apropiado del cabezal 6, una distancia entre 
ejes mínima para el caso de la rectificación interior.

Naturalmente el contrapunto 4 está montado sobre la me­
sa longitudinal 2 del mismo modo que el cabezal porta—pieza 3*

El cabezal auxiliar 7, provisto de un mandril porta-mue­
la auxiliar 20 y de su propio motor de arrastre 21, está montado 
de un modo pivotante alrededor de un eje longitudinal 22 situado 
sobre la parte en saliente 6a, del cabezal principal 6. Por pivo- 
tamiento alrededor de dicho eje 22, se puede disponer el mandril 
porta-muela auxiliar 20 al nivel y más allá del eje 11 de la pie­
za a rectificar en una posición en voladizo con relación a la —  
base del cabezal principal 6 aún más alejada que el eje del man 
dril porta-muela principal 9» Hay que observar que la distancia 
entre ejes entre el mandril porta-muela auxiliar 20 y el eje 11 
de la pieza a rectificar puede ser reducida mediante un adecuado 
retroceso del cabezal principal 6 para que este mandril porta- 
muela auxiliar pueda ser utilizado para la rectificación interior 
de piezas de diámetro muy pequeño. El campo de aplicación de la 
rectificadora segdn la invención es por lo tanto muchq&ás amplio 
que el de las rectificadoras comparables de tipo conocido.

Cuando trabaja el motor 8 del cabezal principal 6, se ca­
lienta y el calor desprendido tiende a transmitirse al cabezal 
6. Conviene evitar este fenómeno que provocaría deformaciones30.
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por dilatación tanto más importantes y perjudiciales cuanto más 
alejado está el mandril porta-muela principal 9 de la base del 
cabezal principal 6.Con tal fin, y como se puede wer en la figu­
ra 5, un ventilador 23 montado sobre el extremo del arból de di­
cho motor 8 y arrastrado por áste, aspira el aire en el exterior 
del cárter del cabezal 6, por una abertura 24 de dicho cárter, 
para expulsarlo al exterior por una abertura 25, despuás de haber 
lo hecho circular por una serie de canales previstos en el inte­
rior del cabezal y en particular alrededor del mandril porta-mue 
la 9» Esta disposición asegura una ventilación eficáz, que esta­
biliza la temperatura del cabezal y del mandril porta-muela du­
rante el funcionamiento, lo que permite alcanzar una elevada pres­
cisión de maquinado.

Segán otra característica;.! importante de la invención 
la rectificadora está equipada con un dispositivo de avance hi­
dráulico automático de la corredera transversal 5 portadora del 
cabezal principal, 6.

Este dispositivo de avance hidráulico automático com 
prende un primer gato de doble efecto 26 con un pistón 27 cuyo 
vástago 28 está solidarizado en su extremo 29 con la corredera 
transversal 5 y que se desplaza en el interior de un cilindro 
30 solidario con el bastidor 1 de la rectificadora y que compren 
de dos cámaras 26a y 26b.. Comprende igualmente un segundo gato 
de doble efecto 31 ( ver tambián la fig. 4) alojado en una pieza 
32 solidaria con el bastidor 1 de la rectificadora y que compren 
de dos pistones 33 y 34 determinando dos cámaras 35 y 36»y uni­
dos por un vástago de cremallera 37 engranado con un piñón 38 de 
arrastre de un tornillo 39 de mando del avance de la muela. Este 
tornillo de mando 39 está bloqueado axialmente y se rosca en un 
manguito roscado interiormente 40 bloqueado en rotación pero mó-
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vil axialmente con relación al ‘bastidor 1 de la rectificadora. 
El extremo 29 del vástago del gato 26, solidarizado con la coa? 
rredera transversal 5, tropieza contra dicho manguito roscado 
40 por el efecto de la presidiéjereida en el interior de la cá 
mara 26a del gato 26.

Un tope regulable 41 dispuesto én la cámara 36 del 
gato 31, limita la carrera del vástago de cremallera 37 de di­
cho gato y por consiguiente la rotación del piñón 38 del tor­
nillo de mando 39, y por lo tanto la carrera del manguito ros­
cado 40 y de este modo el movimiento de avance de la corredera 
transversal 5, es decir el avance de la muela.

Un sistema de distribución hidráulico de un tipo 
clásico y que no es necesario describir ni representar aquí, 
permite transmitir la presión a una de las cámaras de lós dos 
gatos 26 y 31*

El conjunto de los distribuidores hidráulicos que 
aseguran los mandos está concebido de tal modo, habida cuenta 
del sentido de la rosca del tornillo de mando 39 y del mangui­
to roscado 40, que cuando se ejerza la presión hidráulica si­
multáneamente en la cámara 26a del gato 26 y en la cámara 35 u 
del gato 31 se desplace el manguito 40 en el sentido del avan­
ce de la muela, mientras que cuando se ejerza la presión en 
la cámara 26b del gato 26 y en la cámara 36 del gato 31 el - 
manguito 40 se desplace en el sentido de retroceso de la mue­
la.

Si se ejerce la presión de una manera continua en 
ambos gatos en el sentido de avance de la muela, se obtiene un 
avance en descenso continuo de la muela, la velocidad de este 
avance puede ser regulada por medio de un grifo de reglaje —  
del caudal dispuesto en el circuito de escape. En cambio, si

</



-  10 -

5.

10.

15.

20.

25.

t

la distribución está regulada para que la presión hidraálica se 
ejerza de una manera continua en la cámara 26a del gato 26 y que 
no se ejerza más que a cada final de carrera de la mesa longitu­
dinal 2 en la cámara 35 del gato 31» se obtiene un avance en des­
censo alterno a cada final de carrera» avance cuya amplitud pue­
de ser regulada por medio del mismo grifo.

En uno á otro caso, el vástago de cremallera 37 del —  
gato 31 se desplaza hasta que el pistón 34 se pone en contacto 
con el tope regulable 41 que determina, como se ha visto anterior­
mente, la posición de parada de la corredera transversal 5, y por 
consiguiente el diámetro final de la pieza rectificada. El regla­
je del tope 41 se efectúa de una manera micromática con ayuda de 
un botón de reglaje 42, y se observará que este regla&e .está des­
multiplicado por la transmisión cinemática constituida por el vás 
tago de cremallera 37, el piñón 38 y el tornillo 39. El reglaje 
del tope 41 permite reducir el diámetro final de la pieza a rec­
tificar y, para trabajos en serie, rectificar sucesivamente va­
rias piezas del mismo diámetro, considerando aparte el desgaste 
de la muela.

Se observará que, por el contrario que con el mecanis­
mo de trinquete generalmente utilizado en las rectificadoras para 
el mando del avance en descenso alterno, el dispositivo de avan­
ce de acuerdo con la invención permite un reglaje absolutamente 
continuo del avance.

Se observará igualmente que la rosca interior del man­
guito 40 ejerce en todo momento sobre el tomillo 39 un esfuerzo 
en el mismo sentido, compensándose siempre los juegos de un modo 
automático.

Accesoriamente, el tornillo 39 puede estar mandado 
manualmente con ayuda de un volante 43 embragable sobre el piñón
38.

30.
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Evidentemente, la invención no está limitada a la forma de eje­
cución descrita y representada, cuyos detalles podrán ser varia­
dos sin salir del marco de la invención.

N O T A
la patente de invención que se solicita por veinte años, 

en España, de acuerdo con la vigente legislación deberá recaer 
sobre "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS RECTIFICADO­
RAS” , con prioridad de la demanda de patentes en Francia PV n® 
23.O96 de fecha 1 de Julio de 1965, segán las características 
esenciales de las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S  
1§.- Perfeccionamientos introducidos en máquinas recti­

ficadoras, que comprenden un cabezal principal provisto de un - 
mandril, porta-muela con su motor de arrastre y deslizante trans 
versalmente con relación a una mesa longitudinal portadora de 
mi cabezal porta-pieza y su contrapunto, caracterizados por con 
tar con un mandril porta—muela que esta montado en una parte en 
saliente del cabezal desplazada con relación a la base del mis­
mo en dirección de la mesa longitudinal.

2§.- perfeccionamientos introducidos en máquinas recti­
ficadoras, caracterizados porque los medios de fijación del ca­
bezal porta-pieza y de su contrapunto sobre la mesa longitudi­
nal están previstos de manera que permitan el montaje de dicho 
cabezal porta-pieza y de su contrapunto en dos posiciones despla 
zadas lateralmente con relación entre sí.

3§.- Perfeccionamientos introducidos en máquinas recti 
ficadoras, caracterizados porque el cabezal principal recibe un 
cabezal auxiliar provisto de un mandril auxiliar, de menor diá­
metro arrastrado por un motor de menor potencia, montado de un 
modo pivotante alrededor de un eje longitudinal, situado sobre 
la parte en saliente del cabezal principal.



<

5.

10.

15.

20.

25.

327161
46.- Perfeccionamientos introducidos en máquinasTrectifi- 

cadoras, caracterizados por contar con un ventilador arrastrado 
por el motor del cabezal principal que aspira el aire exterior por 
una ó más aberturas del cárter del cabezal para expulsarlo al ex— 
terior por otras aberturas de dicho cárter, despuás de haberlo — 
hecho circular por el interior del cabezal y particularmente al­
rededor del mandril.

56.- Perfeccionamientos introducidos en máquinas rectifica­
doras, caracterizados por contar con un dispositivo de avance hi­
dráulico automático de la corredera transversal portadora del ca­
bezal principal, equipada ó no con un cabezal auxiliar, que compren 
de un primer gato de doble efecto con un pistón cuyo vástago es 
solidario con dicha corredera transversal y que se desplaza den­
tro de un cilindro solidario con el bastidor de la rectificadora, 
y un segundo gato de doble efecto alojado en un bastidor de la - 
rectificadora, cuyo vástago lleva una cremallera que engrana con 
un pifión de arrastre de un tornillo de mando del avance de la —  
muela, dicho tornillo de mando, bloqueado axialmente, se rosca — 
en un manguito roscado interiormente rueda dentada bloqueado en 
rotación pero novil axialmente con relación al bastidor de la rec­
tificadora, tropezando la corredera transversal contra dicho man­
guito cuando se ha establecido la presión en una de las cámaras 
de dicho primer gato de doble efecto, y la carrera del vástago del 
segundo gato de doble efecto está determinada por un tope regula­
ble.

66.- ''PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS RECTIFI­
CADORAS".

... /••••



Según queda sustañeialmente descrito en la presente
memoria, que consta de $rece hojas, escritas a máquina por una 
sola cara y dibujos.

Madrid, 2 5 MAY, 1966
Sr. 3). Jean-Baptiste NODIER
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