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PATENTE DE INTRODUCCION 
Your Case No. 19.586

327155

"Perfeccionamientos en la  construcción de aparatos 
para la  formación de fibras de componentes múlti­

ples".

/¿SRICAH CYAHAÍIID COMPLY, entidad norteamericana, 
residente en Berdan Avenue, Township of Wayne, Es­
tado de New Jersey, EE. UN. de A.

Esta invención se relaciona con 
aparatos para h ila r  fibras y más particularmente - 
con aparatos para h ila r fibras de componentes múl­
tip les .

Se conoce la  producción de fibras
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mediante procedimientos en los que se extrusiona una, 
serie de soluciones hilables a través de un o rific io  
común ya sea simultáneamente o de modo sucesivo, para 
producir efectos especiales. Para muchos fines, estas 
fibras de efectos especiales son muy deseables pero 
no son económicamente competitivas con las fibras or 
diñarías, debido en parte a los elevados costos y a 
la  escasa productividad por posición de hilado del -  
conocido equipo necesario, para realizar tales proce 
dimientos.

Recientemente, se creó una impor­
tante inovación que permitía la  producción de conjun 
tos de hileras capaces de producir un número r e la t i ­
vamente grande de filamentos de dos componentes (ta­
les como una estopa) a p a rtir  de una sola h ilera . Es . 
te dispositivo se describe y reivindica en la  so lic i 
tud número 249.203, depositada e l 3 de enero de 1963 
por Douglas y Tonnies y transferida a l concesionario 
de la  presente so licitud .

Resumiendo, el conjunto de h ile ra  
descrito y reivindicado en dicha solicitud comprende 
Milu serie de placas aseguradas entre s í  formando una 
p ila  que se asocia a una h ilera , disponiéndose cada 
una de las placas perpendioularmente a la  cara de la  
h ilera. Esta p ila  puede comprender placas de tres o 
cuatro tipos diferentes; un primer tipo para llevar 
un primer dope hilable a una zona próxima a un lado 
de cada f i la  de o rific io ; un segundo tipo para llevar 
un segundo dope hilable a una zona adyacente al otro 
lado de cada f i la  de o rific ios; y un tercer tipo para30



327155 '
separar e l primer y el segundo tipos y a islar los -  
dos dopes hilables entre s í ,  a excepción de la  zona 
inmediatamente adyacente a los orificios de la  h ile ­
ra (y, discrecionalmente, un cuarto tipo para a isla r 

5. por completo cada grupo de un primer tipo, un segun­
do tipo y un tercer tipo entre s í ) .  Cuando se montan, 
es esencial que cada placa del "tercer tipo" esté -  
alineada exactamente con su asociada f i la  de o rific ios, 
a fin  de conducir adecuadamente la  interfase entre -  
los dos dopes hilables diferentes a través de la  por 
ción central de cada orific io  de la  h ilera.

Aunque el anterior conjunto de hi 
le ra  representa un importante avance en el campo del 
hilado de fibras de dos componentes,-existían ciertos 

15. aspectos inadecuados que la  presente invención há de 
vencer. El conjunto de h ilera  anteriormente descri­
to es ú t i l  sólo para hileras en las que los orificios 
están dispuestos en fila s  rectilíneas y preferiblemen 
te en filas  paralelas en una h ilera  rectangular. La 

 ̂ presente invención proporciona un conjunto de h ilera
que es también ú t i l  para hileras dotadas de orificios 
dispuestos en fila s  curvilíneas así como rectilíneas 
o de cualquier otra forma, independientemente de su 
complejidad y distribución sobre la  cara de la  h ile - 

25. ra. Asimismo, aunque específicamente creada para su 
empleo con grandes hileras (como lo era el conjunto 
de h ilera  anteriormente descrito), la  presente inven 
ción es también muy ú t i l  incluso con las hileras más 
pequeñas comercialmente empleadas.

30. El conjunto de h ilera  anteriormen
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te descrito comprende una serie de placas aseguradas
conjuntamente, disponiéndose cada una de ellas per­
pendicularmente a la  cara de la  h ilera . Cualquier -  
error en el espesor de las placas será acumulativo des: 
de un extremo de la  h ilera  al otro, requiriendo asi 
un elevadisímó grado de precisión para la  obtención 
de un material de placa que tenga un espesor predeter 
minado exacto y que sea uniformemente de dicho espe­
sor a fin  de asegurar que el completo conjunto de dis_ 
tribución del dope hilable coincida con la  h ilera  a 
la  que ha de asociarse y tenga todas las "terceras -  
placas" exactamente centradas bajo sus respectivas - 
fila s  de o rific io . .Asimismo, se descubrió que exis­
te c ie rta  elasticidad en una p ila  de placas dotada -  
de un número relativamente grande de éstas y por con 
siguiente la  firmeza con que ta les placas se aseguran 
entre s í  es una variable c r ít ic a  para asegurar la  re 
productibilidad de las dimensiones de la  p ila . Aun­
que esta elasticidad ha resultado ser un beneficio pa 
ra  los diseños experimentales, se considera como in­
conveniente para las unidades de producción comercial, 
debido a las dificultades de reacoplar reproducible- 
mente tales conjuntos de distribución después de ha­
berse desmontado a efectos de limpieza. En la  presen 
te invención, se evitan estas dificultades es t,. ble cien 
do todas las dimensiones críticas en e l conjunto dis 
tribuidor del dope hilable, de manera que la  determi 
nante de la  interfase no pueda desviarse de una posi 
ción adecuadamente alineada con una f i l a  de orificios

30 de la  h ilera .
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Un objeto de la  invención es pro­

porcionar medios para extrusión.^ una serie, y más -  
específicamente dos soluciones hilables diferentes, 
a través de orificios comunes de una h ilera  de o rif i 

5. cios múltiples.
Otro objeto de la  invención es -

proporcionar un medio de distribución económico y de
fác il fabricación destinado a d istribu ir cada una de
tales soluciones hilables en cada uno de un número - 

1 o relativamente grande de orificios de una h ilera  sim­
ple.

Otro objeto es proporcionar dicho 
aparato en una forma ta l que permita la  realización 
de los procedimientos conocidos de hilado de fibras 

15. multicomponentes, en la  que dicho aparato puede cons 
tru irse económicamente y es adaptable a su empleo en 
el hilado de estopas que comprenden grandes números 
de filamentos.

Otro objeto es proporcionar ta l  -  
20* aparato para su empleo con hileras de cualquier for­

ma deseada provistas de orific ios en fila s  de cual­
quier configuración deseada, dispuestos en la  cara -  
de aquéllas según cualquier trazado deseado.

Otro objeto es proporcionar ta l  -  
aparato construido con relativamente pocas piezas, con 
unas dimensiones exactamente predeterminadas y en el 
que e l espesor del material laminar seleccionado para 
fibras tales piezas no es un factor crítico  en la  ca 
pacidad de operación del aparato completado, siempre 
que se consigan unas razonables aproximaciones a las3Q
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dimensiones deseadas.

De acuerdo con esta invención, e l 
nuevo conjunto de h ilera  comprende en general un so­
porte para la  h ile ra  y una p ila  de dos placas por lo 
menos. Estes placas, que se mantienen en alineamien 
to exacto en e l soporte de la  h ilera , son (a) una hi 
le ra  de cualquier forma deseada que tiene por lo me­
nos una f i l a  de o rific ios, (b) discrecionalmente una 
placa espadadora adyacente a la  h ilera , que tiene por 
lo menos una ranura dispuesta de manera que quede por 
debajo de la  correspondiente f i l a  de orificios de la  
h ilera , (c) una placa distribuidora provista de una 
serie de ranuras alargadas separadas por paredes o ta  
biques, divisores, quedando cada uno de ta les tabiques 
por debajo de la  línea central de su correspondiente 
f i la  de orific ios de la  h ilera , y, s i  se desea, (d) 
una placa separadora o divisora destinada a guiar las 
corrientes de dope hilable a las adecuadas ranuras -  
de la  placa distribuidora. Cuando no se emplea una 
placa espadadora, es necesario que cada tabique dis, 
tribuidor sea de una anchura o espesor in ferio r a l -  
diámetro máximo de los orific ios de la  h ilera  (sitúa 
dos en la  cara de la  h ilera  que queda dentro del so­
porte de la  misma) y que quede alineado exactamente 
con los mismos, de manera que cada orific io  está en 
comunicación con una ranura distribuidora a cada lado 
de dicho tabique. Cuando se usa una placa espaciado, 
ra, puede tener una gran abertura situada por debajo 
de muchos orific ios en una serie de f ila s  o, preferí 
blemente, puede tener una abertura separada para ca-



- 7 -

5;

10.'

15.

20;

25

327155
da correspondiente f i la  de orific ios de 
superior a su correspondiente tabique distribuidor.

Estas placas tienen cualquier for 
ma para adaptarse a la  forma de la  cara de la  h ilera  
y preferiblemente son todas ellas circuís-res o rectan 
guiares y tienen sus ranuras configuradas de manera 
que se adapten a los fila s  de orificios de la  placa 
de la  h ilera  que, preferiblemente, son todas ellas -  
circulares o rectilíneas. Como estas placas se ex­
tienden paralelamente a la  ^laca de la  h ilera , e l es 
pesor de tales placas no es crucial y como hay sólo 
tres o cuatro de e llas , no puede ocurrir una gran -  
acumulación de ligeras desviaciones sobre grandes nú 
meros de placas. Como cada placa es una estructura 
unitaria, sus dimensiones no cambiarán al desmontar­
se el conjunto de la  h ilera  para su limpieza y al vol 
verse a montar. .Asimismo, como cada placa puede pro 
ducirse fácilmente mediante técnicas de producción -  
en masa, es fácilmente evidente que pueden producir­
se grandes números de cada placa dimensionalmente iden 
ticas entre s í para su utilización en la  preparación 
de conjuntos intercambiables y la  precisión de las di_ 
mensiones críticas del conjunto de la  h ilera  puede - 
obtenerse mediante un cuidadoso control de la  preci­
sión de los tipos maestros, punzones, máscaras, e tc ., 
utilizados en la  fabricación de tales placas.

Para una compresión más clara y - 
detallada de esta invención, particularmente con re­
ferencia a versiones preferidas de la  misma, puede -  
hacerse referencia a la  siguiente descripción conjun30.-
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tamente con los dibujos, en los cuales:

La figura 1 es una v ista  despie­
zada del conjunto de h ile ra  a u tiliz a r  con uha h ile ­
ra  rectangular.

La figura 2 es una v is ta  en sección 
transversal tomada a lo largo de la  línea 11-11 de la  
figura 1, que muestra al conjunto de la  h ilera  monta 
do con omisión del dispositivo de retención, a efec­
tos de claridad.

La figura 3 es una v is ta  en pers­
pectiva del conjunto de h ile ra  completo de la  versión 
de las figuras 1 y 2.

La figura 4 es una v is ta  despieza 
da del conjunto de h ile ra  a u ti l iz a r  con una h ile ra  
circular.

La figura 5 es una v ista  en sec­
ción transversal tomada a lo largo de la  línea V-V 
de la  figura 4¿ que muestra e l conjunto de h ilera  - 
montado, con omisión del dispositivo de retención, a 
efectos de claridad; y

La figura 6 es una v ista  en pers­
pectiva del conjunto de h ilera  completo de la  versión 
de las figuras 4 y 5.

Con referencia ahora a los dibu­
jos, y más particularmente a las figuras 1, 2 y 3 de 
los mismos, se ilu s tra  un conjunto de h ilera  33 que 
comprende en general un soporte 34 para la  h ilera , -  
provisto de conductos 35 y 36 para llevar un par de 
soluciones hilables hacia la  h ile ra  37. Esta es re­
tenida en el soporte 34 como placa superior de una -



- 9 -

10.

327155 . %p ila  de otras placas (a describir más adelanté 
medio de la  abrazadera 38, que incluye un reten 39 -  
a manera de bastidor de película, que presiona contra 
la  h ilera 37 por medio del to rn illo  40. Si se desea, 

5, puede colocarse una adecuada junta entre la  h ilera  37 

y e l retén 39 para impedir la  fuga de solución h ila - 
ble del conjunto de la  h ilera  en funcionamiento.

La h ilera  37 está provista de una 
serie de orificios 43 dispuestos en fila s  44 que pue 
den presentar cualquier configuración, pero que pre­
feriblemente se disponen en una serie de fila s  re c d  
líneas paralelas. Cada orific io  43 está configurado 
de manera que su diámetro máximo se encuentre en la  
cara de la  h ilera  37, que queda dentro del conjunto 

15, de la  misma, y cada orific io  sea tangente en su diá­
metro máximo a los orificios adyacentes de la  misma 
f i la  44. Esta configuración de los orificios y dis­
posición de los mismos en sus f ila s  es preferible pa 
ra  e l mejor control de la  interfase de las dos solu- 

20. ciones hilables simultáneamente extrusionadas a tra ­
vés de cada uno de dichos orific ios 43.

Inmediatamente adyacente a la  hile 
ra  37, hay una placa espadadora 47 provista de una 
serie de ranuras espadadoras alargadas 48, separadas 

25, por unas aristas divisoras 49. Cada ranura espada­
dora 48 está asociada a una correspondiente f i la  44 
de orificios 43 en la  h ilera  37 de la  siguiente mane 
ra: La línea central de la  ranura espadadora 48 es_
tá  situada directamente por debajo de la  f i la  de ori 

30. ficios de la  h ilera , y la  longitud de la  ranura 48 es
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por lo menos igual a la  de la  f i l a  44 de 
la  que está asociada. El espesor de la  placa espa­
dadora 47 no es crítico , pero para la  obtención de 
los mejores resultados, es preferible que la  placa -  
espaciadora 47 tenga un espesor comprendido aproxima 
damente entre 0,762 y 8,89 milímetros.

Como variante, la  placa espacia­
dora 47 puede no tener algunas o la  totalidad de las 
aristas divisoras 49* de manera que quede una sola -  
abertura espaciadora 48 por debajo de una serie de f i  
las 44 de orificios 43. En caso necesario, pueden o 
mitirse todas las aristas divisores 49 de manera que 
la  placa espaciadora 47 se asemeje a un bastidor 
abierto provisto de una o dos ranuras rectangulares 
grandes coextensivas con e l área cubierta por todos 
los orificios 43 de la  h ile ra  37. Sin embargo, la  -  
específica configuración de la  placa espadadora 47 
ilustrada (una ranura espaciadora separada 48 por ca 
da f i la  44 de orificios 43) es preferible para pro­
porcionar un mejor control de la  distribución de com 
ponentes en las fibras bicomponentes producidas con 
este dispositivo.

Inmediatamente adyacente a la  pía 
ca espaciadora 47 se dispone una placa distribuidora 
52 provista de una serie de alargadas ranuras d is tr i  
buidoras 53 y 54. Estas ranuras distribuidoras pue­
den considerarse como pertenecientes a un primer gru 
po al que pertenecen todas las ranuras distribuido­
ras 53 y cuya función es d is trib u ir una primera solu 
ción hilable, y pertenecientes a un segundo grupo al
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que pertenecen las ranuras distribuidoras 54 y 
función es d istribu ir una segunda solución hilable. 
Entre cualesquiera dos ranuras distribuidoras adya­
centes pertenecientes a grupos diferentes, se dispo­
ne un tabique 55 que sirve para mantener a las dos - 
soluciones hilables diferentes separadas mientras -  
fluyen a través de las ranuras alargadas de distribu 
ción 53 y 54. Cada tabique 55 se sitúa  junto a la  -  
línea central de su asociada ranura separadora alar­
gada 48 en la  placa espadadora 47 y es coextensivo 
en longitud pero más estrecho que su asociada ranura 
espadadora 48. Así, por lo menos una porción de una 
ranura distribuidora 53 y por lo cienos una porción de 
una ranura distribuidora 54 están funcionalmente asj3 
dadas a la  ranura espadadora alargada 48, de manera 
que permita el flujo de soluciones hilables desde una 
ranura de distribución de cada grupo hasta cada ranu 
ra  espadadora alargada 48 y desde a l l í  a cada o rifi
ció 43.

En la  particular versión mostrada, 
las ranuras distribuidoras 53 y 54 se muestran a lte r 
nando a lo largo de la  placa distribuidora 53 con un 
tabique 55 entre cada par de ranuras. Se observará 
que cada ranura distribuidora 53 ó 54 (a excepción de 
las ranuras terminales de la  placa distribuidora 52) 
queda por debajo de una porción de dos ranuras espa­
dadoras alargadas y adyacentes 48. Esto es una cons 
trucción preferida pero se entenderá que cada ranura 
de distribución alargada 53 y 54 puede dotarse, s i  se 
desea, de aristas sustentadoras (no mostradas) que -30
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quedan por debajo de laß aristas divisoras 49 que se
paran a las ranuras espadadoras alargadas adyacen­
tes 48. Tales aristas sustentadoras adicionales (no 
mostradas) pueden aparecer como tabiques adicionales, 
pero como sirven simplemente para d ividir una sola -  
ranura distribuidora alargada en dos mitades aisladas 
y reforzar asi e l conjunto de la  h ilera , no se consi 
deran iguales a un tabique 55.

El espesor de la  placa d istribu i­
dora 52 no es c rítico , siempre que sea suficientemen 
te grueso para proporcionar las ranuras distribuido­
ras 53 y 54 como suficiente profundidad para permi­
t i r  una distribución uniforme del flujo de las solu­
ciones hilables a través de ellas hasta cada orific io  
43 de la  f i la  44 servidos por e llas . Sin embargo, un 
excesivo grosor de la  placa distribuidora 52 aumenta 
el peso del conjunto final e incrementa las d ificu l­
tades de fabricación de esta pieza, ásí, es prefe­
rib le que la  placa distribuidora 52 tenga un grosor 
comprendido entre 1,524 y 25.4 milímetros aproximada 
mente. Cuando la  placa distribuidora 52 se constru­
ye con este delgado material laminar, puede montarse 
una serie de idénticas placas distribuidoras adyacen 
temente entre s í  para constitu ir e l deseado espesor 
de la  placa distribuidora 52.

Cuando se desee, la  placa espacia 
dora 47 puede omitirse, pero en ta l  caso, es necesa­
rio  que cada tabique 55 sea más estrecho que el diame 
tro máximo de los orificios 43 con los que está a l i ­
neado para establecer comunicación entre cada o r if i-
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cío 4-3 y las ranuras distribuidoras 53 y 54 de %ada 
grupo. En este caso, e l diámetro máximo de los ori­
ficios 43 puede incrementarse mediante míos ensancha 
mientos en la  cara de la  h ilera  37 dentro del sopor­
te 34 de la  misma, cuyos ensanchamientos pueden for­
marse para cada orific io  43 individualmente o para -  
grupos de orificios colectivamente, ta l como para - 
una f i la  completa 44 de ellos. Sin embargo, la  omi­
sión de la  placa espadadora 47 no es generalmente pre 
ferido pues e l dispositivo resulta más d if íc il  y/o -  
costoso de fabricar.

Como anteriormente se indica, el 
soporte 34 de la  h ilera  está provisto de una serie de 
conductos 35 y 36 para llevar dos soluciones hilables 
diferentes a la  h ilera. En la  versión particular ilus 
trada en las figuras 1 a 3, se observará que los con 
ductos 35 y 36 terminan en aberturas alargadas en e l 
soporte 34 de la  h ilera, inmediatamente por debajo - 
del emplazamiento de la  p ila  de placas, es decir la
h ilera  37, la  placa espadadora 47 y la  placa d is tr i 
buidora 52.

A fin  de fa c i l i ta r  la  dirección de 
las dos soluciones hilables diferentes desde los con
ductos 36 y 35 a las ranuras distribuidoras alargadas 
53 y 54, respectivamente, y evitar que una solución 
hilable llegue a una.ranura distribuidora que no le 
corresponda, se dispone un medio, ta l  como una placa 
divisora 58, para mantener a las dos soluciones h ila  
bles separadas al mismo tiempo que las guía adecuada 
mente desde los conductos 35 y 36 del soporte de la30..
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h ilera  a las adecuadas ranuras d istribuidora^^- y 53.
Un medio preferido es la  placa divisora 58, adyacen­
te a la  placa distribuidora 52 y provista de una se­
rie  de aberturas divisoras que pueden considerarse -  
como pertenecientes a un primer grupo al que pertene 
cen todas las aberturas divisoras 59 y a un segundo 
grupo al que pertenecen todas las aberturas diviso- 
ras 60. Las dimensiones de las aberturas divisoras 

- 59 y 60 no son críticas siempre que cada abertura di 
visora 59 interconecte e l conducto 36 con una ranura 
distribuidora 53 sin  permitir ninguna comunicación -  
entre el conducto 35 y la  ranura distribuidora alar­
gada 54. De manera similar¡ las dimensiones de la  - 
abertura divisora 60 no son críticas siempre que ca­
da abertura divisora 60 permita la  comunicación entre 
e l conducto 35 y la  ranura distribuidora alargada 54, 
sin  permitir ninguna comunicación con el conducto 36 
ó la  ranura distribuidora 53. Preferiblemente, cada 
abertura divisora tiene las dimensiones de su corres^ 
pondiente ranura distribuidora y su asociado conduc­
to , que siempre es e l más pequeño. .Así, como en la  
figura 1, cada abertura divisora es tan ancha como su 
correspondiente ranura distribuidora y tan larga como 
la  anchura de la  porción abierta de su asociado con­
ducto. El espesor de la  placa divisora 58 no es orí 
tico , siempre que sea suficientemente gruesa para rê  
s i s t i r  la  caída de presión a través de la  misma. Eŝ  
ta  caída de presión es relativamente ligera  y puede 
re s is tirse  fácilmente, puesto que la  placa divisora 
58 es firmemente retenida entre la  placa distribuido

***í
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ra 52 y el soporte 34 de la  h ilera . En consecuencia, 
aunque el espesor no es crítico , es preferible que la  
placa divisora 58 tenga un espesor de 0,254 a 1,524 
milímetros aproximadamente.

Si se desea, la  placa divisora 58 
puede omitirse y disponerse otro medio adecuado para 
suministrar separadamente las dos soluciones hilables 
a los dos grupos de ranuras distribuidoras 53 y 54.
Por ejemplo, los conductos 35 y 36 del soporte 34 de 
la  h ilera  pueden cerrarse en la  parte superior (en lu 
ga& de estar abiertos como se ilu s tra  en la  figura 1) 
y el soporte 34 puede perforarse adecuadamente en una 
serie de puntos preseleccionados para establecer co­
municación entre los conductos 35 y las ranuras dis­
tribuidoras 54 y entre los conductos 36 y las ranuras 
distribuidoras 53. Así, las funciones de la  placa -  
divisora 58 pueden incorporarse en el soporte 34 de 
la  h ilera.

En el funcionamiento, entra una -  
primera solución hilable en e l soporte 34 de la  hile 
ra  a través de un conducto flexible, no mostrado, que 
comunica con e l conducto 36. Esta solución hilable 
fluye a través del conducto 36 y de las aberturas 59 
de la  h ilera  hacia, las ranuras distribuidoras 53 y des_ 
de ellas a un lado de cada ranura espaciadora 48 y a 
través de cada orific io  43. Asimismo, entra una según 
da solución hilable en e l soporte 35 de la  h ilera  a 
través de otro conducto flexib le, no mostrado, que co 
munica con el conducto 35. Esta solución hilable -  
fluye a través del conducto 35 y de las aberturas di30.
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vis oras 60 hacia las ranuras distribuidoras 54 y dess 
de ellas al lado opuesto de cada ranura espadadora 
48 y a través del orific io  44.

Cuando se desea producir fibras -  
que tengan dos componentes extendidos colateralmente 
a todo lo largo de la  fib ra , la  primera solución h i- 
lable y la  segunda son alimentadas simultánea y con­
tinuamente al conjunto de h ile ra  33 y siguiendo la  -  
trayectoria anteriormente indicada, estas soluciones 
hilables son extrusionados simultánea y continuamen­
te en relación colateral a través de cada o rific io , 
a un adecuado medio coagulante. Cuando se desea pro 
ducir fibras que tengan segmentos de una composición 
alternando con segmentos de o tra  composición, se pa­
san las dos soluciones hilables diferentes a lternati 
vamente a través de las dos trayectorias anteriormen 
te descritas, para extrusionar alternativamente a -  
través de cada orific io  43 en un adecuado medio coa­
gulante .

Naturalmente, s i se desease, los 
ritmos de flujo de una u otra soluciones hilables o 
de ambas pueden alterarse para producir fibras con -  
nuevos efectos, ta les como fibras de denier variable, 
fibras que contengan secciones rizadas y sin  riza r -  
alternadas, fibras provistas de secciones alternas tê  
liidas con dope en diferentes proporciones, etc. Este 
conjunto de h ilera  puede emplearse para h ila r cual­
quiera de los anteriores tipos de fibras multicompo- 
nentes mediante hilado en húmedo, hilado en seco o hi 
lado en estado fundido, ta l  como se conoce perfecta-



327155 - l a ­

mente en el arte.
Con referencia ahora a las figu­

ras 4, 5 y 6, se muestra otra versión de la  invención 
para su empleo con una h ile ra  circular provista de una

c serie de orificios dispuestos en fila s  circunferencia 5. " —
les. Este conjunto de h ilera  63 comprende en general 
un soporte 64 provisto de conductos 65 y 66 para lie  
var un par de soluciones hilables h:cia la  h ilera  67. 
Esta está retenida en e l soporte 64 como placa supe- 

10. rio r de una p ila  de otras placas (a describir más -  
adelante) por medio de la  abrazadera 68, que incluye 
un retén 69 presionado contra la  h ilera  67 por medio 
del to rn illo  70. Si se desea, puede colocarse una -  
junta adecuada entre la  h ilera  67 y el retén 69 para 

15* evitar fugas de solución hilable del conjunto de la  
h ilera  en funcionamiento.

La h ilera  67 está provista de una 
serie de orificios 73 dispuestos en filas  74 que pue 
den ser de cualquier configuración, pero que preferí 

2Q. blemante se encuentran en una serie de fila s  circula 
res concéntricas. Cada orific io  73 está configurado 
de manera que su diámetro máximo se encuentre en la  
cara de la  h ilera  67 que queda dentro del conjunto de 
la  misma y cada orific io  es tangente en su diámetro 

25* máximo a los orificios adyacentes de la  misma f i la  -  
74. Esta configuración de orificios y disposición - 
de los mismos en sus fila s  es preferible para e l me­
jor control de la  interfase entre las dos soluciones 
hilables que son simultáneamente extrusionadas a tra  
vés de cada uno de dichos orificios 73.30
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Inmediatamente adyacente a la  h ile 

ra  67, hay una placa espadadora 77 provista de una 
serie de ranuras espadadoras de Configuración semi­
circular 78, separadas por aristas divisoras 79. Ca 
da ranura espadadora 78 está asociada a una corres­
pondiente f i l a  74 de orific ios 73 en la  h ile ra  67, de 
igual manera a la  anteriormente descrita a propósito 
del conjunto de h ilera  rectangular de las figuras 1 
a 3. El-espesor de la  placa espadadora 77 no es crí 
tico , pero para los mejores resultados es preferible 
que tenga un espesor comprendido entre 0,762 y 6,35 
milímetros aproximadamente. De la  manera anteriormen 
te descrita respecto al conjunto de h ilera  rectangu­
la r  de las figuras 1 a 3, puede omitirse parte o la  
totalidad de las aristas divisoras 79 ó incluso puede 
omitirse toda la  placa espadadora 77, pero estas mo 
dificaciones no son preferibles.

Inmediatamente adyacente a la  pía 
ca espadadora 77, se dispone una placa distribuidora 
82 que está provista de una serie de ranuras d is tr i­
buidoras dispuestas en sentido circular 83 y 84. Es­
tas ranuras distribuidoras 83 y 84 pueden considerar 
se como pertenecientes a un primer grupo y a un según 
do grupo, respectivamente, cuyas funciones son las -  
mismas que de las ranuras distribuidoras alargadas -  
descritas en relación con la  versión de las figuras 
1 a 3. Entre cualesquiera dos ranuras distribuidoras 
adyacentes pertenecientes a grypos diferentes, se dis_ 
pone un tabique 85 cuya función, configuración y orien 
tación respecto a las ranuras espadadoras, correspon
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den a las del tabique 55 anteriormente descrito;
De igual modo a como se describió 

en relación con la  placa distribuidora 52* la  placa 
distribuidora 82 puede dotarse de aristas sustentada 
ras (no mostradas) situadas por debajo de las a ris­
tas divisoras 79 de la  placa espadadora 77; para re 
forzar e l conjunto. El espesor de la  placa d is tr i­
buidora 82 no es crítico , siempre que sea suficiente, 
mente gruesa para proporcionar las ranuras d istribu í 
doras 83 y 84 con una suficiente profundidad para es, 
tablecer una distribución uniforme del flujo de las 
soluciones hilables a travos de e llas. Sin embargo, 
un excesivo grosor de la  placa distribuidora 82 au­
menta el peso del conjunto final e incrementa las di 
ficultades de fabricación de esta pieza. Así, es - 
preferible que la  placa distribuidora 82 tenga un -  
grosor comprendido entre 1,524 y 25,4 milímetros apro 
ximadamente. Cuando la  placa distribuidora 82 se -  
construye aon material laminar delgado, puede montar 
se una serie de placas distribuidoras idénticas adya 
centemente entre s í  para formar e l deseado espesor -  
de la  placa distribuidora 82. Cuando se omite la  pía 
ca espadadora 77, la  relación entre la  anchura del 
tabique 85 y el diámetro máximo de los orificios 73 
ha de ser como se explica en relación con el tabique 
55 y los orificios 43 de las figuras l a ß .

Como anteriormente se describe, e l 
soporte 64 de la  h ilera  está provisto de una serie de 
conductos 65 y 66 destinados a conduoir dos soluciones 
hilables diferentes a la  h ilera . En la  versión par-
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%5}?ticu la r ilustrada en las figuras 4 a 6, se observa­

rá que los conductos 65 y 66 terminan como entrantes 
semicirculares en e l soporte 64 de la  h ilera , inmedia, 
tamente debajo del emplazamiento de la  p ila  de pla­
cas, es decir la  h ilera  67, la  placa espadadora 77 
y la  placa distribuidora 82.

A fin  de fa c i l i ta r  la  dirección de 
las dos soluciones hilables diferentes desde los con 
ductos 65 y 66 a las ranuras distribuidoras alargadas 
83 y 84, respectivamente, y ev itar que una solución 
hilable llegue a una ranura distribuidora que no le 
corresponda, se dispone un medio, ta l  como la  placa 
divisora 88, para mantener a las dos soluciones h ila  
bles separadas mientras las guía adecuadamente desde 
los conductos 65 y 66 del soporte de la  h ile ra  hasta 
las ranuras distribuidoras 83 y 84. La placa divisjo 
ra  88 está provista de una serie de aberturas diviso^ 
ras que pueden considerarse como pertenecientes a un 
primer grupo al que pertenecen todas las aberturas dá 
vlsoras 89 y que interconectan e l conducto 65 con las 
ranuras distribuidoras 83, y a un segundo grupo al -  
que pertenecen todas las aberturas divisores y que -  
interconectan el conducto 66 y las ranuras d istribu í 
doras alargadas 84. Las dimensiones, colocación y con 
figuración de las aberturas divisoras 89 y 90 entre 
s í  y con relación a las ranuras distribuidoras de la  
placa distribuidora 82, corresponden a las de las -  
aberturas divisoras 59 y 60 de la  placa divisora 58 
descrita en relación con la  versión de las figuras 1 
a 3. Aunque el espesor de la  placa divisora 88 no -  
es c rítico , es ^referible que éste, comprendido entre
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0,254,, a 1,524 milímetros aproximadamente.
A fin  ¿e establecer un aüneamien 

to exacto de las f ila s  de orificios y las diversas -  
ranuras de la  p ila  de placas del conjunto de la  hile 
ra , es deseable establecer un medio de alineamiento 
mecánico ta l como los pasadores 93, que actúen conjun 
táñente con los orificios 94 practicados a través de 
cada una de las diversas placas y que impidan la  ro­
tación de éstas durante el montaje de este dispositi 
vo.

El funcionamiento de la  versión - 
de las figuras 4, 5 y 6 es e l mismo que el de la  ver 
sién de las figuras 1, 2 y 3 anteriormente descrita. 
Las dos soluciones hilables penetran en los conduc­
tos 65 y 66, pasan separadamente a través de las aber 
turas divisoras 39 y 90, respectivamente, a través -  
de las ranuras distribuidoras 83 y 84, y desde ellas 
a la  ranura espadadora 78:

Cuando se desee producir fibras -  
que tengan dos componentes extendidos colateralmente 
a todo lo largo de la  fibra, las dos soluciones h ila  
bles son continua y simultáneamente llevadas al con­
junto de h ilera  63 y siguiendo la  trayectoria ante­
riormente indicada, estas soluciones hilables con ex 
trusionadas simultáneamente en relación colateral a 
través de cada orific io  73 a un adecuado medio coagu 
lante. Cuando se desee producir fibras dotadas de - 
segmentos de una composición alternando con segmentos 
de otra composición, se pesan las dos soluciones h i­
lables diferentes alternativamente a través de las -
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dos trayectorias anteriormente d e s c r ^  * 
sionar alternativamente a través de cada orific io  74 
a un adecuado medio coagulante.

Pueden efectuarse numerosas modifi 
caciones de los anteriores ejemplos específicos ilus 
trativos dentro del ámbito de esta invención, cuyas 
modificaciones resultarán fácilmente evidentes para 
un experto en el arte tras la  lectura de la  anterior 
descripción. Por ejemplo, inmediatamente adyacente 
a la  cara de la  h ilera  que se encuentra dentro del -  
soporte de la  misma puede interponerse una criba de 
malla fina para perturbar ligeramente la  brusca in­
terfase entre los dos componentes extrusionados co­
lateralmente a través de un o rific io  común. Esta l i  
gera perturbación de la  interfase causa un ligero -  
entremezclado de los dos componentes án la  in terfase, 
de manera que se produce un cambio más gradual desde 
la  composición del grueso de una porción de la  fibra 
bicomponente a la  composición del grueso de la  otra 
porción de la  misma. Esto reduce e l gradiente de ten 
sión existente debido a los cambios de dimensión di­
ferencial en estos dos componentes (cuya diferencia 
produce un rifado helicoidal muy deseable) y por con 
siguiente sirve para reducir la  tendencia de los dos 
componentes de una fibra  bicomponente a separarse en 
tre  s í .

Asimismo, cuando se desee, cual­
quier placa determinada del conjunto de la  h ilera  -  
puede estar compuesta por una serie de placas idónti 
cas montadas conjuntamente como una sola unidad de -
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manera que actué como su constituyese una sola placa 
de su espesor combinado. Además, aunque se han ilus 
trado hileras provistas de f ila s  rec tilínea  y circu­
lares de o rific ios, es fácilmente evidente que pueden 
emplearse otras configuraciones, tales como espirales, 
líneas radiales (tales como los radios de una rueda), 
líneas no paralelas, etc. Además, aunque la  anterior 
descripción se ha referido principalmente a conjuntos 
en los que cada orific io  tiene mía sección transver­
sal circular perpendicular al flujo de solución h ila  
ble a través del mismo, es fácilmente evidente que -  
pueden emplearse orificios de otras formas en sección 
transversal, cuando se desee producir fibras de seccio, 
nes transversales no circulares, como es bien sabido 
en el arte . Otra modificación de esta invención con 
s is te  en preparar la  totalidad de la  p ila , con exclu 
sión de la  h ilera, como pieza unitaria, puesto que -  
en funcionamiento la  totalidad de la  p ila  actúa como 
unidad rígida sin ningún movimiento relativo entre -
sus partes.

N O T A
Descrita suficientemente la  natu­

raleza del invento, así como la  manera de realizarlo 
en la  práctica, debe hacerse constar que las dispos¿ 
ciones anteriormente indicadas son susceptibles de - 
modificaciones de detalle en cuanto no alteren su -  
principio fundamental, siendo lo que constituye la  -  
esencia del referido invento y por lo que se so lic i­
ta  Patente de Introducción por 10 aüos en Espala so­
bre: "H5REECCI0NA,iIENT0S EN LA CONSTRUCCION DE APARA
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TOS PARA LA FORMACION DE FIBR.4S DE COMPONEIS
PEES"; caracterizándose por lo siguiente:

18.- Perfeccionamientos en la  cons 
trucción de aparatos para la  formación de fibras de 
componentes múltiples, caracterizados porque compren 
den combinadamente un soporte de h ilera  que incluye 
medios para asegurar al mismo una serie de placas -  
dispuestas en una p ila  exactamente colocadas entre -  
s í ;  una h ilera  montada en dicho soporte, la  cual tie  
ne una serie de orificios dispuestos por lo menos en 
una f i l a  en la  cara de aquella; una placa espadado­
ra montada en dicho soporte de la  h ilera  junto a la  
anterior, la  cual tiene por lo menos una ranura espa 
dadora, situándose cada una de tales ranuras junto 
a una correspondiente f i la  de orificios de la  h ilera  
y en comunicación con ta l  f i la ,  siendo de una longitud 
por lo menos igual a su correspondiente fila, de ori­
ficios de la  h ilera , una placa distribuidora montada 
en el citado soporte de la  h ilera  junto a la  mencio­
nada placa" espadadora, la  cual tiene una serie de ra 
nuras distribuidoras alargadas divididas en un primer 
grupo y en un segundo grupo, presentando un tabique
entre cada par adyacente de ranuras distribuidoras, 
situándose una de cada grupo inmediatamente adyacente
a una correspondiente ranura espadadora* siendo di­
cho tabique coextensivo con su asociada ranura espa­
dadora, pero más extrecho que e lla , y alineándose -  
con su correspondiente f i la  de orific ios de la  h ilera  
y medios para suministrar una primera solución h ila -

30. ble a las ranuras distribuidoras del primer grupo
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mencionado, y una segunda solución hilable a las ra­
nuras distribuidoras del segundo grupo mencionado.

23.- Perfeccionamientos, según -  
la  reivindicación 1, caracterizados porque la  citada 
placa espadadora y la  referida placa distribuidora 
son de configuración rectangular.

33,-  Perfeccionamientos, según la  
reivindicación 2, caracterizados porque las fila s  de 
orificios de la  cara de dicha h ilera  están dispues­
tas en filas  rectilíneas paralelas y las ranuras de 
la  placa espadadora distribuidora son rectangulares 
paralelas.

43.-  Perfeccionamientos, según la  
reivindicación 1, caracterizados porque la  citada hl 
lera , la  referida placa espadadora y la  mencionada 
placa distribuidora son de configuración circular.

58.- Perfeccionamientos, según la  
reivindicación 4, caracterizados porque las f ila s  de 
orificios de la  cara de dicha h ilera  se disponen en 
fila s  circulares y las ranuras de las placas espada 
dora y distribuidora, arqueadas y concéntricamente -  
dispuestas.

68.- Perfeccionamientos, según la  
reivindicación 1, caracterizados porque los citados 
medios destinados a suministrar una primera solución 
hilable a las ranuras distribuidoras del primer gru­
po mencionado y una segunda solución hilable a las - 
ranuras distribuidoras del segundo grupo mencionado 
incluyen una placa divisora montada en el citado so­
porte de la  h ilera  junto a dicha placa distribuidora
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presentando la  referida placa divisora una serie de 
ranuras alargadas divididas en un primer grupo sitúa  
das por debajo del primer grupo de ranuras d istribuí 
doras, y un segundo grupo situadas por debajo del' se, 
gundo grupo de ranuras distribuidoras, estando el 
tado primer grupo de ranuras divisores funcionalmen­
te asociado a un primer conducto en e l referido so­
porte de la  h ile ra  y aislado de un segundo conducto 
en dicho soporte de la  h ilera , mientras que el según 
do grupo referido de ranuras divisoras está funcional 
mente asociado a un segundo conducto del mencionado 
soporte de la  h ilera  y aislado del primer conducto -  
citado en dicho soporte de la  h ilera .

73.- Perfeccionamientos, según la  
reivindicación 1, caracterizados porque la  citada -  
placa distribuidora comprende una serie de placas sus 
tancialmente idénticas dispuestas inmediatamente ad­
yacentes entre s í  para, funcionar como placa d is tr i­
buidora única de mayor grosor.

8&.- Perfeccionamientos en la  oon¡s 
trucción de aparatos para la  formación de fibras de 
componentes múltiples; ta l  y como queda sustancialmen 
te descrito en la  presente Memoria y en los adjuntos 
dibujos.25
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