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Esta invencion se relaciona con
aperatos para hilar fibras y mas porticularmente -
con apuratos para hilar fibras de componentes mil-
tiples.

De Se conoce la produccidn de fibras
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medignte procedimientos en los que se extfusiona una,
serie de soluciones hilables & través de un orificio
comin ya ses simulteneamente o de modo sucesivo, bara
producir efectos especiales. DPars muchos fines, estas
fibres de efecios especiales son muy desegbles pero

no son econdmicamente competitivas con les fibras or
@insrizs, debido en parte a los elevados costos y a
la escasa productividad por posicidn de hilado del -
conocido equipo necesario, paras realizar tales proce
dimientos.

Recientemente, se cred una impor-
tante inovacidn Que permitia la produccidn de conjun
tos de hileras capaces de producir un numero relati-
vemente grende de filamentos de dos componentes (ta-
les .como una estopa) a partir de una sola hilera. Es
te dispositivo se describe y reivindica en la solici
tud ndmero 249.203, depositads el 3 de enero de 1963
por Douglas y Tonnies y transferida al concesionario
de la presente solicitud.

Resumiendo, el conjunto de hilera
descrito y reivindicado en dicha solicitud comprende
uns serie de placas asegurades cutre si formando wna
pila que se asocia a una hileras, disponiéndose cada
ung de las placas perpendicularmente a la cara de la
hilera, Bsta pila puede ccmprender places de tres o
cugtro tipos diferentes; un primer tipo para llevar
wn primer dope hilable a una zona préxima a un lado
de cadg fila de orificio; un segundo tivo para llevar
un segundo dope hilable a una zona adyacente al otro

lado de cada fila de orificios; y un tercer tipo para
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separer el primer y el segundo tipos y aislar los -

dos dopes hilesbles entre si, a excepcidn de la zona
inmediatamente adyacente a log orificios de la hile-
ra (y, discrecionslmente, un cuzrio tipo para aislar
por completo cada grupo de un primer tipo, un segun-
do tipo y un tercer tipo eutre s{). Cuando se montan,
es esencial que cada placa del "tercer tipo" esté -
alinesds exactamente con su asociada fila de orificios,
g fin de conduclr adecuadamente la interfase entre -
los dos dopes hilables diferentes a través de la por
cidn central de cada orificio de la hilera.

Afungue el anterior conjunto de hi
lera rezresents un importante avance en el campo del
hilado Ge fibros de dos componentes, -existian ciertos
gspectos inadecuados que la gresente invencién ha de
vencer. Il conjunto de hilera anteriormente descri-
to es Util sdlo para hilerus en lis que los orificios
estén disguestos en filas rectiliness y preferiblemen
fe en filas perslelas en una hilera reciangulzr. La
presente invencidn proporecions un conjunto de hilera
que es también Util para hileras dotadas de orificios
dispuestos en filas curvilineas asi como rectilineas
o de cualquier otra forma, inderendientemente de su
comple jidad y distribucidn sobre la cara de la hile-
ra. Asimismo, aungue especificamente creuda para su
enpleo con grandes hileress (como lo era el conjunto
de hilers snteriormente descrito), la presente inven
cion es tambidn muy util incluso con las hileras mas
peque.ias comerciglmente empleadas.

El conjunto de hilera anteriormen
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te descrito comprende una serie de placas‘aééguradas
conjuntamente, disyoniéndose cada ung de ellss per-
pendicularmente a la cera de la hilera. Cualguier -
error en el espesor de las placas serd acumulativo des
de un extremo de la hilera gl otro, requiriendo as{

un elevadisi{me grado de precisién pura la obtencidn

de un material de placa que tengs un esjesor predeter

minado exseto y que sea uniformeumente de dicho espe-

" sor a fin de asegurar gue el completo conjunto de dis

tribucidn del dope hilable coincida con lg hilera a
la que ha de asociarse y tenga todas las "ferceras -
placas" exactamente centradas bajo sus respectivas -
filss de orificio. Asimismo, se descubrid que exis-
te cierts elasticidad en una pila de placas dotada -~
de un ntmero relativamente grande de éstas y por con
siguiente la firmeZza con que tales placas se aseguran
entre sf es una variable critica para asegurar la re
productipilidad de las dimensiones de la pila. Aun~-
gque esta elasticidad ha resultaedo ser un beneficio pa
rg los disefios experimentales, se considera como in-
conveniente para las unidades de produccién comercial,
debido a les dificultades de reacoplar reproducible-
mente tales conjuntos de distribucidn despuds de ha-
berse desmontado a efectos de limpieza. En la presen
te invencidn, se evitan estus dificultades estublecien
do todas las dimensiones criticas en el conjunto dig
tribuidor del dope hilable, de manera que la determi
nante de la interfase no pueda desviarse de una posi
cidn adecuadamente alineada con una fila de orificios

de la hilera.
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Un objeto de la invencidn es pro-
porcionar medios para extrusion.r una serie, ¥y mas -
especlficamente dos soluclones hilables diferentes,
a través de orificios comunes de una hilera de orifi
cios miltiples.

Otro objeto de la invencidn es -
proporcionar un medio de distribucidn econdmico y de
facil fabricaeidn destinado s distribuir cada una de
tales soluciones hilables en cade uno de un numere -
relativamente grande de orificios de una hilera sim-
ple.

Otro objeto es proporcionar dicho
soarato en una forma tal que pormita la realizacidn
de los procedimientos conocidog de hilado de fibras
nulticomponentes, en la que dicho aparato puede cons
truirse econdmicamente y es ndaptable a su empleo en
el hilzdo de estopas que comprenden grandes numeros
de filamentos,

Otro objeto es proporeionar tal -
aparato para su empleo con hilerss de cualquier for-
ma deseada provistas de orificios en filzs de cualw
quier configuracién deseada, dispuestos en la cara -
de aquéllas segin cualquier trazado deseado.

Otro objeto es proporcionar tal -~
aparato construldo con relativeueate pocas piezas, con
ungs dimensiones exactamente predeterminades y en el
que ei espesor del material laminar seleccionudo para
fibras tales piezas no es un factor eritico en la ca
pacidad de operacién del gpurato completado, siempre

que se consigan unas razonzbles gproximaciones a las



dimensiones deseadas.
De acuerdo con esta invencidn, el
nuevo conjunto de hileras comprende en gencral un So0-
porte para lg hilera y una pils de dos wlacas por lo
5. menos. Estzs placas, que se mantienen en alinegmien
to exacdto en el soporte de la hilera, son (a) una hi
lers de cualguier forma deseada que tiene por lo me-
nos una fila Ge orificios, (b) discrecionslmente una
placs espaciadora adyacenté a la hilere, gue tiene por
10+ lo menos ung ranura dispuesta de maners que quede por
debajo de la correspondiente fila de orificios de la
hilera, (c¢) una placa distribuidora provista de una
serie de ranuras alargadas separadas por paredes o ta
biques, divisores, guedando cada uno de tales tabiques
15. por debajo de la linea central de su correspondiente
fila de orificios de la hilera, y, si se desea, (d)
una placa sep.radora o divisora destinada a guiar las
corrientes de dope hilgble a las adecuadas ranuras =
de la plcea distribuidora. Cuando no se emplea una
20. placa espaciadora, es necesario que cada tabique dis
tribuidor sea de uvna anchurs o espesor inferior gl -
didmetro maximo Ge los orificios de la hilera (situa
dos en la cara de la hilera que queda deirtro del so-
vorte de la misma) ¥ que quede alineado exactamente
25, con los misuwos, de manera que cada orificio esté en
comunicacidn con una renura distribuidora a cada lado
de dicho tabique. Cuando se usa una placa espacladg
ra, puede tener una gren aberturs situada por debajo
de muchos orificios en unz serie de filas o, preferl

30. blemente, puede tener una abertura separads para ca-
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da correspondientec fila de orificios de una anchira

superior a su correspondlente tabique distribuidor.

Estas placas tienen cualgquier for
ma para adapiarse a la formg de la cara de la hilera
y preferiblemente son todas ellas circulsres o rectan
gulares y tienen sus ranuras configuradas dé‘manera
que se adapten a los filas de orificios de la placa
de la hilera que, preferiblemente, son todas ellas -
circulares o rectiliness. Como estus placas se ex-
tienden paralelamente a la .lsca de lg hilera, el es
vesor de tales placas no es crucial y como hay 5610
tres 0 cuatro de ellas, no puede ocurrir una gran -
acumulacidn de ligeras desviaciones sobre grandes qé
meros de placas. Como cada placa es una estructura
uniteria, sus dimensiones no cambiarsn al desmontar-
se el conjunto de la hilera para su limpieze y al vol
verse a montar, Asimismo, coma cada placa puede pro
ducirse ficilmente mediante téenices de produceion —
en masa, es faclilmente evidente que pueden producir-
se grendes numeros de cada placa dimensionalmente idé_
ticas entre s{ para su utilizscidn en la preparacion
de conjuntos intzrcambiables y la pfecisién de las di
mensionss cr{ticas del conjunto de la hilera puede -
obtencrse mediante un cuidadoso control de la preci-
sion de los tipos maestros, punzones, méscaras,setc.,
utilizadosren la fabricecidn de teoles placas.

Para una compresidn mas clara y -
detallada de esta invencidn, particularmente con re-
ferencis a versiones preferidas de la misma, puede -

hacerse refcrencia a la siguiente descripeidn conjun
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tamente con los dibujos, en los cuales:
La figura 1 es una vista despie=-
zada del conjunto de hilera g utilizar con uha hile=-
ra rectangular.
La figura 2 es una vista en seccidn
transversal tomade a lo largo de la lineg II-ITI de la
figura 1, que muestra al conjunto de la hilera monta

> - 3 ] > L ’ Lo
do con omision del dispositivo de retsncion, a efec-

" t0s de claridad,

La figura 3 es una vista en pers-
pvectiva del conjunto Ge hilera completo de la versidn
de las figuras 1 y 2.

La figura 4 es una vista despiezg '
da del conjunto de hilera a utilizar con una hilera
circular.

La figura 5 es una vista en sec-
cidn transversal tomada & lo largo de la linea V-V
de la figura 45 que muestra el conjunto de hilera -~
montado, con omisidn del dispositivo Ge retencidn, a
efectos de claridad; ¥y

La figura 6 es una vista en pers-
pectiva del conjunto de hilera completo de la versidn
de las figuras 4 y 5.

Con referencia ghora a los dibu-
;08, y més particularmente a lus figuras 1, 2 y 3 de
1los mismos, se ilustra un conjunto de hilera 33 que
comprende en gencral un soporte 34 para la hilera, -
provisto de conductos 35 y 36 para llevar un par de
soluciones hilables haeia la hilera 37. Esta es re-

tenida en el soporte 34 como placa superior de una =
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pila de otras placas (e describir mds adelantézggpr

medio de la abrazadera 38, que incluye un retén 39 -

a manera de bastidor de pelioula, gque presiona contra
la hilers 37 por medio del tornillo 40. Si se desea,
puede colocarse una adecusda junta entre la hilera 37
y el retén 39 parg impedir lg fugn de solucion hila-

ble del conjunto de la hilers en funcionamiento,

Le hilera 37 esta provista de una
serie de orificios 43 disruestos en filas 44 que pue
den preseustar cuslouler configuracién, pero que pre-
feriblem:nte se disponen en una serie de files recti
1{neas paralelas. Cada orificio 43 esté configurado
de manera gue su didmetro maximo se encuentre en la
cara de lg hilera 37, que queda dentro del conjunto
de la misma, y cada orificio sea tangente en su dig-
metro maximo a los orificios adyccentes de la misma
fila 44. Bsta configuracidén de los orificios y dis-
posicién de los mismos en sus filas es prefcrible pa
ra el mejor control de la interfase de las dos solu~
ciones hilables simulténeamente extrusionzdas a tra-
vés de cadas uno de dichos orificios 43.

Inmediatame.te adyacente a la hile
rg, 37, hay una placa espacizdora 47 provista de una
serie de ranuras espaciadoras alurgadas 48, separadas
por unas aristass divisoras 49. Cada ranura espacia-
dora 48 esta asociada s une correspondiente fila 44
de orificios 43 en la hilera 37 de la siguiente mane
ra: La linea central de la ranura espaciesdora 48 es
t4 situada directamente por debajo de la fila de ori

ficios de la hilera, y la longitud de la ranura 48 es
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por lo menos igual a la de la filg 44 de orifRéios a

la que estd asociada. Bl espesor de la placa espa~
cizdora 4% no es critico, pero para la obtencidn de
los mejores resultados, es preferible que la placa -
espaciadora 47 tenga un espesor comprendido aproxima
damente entre O,%62 y 8,89 milimetros.

Como variante, la placa espacig~

dora 47 puede no tener algunas 0 lg totelidad de las

aristas divisoras 49, de manera que quede una sola -
abertura espaciadora 48 por debajo de una serie de fi
las 44 de orificios 43. En caso necesario, pueden o
mitirse todas las aristas divisoras 49 de manera que
la placa espaciadora 4% se gsemeje a un bastidor -
abierto provisto de una o dos ranuras rectangulares
grandes coextensivas con el area cubicrta por todos
los orificios 43 de la hilera 37. Sin embargo, la -
especifica configuracion de la placa espaciadora 47
ilustrada (una renura espaciadora separada 48 por cg
da fila 44 de orificios 43) es preferible para pro-
porcionar un mejor control de la distribucién de com
ponentes en las fibras bicomponentes producidas con
este dispositivo,.

Inmediatamente adyacente a la plg
¢s espacladora 4% se dispone una placa distribuidora
52 provista de una serie de alurgadas ranurss distri
buidoras 53 y 54. Estas ranurss distribuidoras pue-
den considerarse como perteneccientes a un primer gru
po al que pertenecen todas las ranuras distribuido-
ras 53 y cuya funcidn es distribuir una primera solu

¢idn hileble, y pertenecientes a un segundo grupo al
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que pertenecen lgs ranuras distribuidoras 54 Y'ég§§
funcion es distribuir una segundas solucidn hilable.
Entre cualesquiera dos ranuras distribuidoras adya-
centes pertenecientes a grupos diferentes, se dispo-
ne un tabigue 55 que sirve para mantener a les dos -
soluciones hilables diferentes separadas mientras -~
fluyen g través de las ranurss alargadas de distribu
cién 53 y 54. Cada tabique 55 se situa junto a la -
1inea central Ge su asociada ranura separadora alar-
gada 48 en ha plaéa espaciadora 47 y es coextensivo
en longitud pero mas estrecho que su asociada ranurs
espaciadora 48. Asi, por 1o menos una porcién de una
ranura distribuidora 53 y vor lo menos una porcidn de
una ranura distribuidora 54 estan funcionalmente asg
ciadas a la ranura espaciadora al.rgada 48, de manera
que permita el flujo de soluciones hilables desde una
ronura de distribucidén de cada grupo hasta cada ranu
ra espaciadora alargada 48 y dezde alli o cada orifi
cio 43,

En la particul.r versidn mostrada,
las ranuras distribuidoras 53 y 54 se muestran alter
nando a lo largo de la placa distribuidora 53 con un
tabljue 55 entre cada par de ranuras. Se observars
que cada ranurs distribuidora 53 6 54 (a excepeion de
las ranurcs terminsles de la placa distribuidora 52)
queda por debajo de una porcidn de dos ranuras espa-
cindoras alurgsdas y adyacentes 48. Esto es una cons
truceidn preferida pero se entenders que cada ranura
do distribucion alargada 53 y 54 puede doturse, si se

desea, de aristas sustentadorss (no mostradas) que -
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quedan por debajo de las aristas divisoras 49 que se
paran a lss ranuras esgecladoras alargedas adyacen-
tes 48. Tales aristas sustentadoras adicionales (no
mostradas) pueden aparecer como tabiques adicionales,
perc como sirven simplemente para dividir una sola -
ranurs distribuidora alargada en dos mitades eisladas
y reforzar asi el conjunto de Za hilera, no se consi
deran iguales a un tabique 55.

El espesor de la placa distribui-
dora 52 no es critico, siempre que sea suficientemen
te grueso para proporcionar las rgnuras distribuido-
ras 53 y 54 como suficiente profundidad para permi-
tir una distribucion uniforme del flujo de las solu-
ciones hilables a través de ellas hasta cada orificio
43 de la fila 44 servidos por ellas. Sin embargo, un
excesivo grosor de la placa distribuidora 52 aumenta
el peso del conjunto final e incrementa las dificul-
tades de fabricacidn de esta pisza. Asf, es prefe-
rible que la placa distribuidors 52 tenga un grosor
conprendido entre 1,524 y 25,4 milimetros aproximada
mente, Cuando la placs distribuidora 52 se constru-
ye con este delgado mgterial laminar, puede montarse
una serie de idénticas placzs distribuidoras adyacen
temenﬁe entre si para constituir el Geseado espesor
de la placa distribuidora 52.

Cuéndo se desee, la placa espacia
aora 4% puede omitirse, pero en tal caso, es necesa-
rio que cafa tablque 55 sea mas estrecho que el diame
tro maximo de los orificios 43 con los que estd ali-

neado para establecer comunicacidn entre cada orifi-
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grupo. En este caso, el didmetro maximo de los ori-
ficios 43 puede increment-rse mediante unos ensanchg
mientos en la cara de la hilera 37 dentro del sopor—
te 34 de la misma, cuyos ensanchaalentos pueden for-
narse para cada orificio 43 individualmente o para -
grupos de orificios colectivamente, tal como para -
ung fila completa 44 de ellos. Sin embargo, la omi=
sidn de lg placa espaciadora 47 no es generalmente pre
ferido pues el dispositivo resulta mds dificil y/o -
costoso de fabricar,

Como anteriormente se indica, cl
soporte 34 de la hilers esta provisto de una serie de
conductos 35 y 36 para llevar dos soluciones hilables
diferentes a la hilera. En la versidn particulsr ilug
trada en las figuras 1 a 3, se observara que los con
ductos 35 y 36 ‘terminan en aberturas alargsGas en el
soporte 34'de la hilers, innedigtamente nor debajo -
del emplazamiento de la pila de vlacas, es decir la
hilera 37, lg place espgeizdors 47 ¥ la placa distri
buidora 52.

A fin de facilitar la direccion de
las dos soluciones hilablies diferentes desde los con
ductos 36 y 35 a las ranuras distribuidorzs alorgadas
53 ¥ 54, respectivamente, y evitar que una solucidn
hilable llegue a uma ranura distribuidora gque no le
corresponda, se dispone un mcdio, tal como una placa
divisora 58, para maentener a las dos woluciones hila
bles separadas al mismo tiempo que lss gufa adecuada

meante desde los conductos 35 y 36 del soporte de la
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hilers a las adecuadas ranuras distribuidofagzih ¥ 53.
Un medio preferido es la placa divisora 58, adyacen-
te g la placa distribuidors 52 y provista de una se-
rie de aberturas divisoras que pueden considerarse -
como pertenecientes a un primer grupo al que perteng
cen todas las aberbturas divisoras 59 ¥y 2 un segundo

grupo al gue pertenecen todas las abertures diviso-

ras 60, Las dimensiones de las aberturas divisoras

~ 59 y 60 no son criticas siempre que cada abertura di

visora 59 interconecte el conducto 36 con una ranura
aistribuidora 53 sin permitir ninguna comunicacidn -
entre 21 conducto 35 y la ranura distribuidora alar-
goda 54. De manera simil:ur, las dimensiones de la -
aberture divisora 60 no son criticas siempre que ca-
de sbertura divisora 60 permita la comunicacidn entre
el conducto 35 y la ranura distribuidora alargada 54,
sin permitir ninguna comunicacion con el conducto 36
6 la ranurs distribuidora 53. Preferiblemcnte, cada
avertura divisora tiens las dimensiones de su corres
pondiente ranura distribuidora y su asociado conduc-
%0, que siempre es el mas pequeiio. Asf, como en la
figura 1, cada aberturs divisora es tan ancha como su
correspondiente ronura distribuldors y tan larga como
la anchuras de la porcidn ablerta de su asociado con-
ducto. Bl espesor de la placa divisora 58 no es cri
tico, siempre que sea s%?icientemente gruesa para re
sistir la calda de presi6n a través de la micma. Es
ta cafda de presidn es relativamente ligera y puede
resistirse facilmente, puesto que la placa divisora

58 es firmeme.te retenida entre la placa distribuidg
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ra 52 y el soporte 34 de la hilera. En consecuencia,

aungue el espesor no es eritico, es preferible que la
placa divisora 58 tenga un espesor de 0,254 a 1,524
milimetros aproximadamente.

Si se desea, la vlaca divisora 58
puede omitirse y disponerse otro medio sdecuado para
suministrar separadamente las dos soluciones hilables
a los dos grupos de ranuras distribuidoras 53 y 54.
Por ejemplo, los conductos 35 y 36 del soporte 34 de
1la hilera pueden cerrarse en la parte superior (en lu
gap de estar abiertos como se ilustra en la figura 1)
y el soporte 34 puede perforarse adecuzdamente en una
serie de puntos preseleccionzdos para establecer co-
municacion entre los conductos 35 y las ranuras dis-
tribuidoras 54 y entre log conductos 36 y las ranuras
distribuidoras 53. 4Asi, las funciones de la placa -
divisora 58 pueden ineorporarseven el soporte 34 de
la hilera.

En el funcionamiento, entra una -~
primera solucidn hilsble en el soporte 34 de la hilg
ra a través de un conducto flexible, no mostrado, que
comunica con el conducto 36. Bsta solucidn hilable

fluye a través del conducto 36 y de las aberiuras 59

de la hilera hacia las ranuras distribuidoras 53 y des .

de ellas a un lado de cada ranura espaciadora 48 y a
través de cada orificio 43. Asimismo, entra una segun
da solucidn hilable en el soporte 35 de la hilera a
travéé de otro conducto flexible, no mostrado, que co
munica con el conducto 35, Esta solucion hilgble -

fluye a través del conducto 35 y de las aberturas di
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visoras 60 hacia las ranuras distribuidoras 54 y des
de ellas al lado opuesto de cada ranura espaciadora
48 v a través del orificlo 44.

Cuando se deseg producir fibras -
que tengan dos componentes extendidos colateralmente
a todo Lo lzrgo de la fibra, la primera solucidn hi-
lable y la segunda son alimentadss simultanea y con-

tinvanente al conjunto de hilera 33 y siguiendo la -

" trayectoria anteriormente indicada, estas soluciones

hilables son extrusionsdos simulténea y continuamen-
te en relacion colateral a través de cada orificio,
a un adecuado medio coagulante. OCuando se desea pro
dueir fibras que tengan segmentos de una composicidn
alternando con segmentos de otra composicion, se pa-
san las dos soluciones hilables diferentes alternati
vanente a través de las dos trayectorias anteriorien
te descritas, para extrusionar slternativamente a -~
través de cada orificio 43 en un adecuado medio coa-
gulante.

Naturglmenie, si se desease, los
ritmos de flujo de una u otra soluciones hilubles o
de amb.is pueden alterarse pars producir fibras con -
nuevos efectos, tales como fibras de denier variable,
fibras que contengan secciones rizadas y sin rizar -
alternadas, fibras proviutas de secciones alternas te
nidas con dope en diferentes oroporciones, etc. Este
conjunto de hilera puede emplearse para hiler cual-
quiera de los anteriores tipos de fibras multicompo-
nentes mediante hilado en humedo, hilado en seco o hi

lado en estado fundido, tal como se conoce perfectza-
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mente en el arte.

Con referencia ahora a las figu-~
ras 4, 5 y 6, se muestra otra version de la invencidn
Para su empleo con una hilera circular provista de una
serie de orificios dispusstos en filas circunferencig
les, Este conjunto de hilera 63 comprende en general
un soporte 64 provisto de conductos 65 y 66 pars lie
var un par de soluciones hilables h cia lg hilera 67.
Bota estd retenida en el soporte 64 como placa supe-
rior de una pila de otrzs placas (a describir mas -
adelante) por medio Qe la abrazadera 68, que incluye
un retén 69 presionado contra la hilers 67 por medio
del tornillo 70. 3Si se desea, pusde colocarse una -
junta adecuada entre la hilera 67 y €l retén 69 para
evitar fugas de solucidn hilable del conjunto de la
hilera en funcionamiento,

La hilera 67 esta provista de una
serie de orificios 73 dispuestos en filas T4 que pue
den ser de cualquier configurseidn, pero que preferi
blemante se encuenbran en una serie de filas circula
res concéntricas. Cada orificio 73 estd configurado
de manera que su diametro maximo se encue.tre en la
cara de la hilera 67 que queda dentro del conjunto de
la misaa y cada orificio es tangente en su diametro
néximo a los orificios adyacentes de la misma fila -
74. EBsta configuracidn de orificios y disposicidn -
de los misios en sus filas es preferible para el me-
jor control de la interfase entre las dos soluciones
hilables que son simultaneame.te -extrusionadas a tra

vés de cada uno de dichos orificios T3e
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Inmediatamente adyacente a la hile

ra 67, hay una placa espaciadora 77 provista de una

serie de ranuras espaciadoras de configuracidén semi-
circular 78, separadas por aristas divisoras 79. Ca
da ranura espaciadora 78 estd asociafia a una corres—
pondiecite fila 74 de orificios 73 en la hilera 67, de
igual maners g la anteriormente descrita a propésito

del conjunto de hilera rectangular de las figuras 1

"a 3. El.espesor de la placa espaciadora 77 no es eri

tico, pero para los mejores resultados es preferible
que tenga un espesor comprendido entre 0,762 y 6,35
milimetros eproximadamente. De la maners anteriormen
te descrita respecto al conjunte de hilera rectangu-
lar de las figuras 1 a 3, puede omitirse parte o la
totalided de las aristas divisoras 79 & incluso puede
omitirse toda la placa espaciadora 77, pero estas mo
dificaciones no son preferibles.

Inmediatamente adyacente a la pla
ca es acindora 77, se dispone una placa distribuidora
82 que estd provista de una serie de ranurss distri-
buidoras dispuestas en sentido cirecular 83 y 84. BEs~
tas ranuras distribuidoras 83 y 84 pueden considerar
se como vertenccientes a un primer grupo y a un segun
do grupo, respectivamente, cuyas funciones son las -
mismas que de las ranurss distribuidoras alargadas -~
descritas en relacidn con la versidn de las figuras
1 a 3. Entre cualesquiera dos ranuras distribuidoras
adyacentes pertenccientes a grypos diferentes, se dis
pone un tabique 85 cuya funcidn, configuracidén y orien

< 2 .
tacion respecto a las ranuras esvaciadoras, correspon
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De igual modo a como se describid

en relacidn con la place distribuidors 52, la placa
distribuidora 82 puede dotarse de aristas sustentado
ras (no mostradas) situadas por debajo de las aris-
tas divisoras 79 de la placa cspaciadora 77, para re
forzar el conjunto. El esgesor de la placa distri-
buidora 82 no es critico, siempre que vea suficiente
mente gruesa para proporcionsr las ranuras distribul

doras 83 y 84 con una suficiente profundidad para es

tablecer una distribucidn uniforms del flujo de las

soluciones hilables a través de ellas. Sin embargo,
un excesivo grosor de la placa distribuidora 82 au-
mexnta el peso del conjunto final e incrementa las di
ficultades de fabricacién de esta pieza. asi, es -
preferible que la placa distribuidora 82 tenga un -
grosor comprendido entre 1,524 y 25,4 milimetros apro
ximgdamente, Cuando la vlaca distribuidora 82 se -
construye aon material lauinur delgado, puede montar
se ung serie de plac.s distribuidoras identicas adya
centemente entre si{ para formar el deseado espesor -
de la placa distribuidora 82. Cuando se omite la pla
ca espzcindora 77, 1g relacidn entre la anchura del
tabique 85 y el diduetro maximo de los orificios 73
ha de ser como se explica en relacion con el tabique
55 y los orificios 43 de las figuras 1 a 3.

Como anteriormente se describe, el
soporte 64 de la hilera esta provisto de una serie de
conductos 65 y 66 destinedos a conducir dos soluciones

hilables diferentes a la hilera. En la versién par-
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ticular ilustrada en las figuras 4 a 6, se observa-
ré que los donductos 65 y 66 terminan como entrantes
semicirculares en el soporte 64 de la hilera, inmedig
tamente debajo del emplazamiento de la pila de pla-
cas, es decir la hilersg 67, la placa espaciedors 77
¥y la placa distribuidora 82.

A fin de facilitar la direccidn de

las dos soluciones hilzbles diferentes desde los con

- ductos 65 y 66 a las ranurss distribuidoras alargadas

83 y 84, respectivamente, y evitar que una solucidn
hilable llegue a una ranura distribuidora que no le
corresponda, se dispone un 'medio, tal como la placa
divisora 88, para mantener a las dos soluciones hilg
bles sepsradas mientrszs las gula adecuadamente Gesde
los conductos 65 y 66 del soporte de la hilera hasta
las ranuras distribuidorss 83 y 84. ILa placa diviso
ra 88 esta provista de una serie de aberturas divisg
ras que pueden considerarse como pertenecientes a un
primer grugo al que pertenecen todas las aberturas di
visoras 89 y que interconectan el conducto 65 con las
ranuras distribuidoras 83, ¥y a un segundo grupo al -
que pertenecen todas las aberiuras diviszoras y que -
interconectan el conducto 66 y las ranuras distribui
doras slurgsdes 84. Les dimensiones, colocaciln y con
figuracidn de las aberturas divisoras 89 y 90 entre
s{ y con relacidn a las ranuras distribuidorss de la
placa distribuidora 82, corresponden a las de las -
aberturas divisoras 59 y 60 de la placa divisora 58
descrita en relmeidn con la versién de las figures 1
a 3. Aungue el espesor de la placa divisora 88 no -

es critico, es Lreferible que ¢st€ comprendido entre
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A fin de establecer un alineamien
t0 exacto de las filas de orificios y las diversas -
ranuras de la pila de placas del conjuato de la hile
ra, €5 deseable establecer un medio de slinsamiento
mecanico tal como los pasadores 93, que actuén conjun
tazente con los orificios 94 ppacticados g través de
cada una de las diverses glacas y que impidan la ro-
tacién de éstas durante el montaje de este dispositi
VO,

El funcionamiento de la versidn -
de las figuras 4, 5 ¥y 6 es el mismo que el de la ver
sion de las figuraes 1, 2 y 3 anteriormente descrita.
Las dos soluciones hilables peneﬁran_gn los conduc-
tos 65 y 66, pasan separadamente a través de las aber
turas divisoras 09 y 90, respectivamente, a través -
de las ranuras distribuidoras 83 y 84, y desde ellas
g la ranura espaciadora 78:

Cuando se desee producir fibras -
que tengan dos componentes extendidos colateralmente
a todo lo largo de la fibra, las dos soluciones hilg
bles son continua y simultaneauente llevadas al con-
junto de hilera 63 ¥ siguiendo la trayectoria ante-
riorments indicada, estvas soluciones hilables con ex
trusionadas simultaneamente en relacidn colateral a
través de cada orificio 73 a ua adecuado medio coagu
lante. Cuando se desee producir fibres dotadas de -
segmentos de una composicién alternando con segmentos
de otra composicidn, se pesan las dos soluciones hi-

14
lables diferentes alternativamente a traves de las -
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sionar altsrnativemente a través de cade orificio T4
a un adecuado medio coagulante.

Pueden efectuarse numeroses modifi
caciones de los anberiores ejemplos especificos ilus
trativos denfro del ambito de esta invencidn, cuyas
modificaciones resultarsn fécilmente evidentes para

un exverto en el arte tras la lectura de la anterior

" descripeidn. Por ejemplo, inmedigtemente adyacente

a lo cara de la hilera que se encuentra Gentro del -
soporte de la misma puede interponerse una criba de
malla fina para pertufbar ligeramente la brusca in-
terfase entre los dos componentes extrusionados co-
lateralmente a través de um orificio comim. HEsta 1i
gera pertgrbaoién de la interfase causa un ligero -
entremezelado de los dos componentes dn lg interfase,
de manera que se produce un cambio mss graduel desde
la composicién del grueso de una porcién de la fibra
bicomponente a la composicién del grueso de la otfa
soreidn de la misma. Beto reduce cl gradiente de ten
sidn existente debido a los cambios de dimensidn di-
ferenciagl en estos dos componentes (cuya diferencia
produce un riuado helicoidal muy dgseable) ¥ por con
siguiente sirve para reducir la tendencia de los dos
componentes de una fibra bicomponente a separarse en
tre si.

Asimismo, cuando se desee, cual~
quier placa determinsda del conjunto de la hilerg -~
éuede estar eomﬁuesta por una serie de placas idénti

A

cas montadas conjuntamente como una sola tnidad de -
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de su espesor combinado. Ademés, atngue se han ilus

trado hileras provistas de filas rectilinea y circu~
lares de orificios, es facilmente evidente gue pueden
emplearse Otras configurgeiones, tales como espirales,
1{neas radigles (tales como los radios de una rueda),
lineas no paralelas, etc. Ademds, aunque la anterior
descripcién ze ha referido principalmente a conjuntos
en los que cada orificio tiens wna scceidn transverw
sal eircular perpendicular al flujo de solucion hilg
ble a trevés del mismo, es fhcilmente evidente que -
pueden emplearse orificios Ge otras formas en seccidn
transversal, cuande se Gesee producir fibras de seccio
nes transversales no circul:ures, como es bien zabido
en el arte, Otra modificacion de esta invencidn con
siste en pregorar la totalidsd de la pila, con exclu
sidn de la hilera, como picza unit ria, puesto que -
en funcionamiento la totalidad Ge la pila =zetda como
unidad rigida sin ningln movimiento relstivo entre -
sus purtes.

N O T A

Descrita suficientencnte la natu-
ralegs del invento,'asi como lg manera de realizarlo
en le practica, debe hacerse constar que las disposi
ciones auteriormente indicagdas son su.ceptibles de -
modificaciones de detalle en cuanto no alteren su -
erinciplio fundamental, siendo lo que constituye la -
esencia del referido invento y por lo que se solici-
ta Patente de Introduccidn por 1C aiios en Espaia s0-

bre; "PERFECCIONAMIEITOS EN LA CCNSTRUCCION IE APARA
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FIES"; caructerizandose por lo siguiente:

18,- Perfeccionamientos en la cong
truccion Ge aparatos para la formacidn de fibras de
componentes multiples, caracterizados porgue compren
den combinadamente un sop&fte de hilera que incluye
medios para asegurar gl mismo una serie de placas =~
dispuestas en una pils exactamente colocadas entre -
si; una hilers montada en dicho soporte, la cual tie
ne ung serie de orificios dilspuestos por lo menos en
une fils en la cara de aquélla; una plsca eswaclado-
ra montads en dicho soporte de la hilera Junto a la
anterior, la cual tiene por 10 menos una ranura espa
ciadora, situandose cada una de tales ranuras junto
a ung correspondiente fila de orificios de la hileras
¥ en comunicscion con tel fila, siendo de uns longitud
por lo menos igual a su correspondiente fila de ori-
ficios de la hilera, ung placa distribuidora montada
en el citado soporie de la hilera junto a la mencio-
nada placa espaciadora, la cual tiene una serie de rg
nuras distribuidorss alargadas divididas en un primer
erupo y en un segundo grupo, presentando un tabique
entre cada par adyascente de ranurgs distribuidoras,
situdndose una de cada grupo inmedigtamente adyaccnte
a una correspondiente ranura espaciadora, siendo di-
cho tabigue coextensivo con su asociada ranura espa-
ciadora, pero mas extrecho que clla, y alineandose -
con su correspondiente fila de orificios de la hilera
y medios para suministrer una primera solucidn hila-

ple a las rgnuras distribuidoras del primer grupo -
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. ’ .
mencionado, y una segunda solucion hilable a las ra-

nuras distribuidcoras del segundo grupo mencionzdo.

28 .~ Perfeccionamientos, segin -
la reivindicefidn 1, caracterizados porque la citada
placa espacisdore ¥ la referida placa distribuidora
son de configuraciéﬁ rectangular.

32,- Perfeccionamientos, segin le
reivindicacidn 2, caracterizados porque lus filas de
orificios de la carc de dicha hilera estan dispues-
tas en filss rectilineas paralelas y las ranuras de
la placa eswaciadors distribuidora son rectangulares
paralelas.

42,~ Perfeccionamientos, segin la
reivindicacidn 1, caracterizados porgue la cituda hi
lera, la referida placa espuciadora y la nencionada
placa distribuidors son de configuracion circular.

52,- Perfeccionamientos, segun la
reivindicacion 4, caracterizados porque las filas de
orificios de la cera de dicha hilera se disponen en
filas circulores y las ranuras de lags placas espacia
dora y distribuidora, arqueadas y concéntricamente -
dispuestas.

68.~ Perfeccionamientos, segun la
reivindicacion 1, caracterizsados porque los citudos
medios destinados a suministrar una primera solucion
hilable a las ranuras distribuidorss del primer gru-
po mencionzdo y una segunda solucidn hilable a las -
ranures distribuidoras del segundo grupo mencionado
incluyen una place divisora montada en el citado so-

porte de la hilers junto a dicha placa distribuidora
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presentando lz referida placa divisora una serie Ae

ranuras alargadas divididas en un primer grupo situa
des por debajo del primer érupo de ranuras distribul
doras, y un segundo grupo situadas por debajo del sg
gundo grupo de ragnurss distribuidoras, estando el ci
tado primer grupo de ranuras divisorass funcionalmen-~
te asociado g un primer conducto en el referido so-

porte de lg hilera y aisledo de un segundo conducto

"~ en dicho sdporte de la hilera, mientras que el segun

do grupo referido de raonuras divisoras esté funcional
mente asociado a un segundo conducto del mencionado
soporte de la hileras y alslado del primer conducto -
citado en dicho soporte de la hilera.

78 .- Perfeccionamientos, segim la
reivindicacidn 1, caracterizados porque la citada -
placa distribuidora comprende una serie de places sus
tancialmente idénticas dispuestas inmediatamente ad-
yacentes entre si para. funciongr como placa distri-
buidora wnica de mayor grosor.

88,~ Perfeccionamientos en la cong
truceidn de aparatos para la formacidn de fibras de
componentes multiples; tal y como queda sustancialmen
te descrito en la presente Memoria y en los adjuntos

dibujos,



BEsta Memoria consta de veintisie-

te hojas, escritas a maquina por una solz cara.
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