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Esta invencidn se relaciona con tina tela
con una puntada de cable y un método y aparato pa-

ra tejer dicha tela, sobre una miquina tejedore de

modelado pleno, La llamada puntada de cable es efec
tuada al hacer que un grupo de lomos de una tela gque
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se estd tejiendo para extenderse diasgonalmente sobre

¥ a través de un grupo adjunto de lomos que se extien
den diagonalmente bajo el mismo grupo, al otro lade
del mismo. Lios dos grupos son unidos entonces lado g
lado en uno o més cursos de tejido sencillo, por lo
cual la operacién de separacidn .y cruzamiento de los
grupos puede ser repetida, con el resultado de que se
obtiene el efecto de un cable de hilos miltiples.

Este puntada de cable es bien conocida y pue

‘de tejerse a mano y también por determinados mecanis—

mos operados manualmente. Para determinados propési -
tos, tales como la produccidén comercial de sueters de
damas, por ejemplo, es altamente deseable que la ope—
raciédn de hacer una puntada de cable pueda eféctuar -
se en una miquina tejedora de modelado pleno, que sea
capaz de estrechar o ensanchar la tela conforme esté
siendo tejida. Es un objeto de esta invencién operar
un punto de encaje en una miquina de modelado pleno
para mover los lazos de estambre en agujas, en tal
forma, que el tejido subsecuente producird una punta-
da de cable; y proporcionar un mecanismo en la méqui-
na que opere autométicamente el punto de encaje para
lograr este resultado. Siempre que se hace que un pun
to de encaje mueva un lazo de estambre de una aguje =a .
otra, el tejido es detenido, continuédndose después de
que el lazo ha sido movido. En conformidad con esta in
vencién, se haréd que el punto de encaje efectue verios
movimientos sucesivos de lazos de estambre de una aguje

a otra, antes de comenzar de nuevo el tejido. Se ha

proporcionado equipo especial en la miquina tejedorsa
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para opersr el punto de encaje en aquella forma qﬁe

logre el resultado deseado, conforme se describird
con mayor plenitud posteriormente en la presente in
vencidn.

' Para un entendimiento més completo de la in
vencidn, se haré referencia a la siguiente deserip -
cién de la misma, y a los dibujos adjuntos de los cug
les: |

La Figura 1 es una vista frontal a mayor es-
cala de una unided de una'méquina tejedora de modela~
do pleng,de unidades miltiples, mostrando los mecanis
mos de gque esta provisto pé.ra llevar g la practica
la invencidn; ’

La Figura 2 es una seccidn, a escala més gran
de, segin la lines 2-2 de la Figura 1;

Le Figura 2a es una vista en planta, fragmen
taria, de algunas de las partes de la miquina confor-
me se ven segin estd indicado por la linea 2a-2a en
la Figura 2

' La Figura 3 es una vista gumentada en pers-
pectiva de parte del mecanismo mostrado en la Figura
1 , ‘ .

Le Figura 4 es una viste en perspectiva, g
una escala mayor, de dos de los miembros mostrados en
la Figura 3; '

La Figura 5 es una vista en perspectiva de
uno de los miembros mostrados en la Figura 4, pero
desde otro &ngulo; v

Las Figuras 5a y 5b y 5¢ muestran, a una es-

cala mayor, los miembros ilustrados en la Figura 4,con
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¢tados mutuamente en posiciones relativas diferentes
de operacidn;

La Figura 6 es una vista aumentada en pers -
pectiva de la cadena auxiliar de patrén y el mecanig
mo relacionado mostrado en la Figura 1;

Las Figuras 7 a 24 son representaciones es -

queméticas de una puntada de encaje y un grupo de agu

- Jjas tejedoras, mostrando los pasos sucesivos de cam -

bio de lazoss

La Figura 25 es una elevacién de una tela te
jida en una miquine de modelado pleno; ¥

La Figura 26 es una elevacién frontal de un
sueter con una puntada de cable tejida en uns miquina
de modelado plenc.

Para formar una verdadera punbtada de cable,
los lazos de estembre an una pluralidad de agujes con
secutivas que forman una banda de lomos, deben ser
cambiados por los lazos de estambre en una pluralidad
de agujas consecutivas adyacentes gque forman otra ban
da de lomos. Para efectuar esto mecénicamente en una
méquina de modelado pleno, es necesario transferir los
lazos por operaciones sucesivegs de cambio de lazos de
un solo punto de encagje. Los pasos sucesivos de movi -
miento de lazos desarrollados por un puﬁto de encaje
30 en un grupo de cinco agujas consecutivas 4,B,C,D,y
E, estén indicados en las Figuras 7 a 24 de los dibu-
jos, siendo utilizadas las letras a,b,c,d, y e para
identificer los lazos de estambre gue son movidos de

una aguja a otra. Cuando la puntada de aguja esti por

empezerse, el tejido es detenido y el punto de encaje
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la aguja de en medic C déi;grupo indicado en las Fi-
guras 7 a 24. Este lazo es transferido (Figura 8) a
la aguja D, que como consecuencia de esto sujeta a
los dos lazos ¢ y 4, quedahdo desmda la aguje C.Los
movimientos subsiguientes siempre son a una aguja'
desnuda como sigue:
El segundo cembio, lazo b de B a C
el tercer cambio, lazo a de A a B
el cuarto cambio, lazos cy @d de D a 4
el quinto cambio, lazo bde C a D
el sexto cambio, lazo a de B g C
el séptimo cambio, lazo € de E a B
el octavo cembio, lazo b de D a E
el noveno cambic, lazo a de C a D
E1l resultado de estos cambios es la lozaliza-
cibén de los lazos segin esté ilustrado en la Figura 24,
estando los lazos c,d, € en las agujas 4 y B; estando
los lazos a y b en las agujas D y E. Se reamda enton
ces el tejido por unas cuantas vueltas, formando el
cruce diagongl arriba y abajo de los grupos de lomos
represéntados por los lazos cembiados. Entonces es de
tenido el tejido y la secuencia de cambio de lazos re
petida como se ha descrito. Esto resulta en una verda
deramntads de cable, siendo la prueba de que un obje-
to como un 1lépiz puedé ser metido entre los grupos cru
zados arriba y abajo de lomos para mostrar que los gru
pos estén fisicamente separados en donde cruzan. |
Los movimientos del punto de encaje 30 para

hacer los mueve cambios de lazos descritos requieren
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un mecanismo para (a) mover el punto de encaje ha-

‘cia abajo y para arriba pare tomar un lazo de estam

bre de una eguja o depositar un lezo del mismo en

otra sguja, y (b) mover el punto de encaje unas dig

tancias predeterminades a la derecha o a la izquier
da, siendo las distancias un espacio de aguja o més.
Ta inglinacién es efectuada por uns leva conformada
40 en el Arbol #e levas principal C que actda a tra
vés de un seguidor 42 de leva montado socbre una paé
lance 44 que esté conectada a través de eslabones

46 a un eje 48 delantero en forma de huso. Este eje

esmontado por los brazos 50 que se extienden desde
un eje 52 de ahusamiento trasero montado en ménsulas
54 en el bastidor principal F de la méquina. Cuando
gse estd efectuando el tejido, el seguidor 42 de le-
va corre sobre una leva circular 56 seguida de la -
leva conformada 40. El eje ahusado 48 monta una se-
rie de ménsulas 58 a través de las cuales se extien
dan en forma deslizeble las varillas ghusadas 60 y
62, una varilla 64 de punto de picota y una varilla
66 de punto pare encaje. Estas varillas se extienden
por todo lo largo de la méquina. Una ménsuls 68 es~
t4 asegurada en la varilla 66 de punto de encaje so
bre cada unidad de la méquing. Cada ménsula 68 suje-~
ta a un punto de encaje 30 y lo mantiene sobre una
de las agujas 70 de su unidad de manera que cuando
el seguidor'42 camina sobre ung porcidn baja de la
leva 40, los puntos 30 de encaje son inclinados para
enganchar con las agujas 70 directamente debajo de

ellos y de inmediato son levantados segin cemina el
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seguidor- a la porcidn més alta de la leva 40,
Es evidente, por el diagrama mostrado en
las Figuras 7 a 24, que los puntos 30 de encaje de-

ban ser movidos lmteralmente para enganchar cualquie

" ra de las cinco agujas debsjo de ellos. Cuando el

punto de encaje va a ser movido a una posicién sobre
una eguja seleccionada, es movido primeramente a su
posicién extrema a la derecha, luego es tirsdo hacisg
la izquierda hasta quees detenido en el punto desea~
do por topes que son cambiados en conformidad con la
posicién deseada para el punto de encaje.

Para mover los puntos dé encaje a la extre-
me derecha, un caebezal 72 de levas (Figura 1 ) es em
pujado por un eslabonamiento 74 actuado por un segui-
dor 76 de leva que monta en una leva circular 78 mon-
tada sobre un 4rbol de leva C durante las operaciones
de tejido, pero en una leva éonformada 80 cuando el
4rbol de leva C es 'shogged". Cuando el cebezal 72 de
levas es levantado émpuja una corredera 82 a la de -
recha, La corredera tiene una placa 84 de cara que se
apoye contra un extremo de la varilla 66 de punto de
encaje y lo empuja a la derecha. La varilla 66 esté
empujada hacia la izquierda por un resorte (que no se
muestra) y lleva todos los puntos 30 de encéje. El ca
bezal de levas es bajado de immediato, por lo cual
la varilla es movida por su resorte hacia la izquier-
da de la posicién seleccionada para inclinar los pun-
tog de encaje. El mecanismo para detener la varilla
en el punto seleccionado esté ilustrado en la Figura -

3, Un collar 86 en la varilla 66 se apoya contra un



miembro 88 a través del cual es deslizable la vari
lla. El miembro 88 pende de une corredera 90 gue
ge desliza en una via detrés de una placa estacio-
narig 92'y lleva ung plataforme 94. Los movimien -~
5 tos de la corredera 90 hacia la izquierda son con~
tra el tiro de un resorte 95, En la plataformg es-
ta montado un poste 96 que monta un disco 98 no ro
tatorio en un plano vertical. En la cara del disco
98 estén dos juegos de tres botones 100, 102 y 104
10. que son alto, medisno y bajo,‘respectivamente.Opueg
to al disco 98, un segundo disco 106 esté sosteni-
do para su rotacidn y movimiento axial limitado. En
la cara de este disco que esté opuesto al disco 98
hay dos levas similares 108 que topan contra uno u
15. otro de los botones de los juegos respectivos de bo
tones en el disco 98. Conforme se describiré poste-
riormente en la presente, estos botones determinan
la direccidn y la distancia del movimiento de los
puntos 30 de encaje después de que han levantado la
20. zog de estembre de agujas seleccionadas.El disco 106
esté asegurado a2 un miembro 110, del extremo opues -
to del cual se proyecta un dedo 112, Cuando la pla-
taforma 94 se mueve a la izquierda con los discos 98
y 106, el dedo 112 contacta con otre, de una serie
25. de botones 114 montados sobre uns c¢edena 116. Los
botones 114 son de longitudes diferentes y el que es
t4 en linea con el dedo 112, cuando la plataforma se
mieve g la izquierda, es un factor para determinar
éon cudl sguje estard alineado el punto de encsaje

30. cuendo es inclinadoApara levantar un lazo de estambre,
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para su transferencia, Inmediatemente después de que
he sido levantado un lazo de estembre, el punto 30

de encaje es movido el espacio de una gguja a la de-
recha o tres espacios de aguja a la izquierda confor
me estd indicado en las Figuras 8,10 y otras. Esto

es efectuado por el movimiento rotatorio del disco 106
de leva para hacer gque les levas 108 se muevan de su
pdsici&n normel de contacto con los botones medianos
102 para contactar ya ses los botones altos 100 § los
botones bajos 104, Puesto que en ese momento el dedo
112 esté presionando contra uno de los botones 114 en
la cadenag 116, el disco 106 no puede moverse a la iz~
quierda. Por lo que, un cambio de las levas 108 de su
contacto con los botones medianos 102, a su contacto
con los botones altos 100, empuja a la plataforms 94
¥y 2 los puntos 30 de encaje el espacio de una aguja
hacia la derecha, como esté indicado en las Figuras
8, 10, 12, 16, 18, 22 y 24, Cuando el disco 106 es gi
rado para mover las levas 108 de su contacto con los
botones mediancs 102 , pare contacter con los botones
bajos 104, la plataforma 94 y los puntos 30 de encaje
permiten ser movidos por la varilla 66 tres espacios
de aguja a la izquierda segin est§ indicado en las Fi
guras 14 y 20.

La cadena superior 116 de patrén pasa alre-
dedor de dos ruedas dentedas 118 y 120, siendo la an-
terior impulsada paso & paso para treser a los botones
sucesivos 114 en linea con el dedo 112, siendo loce
la rueds 120. Coexial con la rueda dentada 118 y giran

do ¢con la misma esté una rueda de trinquete 122 que es
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.avanzada paso a paso por un retén 124. El retén 124
gira en un perno 126, que se proyecta hacia abajo pa
ra su contaebamiento con un perno horizontal 128 co-
locado en una palanea 130, montado para ser movido
5e por el eje 48. E1l perno 128 conecta la palanca 130 al
de un brazo 132 de una horquilla, el cual es movido
por un seguidor de leva 134 a través de un eslabona-
miento queAcomprende los miembros 136, 138 y 140. El
geguidor 134 de leva corre sobre una leva conformada
10. " 142 o una leva circular 144, estando gmbas montadas en
el 4&rbol de levas Ce
Los movimientos rotatorios del disco 106 de
leva para mover los puntos 30 de encaje a la derecha
0 a la izquierda con obtenidos por la reciprocidad de
15. una varilla 146 que esté conectada operativamente a
los seguidores 148 y 150 de levas por un eslabonamien
to que comprende una paelanca 125, una varilla 154 y
una palanca 156. Los seguidores 148 y 150 estén monta
dos en el mismo perno en el extremo inferior de la pa
20. lanca 156 y enganchan una u otra con tres levas 158,
160 & 162 que estén montadas en el &rbol de levas C,
Normalmente el seguidor 148 corre en la leva 160, que
es circular. Cuando el 4rbol de levas C es "shogged" o
cuando el seguidor 148 es movido ligeramente a la iz~
25. quierda, el seguidor corre en la leva conformada 158
que tiene unag porcidn alta igual a2l radio de la leva
circular 160. Cuando el seguidor 148 contacta la por-
cién baja de la leva 158, la varilla 146, que esté cg
nectada al disco 106 de leva por un perno-pivote 164

30. ¥y un brazo radial 166 gue se proyecta del disco, es -
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movida para girar el disco 106 en la direccidn pars
hacer que la leva 108 se mueva de los botones media-
nos 102, a los botones bajos 104, resultando esto en
un cambio de los puntos 30 de encaje a la izquierda.

Para mover los puntos 30 de encaje a la de-
recha, el seguidor 150, que normalmente estd libre de
contactamiento con una leva, es movido adicionalmente
a la izgquierds, como puede verse en la Figura 1, para
llevarlo a un contactamiento con la leva 162, siendo
movido el seguidor 148 a la izquierda de, y fuera de
contacto con la leva 158. La levs 162 tiene una por —
cién con el mismo radio que la leva circular 160 y una
porcidn con un radioc mayor., Cuando el seguidor 150 co-
rre sobre esta porciédn de radio mayor, éu movimiento
hacia afuera actia a través del eslaboneamiento que lo
conecta con el disco 106, para mover las levas 108 de
los botones medianos 102, a los botones altos 100, em
pujando asi la plataforma 94 y por tanto los puntos
30 de encaje a 1la derecha.

Los seguidores 148 y 150 son movidos por una
horquilla.168 en el extremo de una palanca 170 que es
movida por otfa palanca 172, estando un extremo de la
misma enganchado entre collares 174 en una varilla 176
que se extiende a lo largo del frente de la mquina a
una palanca 178. La varilla es empujada hacia la de -
recha por un resorte 180, pero es movida a la izquier-
da por la palanca 178 cuando es movida, por una palanca
182. La palanca 182 es accionada por el enganche de un
contactador 184 en un.extremd de la misma, con uno de

los botones 186 en una cadena 188 de patrédn auxiliar.



2

5.

10.

15,

25

30.

. Esta cadena de patrén es avanzada en la forma usual

para traer a los botonmes sucesivos 186 en contacto

con el contactador 184 para mover la palanca 182 en
direccidn contraria a las manecillas del reloj y la
palanca 178 en direccidn conforme g las manecillas
del reloj. Esto mueve la varilla 176 a la izquierda
¥ a los seguidores 148 y 150 de levas a la izquier-
da. Un botdn bajo 186 mueve a los seguidores 148 y

150 ligeraments a.la izquierda pars traer al segui-

dor 148 a un contacto con las levas conformadas 158,

‘resultando esto en que los puntos 30 de encaje son

movidos a la izquierda. Un botén alto 186 mueve a los
seguidores més a la izquierda para traer al seguidor
150 a un contacto con la leva 162, resultando con es
t0 que los puntos 30 de encaje son movidos a la de -
recha.
Los botones 189 actdan a través de uno de

los contactadores 184 como un medio alterno para ha-
cer que opere el mecanismo que inclina los puntos 30

de encaje.

El estrechamiento o ensanchsmiento de la te
la es efectuadb‘por un mecanismo que necesarisgmente
es una parte de una méquina de modelado pleno y que
es bien conocido en la industria. Este mecanismo in-
cluye ﬁeines 190 de puntos montados en las varillasg
ahusadas 60 y 62 y operan para leventar lazos de es—
tambre de grupos de agujas y mover los lazos en uns,
direccidn o la otra.

El estrechemiento convencional es mostrado
en el 192 en la pieza tejida 194 ilustrada en la Fi-
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gurs 25, Esta pieza también incluye una puntada de
cable en donde se hace que un grupo de lomos 196
crucen sobre un segundo grupo 198, estando separa-
do el primer grupo del segundo grupo que se extien-
de diagonalmente debajo del primer grupo. Este resul
tado es obtenido al mover lazos de estambre como ya
se hg descrito con anterioridad en la presente inven
cidn, siendo reamudado el tejido por unas cuantas
vueltas antes de que la secuencia del movimiento de
lazos sea repetida. En la muestra de la figura ilus-
trada, la puntada de cable esta hecho de tal forma
que destaca del 4rea de tejido sencillo al mantener

fuera de accibén una aguja, a cada lado del grupo em-

pleado para hacer la puntada de cable. La Figura 26

‘muestra cdmo aparece la puntada 200 de cable en un

sueter tejido totalmente 202. Los paneles delanteros
del sueter estén estrechados como en el 204. En cada
una de las muestras ilustradas en las Figuras 25 y
26, una verdaders puntada de cable es formada en don
de los grupos de lomos cruzados diagonalmente estén
separados uno del otro de manera que una pequeila va-
rilla pueda ser empujade libremente entre ellos.
NOTaA

Descrita suficientemente la naturalezs del
invento asi como la manera de realizarlo en la préc-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas son susceptibles de modificacig
nes de detalle en cuanto no altereh su principio fun—
damental, siendo lo que constituye la esencia del re-

ferido invento y por lo que se solicita Patente de In
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wencidén por 20 afios en Espafia sobre "METODO Y APARA
TO DE TEJIDO DE PUNTADA DE CABLE", caracterizandose
por lo siguiente: = - "

l.- Metodo de tejido de puntada de cable,

S5e que consiste en formar dos bandas de lomos espacia-
das y separadas por una aguja intermedis, las cuales
cruzan una sobre la otra entre dos cursos sucesivos
de tejido, caracterizado porque comprende el trans-
ferir el lazo de estambre en dicha aguja intermedia,

10. en una direccidn a la siguiente aguja para colocar
el lazo de lomo de una de dichas bandas en dicha agu
ja siguiente; pasar sucesivamente en la misma direc-
cidén sobre las agujas desnudas el lago de estambre
de la aguja hasta que todos los lazos terminales de
15. lomo en la otra de dichas bandas hayan sido transfe
ridos; llevar en la direccidén opuesta de la aguja, que
tiene dos lazos sobre la misma, dichos dos lazos a la
aguja desnuda; transladar sucesivamente en la primera
de dichas direcciones los lazos de la otra de dichas
0. bandas; transferir en la direccidn opuesta a la aguja
desmuda el siguiente lazo de lomo de la primera de di
chas bandas y continuar esta secuencia hasta que el
dltimo lazo de lomo de dicha primera banda haya sido
transferido en dichs direccidn opuesta y los lazos de
25. dicha oftra banda hayan sido movidos en la primera de
| dichas direcciones, para dejar vacante a dicha aguja
intermedia; tejer una vuelta.
2.~ Metodo, seguin la reivindicacién 1, carac
terizado porque ge realiza el punto de encagje sobre

30. un grupo de cinco agujas consecutivas, pasando los lg
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zos de estambre originados en la tercera y cuarta agu
Jas a la primera sguja del grupo, y los lazos de estam
bre originados en la primera, segunda y quinta agujas
del grupo a la cuarta, quinta'y segunda agujas, respec
tivamente.

3.~ Metodo , seguin la reivindicacidn 1, carac
terizado porque se realiza el punto de encaje sobre un
grupo de cinco agujas consecutivas, para mover los la~
zos de estambre en el orden siguiente: de la tercera
aguja a la cuarta, de la segunda aguja a la tercersa, de
la primera aguja a la segunda, de la cuarta aguja a la
primera, de la tercera aguja a la cuarta, de la segun

da aguja a la tercera, de la gquinta aguja a la segun—

- da, de la cuarta aguja a la quinta, y de la tercera a

la cuarta.

4.~ Aparato para la realizacidn del metodo,
segin las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque
comprende agujas; un punto de encaje adaptado pars
transferir lazos de estambre de una aguja a la otra;
un mecanismo para inclinar dicho punto de encaje; me-
dios para hacer gue dicho punto de encaje se incline
nueve veces consecutivas durante una interrupcién en
la operacidn de tejido; medios para hacer. que el pun-
to de encaje se mueva g la derecha después de cada una
de las tres primeras inclinaciones, a la izquierda deg
pués de la cuartas inclinscidn, a la derecha después de
cada una de la quinta y sexta inclinaciones, a la iz~
quierde despuds de lz séptima inclinacidn, ¥ a la de-
recha después de cada una de la octava y novena inecli

naciones,
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5.- Aparato segin la reivindicacidén 4, carac
terizado porque incluye una cadena de patrén con dos
hileras de botones sobre la misma; medios controlados
por 1los botones en una de dichas hileras para hacer

56 gque el punto de encaje se incline, y medios controlg
dos por los botones de la otra hilera para hacer que
el punto de encaje se mueva a la derecha 0 a la izquier
da de acuerdo con la altura de los botones sucesivos
endicha otra hilera,

10. 6.~ Aparato segin la reivindicacidn 5, caragc
terizado porque incluye medios de control para hacer
la transferencia a la derecha, y que esta sea de un
espacio de aguja, asi como la transferencia a ls iz-
quierda y que esta sea de tres espacios de aguja.

15. 7.- "Metodo y aparato de tejido de puntada
de cable", tal y como queds substancialmente descrito
en la presente gemoria y en losl Gibujos adjuntos.

Esta memoxia consta dg/qiince hojas escritas

a miquina por ung
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