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PATERTYE DE THVENCION
_Gue por 20 afios, se aolicita para Espafia y sus Posesiones , g fa-

vor de la firmg DITTA IePoI.Re DI NATALE ZANGHERI, entidad italia-

na, residente en RIMINI (FORLI, ITALIA), Via Superstrada Kazionale
S. Marini Kwm. 2,5, por 4 "PROCEDILIENTC PERECCIONADO PARA LA FA~
RICACION DE HCJAS DE MADERA PARA ENCHAPADOS" .-

Memoria descriptiva

El objeto de la presente invencidn lo constituye un pro-
cedimiento perfeccionado para la fabricacidn de hojas para encha-
pado que imitan las caracteristicas de las maderas existentees en
la naturaleza.

El método en cuestidn consiente, naturalmente, ademis
la fabricacidn de hojas para enchapado coloreadas, con decaracio-
nes de fantasfa en forma de handas.

Las caracteristicas y formas de realizacidn del método
en cuestidn podrédn ser mejor entendidaé con el auxilio de las va-
rias figuras de los adjuntos dibujos en los ques

-la fig. 1 ilustra una cortadora plana utllizable para

ejecucidn del método en objeto;
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- ~-la fige 2 varias hojas de madera obtenidé-cortando en
plano troncos de diferentes caracteristicas;
~la fig. 3 ilustra un blogue de madera obtenido por en-—
colado de una serie de hojas elementales de
madera que han sido obtenidas cortando gl
plano tronco de varias caracteristicas de
nadera, oporitunamente guperpuestas e inter-
caladas de sorma de superponer con determi-
nado orden hojés de madera dotadas de diferen
te veteado y colores;

-la fig. 4 representa une prensa utilizable para la puds
ta en préctica del método en cueustidn;

-la fig. 5 ilustra una (Qltima operacidn en la que me-
diante una cortadora plana se obtienen las
hojas para el enchapado realizadas sezln el
procedimiento en cuestidn.

Con particular referencia a las figuras del dibujo ad-
junto el procedimiento en cuestidn se caracteriza por el hecho
de preveer la utilizacidn de hojas de madera de determinadas y
oportunas caracter{sticas para la realizacidn de hojas para en-
chapado imitantes las caracteristicas de las madereas preciadas.

ELl metodo perfeccionado en objeto estd caracterizado

por le hecho de utilizar, para tal fin, una diversidad de made-
rag variadas inclus-o0 oportunamente tefiidas mediante una su-
cesibn de operaciones que conducen a la obtencidn de hojas para
enchapado absolutamente exentas de defectos e imperfecciones y
que presentan de forma uniformemente ciclica el veteado deseado.
El método en cuestidn preves, particularmente, la uti-
lizacidn de una variedad de estnatos de hojas de maderas diferen7
tes. Estas hojas mas especificamente, se obtienen cortando al
plano el nogal, teca, afrormosia, bibolo, limba, chopo, caoba,

daniela y ukume oprtunamente combinados entre si.
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Bl método en cuestibn, prevee, particularmente, que las
mas arriba indicadas clases de maderas como el chopo, caoba, lim-
ba u okume puedan ser coloreadas mediante productos guimicos a ba-
se de anilinas o de otros colorantes &cidos previamente diluidos
en agua a elevada temperatura.

En el caso especifico en el que se proceda a una colorg-
cibn de dichas clases de maderas con productos anilinicos o con co
lorantes acidos, el método en cuestidn prevee que éutos §ltimos des
pués de haber sido dieueltos en agua sean adicionados a oportunos
estabilizadores de color antes de ka ejecucidn de las operaciones
de coloracién.

Es oportuno hacer constar, que los antes mencionados es-
tabilizadores de color consisten en oportunac megzclas a base de sul
furo sbédico, dchdo acético, sulfuro ferroso a su vez adicionados
oon agua oxigenada.

ELl método perfeccionado en cuestidn prevee ademds en el
caso de usarse hojas de madera de nogal, teka, palosanto, bibolo,
etc., que éstas seanJ%%lor-adas con dcidos de forma de eliuinar to
das las imperfecciones de la madera constituidas por manchas. Estos
dcidos pueden ser ademds utilizados para variar segim se desee lac
tonalidades dGe las varias clases de maderas,

Igs diferentes hojas de maderas de las antes dichas cla-
ses se someben a una operacidén de reparacidn a fin de eliminar las
defectos, nudos, y otras averias de la estructura de la madera. Bae-
ta operacidn consziste en la eliminacibn de las porciones de madora
defectuosa y en el insertado en el lugar ocupado por las misnmas,
de correspondientes porciones de madera shn defectos con Llgual ve-
teado ¥y que son inscrtadas a presidn.

El método en cuestidn prevée ademds la realizacibn de
imitaciones de clases naturales o de maderas coloreadasde fanta-
sia, mediante una oportuna interposicidn ¥ superposicién de varias

hojas de diverso color. Esta interposicidn es estudiada de forma
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que se imiten perfectamente los diferentes veteados y puede o no
presentar un orden ciclico.

Cada una de las hojas cortadas antes de ser superpuestas
una ecn respecho a la oltra, se somebten a un procedimiento de seca-
do en forma de reducir el tanto por ciento de humedad minima pre-
sente a las varias hojas de madera a un valor no superior al 8 %.

Las varias hojas de madera de las clases antedichas, son

w

segln este método encoladas entre si en correspondencia de wna o
ambas superficies. La operacidp de enéblado se efectia mediante -~
el empleo de una maquina espalmadora de rodillos y de un adhesivo
a base de resorcinaformaldeido, endureciéndose mediante formaldei-
do y oportunamente disuelto en alcohol.

Bl método en cuestibén prevee que después de las operacio-
nes de encolado precedentemente descritas, las varias hojas de ma-
dera de las clases anteriormente citadas, sean sometidas a pren—
sado en condiciones normales mediante la utilizacidn de una prensa
dotada de placas calentadas. Estas placas segin es conocido, es-
tén dotadas en su interior de unas cavidades en forma de serpen-
tin dentro de las que se hace circular agua a wna temperatura li=-
geramente inferior a la de ebullicidn. Estas placas durante la ope
racibn de prensado ceden parte de su calor a la madera en tratamiepn
to. La antedicha operaciénfpu%eser efectuada taumbién mediante el
empleo de prensas en frio en las que se aplica un generador para
el calentado por induccidn.

Las varias hojas de las clases antedichas se someten -—-
particularmente en la prensa mencionada a una presibn comprendida
entre los 20 y 30 kgs. por ¢ 2,

La masa de madera de tal modo obtenida se mantiene por
casi una semana en un ambiente a temperatura natural, preferible-
mente ventilado, esta operacidn de conservacidn se efectia a los
fines de consentir un total secado del adhesivo.

Las varias hojad de madera precedentemente descritas, se
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mantienen bajo presidn, en la citada prensa, por un periodo apro-
ximado de dos horas. Bn el caso en que la madera sea e¢alentada
mediante generadores eléctricos por induccidn el periodo de pren—
sado puede ser convenlentemente disminufdo.

Bl nétodo en cuestibn prevee que el blogue de madera ob-
tenido y particularmente los varios estratos del mismo constitul-
dos por el adhesivo sean reblandecidos mediante un proceditmiento
de inmersidn en una solucidn de dcido sulflrico oportunamente Gi-
luido.

Bl blogue de madera aptes mencionado se coloca sucesiva-
mente en una cortadora plana, cortandose segln un grueso portunoe
Ia antedicha operacidn de corte se efectlia segin planos Ge seccidn
gue resultan perpendiculares a los planos determinados por los va-
rios estratos de madera pezados entre sie

Las hojas de madera obtenidas por este profedimiento
ge introducen sucesivamente en secadores para su curado. Lsto se
efectla con el fin de reducir la humedad de la madera a un tanto
vor ciento inferior al 8 %Be Después de estas operaciones,vlas ho~
jas del materigl para enchapado estdn lis%as para ser embajadas.

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la
presente invencidn, se hace constar que en la misma, podran ser
variables los materiales, dimensiones y en general aquellos otros
detalles accesorios o szcundarios que no alteren, cambien ni mo-
difiquen la esencialidad propuesiae.

Los términos en que queda redactada esta memoria son
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debidndose tomar en
un sentido mas amplio y nunca en forma liuitativa.

REIVINDICACIONES

Se reivindica como de la propia y nueva invencidn la'propiedad
y explotacidn exclusiva de:
18 .~Procedimiento perfeccionado para la fabricaciln de hojas de

madera para enchapados obtenidos mediante la utilizacidn de una
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variedad de estratos de hojas de madera de diferénfés clases. Tales
hojas se obtienen cortando en planos maderas de nogal, iteka, afror—
mosia, bibole, limba, chépo, caoba, daniela y okume, oportunamente
combinadas entre si.

28.-Procedimiento perfeccionado para la fabricacidn de hojas de ma~
dera para enchapados; segiin la reivindicacidn 12, caracterizado

por el hecho de que las maderas antedichas de chopo, caoba, limba

y okume, son coloreadas con productos quimicos a base de anilinas

y otros colorantes &cidos previamente‘diluidos en agua a elevada
temparaturas.

38.-Procediniento perfeccionado para la fabricacidn de hojas de ma-
dera para enchapados, segln las reivindicaciones precedentes, carac—
terizedo por el hecho de gue los citados colorantes dcidos diluidos
en agua son adicionados a estabilizadores de color antes de la eje-
cucidn de las operaciones de coloreado .

4a.-Procedimiento perfeccionado para la fabricacidn de hojas de mg
dera para enchapados, seg&nilas reivindicaciones precedentes, carac
terizado por el hecao de que dichos estabilizadores de color consig
ten en oportunas mezclas a base de sulfuro de sodio, carbonato de
sodio, 4eido acético, sulfuro ferroso, a su vez adicionados con agua
oxigenada.

58.~Procedimiento perfeccionado para la fabricacidn de hojas de ma
dera para enchapados, segin las reivindicaciones precedentes, ca-
racterizado por el hecho de gue en caso de utilizacidn de hojas

de madera de nogal, teka, balosanto, bibolo, éstas (ltimas son s0
netidas a un tratamiento de supresidn de manchas , mediante acidos
con el fin de eliwinar todas las iuwperfecciones de la madera cons-
tituildas por manchas. Bstos dcidos pueden ser, ademas, utilizados

para variar a voluntad la tonalidad de las diferentes clases de

naderae.
68,~Frocedimiento perfecclonado para la fabricacibn de hojas de

madera para enchapados, Segin las reivindicaciones precedentes,



175

180

185

190

195

2C0

205

327145

caracterizado por el hecho de que se someten las distintas hojas

de madera de las varias clases a una operacidn de recortado a fin
de eliminay los defectos, nudos y otros, propios de la estructura
de la madera. Bsta operacibn consiste en la elimipnacidn de las poxr
ciones de maders defectuo~sa y el insertado en su lugar de corres-
pondientes porciones de madera sin defectos con el miomo veteado
que gerdn insertadas a presidn.

78 .~Procedimiento perfeccionado para la fabricacidn de hojas de
madera para enchapados, segin las reivindicaciones precedentes
caracterieado por'el hecho de que se realizan las imifaciopnec de
maderas naturales o maderas coloreadas de fantasia mediante la
oportuna interposicidn o superposicidn de varias hojas de diverso
color. Bsta interposicidn serd estudiada de tal forma gue se imiten
perfectamente los varios veteados y podrd, o0 no, presentar un or—
den ciclicoi- |

8g-Procedinientc perfeccionado para la fabricacidn de hojas de ma
dera para enchapados, segun las reivindicaciones precedentes, ca
racterizado por el hechc de que las simples hojas cortadas antes
de ser suberpuestas una con respecio a la otra son sometidas a

un procedimiento de secado de forma de reducir el tanto por ciento
de humedad minima a un valor no superior al 8 %.

92.-Prodedimiento perfeccionado para la fabricacidn de hojas de ma
dera para enchapados, segin las reivindicaciones precedentes, carag
terizado por el hecho de qpe las varias hojas de madcra de las
clases antes citadas se encolan entre si en correspondencia de una
o de sus dos superficies . Esta operacidn de encolado se efectia
mediante el empleo de una maquina ampalunadora de rodillos y de un
adhesivo a base de resorcina-formaldeido, endureciéndose mediante
formaldeido y oportunamente diluyéndose mediante alcoholes.
108.~Procedimiento perfeccionado para la fabricacidn de hojas de
madera para enchapados, segin las reivindicaciones precedentes,

caracterizado por el hecho de que después de las operaciones de

encolado, las varias hojas de maderan antedichas son sometidas a
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un prensado, en ambiente normal mediante la utilizacidn ¢e una prepn

s
8

sa dotada de planos calentados. Egstos planos, estdn dotados de ca~
vidades interiores en forma de serpentin dentro de las que se ha-
ce circular agua auna temperatura ligeramente inferior a la tem-
peratura de ebullicidn. Estas placas ceden durante el prensado par
te Ge su calor a la madera de esta tratada forma. Bsta operacibn
puede ser tambiép llevada a cabe utilizando una prensa en frio so=
scbre la que se aplica un generador para el calentado por induccidn.
118.~Procedinientc perfeccionado para.la fapricacidn de hojas de ma=
dera para enchapados, segin las reivindicaciones precedentes, carac
terizado por el hecho de gue las varias hojas de las maderasn %te-
dichas son sometidas en la prensa descrita en la reivindicacitnm
precedente, aun prensado con una presidn comprendida entre los 20

y los 30 kgs./bm?.

12.~Procedimiento perfeccionado para la fabricacibn de hojas de ma
dera para enchapados, segin las reivindicaciones precedentes, ca-
racterizado por el hecho de que la masa de madera de esta forma
obtenida se mantiene aproximadamente una semana en un ambiente

a una temperatura normal , preferiblemente ventilado. Esta opera-
cibn de secado se efectia a los fines de permitir un total seca-

do del adhesivo.

13¢.-Procedimiento perfeccionado para la fabricacidn de hojas de
madera para enchapados, seglin las reivindicaciones anferiores, ca-—
racterizado por el hecho de que las varias hojas de wadera prece-
dentenente descritas, se mantienen en la citada prensa por un perig
do de dos horas aproximadamente. En el caso de que la uadera sea
calentada mediante generadores eléctricos de induccidn el tiem—

po de prensado puede ser convenientemente disminuldo.
148.~Procedimiento perfeccionado para la Ffabricacidn de hojas de
madera para enchapados, seglin las reivindicacicnes precedentes
caracterizado porque el blogue de madera de euta forma obtenido,

y particularmente los diferentes estratos del mismo constituido
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por el adhesivo, son reblandecidos mediante un procedimiento dein-

- Q-
'

mersidn en una solucidn de dcido sulfirico oportunamente diluido.
158 ~Procedimiento perfeccionado para la fabricacidén de hojas de
madera para enchapados, Segin las reivindicaciones precedentes, cg
racterizado porque el blogue de madera antes mencionado es sucesi-
vamente colocado en una cortadora plana que lo corta segin un opor-
tuno grueso, siendo dado el corte segin planos de seccidn que re-
sultan perpendiculares a los planos determinados por los varios es—
tratos de madera encolados ecntre si.

168.~Procedimiento perfeccionado para la fabricacibn de hojas de mg
dera para enchapados, segin las reivindicaciones precedentes, ca-
racterizado por la introduccidn de las varias hojas de enchapado de
esta forma obtenidas, en secadores para su curacidn. Esto se efec—
tla con el fin de reducir la humedad de la madera a un tanto por
ciento inferior al 8 %. Despuée de esta operacidn, las hojas para
enchapado estén listas para ser embaladas.

178, LPROCEDIMIENTO PERFECCICHADC PARA LA TABRTCACICN DE (I0JAS UB
LIADERA PARA ENCHAPADOS - '

Costa la presente memoria descripiiva de nueve hojas nu—
meradlas y mecanografiadas por una sola carac a las que se acompafian
un plano para su mejor comprensidn.-

Al

MADRID, 9§ DE MAYO DE 1.966.~
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