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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de Don TFrancisco COPOVI BSANCHO, de nacilonalidad

- espafiola, residente en Igualasda (Barcelona),calle Casti-

1la, 19, por "PROCEDIMIENTO PAR4 LA FORMACION DE MAZOS
DE VIRUTA DESTINADOS A LA FABRICACION DE TABLEROS PARA
LA CONSTRUCCION",

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un proce-
dimiento de formacidén de mazos de viruta para la fabrica-
cidn de tableros para la construccién.

Descartado por antieconémico el empleo de la
madere en bloque para la fabricacidn de dichos tableros,
se presenta el problema de su substitucidn por otro ele-
mento mejor adquisicidn y que conserve sus mismas propi--
dades, especialmente una gran resistencia a la compresidn,
dado el destino que se da a estos tableros.

La solucidn que ha tenido mas eficacia consiste
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en formar los tableros a base de un relleno de virute

de madera dlspuesto entre por lo mends dos placas de cu=-
bricién aseguradas con un bastidor convenientemente estruc-
turado, La citada eficacia se comprende sobradamente dado
que la materia base es barata (las virutas son desperdi-
cios), el elemento asi formado es resistente, pues mecéd-
nicamente la estructuta permansce como si existiera con-
tinuidad de ls materia, es decir, como si no existieran
espaclos libres, es notablemente més ligero, de fécil
trabajado etec.

El problema reside ahora en la forma o #ispo-
sicidn que deben presentar las virutas pars que, en efec~
t0, constituyan el relleno compacto, carente de flexibili-
dad e insmovible requerido, y a é1 se refiere especialmente
la presente invencién.

La presente invencidn conviene en dar a las virus
tas forma de mazo o bloque, constitutivos de unidades de
las mismas, estando cada uno de dichos mazos integrado por
ramificaciones espirales entroncadas en un punto central
comin, practicadas mediante corte en numero minimo de seis,
repartidas a ambos lados del citado punto.

El relleno propiamente dicho se constituye, se-
gln la presente invencién, disponiendo los mazos asi confor-
mados en plano, unos al lado de otros ocupando el espacio
previsto a tal fin entre el bastidor y las tablas de cubri-
¢idén del tableroy, y en varios pisos superpuestos si as{ 1o
requlere el espesor del mismo,.

Para una mejor comprensién de lo dicho se acompa-
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flan unos dibujos en los que a titulo de ejempplo, no

limitativo del alcance de la presente invencidn, se simu-
la una realizacién préctica de la misma.

En dichos dibujod:Le figura 1 ilustra uvno de
dichos mazos de viruta en fases sucesivas de fabricaéién
y la figura 2 un tablero mosirando parcialmente el relleno
de virutas.

Con referencia a las mismas, cada mazo de viru-
ta -l- consiste inicialmente en una porcién plana de ma-
dera de desecho a la que por corte mediante una méquina
adecuada se le han formado unas ramificaciones -2- de extre-
mos -3~ espirales entroncadas en un punto central comin
-4- por el que no ha pasado la cuchilla, Estas ramificacio-
nes existen en nUmero minimo de seis, tres a casa lado del
punto -4~ de unidn citado y se comprende aue estéd forma
espiral de los extremos -3~ es adquirida inmediatamente
del corte de forma natural.

Con estos mazos =l- en nimero elevado se procede
al rellenado de los tableros -5~ empleados en la construc~
cidn desprovistos de una de lag tablas de cubricibn -6-,

Pare ello, en el espacio -7- comprendido entre el
bastidor en cuadro -8- del tablero y la tabla de cubricidn
inferior -90- ge procede a su disposicidén en plano, yuxta-
puesyos, y en uno o varios pisos superpuestos, segin el
espesor que deba tener el tablero.

El relleno -9~ formado y, més propiamente, 41
conjunto de éste y de los tableros de cubricibn, da lugar

a un elemento de gran resistencia y solidez, asi como de
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gran ligereza, veniajosamente apto para la formacidn de
puertas, paneles y demds efectos constructivos,

Serdn independientes ddl alcance de la presente
invencidn los detalles y caracteristicas constructivas de
los elementos integrantes de la misma, formas y dimensiones
materiales y, en general cuantos detalles accesorios puedan
presentarse que no alteren el espiritu de las siguientes

reivindicaciones,

NOTA

58 reivindica como objeto de la presente patente
de invencidn:

1. Procedimiento para la formacidén de mazos de
viruta destinados a la fabricacibn de tableros para la
construceidn, caracterizado por el hecho de obtener dichas
virutas por corte de bloque, de madera, los cuales son
gometidos a pares de hendidos opuestos, empezando por
extremos respectivos del bloque y sin que llegen a encon-
trarse de manera que se forma ramificaciones espirales
entroncadas en un punto central cémin, cuyo punto se desga-
ja del resto del bloque cuando llega a obtener, por acumu-
lacidén de ramificaciones, una rigidez superior a la cche-
sifén de las capas de fibras del bloque.

2. Procedimiento para la formacién de mazos de

viruta destinados a la fabricacidén de tableros para la



vonstruceidn.
La presente memoria consta de cinco hojas
foliadas emcritas a mdquiha por una sdla cara .

Barcelona 12 , de Mayo de 1966

isco COPOVI
: Iz \
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