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Prioridad: Solicitud de Patente en ltalia
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Constituye el objeto de la presente invencion un dis-
positivo apto para efectusr el desmoldeado de baldosss o si
mileres del molde de la prensa dentro del cual se han forma
do lag baldosas, el cual dispositivo comprende medios que,
en esociacion con los movimientos del molde, permiten la

guiz de les baldosas hasta el desmoldeado completo. = — =

En les prensas pare baldosas o simileres de tipo cono-
cido, el molde que contiene las baldosas formadas es levan=-
tedo junto e le estacion de descergs para que, debajo del
mismo, puede introducirse una pala o simllar para la extirac
cion de las beldosas formades que luego se transferiran al
secado o0 acabado. EL desmoldeo de las baldosas tiene luger,
en dichas prensas conocidas, mediante un dispositivo que ex
pulse las distintes baldoses haciéndolas caer sobre la pele

mientras el molde permanece leventadoe = = = = = = = = = -

Tal dispositivo produce frecuentemente, durante el des
moldeo, la robtura o el desconchado de las aristas o de los
gngulos de la beldosa, sea por la cafda de la misma sobre
la pala, sea por el apoyo simultaneo de toda la superficile
sobre el plano de recogida y también por el efecto do des~
prendimiento répido del molde en el instante del inicio de

la misma cefda. = = -« = ~ - _—— e - - -
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EL dispositivo desmoldeador segun la invencion elimina
dichos inconvenientes reduciendo en consecuencia el mimero
notable de desperdicios que se obtenien con los dispositi-

vos desmoldeadores conoclidoge = - = = « = = - e - - - -

Segin le invenciodn, el dispositivo desmoldeedor compren
de una serie de empujadores de pampén solidarios de una ple-
ca la cual ests suspendida elasbicamente a una segunde place
respecto & la cual puede moverse en una carrera limitads en
sentido vertical. Dicha segunda placa es solidaria de un
piston que desliza en un cilindro hidréulico, mediante el
cugl es posible bajar dicha segunda plsca que a su vez este
mentenide elasticamente en contascto con un limitador de ca-
rrere regulable. Un segundo limitador de carrera regulable
esta asociado a dicho piston de movimiento hidrsulico, a fin
de limitar la carrera de descenso al valor deseado. Dichos
medios trabajen en asocimcidon con el molde comin de configu-
racion de la prensa y estan unidos al mismo, en el tnico sen
tido del movimiento de ascenso por medio de spoyos distencia

dos regulahles. = = = m m = - . ;.- " —--—-—-—--—--—--

Con el dispositivo segin la invencidn el desmoldeo tie—
ne luger leventendo el molde en un primer trecho & fin de
disponer en contacto las baldosas con los tempones y peara
consentir la insercidn de la pala de extraeoién, luego bom
Jando, hasta el nivel permitido por el limitsdor de cerrera
solidario del pistén, todo el conjunto de las dos placas con
los correspondientes tsmpones de mode que se realice el des-
moldeo iniciel de las beldoses en un trecho limitedo haciép

do que se dispongan sobre la pala de extraceion y finalmen~



5.

10.

15

20.

25.

te levantando en un segundo trecho el molde configursdor
mientras los tampones mantienen las baldosas apoyadas en
la pale haste el desmoldeado completo. En este momento el
mismo molde, en su cerrera de ascenso, levents también los
tampones de desmoldeo liberando las baldosas y permitiendo

En el pleno esnexo se representa e titulo de ejemplo un
digpositive desmoldeador de guizdo pera uns prensa de mole

deo de baldoses para pavimento o similares. En dichos plae-

en le fig. 1 la representacion esquematicae del disposi
tivo en posicidn de reposo ¥y percialmente seccionado por un

plano vertical longitudingl, = = = = = = = = w = = - -« -

en la fig. 2 el mismo dispositivo que el de la fig. 1,

en la fig. 3 ol dispogitivo de la fig. 1 en la fase de

acabado del desm0lie0e = = = = - - - - e e - - e - -

Con referencia a le fig. 1 se observa el plano de o~
poyo 1 de la prensa, con el molde 2 dispuesto encima, den-
tro del cusl estén ye moldeadas las baldosas 3. Solidaria
del bastidor de la prensa, no representado, se observe la
cartela 4 que sostiene el cilindro hidremlico 5 de simple
efecto dentro del cuml desliza el pistdn 6. En el extremo
libre inferior de dicho pistén 6 esta aplicada la pleca 7
solicitada hacia erriba por tirantes 8 por medio de los re=-

sortes 9. La pleca 7 esta apoyadsa, en posicion de reposo,
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contra un limitador de carrera 10 de altura regulable. Di-

cha placa T sostiene 2 su vez una segunde plece 11 por mé-
dio de los resortes 12 y los pernos de guie 13, con cabeza
superior, de modo que diche placa 11 pueds deslizar hacia

arribe en un trecho limitsdo y bajer hasta que las cabezas

de los pernos 18 entren en contacto con la place T = = = =

En le placa 11 hay splicedos tambien apoyos regulables
14 contra los cuales chocae el molde 2 durante el levante-
miento. Solidarios con la place 11 hay dispuestos los tome
pones 15 de dimensiones y numero correspondientes a Los de

las baldosas 3 formedes por el molde 2¢ = = = = = = = = = «

Una palae de extraccidon 16, con las correspondientes su=-
perficies de apoyo 17 para las baldosas, se hella, en posi-
cion de reposo, frente al molde2 yal mismo nivel. Dicho pis
t0n 6 que desliza en el cilindro 5 esté prolongado por el
8rbol éa y es solidario, hacia arribae y fuera del cilindro,
de un limitador de cerrera hacia abajo 18. EL cilindro 5
egta alimentado por el fluido & presidon por medio de la en-

trada indicada esquematicamente con un orificio 19¢ = = - =

Bl funcionemiento del dispositivo segun le invencion es

el siguiente: = = - « = I B B R N e B R B B

81 dispositivo en la posicién de reposo se halla levan-
tado, como se representa en la fig. 1, con el molde 2 que
tiene, ya formadas, las baldosas 3; la pala 16 se halla en

@l eoxterior de 1la mesa e m ~ = w = w = = = - - . e . . ..

En la fase de inicio del desmoldeo, representada en la
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fig. 2, el molde 2 es levantado con las correspondientes
baldosas 3 hasta disponerlas en conbacto con los tampones
15. Terminada dicha carrera del molde, la psla de extrac
cion 16 se introduce, por medio de una carrera rectilines,
entre el plano 1 de la prensa y la parte inferior del mol-~
de. En este momento se envia fluide bajo presidn al cilin
dro 5, por lo que el conjunto baja, venciendo la sccidn de
los resortes 9, hesta que el limitador 18 se apoya contra
la superficie superior del cilindro 5. En tal posicidn los
tampones 15 empujan hacia abajo las baldosas 3, mantenidas
por el molde, haciéndolas apoyar sobre los planos 17 de la
pala 16, realizando de este modo el desmoldeo inicial en un
trecho limitado. Tl desmoldeo completo tiene luger en una
segunda fagse, representada en la fig. 3, cuando el molde 2,
con un ulterior levantamiento, libera primero totalmonte las
baldosas 3, mentenidas por los tampones 15 y cuaendo, prosi-
guiendo el levantsmiento, toca contrs los apoyos 14, levan=-
ta la placa 11 hasta que entra en contacto con la placa T y

ambas hasta disponer esta ultima contra el limitador de ca-

Los tampones 15 son finalmente leventados de las baldo
sas 3 y éstas dispuestas sin cafdas o roturas sobre la pala
16. Esta dltima puede por lo tanto retirarse como se indi-
ca en la fig. 3 con 1{nes cont{nua, con las baldosas 3 enci
ma completamente desmoldeadas, mientras el molde 2 puede ba-

jarse ds nuevo para el moldeo de obras HaldoSaS.: = =~ = = w= -

Es evidente que podrén introducirse numerosas verientes
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en ol dlspositivo anteriormente descrito, en particuler por
1o que respecta & los medios de levantamlento, de guia, de
limitecion y similares, sin salir por ello del ambito de la

prosente invencidn. = = = = = = m m - = - - - -—-——-—--

5. N O T A

Se declaran de novedad y propledad para Egpafla, sus te~

rritorios y plezas de soberenis, lss siguientes: = - - - - -

REIVINDICACIONES

1.~ Porfecclonamientos en log dispositivos de desmoldeo
10. de baldosas y sgimileres, pera prensas de moldeo de baldosas
y similares, caracterizados porque el dispositivo comprende
una pluralidad de tampones de desmoldeo que son bajados en
asociacion con un levantamiento parcial del molde que con-
tiene las baldosas, hasta hacer apoyar estas dltimas, median
15. te un desmoldeo parcisl, sobre la pala de extraccion ¥ que
mentienen dichas baldosas en diche posicion durante un ulte-
rior levantamiento de dicho molde hasta un completo desmol=

deo de las mismas H8ld0SAS: = = = = = = = = = - e - .-

2.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacion 1, ca~
20. racterizados porque se prevé un grupo cilindro-pistén de mo
vimiento hidrsulico, al cusl pistdn esta solidarizada una
primera placa, a la que egta suspendida elasticamente unae
segunda placa que lleva dichos tampones, manteniendose el
conjunto en posicion levantada mediante tirantes con resor-

25 tes, contra un limitador de carrera de altura regulable. - -
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3.~ Perfeccionemientos Segun las reivindicaciones ante~
riores, caracterizados porque dicho piston de movimiento hi-
draulico pueds ser movido hacim abajo por el fluido a prea-
sion en une carrera regulsda por un limitador, efectusndose,
con dicho descenso, el desmoldeo limitado mediante dichos
tampones hasta hacer epoyar las baldosas sobre la pala de

extraccidn asociade B 1o PreNsa: = = = = = @ = @ @ = = - -

4 .= Perfeccionamientos segun las reivindicaciones ante~
riores, ceracterizados porque durente el segundo movimiento
hacia erriba del moldse pars completer el desmoldeo de las
beldosas, el mismo molde leventa por medio de contactos se-
parados dichos tampones de las baldosas que quedan sobre la
pala de extracoidn a fin de permitir la extreccion de esta

ultime con les correspondientes b2ldoSaBe = = = = = = = - -

5e= "PERFECOTIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS DE DESMOIL~-
DEO DE BALDOSAS Y SIMITARES": = = = = = = = o = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
sente memoria que consta de ocho hojas, foliadas y mecano-

grafizdas por une sola de sus caras, y de una lamina de di-

bujos que le ilustrs.

BARCELONA, 11 MAYY 1965
P.A M cureiL suRoL

Wt

Por Poder
Firmado: J. Carkonell
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