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MEMORIA DESCRIPTIVA

Constituye e l objeto de la  presente invención un d is­

positivo  apto para efectuar e l desmoldeado de baldosas o s i  

m ilares del molde de l a  prensa dentro del cual se han forma 

do la s  baldosas, e l cual d isp ositivo  comprende medios que, 

en asociación con lo s  movimientos del molde, permiten l a  

guía de la s  baldosas hasta e l  desmoldeado completo. ------

En la s  prensas para baldosas o sim ilares de tipo  cono­

cido, e l  molde que contiene la s  baldosas formadas es levan­

tado junto a l a  estación  de descarga para que, debajo del 

mismo, pueda in troducirse una pala  o sim ilar para l a  extrae 

ción de la s  baldosas formadas que luego se tran sferirán  a l 

secado o acabado. E l desmoldeo de la s  baldosas tiene lugar, 

en dichas prensas conocidas, mediante un d isp ositivo  que ex 

pulsa la s  d is t in ta s  baldosas haciéndolas caer sobre l a  pala  

mientras e l molde permanece levantado. -------- ----------------

Tal d isp ositivo  produce frecuentemente, durante e l des 

moldeo, l a  rotura o e l  desconchado de la s  a r is ta s  o de lo s  

ángulos de l a  baldosa, sea por l a  caída de l a  misma sobre 

l a  p a la , sea por e l  apoyo simultáneo de toda l a  su perfic ie  

sobre e l  plano de recogida y también por e l  efecto de des­

prendimiento rápido del molde en e l  in stante del in ic io  de 

l a  misma caída. -------- ------------------------------------------ --
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E l d ispositivo  desmoldeador según l a  invención elimina 

dichos inconvenientes reduciendo en consecuencia e l  número 

notable de desperdicios que se obtenían con lo s d isp o s it i­

vos desmoldeadores conocidos. ---------------------------------------

Según l a  invención, e l  d isp ositivo  desmoldeador compren 

de una se r ie  de empujadores de tampón so lid ario s de una pla­

ca l a  cual e stá  suspendida elásticamente a una segunda placa 

respecto a l a  cual puede moverse en una carrera lim itada en 

sentido v e r t ic a l . Dicha segunda placa es so lid a r ia  de un 

pistón que d e sliz a  en un cilindro  hidráulico, mediante e l 

cual es posible bajar dicha segunda placa que a su vez está  

mantenida elásticamente en contacto con un lim itador de ca­

rrera  regulable. Un segundo lim itador de carrera regulable 

e stá  asociado a dicho pistón de movimiento hidráulico, a f in  

de lim itar la  carrera de descenso a l valor deseado. Dichos 

medios trabajan  en asociación con e l  molde común de configu­

ración de l a  prensa y están unidos a l  mismo, en e l único sen 

tido  del movimiento de ascenso por medio de apoyos d istancia 

dos regu lables. - - ----------- --  - —  - - - - - - -

Con e l  d ispositivo  según l a  Invención e l desmoldeo t ie ­

ne lugar levantando e l  molde en un primer trecho a f in  de 

disponer en contacto la s  baldosas con lo s tampones y para 

consentir la  inserción de la  pala de extracción, luego ba­

jando, hasta el n ivel permitido por e l lim itador de carrera 

so lid arlo  del pistón , todo e l  conjunto de la s  dos placas con 

lo s correspondientes tampones de modo que se re a lice  e l  des­

moldeo in ic ia l  de la s  baldosas en un trecho limitado hacién 

do que se dispongan sobre la  pala de extracción y finalmen-
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te  levantando en un segundo trecho e l molde configurador 

mientras lo s tampones mantienen la s  baldosas apoyadas en 

l a  pala  hasta  e l  desmoldeado completo. En este  momento e l 

mismo molde, en su carrera de ascenso, levanta también lo s  

tampones de desmoldeo liberando la s  baldosas y permitiendo 

l a  re tirad a  de l a  p a la . - - - - - - - - - - - - - - - - -

En e l  plano anexo se representa a t ítu lo  de ejemplo un 

d isp ositivo  desmoldeador de guiado para una prensa de mol­

deo de baldosas para pavimento o sim ilares. En dichos pla­

nos se observa: - - - - - - ----------- --  - —  -  -

en l a  f i g .  1 l a  representación esquemática del disposi 

tivo  en posición de reposo y parcialmente seccionado por un 

plano v e r t ic a l  lo n g itu d in a l,------ --------------- -- ---------  -

en l a  f i g .  2 e l mismo d isp ositivo  que e l de l a  f i g .  1, 

en la  fa se  in ic ia l  de desmoldeo y , -  - -  - -  - -  - -  - -  -

en l a  f i g .  3 e l d isp ositivo  de l a  f i g .  1 en la  fa se  de 

acabado del desmoldeo. - ------------------ ------------------  -  -

Con referencia a l a  f i g .  1 se  observa e l  plano de a- 

poyo 1 de l a  prensa, con e l  molde 2 dispuesto encima, den­

tro  del cual están  ya moldeadas l a s  baldosas 3* S o lid aria  

del bastidor de la  prensa, no representado, se observa la  

c a rte la  4 que sostiene e l c ilindro  hidráulico 5 de simple 

efecto dentro d e l cual d e sliza  e l  pistón 6. En e l  extremo 

lib re  in fe r io r  de dicho pistón  6 e stá  aplicada l a  p laca 7 

so lic ita d a  hacia arriba por t iran te s  8 por medio de lo s  re­

so rte s 9* La placa 7 e stá  apoyada, en posición de reposo,
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contra un lim itador de carrera 10 de altu ra regulable. Di­

cha placa 7 sostiene a su vez una segunda placa 11 por me­

dio de lo s  resortes 12 y lo s pernos de guía 13, con cabeza 

superior, de modo que dicha placa 11 pueda d eslizar  hacia 

arriba en un trecho limitado y bajar hasta que la s  cabezas 

de lo s  pernos 18 entren en contacto con l a  placa 7 * -  —  -

En le. placa 11 hay aplicados también apoyos regulables 

14 contra lo s  cuales choca e l molde 2 durante e l levanta­

miento. So lidarios con la  placa 11 hay dispuestos lo s tam- 

pones 15 de dimensiones y número correspondientes a lo s de 

la s  baldosas 3 formadas por e l molda 2 . -  - -  - -  - -  - -  -

Una pala de extracción 16, con la s  correspondientes su­

p e rfic ie s  de apoyo 17 para la s  baldosas, se h a lla , en posi­

ción de reposo, frente a l  m olde2yal mismo n iv e l. Dicho p is  

tón 6 que d esliza  en e l  cilindro 5 e stá  prolongado por e l 

árbol 6a y es so lid ar io , hacia arriba  y fuera del cilin dro , 

de un lim itador de carrera hacia abajo 18. El cilindro  5 

está  alimentado por e l  flu ido  a presión por medio de l a  en­

trada indicada esquemáticamente con un o r if ic io  19. -  -  -  -

El funcionamiento del d ispositivo  según la  invención es 

e l sigu ien te: -------- -  —  - - - - - - - -

E l d isp ositivo  en la  posición de reposo se h a lla  levan­

tado, como se representa en la  f i g .  1, con e l  molde 2 que 

tien e , ya formadas, la s  baldosas 3? la  pala 16 se h a lla  en 

e l  exterior de la  mesa 1. - - - ---------- - - - - - - -

En la  fa se  de in ic io  del desmoldeo, representada en la



5.

10 .

15.

20.

f i g .  2 , e l  molde 2 es levantado con la s  correspondientes 

baldosas 3 hasta disponerlas en contacto con lo s  tampones 

15- Terminada dicha carrera del molde, l a  pala de extrae 

clon 16 se introduce, por medio de una carrera re c tilín e a , 

entre e l  plano 1 de l a  prensa y la  parte in fe r io r  del mol­

de. En este  momento se envía flu ido  bajo presión a l c i l ln  

dro 5y por lo  que e l  conjunto b a ja , venciendo l a  acción de 

lo s  re so rtes 9, hasta que e l  lim itador 18 se apoya contra 

l a  su perfic ie  superior del cilindro  5. En ta l  posición lo s  

tampones 15 empujan hacia abajo la s  baldosas 3, mantenidas 

por e l molde, haciéndolas apoyar sobre lo s  planos 17 de la  

pala  16, realizando de este  modo e l desmoldeo in ic ia l  en un 

trecho lim itado. E l desmoldeo completo tiene lugar en una 

segunda fa se , representada en la  f i g .  3 , cuando e l molde 2 , 

con un u lte r io r  levantamiento, lib e ra  primero totalmente la s  

baldosas 3, mantenidas por lo s  tampones 15 y cuando, prosi­

guiendo e l levantamiento, toca contra lo s  apoyos 14, levan­

ta  l a  p laca 11 hasta que entra en contacto con l a  placa 7 y 

ambas h asta  disponer e s ta  últim a contra e l lim itador de ca­

rre ra  10. - - - ------------------- ------- --  —  -----------  -

Los tampones 15 son finalmente levantados de la s  baldt) 

sa s  3 y é sta s  d ispuestas sin  caídas o roturas sobre l a  pala 

16. E sta última puede por lo  tanto re t ir a r se  como se indi­

ca en l a  f i g .  3 con lín ea  continua, con l a s  baldosas 3 enci 

25. ma completamente desmoldeadas, mientras e l  molde 2 puede ba­

ja r se  de nuevo para e l moldeo de otras baldosas. —  -  ------

Es evidente que podrán in troducirse numerosas variantes
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en e l d isp ositivo  anteriormente d escrito , en particu lar por 

lo  que respecta a lo s  medios de levantamiento, de guía, de 

lim itación  y sim ilares, sin  s a l i r  por e llo  del ámbito de la  

presente in ven ción .---------- -  —  ------------ -- ---------------

-  7 -

5. N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para EspaSa, sus te ­

r r ito r io s  y plazas de soberanía, la s  sigu ien tes: -----------  -

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 Perfeccionamientos en lo s d isp ositivos de desmoldeo 

10. de baldosas y sim ilares, para prensas de moldeo de baldosas 

y sim ilares, caracterizados porque el d isp ositivo  comprende 

una pluralidad de tampones de desmoldeo que son bajados en 

asociación con un levantamiento p arc ia l del molde que con­

tiene la s  baldosas, hasta hacer apoyar estas últim as, median 

15. te  un desmoldeo p arc ia l, sobre la  pala de extracción y que

mantienen dichas baldosas en dicha posición durante un u lte ­

r io r  levantamiento de dicho molde hasta un completo desmol­

deo de la s  mismas baldosas. - - - --------------------- --  -

2 .-  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, ca- 

20. racterizados porque se preve un grupo cilindro-pistón  de mo 

vimiento h idráulico, a l  cual pistón  e stá  so lidarizada una 

primera p laca, a l a  que está  suspendida elásticamente una 

segunda placa que lle v a  dichos tampones, manteniéndose e l 

conjunto en posición levantada mediante tiran te s con resor- 

25* t e s ,  contra un lim itador de carrera de a ltu ra  regulable. -  -
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3-- Perfeccionamientos según la s  reivindicaciones ante­

r io re s , caracterizados porque dicho pistón de movimiento hi­

dráulico puede ser  movido hacia abajo por e l flu ido  a pre­

sión en una carrera regulada por un lim itador, efectuándose, 

con dicho descenso, e l  desmoldeo limitado mediante dichos 

tampones hasta hacer apoyar la s  baldosas sobre l a  pala de 

extracción asociada a la  prensa. - - - - -----------  -

4 . -  Perfeccionamientos según la s  reivindicaciones ante­

r io re s , caracterizados porque durante e l  segundo movimiento 

hacia arrib a  del molde para completar e l desmoldeo de la s  

baldosas, e l  mismo molde levanta por medio de contactos se­

parados dichos tampones de la s  baldosas que quedan sobre la  

pa la  de extraooión a f in  de perm itir la  extracción de e sta  

últim a con la s  correspondientes baldosas. - - - ------ --

5. -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS DE DESMOL­

DEO DE BALDOSAS Y SIMILARES".------ ------------------ -------------

Todo e llo  conforme se describe y re iv in d ica  en la  pre­

sente memoria que consta de ocho h o jas, fo llad a s  y mecano­

grafiad as por una so la  de sus caras, y de una lámina de di­

bujos que l a  i lu s t r a .
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