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PATENTE DE INVENCION
por 20 alios

a favor de D.JORGE y D.PEDRO SERRA ROIG, de nacionalidad

ESPAROIA, residentes en Valls (Tarragons),calle Narciso

Ollery 8/I = = = = = = = = = = = = = = - -
por: "PROCEDIMIENTO PARA EL APRESTO DE HILADOS Y IMECANISHOS
NEGESARIOS PARA SU APLICACIONY,

MEMORTA IESCRIPTIVA

Los procedimientos hagta hoy dia usados y co-
nocidos para el spresto de hilados y fibras textiles di~
vergas, son bastante variados, pero tienen una modalidad
comfin a $0dos ellos y es que el apresto propiamente di-
cho se verifica siempre sobre un conjunto de hilos ya sea
en madejas, ya en carretes, ya en otra digposicidn cual-
quiera dé guminigtro o elaboracién,vero nunca de manera in-
dividual respecto de cada hilo,

Se comprende que los procedimientos ahora uti~
lizados -y en virtud de log dicho~ presentan varios in-
convenientes entre los que puede seilalarse como mwy prin-
cipal el de no ser posible obtener una regularidad de apres-—
$0 ya que no todos los hilos tienen el mismo contacto con
el liquido utilizado y, ademfs, en la mayoria de proce-
dimientos conocidos es preciso practicarlos en caliente,

precisamente para obtener este mayor contacto del liqui-
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do con cada une de los hilos.

Con el procedimiento de invencidn del recurrente
y cuya descripcibn en lo gue tiene de esencial, es objeto
de é&sta Memoria se resuelven los inconvenientes citados y
aparte otras muchas ventajas, que resaltan de su gimple des-
cripeibn, se consigue aprestar poniendo en contacto directa-
mente cada hilo con el 1iquido‘con el que deba tratarse y
ello de manera que pueda variarse & voluntad y con facilidad
el tiempo la duracibén y las modalidades del contacto, con
lo que podrd graduverse de menere extremadamente sensible y
precisa le capa y cantidad de liquido eprestante con cada
hilo y durante cada elemento de su longitud.

Es evidente que el nuevo procedimiento puede ser
aplicado a cualquier tratamiento de fibras textiles por 1i-
quidos mhs o menos fluidos 0 espesos de manera ¢ue no solo
servird para el apresto sino que pueden preverse otras apli-
caciones, como tinbtura u otros recubrimientos o tratamientos
similares.

Podria definirse el nuevo procedimiento como un
apresto por contacto en miquina o hiladora troncocbdnica o
cilindrica,0 encarretadora, sin secado posterior,por Lo
que al mismo tiempo cue describimos el nuevo procedimiento
nos iremos refiriendo a los mecanismos precisos pare su
ejecucibn aungue -naturalmente- seran ¥Yeriables las mAqui-
nas y disposiciones auxiliares utilizadas.

En el procedimiento que venimos desoribiendo el
apresto se efedtha directamente sobre el hilo durante tos
de su longitud, por inmersibn del mismo en un depbsito ali-
mentado mediznte bomba que se sitlha entre el depbsito ali-
mentador de hilo y.la miquine o mecanismo ovillador del
mismo y de manera gque durante su inmergibn se halle en con-

tacto con la superficie externa de un rodillo suninisgtra-
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dor del liquido aprestante cerca del cual y a 1o largo deg

J0e una de sus generatrices se coloca una cuchilla cuya distan-
cia al rodillo es variable a voluntad con lo gue al dejar
una rendija de mayor o ienor ancho entre la cuchilla y el ro-
dillo graduaremos la cantidad de liguido aportado por dicho
rodillo.

55 Tawbien y de acuerdo con log principios del nuevo
procedimiento en la parte posterior del rodillo se dispone
une gria del hilo desplezable durante un determinado recorrido
de forma paralela al eje del cilindro con cuyo desplazamiento
ge variard la longitud del tramo de hilo en contacto con el

60+ ¢ilindro aprestantes

Tambien se dispondrd sobre el hilo a su salida de
contacto con el ciliﬁdro una guie cuya altura serh variable,
con lo que al subirla o bajerla se variard la longitud del
arco de la superficie del cilindro que se halla en contacto

65o con el hilo,

an todo ello se logra que el apresto sea uniforme
durante tode la longitud del hilo,que el apresto se hage
directamente sobre la misma méquina ovilledora y que dicho
apregto se realice en frio con totel supresibn de la opora-

Toe ¢ibn Ge secado ya que directamente del rodillo aprestante
pasa el hilo a ser bobinado en conog o carretes ds le menera
norma.l.

Unicamente como indicacibn esquembtica de log me-
canignos utilizados para la aplicacibn del nuevo proce-

75« dimiento, en los planos adjuntos se gefiala por —~l- el hilo
que sale del depbsito suministrador -2- y pasa a través de
una gula -3- a ponerse en contacto con el rodillo ~4- que
és el que suninistra el liquido aprestante y después por una
guia de altura varieble -5~ con la que se gradba la longi-

8o, tud del arco del hilo que egté em contacto con el rodillo



X 1ot
- - ATEEREA / Z
4 NG L
PENAAIRe ¢ 7.
ﬁnummﬁ N
¥ -

v de alll sjgue,por -6~ hacia una gufa -7- de la que pasa
ya & arrollarse en la forma normal en -8~ sobre un sopor-
te simplemente indicado por -9-3 en —lo- se indica el de-
pbdsito del licuido aprestante que se suministra mediante
85, bomba; ~ll- es un soporte cualquier; -l2- sefialn una de las
pogicioney o inclinaciones del hilo respecto &l eje del ro-
dille y ~13~ otra de dichas inclinzciones las cuales se lo-
gran por simpls desplazamiento‘de una giia -16- sobre un
gsoporte ~15- paralelo al e¢je del rodillo y -l4- es una po-
90 lea de accionamiento del rodillo.

En resumen la cantidad de liguido que en czada
momento recibird ol hilo se gradia mediante la velocidad
del cilindro suministrador,mediante la separacidn graduable
de la cuchilla respecto a la superficie externa del rodillo,

95, mediante la inclinacibén del hilo al deslizar sobre el ro-
dillo, respecito a su eje mediante el movimiento de la
gula posterior y mediante la graduwacibn del arco de con-
tacto mediante la guia que actha el hilo al dejar éste su
contacto con el rodillo.

loo. Se conmprende gue pare la apliscibn del pro-
cedimiento descrito seran indiferentes las formas y dis-
posiciones de Llos mecanismos utilizados siempre que reltinan
las caracteristicas principales dichas y permiten la apli-
cacidn del nuevo procedimiento descrito,euyos detalles de

105, aplicacibn jodrfn tambien variar anplismente sin salirse
de los limites de la invencibn gque se concretan a las ca-
racteristicas principales dichas.

NO T A:

Bsta Patente se caracteriza por:

110, 12 -~ Procedimiento para el apresito de hilados
v meeanismos necesarios para su aplicaceibdn, que se carac-

teriza porqué el apresto se efectla directamente sobre el
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hilo durante toda su longitud,por immersibn del migno en
un denbsito alimentado mediante bomba que se sitha entre
el depbsito alimentador de hilo y la mfquina o mecanismog
ovillador del mismo y de meners que durante su inmersibn
se halle en contacto con la superficie externa de un rodi-
1llo suministrador del liquido aprestante cerca del cual y
a lo largo de una de sus generatrices se coloca una cuchi-
lla cuya distancia a2l rodillo eg variable a voluntad con
lo que al dejar una rendija de mayor o menor ancho entre
la cuchilla y el rodillo graduaremos la cantidad de 1i-
quido aportado por dicho rodillo.

28 - Procedimiento para el apresto de hilados
¥ mecanismos necesarios para su aplicacibn, sepun reivin-
dicacibn primera, por el que en la parte posterior del
rodillo se dispone una guia del hilo desplazable durante
un determinado recorrido de forma paralela al eje del
cilindro con cuyo degplazamiento se variarsd la longitud
del trano de hilo en contacto con el cilindro aprestante.

3¢ = Procedimiento para el apresto de hilados
vy mecanismos necesarios para su aplicacibn, segun reivin-
dicaciones snteriores por el que tambilen se disnondrh
sobre el hilo a su salida de contacto con el cilindro
une gula cuya altura serd variable, con lo que al subir-
la 0 bajerla se variaré la lonzitud del arco de la su-
nerficie del cilindro que se halla en contacto con el
hilo.

48 - "PROCEDIMIENTO PARA EL AFPRE:T0 DB HILADOS
T MECANISIOS NECESARIOS PARA SU APLICACION®,

Todo tal y como queda desorito,roeivindicado
¥y representado en los dibujos adjuntos.

Congta la presente memoria de seis hojas



foliadas eseritas a miquina por una sola de sus caras.
k45, Madrid a 24 de Mayo de 1966,
| Polio



D. VORGE ¥ D.-PEDRO SERAR RO/G

327107

Nf\-

—

(]
iy

S\ XA T /
="/ Fis |12
™ N\~JL,
T~ e / /Ié {
\ I 5 Einp c=p %
n\ \\
N A4
AN — _\ m § w—
~_ 1\
2 Y
— /4
/7 3 06 & [ |
\
r’J —— u
f , ]
n:::J) =2.=;‘J (/5‘
/6
b M
pheplen, S ot
Fscala veriable %ﬂ
L
\\""'“w"-»——.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



