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MEMORIA DESCRIPTIVA.-

que corresponde a una solicitud de Patente de Inven-
cién, por veinte afios, por: "PERFECCIONAMIENTOS IN-
TRODUCIDOS EN LA CONSTRUCCION DE HORNOS INDUSTRIALES
PARA LA DESHIDRATACION DE YESOS Y ESCAYOLAS", cuyo

régistrovse solicita a favor de D.Mariano Guillen Vi-

'dal, de nacionalidad espafiola, residénte en ALCANTART

LLA (Murcia), calle Generalisimo, 144 bis.
- = =000 - -~ _

La Patente de Invencién objeto de la presen
te memoria descriptiva, se.refierei/épmo su titulo in
dica, a la reivindicacién de propiedad y explotacién
exclusiva de unos perfeccionamientos introducidos en
la construccidén de hornos industriales para la deshi-
dratacién de yesos y escayolas, cuyos perfeccionamien

tos son tan notables que hacen de este sistema prefe-
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rible a cuantos de andloga constitucidén son conocidos

hasta el momento. Presenta este horno la cualidad de
un- gran rendimiento, ya que por el perfecto estudio
de la disposicidn de sus elementos internos logra una

justa y completa calcinacién del mineral, habiendo si

do resueltos totalmente los problemas de movimiento

de la masa y los defectos, como el manchado del pro-
ducto porvlos residuos de cémbustién de los quemadores,
de que adolecen otros modelos convencionales.

En esencia, consiste la presente invencidn
en un horno cilindrico giratofio ¥y con una cierta in-
clinacién, el cual es cargado por su boca superior del
material bruto, preferentemente yeso por ser ésta una
de sus més inmediatas aplicaciones, cuyo material ya
ha sufrido la adecuada molturacién. Este horno de ma-
terial refractario, revestido exteriormente de chapa
de palastro, presenta la particulasridad de llevar en
su interior dos series de salientes hechos ‘con una par-
te de las propias piezas refréctérias que tienen dis-
tinta forma y son de mayor altura que las componentes
dei resto de revestimiento, cuyos salientes se dispo-
nen en forma de hélice de distinto sentido para cada
una, disposicidén que, unida a 1a inclinacién general
del horno, hace en su giro avanzar el material de for
ma calculada. En la zona media del horno queda un es-
pacio libre de 'dichos salientes, reanudandose despues
con 1a hélice en sentido inverso, con el fin de frenar
o reducir le marcha del material para que permanezca
mas tiempo en esta dltima zona, que es la de mayor

temperatura, para que la deshidratacidén del producto
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ble hélice mencionada es la de remover el material en
el interior del .horno para que el calentamiento del
mismo sea uniforme.

Las piezes normales de material refractario
de QQe va revestido el interior del horno tienen for-
ma de U un tanto abierta y se disponen con sus huecos
en forma alternativa para que la masa adherente pase
por todos ellos asegurando la uniédn.

En la bqéa.de;entnada se dispone, en una pe-
queﬁé zona anular, unos 4labes de constitucidn similar
o metélicos, pero dispuestos con mayor inclinaci5n pa
ra activar la penetracién del material en el horno sin
que se produzcan atascos.

| Enfrentada cdn la boca de salida del horno,
ge dispone. una cémara de combustidn revestida fambien
de material refractario,'disponiéndose fuera de ella
vy en el extremo opuesto, los quemadbres. Esta cémars

tiene por objeto que los gases de combustidn que pro-

duce el quemador pasen por una zona incandescente a

temperaturas convenientemente altas para lograr una
perfecta combustién, sin residuos.

Tambien tiene esta cédmara una entrada para

. aire normal, que se puede aumentar con la ayuda de un

ventilador, para obligsar nés la produccidn del horno;
ya que al propio tiempo que refrigera esta cémara pa-
ra evitar Que las altas temperaturas perjudiquen al ma-
terial de revestimienfo, crea una éorriente de aire que

recorre el horno en sentido ascendente que arrastra el

vapor dé deshidratacién, permitiendo aumentar la poten-
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cia de los quemadores sin aumento excesivo de la tem-
peratura en esta cémara, V
| Lz salida de la cémara hacia el horno esté

constituida por un anillo‘refractario de menor didme-
tro que el anteriorvdel horno, originando esta dife-
Trehcia de dimensién una mayor expansién de los gases
1ncandescentes favorecida por el tiro de aire.

. Para completar esta descr1p016n, se acompa-
' fia una hdjg de planos en la que SQ}detalla suficientee
mente la constitucidn dél horno y‘sus elementos éompo—
nentes, asi como el funcionamiento, dandose estos di-
’ bugos golamente a titulo de ejemplo ilustrativo.

La figura 12 muestra una secclén transversal
del horno. ..

La figura 22 es una seccién longitudinal del
mismos y de la cémara de combustidn, y |
La figura 32 muestra un detalle de las pie-
- zas dé material refractario, tanto las de revestimien-
to-generai como las que forman los’salientes en dispo~
sicién‘de hélice.

La numeraclén que acompafie & estas figuras
1t1enen el mismo 81gn1flcado para todos, 81endo este el.
51gu1ente. _ |

~1- e8 el hdrno propiamente dicho

-2- la zons elevada_dei horno

-3~ lé'boca de entrada

~4- los primeros &labes més inclinados

-5~ las piezas de material refractario de

S révestimiento. |
: —6- las piezas salientes formando hellce de

: materlal refractarlo.
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~7- zona intermedia sin salientes

8- zona de ladrillos refractarios en dispo-

gicibén helicoidal opuesta a la anterior

-9- la boca de salida del material deshidra-

tado a la tolva =10-
=12 cdmara de combustidn de material refrac-
tario ~11-
-13- ventana para la entrada de aire o para
aplicar un ventilador no representado
~14~ guemadores.

Eivyéso (o} materigl a tratar cae en la boca
-3~ del horno -1~ donde los Alabes inclinados -4~ 10
lanzan hacia el interior. .

El revestimiento interior del horno se rea-
liza con las piezmas -5- dispuestas escalonadémente pa-
ra mejorar el agarre de la masa adheéente, pero como
puede observarse en el dibujo, intercaladas entre es-
tas piezas se disponen otras —-6- que sobresalen de ellas,
y este saliente va formando una hélice que, al tiembo

que voltea el material lo hace avanzar por el interior

del horno, favorecida la marcha por la inclinacidn na-

tural de éste. En la parte media del horno hay una zo-
na neutra y‘en seguida se reanuda la hélice formada por

las piezas -6~ pero ahora formando una hélice -8~ de

sentido opuesto a la anterior, la cual tiene por obje-

- to frenar o retardar la marcha del material para que.

permanezca més tiempo en esta zona, que es la de mayor
temperatura por estar més préxima gla entrada de los
gases calientes, saliendo por fin por la boca inferior

-9~ hacia la tolvé -~10~

Adosada a la boca -9- se dispone una cémara de
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combustidén -12- revestida de material refractario -11-
sobre la que inciden los quemadores =14-. L.os residuos
de la combustién, que habitualmente despiden los que-

madores, -tienen la oportunidad de quemarse en esta ca-

. mara o bien caer al fondo de ella; en cualquiera de

los casos no penetran en el horno y no ensucian el ma-
terial; como ocurre actualmente en los hornos en uso.
Esta cdmara es mévil a fin de facilitar la limpieza,
el desmontaje, etc.

También en esta cdmara existe otra ventana
-13-, de disposicién'variable segin la'conveniencia,'
para dar entrada a una corriente de aire que puede ser
impuisada por un ventilador y que, como antes se dice,
tiene la misién de mantener una temperatufa éonstante

en ella'aunque se aumente la potencia de los quemado-

. ros para aumentar la produccién del horno.

Por dltimo seflalaremos que la boca de esta
cémara.es nas reducida que la boca -9- del horno, ¥
ello con el fin de lograr una expansién de los gases
calientes que mejora la combustién de éstos y favore-
ce la formacidn de una corriente de aire caliente que
recorre el horno en sentido opuesto,.calentando el ma-~
terial al tiempo que arrastre el vapor desprendido de

este.

Las modificaciones gque puedan ser introduci-

- das en el objeto descrito y no afecten a su esenciali-

dad caracteristica se entenderan incluidas en esta so-
licitud, sean cualesquiera las circunstancias que con-

cu.rré.n. .
NOTaA

Descrito suficientemente el objeto de esta
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- solicitud de Patente de Invencidn, se declaran de no-

vedad y propiedad las siguientes:

REIVINDICACIONES

18, - Perfeccionamientos introducidos en la
constfuccién de hornos industriales para la deshidra-
tacidn de yeéos y escayolas, gue se.caracterizan por
el hecho de que la cémara principal giratoria, incli-
nada en el sentido del proceso, estéd provista interior-
mente de medios que en su primera seccidn estimulan el
avance del material é tratar y lo voltean para que el
calentamiento sea uniforﬁe, mientras que en la seccidn

final que es la de mayor temperatura, estos medios fre-

‘'nan.o reducen la marcha del material, sin dejar de vol- .

tearlo, para completar su tratamiento, hebiéndose pre- |
visto la aplicacién en la boca de esta zona final de
una cémera de combustién en la que inciden los quema-
dores y qﬁe tiene por misidén uniformiger la temperatu- -
ra y consumir o recoger los residuos de la combustiébn
para que no penetren en el horno y perjudiguen al ma-
terial.

28, - Perfeccionamientos introducidos en la

/la
construccién de hornos industriales para deshidrata-

cibén de yesos y escayolas, segin la reivindicacidén an-— i
teriof, que se caracterizan porque de las piezas refrac-@
tarias que. revisten interiormenté el horno, unas se han
previsto de manera que sobresalgan sobre las restantes

¥y con ellas originar una hélice inferior que es la que
voltea el material y lo hace avanzar en la primera sec-
cién, y la misma hélice, pero de sentido opuesto, es la

que sin dejar de voltearlo lo frema en la seccidén final
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para completar su tratamiento térmico. ‘
3§.-'Perfeccionamientos introducidos en 1la

construccién de hornos industriales para la deshidra-

tacién de yesos y escayolas, segin la reivindicacidn

-primera, que se caracterizan porgue la clmera de com-

bgstién se acopla a la salida del horno por una boca
de menos dimensidn que la del horno, con el fin de lo-
grar uné\expansién de los gases calientes en dicha en-
trada qﬁe favorece la coﬁbustién ¥y el establecimiento
de'la corriente ascendente.

48,- Perfeccionamientos introducidos en la

construccidén de hornos industriales para la deshidra-

" tacibén de yesos y escayolas, seglin las reivindicacio-

nes primera y tercera, que Se caracterizan porque en

la cdmara de combustidn existe ademds una ventana ?ara
establecer una corriente de aire, que puede ser ayuda-
da por un ventilador, la cual tiene por misién refrige-
rar dicha cédmara y estimular la corriente de aire ca-~

liente que asciende por el horno en sentido opuesto al

- avance del material y al propio tiempo que lo cajienta

arrastra los vapores de la deshidrataciodn.

58,- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA

'CONSTRUCCION DE HORNOS INDUSTRIALES PARA LA DESHIDRA~

TACION DE YESOS Y ESCAYOLAS.

Todo conforme se describe y reivindica en la

presente Memoria Descriptiva gque conste de nueve hojas

 y de ilustra con los dibujos que 2 la misme se acompa-

ﬁan.‘

Madrid, a veintitres de Ma-
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yo de mil novecientos sesenta y cinco.

D, MARIANO GUILLEN VIDAL

- 327061+
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