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PATENTE
D E
INVENCION

por. "MAQUINA PARA MDLDURAR LA BOCA DE UN MANUFACTURADO DE
VIDRIO EN ESTADO PASTOSO®, a favor de le firma iteliena

T PUTSCH-MERICONI Societ® a Responsabilith Limitada, Tesi-
5 - dente en GENOVA (Italia), Via Malta, 10/2.-
\ 'MEMORIA DESCRIPTIVA

Es sabido que pgra'trabajar ciertos manufacturados

de vidrio, como jarros, vasos de pico y similares, se debe

proceder a moldurar el borde de la boca cortando a mano una

parte de la pared de la bocav_.b Ello es dificulto&o, y requiere
5. mano de obra especializada, particularmente por la dificultad

de extirpar una centidad igual' de material de manera simétrica

en.ias‘dos partes’ae la'bocaféin que. el ménufapturado resulte

luego -2l final del elaborado- defectuoSo y a veces dese-

chable. -

10, ' Con el objéto de evitar este inconveniente, la inven-
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cidn tiene por finalidad una mdquina para moldurar la boca de
un manufacturado de vidrio en estado pastoso, mediante extir-
pacion del exceso de mat erisl, la cual comprende substancisl -~
meﬁ’ce: una cabeza moldurada para ser abrazada por la boca del
nanufacturado, presentando diche cabeza un esceldn moldurado
segin 1a forma deseada para el borde del manufacturado, seguido
por un trecho cilfindrico; un par de cuchillas con un excavado
moldurado para volver a copiar 'y.abrazar dicho trecl}o cilfndri-
co debla cgbeza, cuando dichas cuchillas Se acoplan; y medios
para mandar el acercamientc y el acoplamiento de dichas cuchi-
lias y por consiguiente el desﬁlézemiento relati.vo‘ de dichas
cuchillas con reSpecfo a la cabezé, para provocar la extifpa-

cién del exceso de material. por cooberacign con el perfil en
escaldn: ' _

Ventajossmente dicha cebeza estd vuelta hacia 1o

alto para acoger el manufacturado invérti’do con 1la boca hacia

abajo: . )
Ia méquine pusede comprender uné estructura desplaza~

ble verticelmente por mando de medios 8 cilindro-pistdn -o
medios equivalentes 'hidréulj.oos 0 mecanicos - y que forma
medios de guia tr@QVersales para dos correderas que llevan

las dos cuchillas, cuyas correderas estén mandadas por medios

‘de cilindro-pistdn o equivalentes.

El invento se comprenderd mejor siguiendo la descrip-
cidn y los dibu jos enexos, los cuales muestran un ejemplo préc-
tico de realizacidn del propio invento.

En dighos dibujos:
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la Pigara 1 muestra una seccidn longitudinal de la
miquina de acuerdo con el presente invento;

la Figura 2 es una viste parcisl desde lo alto segin
la linea II-II de la Figura 1, en la que 12 linea A-A repre-
Senta la pé.rte central transversel de tal figura, siendo las
dos zonas divididas de dicha 1inea simétricas entre sf; y

las Figures 3 y 4 muestran esquemdticemente la operas-
cidn de perfilado de la boca de un menufacturado en vidrio,
en dos fases diferentes de ela‘poracidn.

Seafn los dibujos anexos, con 1 se indica el plano
de un carro conde centralmente estd montado, sobre una eolumna
2, an tampdr; constituido por una cabeza 3 y por un véstago a
tornillo 4 que se empefia en asiento apropiado, fileteado, prac-
ticado en la cabeza de la columna 2 para la intercambiab:i.&idad
del propio tampdn segdn el perfil deseado, y para el registro
en a.ltu,ra';

La cabeza del tempdn presenta sobre la extremidad
superiéf un casquete en ojiva 3a moldurado de tal forma pare
acoger 1a’parte de 1a boce del manufacturado M, presentaddo
invertido, siendo sostenido por el operario por medio del
asta B fijada sobre el fondo del mismo; La parte inferior de
la cabeza 3 presenta un trecho cilfndrico 3b, netemente Sepere-
do de la parte superior por la presencia de un escaldn 3¢
moldurado y perfilado segdn el perfil que deba darse al borde
de la boca del manufacturado; la profundidad de dicho esceldn
3¢ corresponde substancielmente al espesor del vidrio del

manufacturado en el punto a cortar. El corte se efectua me-
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diente una operacidn de incisidn y extirpacidn, por medio de
dos cuchillas 5-6 coopersntes con el escaldn 3c, como Se des-
cribe mds abajo.

Las dos citadas cuchillas 5-6, una diemetralmente
opuesta a la otra respecto a la cabeza 3, )presentan en la zZona
de corte concavidades, resﬁectivamente 5a-6a, Que corresponden,
cuando las dos cuchillas se acercan una a la otra, al perfll
de la seccidn de la parte cilindrica 3b de la cabeza 3. Tal.
parte cilindrica 3b puede ser de seccidn circular u otra epro-
piada a 1la forma del manufacturado.

Dichas cuchillas, &l inicio de la elabéracidn, son
nentenides distenciadas entre ={, para hacer fpcil al operario
la maniobra de presentecidn del. manufacturado sobre el teampdn
central; dichas cuchillas, des‘pu‘és de esta maniobra, son acer-
cadas & la cabeza 3, como Se‘ilustra en la Figura 3, a un
nivel superior al escaldn 3c; con unsa operacio'n sucesivs,
dichas cuchillas acopladas €on desdendldas (ver Plg. 4), vy en

cooperan :
dicha fase de descenso/con el escaldn 3o, para separar y exX-
tirpar la parte anular excedente C del meanufacturado, que
es extirpada ha01a aba;jo obteniendo asi el perfil deseado del
borde de la boca.

La parte cilindrica 3b de la cabeza 3 puede ser
tambiéﬁ de seccidn cir_'cular, por ejemplo para la consi;mccidn
de jarros o similares, que deben presentar sobre la boca un
labio particularmente acentp.ado. '

En cada caso, deben asimismo presentar las cuchi-

llas 5 y 6 concavidades molduradas correspondientemente, con
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el fin de cooperar con el escaldén 3¢, para efectuar una -opera-
cidn al corte a.lo largo del perfil deseado, pudiendo tal ope-

racidn ser simulténea a lo largo de todo el perfil o progresis

_va, Segin el nivel del escaldn.

Para la maniobra de las cuchillas 5y 6 estén previs-
tos unos mandos neumdticos que se describen a 00ntinuacidfn.'
Sobre el plano 1 se montan dos cilindros verticales
10, uno por lado con respecto a la cabeza 5.. Cada uno de
dichos cilindros manda un pistdn de doble efecto 11, conectado
con el asta 12 o0 una camisa externa 13 montada desplazablemnte
entorno de cada cilindro 10, Dichas cemisss estdn provistas

lateralmente de un par de brazos 14, uno opuesto al otro, que

‘1lleven mangnitos 15. Cade menguito de un cilindro estd

conectado con el mgngu{to 4correspondiente del otro cilindro
mediente barras 16, que forman gufas de desplazamiento para
dos correderas 17 portadoi'as cada ﬁna de ellas de una de las
cuchillas 5.y 5; o ‘

Les dos correderas 17 estdn mendades, pare el achrc;_a-’
miento y la sepa.racib'n respecto a la cebeza 3, por un pa:?de
cilindros 18, cada uno solidario & una corredera 1'7; Los pis-
tones 19 de los. cilindros 18, a través de astas 19a, estdn
anclados cada uno a orejetas 20 llevadas por las camisas des-
plazables 15; . _ _

Cuando, a trav‘e's de los racores 21, es admitido aire
comprimido dentro de los cilindros 18'. las dos correderas 17

se desplazen de la posicidn ilustrada en las Figiras 1y 2

para acercarse con las respectivas cuchillas 5y 6 debajo de
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la cebeza 3 (ver Figura 3). Al finsl de tel carrera, las
correderas entran en contacto con los microrruptores léa,
montados céntricamente sobre una de las dos bérras 16, pare
mandar el ai;ujo de aire comprimido @ los empalmes 22 de los
¢ilindros 12, a fin de que mediante los pistones 11 Sean descen-
didas las camisas 13 de los propios cilindros, y por consignien-
te las barras 16 y én conseeuencia las cuchillas 5y 6 monte~
das sobre las correderas 17; Con tal descenso, se prowoca le
operacidn de extirpgcidn de las partes excedentes C de la boce
del manufacturado M, obteniendo asi el moldurado de la propia -
boca seain el perfii deseado‘y definido por el perfil del
escaldn 3c. Con tornillos 25 Se regule la carrera de las
camisas 13: .

Despuds de heber realizado la operacidn deseada, &
través de los empalmes 24 y 25, Se introduce afte oomprimido,
¥ se obtiene el retorno en posicidn inicial respectivemente
de las correderas 17 y de las cemisas 13.

Queda entendid@ que el dibujo muestre solamente uns
ejemplificacidn, dada unicemente como demostracidn préctica del
invento; pudiendo este variar en las formas y @isPosiciones
sin por ello salirse del dmbito delyconcepto éue_informa el

propio invento.
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Descrito el objeto del presente invento, se declaran .
nuevas y de propie invencidn las siguient es relvmdlcacmnes
con priorided de la sollcltud de patente i‘ballana’n° 11 888/65

del 25 de mgyo de 1965.

1. Mdgquina para moldurar la boce de un manufact‘urac’ior de
vidrio en ‘estado pastoso, mediante extirpacigh del exceso de
materié.l:, ‘caracterizada por el hecho de comprender: una o'abeza
moldurada para ser sbarcada por la boca del manufactﬁrado,
presentando dicha cabeza un escaldn moldurado segun la forma
deseada para el borde del menufacturado, seguido de un fr'echo
cllmdmco un par de cuchillag con un entrente moldurado para
copiar y abrazar dicho trecho clllndr:.co de la cabeza cuando
dichas cuchillas son acopladas; y medios’ para mendar el acerca-

miento y el acoplamiento de dichas cuchillas y por consigaiente

. el desplazamiento relativo de dichas cuchillas con respectd a

la cabeza para provocar la extirpacidn del exceso de material

por cooperacidn con el perfil en escaldn.

2. Mdquina, segin la reivindicacidn precedente, caracteri-
zada por el hecho de que la citada cabeza eatd vuelta hacia 1o
alto para acoger el menufacturado invertido con la boca hacisa

abajo.

3. Méquina segin las reivindicaciones precedentes, carac-
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terizada por el hecho de comprender una estructura desplazable
verticalmente por mando de medios a Qilindro-pistdn -0 medibs
hidrémlicos o mecdnicos equivelentes- y que formen medios de
gu:!‘fa transversalea para dos correderas portadoras de las dos
cuchilles, cuyas correderas son mandades por medios a cilindro-

-pistdn 0 equivalentes.

1

4, Miguina ‘pa.ra.molduré‘r la boca de un menufacturado de

vidrio en estad pastoso.

Seadn se describe y reivindica en la presente memoria
descrip‘biva que consta d’e ocho ho jas foliadas y escritas a
mdquina por una sola cara, acompariades de los dibujod reglemen-

tarios,

Medrid, a 23 de Mayo de 1966
po 8.0

- JAIME [SERT¥

Ra B

ReY PADILLA

Firmade: Luis
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