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Egte invento se refiere a un aparato para filtrar ga-
ses y particularmente a una disposieibn de filtro gue combi-
na un aparato de f£iltraje por bolesas con un camblador de ca-
lor para utilizar eficazmente el contenido calorifico de ga=
ses calientes libros de polvo que pasen a Lravés del mismo anw
tes de que los gases sean hechos salir a la atmbsfera.

El apurato de filtraje del tipo de bolsa comprende

usualmente una multiplicidad de bolsas porosas de filiraje
dispuestas conjuntamentc en un alojamiento conocido como
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"una casa de bolsas". Este aparato estd provisto de me=
dios adecuados de conductos ¥ vdlvulas destinados a dirie-
gir el flujo de un gas cargado de polvo a través de las
bolsas de filtraje. Las variaciones del tumafio y capaci-
dad de dichas instalaciones son corrientemente satisfeches
variendo sencillamente el nimero de bolsas de filtraje y
ol tamafio total de le instalacidn. Asi, cada instelacidn
estd disefiada y fabricada individualmente de aouerdo con
los requisitos de una aplicacibn especifica.

Se oree que una disposicidn preferide es unm en
la que las unidades de filtraje pueden ser fabricadas e
instaladas en unidades modularaes que comprenden una NWl-
tiplicidad de bolsas de filtraje que tienen una disposie
cibn éptima. Tales unidades modulares puoden ser fdeilmen=
te ailiadidas o quitadas segfn sea necesario para satlsfacer
las variaciones de las caracterfsticas de disefio, y por
lo tanto se hace un objeto primario de este invento pro-
porcionar una disposicidn para una unidad modular de ese
te tlpo general.

Es un objeto adicional de este invento proporcio-
nar un aparato de filtraje por bolsas que tlene disposi-
ciones de conductos optimas,.

Es todavia un objeto adiconal del presents inven=—
t0 proporcionar ume disposicién de filtraje por bolsas sin-
gularmente adapbada para su combinacidn con aparatos de
cambio de calore

Batos y otros objefos del invento serdnmds evi-
dentes cuando se consideran en combinacién com el dibuje
en el cuals

La figura 1 es un corte longitudinal esquemdbico
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por el aparato que Incorpora el invento bdsicos

La figura 2 es un corte longitudinal esquemdtico
por wn aparato qud implica la combinacién de f£iltros de bol-
ga y cambladores de calor.

La figura 3 es un corte vertical como 0 ve desde
la 1linea 3=3~ de la figura 2.

La figura 4 es un corte vertical como ue ve desde
la 1linea 4-4 de la figura 2, y

La figura 5 es un corte vertlcal como se ve deade
la linea 5-=5 de la figura 2.

El aparato de la figura 2 comprende esenciglmente una
pluralidad de paredes concéntricas 12, 14 y 16 dispuestas
para proporclionar una cdmara de salida interior indepsz—
dlente 22, una cémara intermedia de cambio de calor 24, y
una cdmara exterior de filtraje de gas 26+ Una plurclicad de
paredes radiales 28 se extienden entre las paredes covcdn—
tricas 14 y 16 para formar una gerie de compartimientos en
forma de sector entre ellas. La cdmara de filtraje 26 estd
provista de una placa extrema anular 30 y cada compartimien-—
to en forma de sector estd provisto de las chapas perfora-
das 32 y 34, para las tuberfas, situadas en planos espacie=
dos axllmente para proporcionar las cdmaras impelentes su=
perior e inferior 35 y 37 y una cdmara intermedims, 39. La
ofmara intermedia 39 estd atravesada por una multiplicidad
de tuberifes o bolses de f£iltro 40 que e extienden longl-
tudinalmenfe entre las agberturas de las chapas espaciadas
para las tuberias.

La placa extrema anular 30 estd provista de medlos
do vdlvula para abrir y cerrar la lumbrera que conduce al

conducto de alimentacidn 38 para el gms con polvo atrapadoe
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Bl extremo inferior de cada cdmara de filtro 39 estd pro-
visto de medios de vilvule de registro 42 a travds de las
cuales se proporcions una comunicacién con la odmara inter-
media 24 do cambio de calors

Log medios de cambio de calor 44 en la cémara inter—
nedia 24 estén destinsdos a recibir el gas caliente que sa=
le a travds de la vdlvula de registro 42 y lo dirigen ra-
diglmente hacia dentro de la cémara de sajlda 22 desde la
cual es evecuado a la amésfara. Bl gas a calentar en el
cambiador de calor 44 es suminlstrada al mismo a través de
un condveto de entrada 46 y retirade a travds de un cone
ducto de salida 48 después de haber atravesado el ocambig-
dor de calor 44 en relacién de cambio de calor con el gas
calientee.

Una fuente independliente dGe gaus de deshinchado que
tiene preferentemente una presidén negativa estd destinado
a ser suministrado a la cémara impelente inferior 37 de los
compartimientos exteriorss a través de una vdlvula, Ge re=
gistro %4 operabla independientemenite. Cusndo el gas de
deshinchado se le da aceeso a la cdmara impelente inferior
37 a través del registro 54, se le dirige correspondiente=-
mente a 1os extremos ablertos de lus tuberias de f£iltro
40 dornde desinfla o deforma de otro modo las tuberias su-
ficientemente para desalojar sedimentos deo material en pare
tfoulas (pasta de filtro) y permitirlos cmer por gravedad
a las tolvas 58 para su eliminacién final del sistema.

Dutante la operacidn normal, el gas caliente, que
lleve polvo, entra en la cémara impelente 35 del aparato
a través dei conducto de suministro 38 y de la vilwula

abierte de suministro 36. El gas pasa hacia abajo a dentro
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de las tuberias 40 y a trgvés de su¢ paredes porosas den-
de el polvo es extraido del gus y depositbado sobre las pa—
redes de la tuberfa. Despuls de atravesar las tuberias de
£iltro porosas ol gns, ontonces limplo, pasa a travds de
las vdlvulas de reglatro, ablerbtas, 42 hasta la cdmara 24 de
cambio de calor. Mientras estd atravesando el cembiador de
calor ol gau caliente Limplo cede su calor a un £luldo a
calentar que entra en el cambiador de calor 44 desde un
conducto de ontrada 46 y es hocho salir a través de un con=
ducto de salida 48.

Despuds de ceder su calor en el cambiador de calor,
los guses, entonces onfriados, son hechos salir a la cdma-
ra interior 22 donde son evacuados a lu atmbufera a travéds
de la chimenea central 20,

Aunque log medios 44 de camblador de calor se ilus-
tren como una unidad del tipo de placan, podrian roempla-
zarse los miamo por un aparato equivalente tubular ¢ dol
tipo regensrativo sin alterar el concepto bdsico del inven=—
toe )

Cuendo se determine que la separacién de la torha
de f£iltro acumulada cu necesaria para mantenor el rendimiento
operativo dptimo deli filtre, se cierra el suministro 36
para aiolar el compartinmiente particular que esté limpién-
doose de osu flujo normal de gas con polvo atrapadoe La
vilvula de reglatre 54 es abiorta brevemente y una fuente de
presibn negutiva (succidn) deude el conducto 56 es suminis—
trada o la cémara impelemte 42 y al interior de las tubow
rias de £iltro 35 pora hacer gue deshinchen o deformen y
desprendan cualquier torta de filtro que se adhlera a las

mlsmas. Segin la torta de filtro ce desprende de las pare=



10

15

20

25

des interiores de las tuberias de filtro cae por gravedad

a la tolva 58 donde ea recogida para su separacidn eventual

del sistema a travds de las puestas de limpieza 50, Las
placas de desvio 62 junto a cada wma de las vdlvulas de
regivtro 54 estdn dcstinndas a reducir la cantided de tor=
ta de filtro suelta procedente de las tuberlas 40 que pue~
da ser llevada, a través de la lumbrera de la vélvula, a
la fuonte de succidn, )

Cuando lo cxijan las clrcunstanciag el aparato de
canbio de calor pusde ger complebuamente eliminundo del slp=
tena de la manera ilustrada en la figurs 1 del dibujoe.

Aqui la serie anular de compartimientos de f£iltro 28'haeen
salir los gases calientes libres de polvo, a travds aui're-
gistro ablerto 42, directamente a le cdmara de salida 22
desde donde son evacuados a la atmdsferas

Awmgque sste invento ha sido deserito con roferin=-
cia a la realizacidn ilustrada en el dibujo, es eviderte
gue pueden hacerse nimerosos cambios sin salirse del es—
piritu del invento. Se intenta por lo tanto que toda La
materie convenida en la deseripeidn anterior o reprewcnha-
da en los dibujos adjuntos sea Interpretada como iluatraftl-
va ¥y no en un sentldo limitativo.

La presente solicitud que corresponde a la preson—
tada en Betados Unidos de Américae, coi fecha 3 de Junio
de 1.965, bajo el nimero 460.959, se acoge a los bensficios
del Artfoulo 51 dal vigente Estatuto sobre Propledad Indus-
trial.
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Los puntos de invencidn, propia y nueva, que S8 pre—
gentan para que sean objoto de esta soliclbud de Patente
de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los sigulen=
tegs

12,.~ Aparato para filbrar gases quc comprende une
pluralicdud de naredes dispuestas concdntricamente pary en~
cerrar una cédmara de sallda interior y una cdmara de fil=
tro exterlor, parcdes radlales que dividen la cdmara de
filtro exferior en una serie de compartimientos similaies,
chapas pura suberfas ablertas suporior e inferior que Gi-
viden dichos compartimientos similares en cfmaras impelen=
tes superior e incerior conm una cémara de filtro entre cllag,
un conducto de enbrada, medios de regictro adaptados para
controlur el flujo de gzaa a travds de dicho conducto de
entrada a cada wna de dichas cdmaras impelentes superiores,
bolyas ue filtro de tejido en cada cdmara de filiro que se
extlenden entre las aberturas de dichas chapus para tuberia,
lumbreras de usalida en la pured que ge encueniran enbre las
cémaras de filtro y la cédmara de ualida que tiene medios
de registrq para controlar el flujo de gus a través de ellas,
medios de corducto conectados a cauda wna de las cémaras im-
pelentes inferiores, y medios de regiubro que conbtrolan el
flujo da wn gas deshinchador a travds de dichos medlos de
conducto para efectuar ol devhinchado de las bolsas de file
tro y la eliminacibén de material filtrado de ellag.

2%9,~ Aparato para filtrar gases, quo comprende una

pluralidad de parades sustancialmente anulares dispuostas
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para proporeionar cdmaras concéntricas de salida interior
y de Liliro de gas exierior, paredes radianles que dividen
la cémara de #iltro de gus exterior en una pluralidad de
compartinlentos en forma de sector, chapas para tuberdas
ablertus superior e inferior dispuestus para dividir cada
w0 de dichos compartimientos en cdmaras impelentes superior
e lnferior con unu cdmars de £iltro entre ellas, un conduce
to de entrada con medios de contiol de reglgtro que suminise
trmgas que conduce polvo a cada una de las edmaras impelens
tes superiores, una serie de bolsas de filtro de tejido que
se oxtienden entro aberturus ue dichas chapas para tuberia,
medios en la parsd suular inbtercaludos entre las cémaras
de salidu y de limpleza del gzas adapbados pura proporclionar
seloctivamente comunicacién entre ellas, medios de conducto
gue tlene wn registro de control adaptado para controlar
el flujo de fluldo ue deshinchado a travds de dicha cdwara
impelente iniferior y el iutberior de las boluazs de filtro
conechudas a €1, y medios de tolva subyacentes a cada clua—
ra hapelente diuspuestos pura recibir el polvo gque caec de
lau boloas de filtro cuauuo dichas bolsas se deforman por
el flujo de deshinchado a través: de ellas.

384= Aparato para el tratamiento de goses para Lile
trar un gas calefactor y utilizar el couvenido calorifico
de dicho gas para precalentar un gas s calentar, compron=~
diende dicho apurato una pluralidad de paredes anulares gue
definen cdmaras concéntricas interior media y exterior, pa;
redes radiales en dicha cdmura exterior gque la dividen en
una serie de compartimientos en forma de Jectores, medlos
de lumbrera axialmente diutanclados de entrada y sallda en

cada uno de dichos compariimientos para el flujo de entrada
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¥y salida de jau calafaétor gue conduce polvo, medios de
filtro intormedlos entre diclhios medlos do lumbrera adapta~
dos para ser recoriidos por dicho gas calefuctor cuando flu=
ye entre ellos, modlos cambiadores de culor en dicha cdmara
medla dispurestos para recibir gas calefactor desde dicna cde
mara exterior y hucerlo salir a dicha cdmara interior, y
medios de conducto indcependiente.s adapbados pura dirigir un
fluldo a calentar a través de dicho cambiador de calor on relas
cién de cambio de calor con el guz calefactor.
492,~ Aparabc pard ol Lrutamiento de gagos paru Liltrar
w zud calefoctor y ubilizar ol conuenido calorifico de dicho
gags para precalentar un gus a calentar comprendlendo parcdea
conedniricas que definen cfmares interior media y extericr
para el sa paredes rudiales que dividen lu cdmara oxterior
en wna gerie de compartimienios similares, medios de Luu~
brera dictanciados axielmenie en cuda uno Ge dichos compar=
timlentos para el flujo du entrada y salida de dicho gus ca=
lofactor, medios de filtro incercalados entro dichos meaios
de lumbrera adaptados para ser abravesudos por <1 329 calq-
factor cunudo fluye eabre ¢llos, maedlos de cambio de caloxr
en dicha edmara media que reociben zas callente desde las
lumbreras de salica de la cémara exterior y hucléndolo pasar
a la cdmarg, interior, lumbreras independientes de eniraua ¥
de saliuu que dirigen el guw a calentur a través de dicho
cambiador de calor en relucidn de cambio de calor con el gas
calofactor, madios para terminar selechivamente el £lujo
de fluido colefactor a través de los compartimientos de
dicha cdmora exterior, y medios para dirigir un fluido a pre-
8idn nosutiva a través de dichos compartimientos en los cua=

lew el flujo de flulde calefvctor ha wido terminadoe
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524~ Aparato para el tratemiento de gases para filtrax
m gas calefactor y utilizar el contenido calorifico de dicho
gas para precalentar un gas a calentar que comprende pare—
des coneéutricas gue definen cdmuras de gas interior media
¥y exterior, paredes rudiales que dividen a la cdmara exterior
en tna serle de compartimlentos similares, medios de lumbre=
ra diztunelados exialmente de entruda y de salida en cada
uno de dichos compartimientous pa}a ol gas calefactor, medios
de filtro intermedios entre los medios de lumbrera de entrge
dua ¥ de galida adapbados para eliminar la materia en Forma
de parsiculas del gzas calefactor gue fluye a travds de diw-
chos compartimientos, medlos cambiadores de calor en dicha
efmara media que reciben gas saliente desde las Llumbreras
de salida de la cémuru exierior y lo hacen pasar radialiien—
$e a la cdmara interior, una fusnte de fluildo a calentar,
conducton independicnses de entrada y de salida que diriygen
el fuido a calontar a truvd: de dichos medios cambisdorss
de calor en una relscidn de cembio de calor con el fluddo
calefactor, medion paiu terminar selechivamente el :E'lu;j'o ds
fluido celefactor a travi: Ge los compartimientos de Ja cé=
naca exterlor, y medice para dirviglr selectivamente un flule~
do de »urga a través de dichos medlos de filtro para efoc-
suar la eliminacidn de la muateria dn forma de partievlas
deuco &l.

6% o= Aparuio para el trasamiento de gases para fil-
trar zas calefactor y ubilizar el countenido caloriiico de di=
cho guy para precalentur ul g8 a calentar que comprende pa~
rodes coneénbricas £ijus que definen cfmaras de gas interlor
madia y exterior, paredes radiales que dividen la cdmara

exterior on una serie do eompartimientos similares, medios
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de conducto distanciados axlialmente de entrada y de salida
en cada wmo de dichogo compartimientos pura el suministro

¥y salica de un fluido caleiactor, una serie de tubos de f£il
tro porosos en cuda uno de dichos compartimienios intercalaw
dog entre los conductos de entrauda y de .alida, medios de
cambio do calor en la cdmara media que reciben gas caliente
dogsde lo.s conduetos de salida en dichos coupartimientos y
lo hacen pasar a dicha cfmara interior, vna fuonte de flule
do a calentar, pasos de eubrada y de salidua indepondientes
que dirigen el fluido a culentar a travds de dichos medios
cambiudores de calor en relacidn de cambio de calor con el
fluido calefactor, medios de vdlvula exn los medios de conduce
to ae entrada y de galida de cada compariimiento que regalan
el flujo de gos calefactor a travds de ellos, una fuente de
gaa de deshinchado, y medios que dirigen el gas de deshine
chado adentro de dichos tubog de filtro pura deshinchar di-
chos tubos y soltar la materia en forma de particulas de
ellos.

TRe= Aparato para Liltrar un gas calefactor y usili-

2

zar el contenido calorifico de dicho gus para precalentar wm
gas o calentar que compronde parcdes concdntricas que difi-
nen vna cimara de ualida interior, una cdmara de cambio de
calor media y una cdmora de limplesza de gaws, exterior, pare-
des raudiales que dividen lu cAmaru exterior en una sorie de
compartimientos similarcs, madios de comducto distanciados
axinlmento de entrada y de salida on coda uno de dichos come
partimientos para el suministro y saliua de un fluldo cale=
factor, medios de filtro tubularcs intercalados entre dichos
medios de conducto gque tlenen el espacio interior de dichos

medios de filtro Hubulores en comunicacidn con dichos medios
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do condlucto de entrada y el exterior de dichos medios de Liltx

tubulares on comunicacidn con dichos medios de conductos de
salida, medios cambiadores de calor en la cdmara media adap=
tados pura recibir gas caliente desde loa medios de conducto

e salida y iacer lo pasar a dicha cdmara interior, wma fuente
de fluido a calentar pasos independientes de entrada y de sa-
lida que airigon el fluiuo a calentar a truvds de dichou we-
dios de cambio de calor en relacién de cumblio de ecalor con

gl fluido calefactor, meuios de vdlvula en loz medios de con=-
ducto de entrada y Jde salida de cada compariiniento adaptados
para permitir el alslusiento selectivo de dichos compartimien—
tos del fluido calefactor de una frenve de fluide deshircha=
du medios que controlan el flajo del fluldo deshinchado en
dichos compartimientos para deshinchar dichos medios de f£iltro
tubular y producir la eliminucién de materiu en forma dé
particulus de ellos,

824~ Aparato pura Liltrar un gaus calefactor y uilli=-

zar ol contenido de culorifico de dicho gas para precalertar
mw sas a calentar gue comprende una plurelicud de paredea
concéntricus dlspusstus para definir una cdmura de salida in-
terior, wna cdmura de cambio de calor media y wua cdmara de
linpisza de gag exberior, parsde; radiales que dividen la
cdmars exiolor en una serie de compartlmlentos similares,
chapas para tuberia perforudas superior e inverior que atra-
viesan diclios compariimiuntos pura proporcionar cdmaras ime
pelenbes superior e inierior con wma cduura do f£iltro entre
8llaou, un conducto de oubruda confrolado por vilvula que su=
ministra ol guw calefactor a las edmarys impolentes superio-
reg, wm conducto de saliaa controludo por vilwula para roti-

rar fiwido wcusde dicha edmura do filtro, wiu serie de tubos

- 12 -
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de filtro porouos que se extienden entre perforuciones de die

chas chapus pava tuberfos, una fucnte de fluido de deshincha-
doy medios de conducto yue tienen wm regiusiro operable para
controlur solectivamenie el flunjo de dicho fluido de deshin~
chado a la cdmara impelente inferior, medios cambiadores de
oalor en dicha cimara moedia que reciben gas caliente desde
dicho conducto de salida y lo hacen pagar radiamlmente hucla
dentro a dicha cdmarp interior, y medios de conducto conec=
tado. o dicha cdmara medis para dirigir w fluido a calen=
tar a través del cambiador de calor en relacién de cambio de
calor con el fluido calefactor.

9% 4~ Aparato para filtrar gases.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antoce=
de, repregentaco en el dibujo que e acompafin y para loa Li-
nes que se han espocificado.

La presentc Memoria consta de trece hojas escritas

a maquing por uma sola de sus carude.

Madrid, 2 a vuis gL
PJh.

. o de Elzabure



YW YR

THE AIR PREHEATER COMPANY INC.

. Allefto df Epohud
,‘.\w "5' “u' "v



Seain
)

THE AIR PREHEATER CONTANY 1ne.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



