PATENTE DE INVENCION

3269 5 8 Nr. 416 D/65.

@%ww%’a @%W’ﬂa
dotre:

"Procedimiento para la fabricacién de elementos de
construccidn con una estructura del micleo de ye-
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Sobivifante: DEUTSCHE BAUAKADEMIE, NEUERERZENTRUM DES BAUWESERS,
ontidad alemana, residente en Frankfurter Alle 180,
113 Berlin- Lichtenberg, Repéblica Democritica dle—
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La invencién se refiere a un procedimiento
para la febricacidn de elementos de construccidn con
una estructura del micleo de yeso poroso o anhidrita
porosa y una capa de cobertura a ambos lados, no porg

5 sa, de material de igual origen, y va encaeminada a su
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desarrollo ventajoso, desde el punto de vista técni
co y fisico.

Se conocen placas de varias capas de mate-
riales de construccidn, orgénicos o inorgdnicos,que
se componen de capas de coberfura rigidas a las abo
lladuras y estables al pandeo y de una capa interme
dia ligera, rigida al empuje, denominada a contimma-
cidn ds estructura de grano. Tales placas de varias
capas se fabrican también de aglutinantes ds mate —
riales de construccibén no hidrfmlicos, tales como
yeso o anhidrits, poseyendo la estructura de grano
una estructura porosa y encamindose en las capas de
cobersura una armadura o refuerzo, preferentemente
de Ffibras inorgénicas.

El defecto comin de las placas de varias
capas de la clase antes descrita consiste en que las
capas del micleo y de cobertura se presentan por se-
parado y se han de unir con medios mecénicos o me —
diante aglutinsecidn., Io decisivo para la capacidad
de carga de los elementos de comstruccién es la re -
sistencia al cizallamiento- de la unidn entre la capa
de cobertura y la estructura del micleo. Las propie-
dades de resistencia se gprovechan por lo tanto solo
parcialmente de acuerdo con la medida determinada por
esta unidn.

Un procedimiento conocido pretende unir una
estructura de micleo de yeso poroso con fibras mine-
rales de tal manera con las capas de cobertura de yee¢
so que contienen un velldn de fibras de cristal, pa -

ra formar una masa unitaria, preparando las mezclas



5

10.

15,

20.

25.

30,

i i {5!1”:; q

.aptas para su elsboracidén como capas de cobsrbura

y estructura de micleo simultanesmente en forma con
tima y uniendolas en una prensa bajo presibn, de -
biéndose hacer coincidir los tiempos de fraguado del
material de la capa de cobertura y del micleo median
te una proporcidén de preparacién igual de grande en—
tre el yeso y el agua. Este procedimiento ha demos -~
trado ser practicamente irrealizable y no evita los
defectos sefialados,

El objeto de la invencién es la obtencidn
de elementos de construcclién de tamafio de pared espa
cial, de los materiales de construccidn obtenidos con
poco gasto de energia, yeso y enhidrita, reducir los
gastos de fabricacidn para el procedimiento y las
mgterias primas, incrementar la complejidad de la fa_
bricacidn en escala fabril y aumentar las posibilidg
des de una construccidén mfs ligera y més herméticas
al calox,

La invencidn tiene por cometido unir los ma
teriales de capa de cobertura y los meteriales de mi-
cleo, prescindiendo de medios adicionsles mecénicos .
o de aglutinacién, para formar un cuerpo unitario,
aprovechar el estado de elaboracidn de los eglutinan
tes de los materiales de construceidn no hidréulicos
para producir un elevado gredo de completacién de los
elementos de construccién y desarrollar la composi -
cién de las materias primes, as{ como la técnica de
fabricacién, de manera que se pueden modificer las
propiedades de comstmiceibén y fisicas.

De acuerdo con la invencidn se cubre uns s0-
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Juecibn de material de comstruccidn dispuesta sobre
un fondo de molde de superficie plana, que forma la
capa de cobertura inferior, antes de terminar su
proceso de fragusdo, con una solucién del material

de onstruccién poroso formador del nficleo, cuye su-
perficie, antes de ﬁéher terminado el proceso de fra
guado, se zbre mediante efectos mecdnicos y se cie -
rra mediante la solucidén del material de construccidn
que forma la capa de coberitura superior. Ln forme es
pecialmente ventajosa se aplica la solucién del mate
rial de mnstruccidn poroso, formador del nﬁcleo,cual_l
do se haya slcanzado la mitad del tiempo entre el co-
mienzo de solidificacidén determinado y el finszl del
fraguado. La superficie en forma de piel de la estruc
turs nuclear porosa se gbre venbtajosamente empleando
un carril despellejador, que alcanza més glla del 1la
do inferior dela superficie de trabajo, durante el
tercer tercio del proceso de fraguado en aquél momens
to en el ocual el fermenbo comienze a formar centros
de desgasificaciédn y a atravesar la piel de la su -
perficie formando créteres. Ie aplicacidn de la so -
lucién de maberial de comstruccidn, que forme la ce~
pa de cobertura superior, se efectda en un momento

arbitrario después de haber terminado el proceso de

fraguado de la estructura del micleo. Mediante la
abertura de la piel de la superficie se aumenta la
superficie de adhesién en un miltiplo y se produce
une unién més estrecha con la solucién de material
de construccién formedor de la capa de cobertura.

Para lograr la resistencis a la traccidn ne
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\cesaria en los formatos de placas grandes para pa-
redes espaciales se colocard en las soluciones de
capa de cobertura, anteg de comenzar la solidifica-
cibn, un velldn de fibra de cristal o tejido de fi-
bra de cristsel, preferentemente de fibras bastas al
calinas dispuestas en posicidn diagonal.

La capa del micleo posee propiedades de ela
boracidn especialmente ventgjosas y muestra, con un
reducido peso, una gran resistencia cuando, segin la
presente invencidn, se compone de 100 partes de ye -
so técnico, preferentemente yeso de estuco, de fra -
guado ripido, 2,5 hasta 3,5 partes de harina de ecal
en bruto, 4 hasta 6 partes de sulfato de aluminio,
0,2 hasta 0,8 partes de sulfato potésico y 65 hasta
75 partes de zguae de temperatura normal o calentada
hasta 40¢2C.

Si la solucién de material de construccidn,
formadora de la capa de cobertura inferior, se vier-
te segin la presente invencidn sobre un material de
revestimiento en forma de folio, preferentemente de
cloruro de polivinilo, libre de reblandecedores, o
de otros materiales de igual rigidez que esté unido
con un vellén de fibras de cristal o con un material
esparcible aumentador de la superficie, entonces se
une la solucién de material de comstruccién, durante
el fraguado, con el material de revestimiento. Se
puede prescindir del empleo de materiales separado-
res engrasadores y el elemento de .constmccidn reci
be, ya durante le fabricacidn, una proteccidn de la

superficie de vists mecanicamente solicitable, imper
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meable zl vepor y de efecto decorativo.

Al material de construccién formador de la
capa de cobertura y/o del micleo se le pueden, de
acuerdo con lg presente invencidn, egregar antes o
durante la elsgboracién de la solucidn a elaborzr,
0,04 hasta 5 5% de condensado previo en forma de pol-
vo de resina de urea~formaldehido y/o la misma can -
tidad de una dispersién de acetato de polivinilo con
0 8in medio reblandecedor. De este manera asumenta
la resistencia contra los efectos de humedad y se me
joran mis afin las propiedades de resistencia.

Al emplear elementos de construccién de va-
rias capas de sglutinantes de material de construc -
cién, no hidrfulico, para la construccién de la pa -
red exterior ée deberé cumplir lz exigencia fisice
de una permesgbilidad al vapor de la caopa de coberbu-
ra exterior. De acuerdo con la presente invencidn se
logra la permesbilidad sl vepor de agus necesaria de
bido a que la mezcla en seco, 0 a la solucidn acuosa
del material de construcceidn de capa de coberiurs,

se le agregan 0,2 hasta 4 % de celulosa hinchante en
forma de polvo o disuelts en agua.

Medlante el procedimiento de la presente in
vencién se logra que de aglutinentes de material de

construceidn no hidriéulicos, obtenidos con poco gas—
to de energia, prescindiendo de cualquier armadura
de acero, se puedan fabricar elementos de construc-
cibén de grosor y temafio arbitrarios que se pueden
adapter a diferentes condicicnes técnicas y fisicas,

que muestran un elevado grado de completacidn y cuyo
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peso, en comparacidén con la fuerza de carga, es exirg
ordinariamente reducido.

La invencidn se explica con més detalle en
los siguiert es ejemplos de ejecucidn:

Ejemplo 1

Sobre un fondo de molde de superficie plana,
limitado por listones marginsles, cuye superficie as-
ciende a 3000 x 5000 mm y gue ha sido untado con una
emulsién de taladrina como medio de separacién, se
vierte una cepa de 10 mm de espesor de una solucién
de material de construccidn formadors de la capa de
cobertura, que se compone de

100 partes de yeso de estuco, de fraguado rf

pido
y 75 partes de agua.

L1 comportamiento en el fraguado del yeso
gue se elebora se determind previemente como sigue:

Comienzo del fraguado: 7 min

Final de la solidificacidn: 25 min

Diferencia entre el comienzo y el final del

fraguados 18 min,

Durante el tiempo hasta comenzar el fragua-
do, es decir, durante los primeros 7 minutos de la
produccibn, se colocan 250 g/m2 de un velldn de fibra
de cristal dispuesta diagonalmente, que se compone de
fibras bastas, alcalinas, de 25 mm de grosox.

Despuds se prepara la mezcla de yeso poroso
que se compone como sigues

100 partes de yeso de estuco, de freguedo rd

pido
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2,5 partes de haria de cal en bruto
4 partes de sulfabto de sluminio %éenico,
B 17-18
0,5 partes de sulfato sédico, 48-52F K20,
max, 2,5 Cl
70 partes de agua a temperatura normal.

La solucidén de yeso poroso se vierte sobre
el material de construccién de la capa de cobertura,
provisto del velldn de fibras de cristal, después de
que éste ha alcenzado la mitad del tiempo entre ¢l cg
mienzo de la solidificacidén y el finsl del fraguado
(9 minutos), en el ejemplo de ejecucidn agui descri
to a los 16 minutos de heber comenzado la fabricacidn.
Bl material de construceidn de la capa de cobertura y
el de poros se unen en esta fase de produccidén o un
cuerpo unitario. Los azgentes fommadores de gos, con-
tenidos en la solucién del material, producen una eg
tructura de poros de celdas ceiradas y le confieren
al material del ndcleo unae densidad en bruto de 400
kg/ms. La solucién del material de comstruccidn se
dimensiond de manera que la estructura del micleo al
canzase un espesor de 50 mm, Mediante la composicidn,
segdn la presente invencidn, de lg mezcla de yeso po-
roso se hacen concordar la formacién de la estructura
de las celdas y el proceso de fraguasdo de manera que
la superficie en forma de piel de la estructura del
micleo se pueda sbrir antes del final de la solidifi
cacidn mediante efectos mecénicos,ventajosamente me-
diente un carril de metal gue alcanza més alls del la

do estrecho de la superficie de trabajo, sin que por
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ello se destruya la estructura celular. El momento adg
cuado para ebrir la superficie en forma de piel se en=-
cuentre en el tercer tercio entre el comienzo de la sp
lidificacidén y el final de la solidificacidén del yeso de
poros; éste se ha presentado cuando el medio fermente~
dor empieza a formar centros de desgasificacibn y atrg
viesa la piel de la superficie formando créteres,

La abertura y el igualado de la superficie en
forma de piel se efectia simplemente pasando el carril
metdlico, antes descrito, sobre la estructura del mi-
cleo., Bl carril de metel estd ventajosamente dimensio-
nado de manera que penetre 10 mm en la zona de trabajo
entre los listones marginales formadores del molde y
de esta manera forma simultanesmente la distancia para
la cantidad de material a introducir hasta la capes su-
perior.

La solucidn de capa de cobertura superior es,
en su material, andloga a la solucidén de la capa de cox
bertura inferior. Se vierte ventesjosamente después de
que la estructura del micleo ha alcanzado su final de
fraguado.

Convenientemente se introduce primeramente una
parte de ls cargse dosificada para un grosor de capa de
coberturs de 10 mm, después se colocan 250 g/m2 de ve-
116n de fibrz de cristal, dispuesta en posicidn diago-
nal, se vierte la cantidad restante de la solucidn del
naterial de construceidn y 1z cepa de cobertura se ali
g2 poco antes del final del fraguado.

Despuds de haber alcanzado la capa de ooberty

re superior tawbién su final de fraguado se saca del
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fondo del molde un elemento de construccidn de 3000 x
5000 x 70 mm que se almacena en posicidén vertical y,
despuds de alcanzar un contenido de humedad de €24 %
se emplea como pared interior separadora de recintos,
La mssa referids g superficie de este clemenfo de cong
truccidn asciende a aproximadesmente 45 kg/mz, lg amor-
tiguacién térmica 1/A oproximadamente a 0,30 n° h gra~
do/keal, la resistencis al pandeo aproximademente 30
xp/on’"

Ejemplo 2 .

Para fabricar un elemento de pared exterior,
cuyo lado interior contenga un revestimiento de super
ficie vista, cuyo lado exterior sea permeable al vapor
¥y cuyo grosor total ascienda a 250 mm, se procede ani-
logo al ejemplo i, vy se efectuan los précesos de fabri
cacidn adicionsles siguientess

Se duplica la cantidad de fibra de cristal, es
decir, que en cada capa de cobertura se ¢olocan 2 capas
de velldn de fibra de cristal dispuesta en diagonal de
250 &/250 m°.

A la mezcla en seco de las capas de coberturs
vy de la estructura del nicleo se le agrega, antes de la
agitacidn, en el agua de preparacién 0,2 % de condesado
previo ven forma de polvo de resina de drea-Tormaldehido.

El fondo del molde se recubre, antes de la in-
troduccidn de la solucidn de la copa inferior de cober-
tura, que forme el lado interior, con un folio de 0,4 mm
de grosor, libre de reblandecedor, de cloruro polivinili
co coloregdo, sobre cuyo lado de contacto hacia el mate~

rizl de construceidn de la capa de cobertura se ha dis-
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puesto, mediante una solucién de aglutinante de vini
lo perclérico y dicloroetano, un velldén de fibra de
cristal dispuesta diagonalmente de aproximadamente
100 g/mz.

El agua para preparar la capa de cobertura,
que forma el lado exterior se calienta a 40°C y unos
20 minutos antes de introducir la mezcla de yeso-resi
na sintética se agregan y agitan 2 ¢ de celulosa hin-
chante en el agua de preparacidn.

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento asi como la manera de realizarlo en la prdcti
ca, debe hacerse constar que las disposiciones anterior
mente indicadas son susceptibles de modificaciones de
detalle en cuanto no alteren su principio fundamental,
por 1o que se solicita Patente de Invencidén por 20 afios
en Esppefia sobre: "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE
ELEIMENTOS DE CONSTRUCCION CON UNA ESTRUCTURA DEL NUCLEO
DE YESO POROSO®, caracterizandose por lo siguiente:

1.~ Procedimiento para la fabricacidén de ele-
mentos de construccidén eon una estructura del micleo
de yeso poroso o anhidrita porosa y a ambos lados una
capa. de cobertura no porosa,de igual material, carac-

terizado porque una solucidén de material de construc—~
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¢idn, que forma la cape de cobertura, se cubre antes

de terminar su proceso de fraguado coﬁ la solucidn del
material de construceidn poroso formador del micleo,
cuye superficie en forma de piel se abre gl t:rminar
el proceso de fraguade y se cierrs mediante una solu-
cién de meterial de construccidn formador de lu capa
de cobertura superior.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizado porque la solucidén del material de construg
cidn poroso, formador del nicleo, se reuns con la capa
de coberturs inferior cuando heys trenscurrido la mi-
t0d del. tiempo emtre ¢l comienwzo del frageudo ¥y el fi-
nal. de solidificacidn previamente det=rminado.

3.~ Procedimiento segin la reivindiceacidn I,
caracterizado pofque la superficie en forma de piel de
1a estructura del micleo poroso se sbre en el tercsr
tercio del proceso de solidificacidn en el momento en
el que el fermento comienza 2 formar centros de desga-
sificacién y 2 atravessr lg piel de la superficie for-
mando crébteres.

4.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque las soluciones de lz cape de cober
tura, antes de comenzar el fraguado, se proveen de un
vellén de fibras de cristal o un tejido de fibras de
cristal, preferentemente de fibras bastas alecalinosas,
dispuestas en disgonal.

5.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1,
caracterizado porque la solucidn del material de cons-
t1uceidn poroso formador del micleo se compone de 100

partes de yeso técnico, preferentemente yeso de estuco
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de fraguado répido, 2,5 hasta 3,5 partes de harina de
cal en bruto, 4 hasta 6 partes de sulfato de aluminio,
0,2 hasta 0,8 partes de sulfato potésico y 65 hasta 75
partes de sgua o temperatura normal o calentada hasta
402¢,

6.— Erocedimiento segin lu reivindicecidn 1,
carscterizado porgue la solugidén de material de conse
truceidén formadora de la capa de cobertura, se vierte
sobre un material de revestimiento en forma de folio,
preferentemente de cloruro de polivinilo libre de re-
blandecedores, o de otros materiales de igusl rigidez,
que se une con un velldén de fibre de ciristal o con un
material de esparcimiento asumentador de la superficie.

7.~ Procedimiento segin ls reivindicacidn 1,2
v 3, caracterizado porque el material de construccidén
formador de la capa de cobertura o del micleo, antes o
durante lu preparscién de la solucidn lista para la
elaboracidn, se agregan 0,04 hosta 5 % de condenseado
previo de resina dres-formaldehido y/o la misma centi-
dad de una dispersidn de acetato polivinilico con o sin
reblandecedor,

8.~ Procedimiento seglin la reivindicaciones
enteriores, caracterizado porgue , para aumentur la per
meabilidad ol vapor, a la mezclz en seco 0 a la solucidn
acuosa del material de construceién de la.capa de cobel
tura se le agregan 0,2 hasta 4 y de celulosa hincheble
en forma de polvo o disuelta en asguea.

9.~ "Procedimiento para la fabricacidén de ele-
mentos de construccidn con ung estructura del micleo de

yeso poroso", tal y como queda substoncialmente descrito



en la presente memorig.

(.
d

Esta memoria consta de catorce hojas

escritas a mdquina por una sola cara.

narsa, 2 OMAY. 1005

DEUTSCHE NAUAKADEMIE, NEUERERZENTRUM
DES BAUWESENS.

1 €OMr7 ponne v
P puFlrmade: Q:’\.diAgg\D/gr




	Bibliographic data
	Description
	Claims



