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Ty 5916, L

ILIORIA DasChIvIIVA

que se presenta para unir o la solicitud
de
PATENTE Du INVENIION

fornulada el 20 de mayo de 1966, con el nia. 3364940

en

B8P ALA
por VEINTE efios

6 noubre de ANTIZBOLAGET IARLOTADS MEIAIISIA YIRIDTAD, en
tidad sueca, establecide en 20, Verkstadszaton, Marlstad,
Suecia, por:
"UN 1ETOD0 D& PRODUCIR Y SECAR UNA BAITDA CONTINUA i ¥I-

BRASM 4=

Bsta invencibn se reficre a un mébodo de produ--
clr y secar una banda conbtinua de fibras, por cjemplo, -
una banda de papel o papel continuo, con ayuta del cual
se forme la banda conbinua de f£ibra por deshidratacibn -
en una zona formadora de hoja o banda confinada por una
perte de la superficie de una banda continua en movi--
wiento de un maberial permeable respecto al azua, por --
cjemplo, un tamiz, y parte de una superficie cerrada con

-1 -



10

2b

[¥)

0

tinua en movimiento, por ejemplo, la superficie envolven=-
te de un cilindro de secado, siendo las dos partes supar-
ficiales citadas convergentes entre si en su direceidn -~
esencialmente comin de movimiento, y de acuerdo con cuyo

método la banda de fibra formada sale de la zona de forug

cidn de hoja adherida a la superficie cerrada en movimien

to.

.

lediante la producceidn convencional de puapel se
foria la banda de papel en una unided especial de la mf--
quina, por ejemplo, en una seccibén de tamiz, desde donde
es transferida despuds dicha banda para su ulterior desal
dratacidn a otras unidades de la mdquina, tales cono la
seceidn de prensa y la seccidn de secador. tn clertas uni
dades conocidas de la miquina, se forma la banda de papel
entre un rodillo formador no perforado y un tagiz estira-
do a lo largo de parte de la periferia de dicho rodillo
(patente norteamericana nimero $.086.719) o entre un ta--
miz ¥ un fieltro, estando arbos estirados a lo larzo de -
le periferia de un rodillo formador no periorade o perfo-
rado. Sucede también con tales disposiciones que la banda
de papel formmda es deshidratada en cierta medida por as-
piracibén o prensado contra el rodillo formador antes de -
que la banda sea transferide a una seceildn de prensa o de
secado. La transferencia de una unidad a otra de la micui
na tiene lugar normalmente haciendo pasar la banda de pa-
pel, bien al aire o bien soportada por un fieltro, entre
dichas unidades de la mAquina.

Al transferir la banda de papel de acuerde con -
una conduccidén al aire son muy Irecuentemente altas las =

demandes acerca del contenido en materia seca ¥y la resis-
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tencia a la traccidén de la banda. ILa transfercncie de --

una banda de papel himeda por medio de un fielltro es tam

bién un procedimiento bastante sensible, que viene influi
do por numerosos factores, entre obtros, el estado del ~-

fieltro, es decir, su contenido de humedad, su dureza 7 -
su grado de rebtencidn.

En ciertas miquinas de fabricacidn de papel. la
banda de papel formada es transferida desde la seccién de
tamiz a un c¢ilindro secador, un c¢ilindro llamado yangui,
por medio de un fieltro, con cuya ayuda la banda de papel
himeda queda fijada contra el cilindro secador cuando el
fieltro con la banda de papel es oprimido contra la super
ficie envolvente del cilindro secador. La banda de parel
es secada sobre el cilindro secador en un paso o etapa ca
lenbando hasta que se obtenga un contenido en materia se-
ca tal que la banda pueda ser retirads tirando libremente
o por medio de una espdtula o cuchilla.Gon objelo de que
el secado sea todo lo eficaz posible, es importantve que =
la resistencia contra la transferencia de calor entre la
superficie envolvente del c¢ilindro secador y el papel sea
todo lo pequeila posible, Bsto se logra mediante un buen -
contacto entre la superficie del cilindro y la banda de =
pepel. Asimismo, es ventajoso que el contenido de humedad
de la banda de pavel sea reducido cuando ésta es oprimida
conbra la superficis del cilindro de manera yue sea mode-
reda la cantidad de agua que haya de evaporarse. In este
contexbto, es ventajosa una temperatura elevada de la bane
da de papel debido a que entonces serd relativamente baja
la viscosidad. Cuando hay contacto enbtre la banda de pa=-=

pel y la superficie del c¢ilindro de secado pasa calor des
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de la superficie del cilindro al papel, por lo gue el ==
agua de la banda de papel que se encuenbtra mis cerca de
la superficie del cilindro se evapora y difunde a través
del papel en direccidn a su superficie libre, es decir,
alejdndose de la superficie cue est& en contacto con el
cilindro. Sin embargo, a temperaturas elevadas del cilin
dro de secado puede ser tan grande la evaporacién instan
t4nes. que la presibn de vapor reduce el contacto entre -
la superficie del eilindro y el papel, aumentando asi la
resistencis contra la transferencia de calor. Con objebo
de impedir la fuerte evaporacién momenténea citada, se -
puede enfriar la superficie del cilindro arrojando pox =
soplado sobre la superficie un medio o agente que absor=-
be calor, inmediatamente delante del punto de contacto -
entre la superficie del cilindro y la banda de papel.

Te finalidad de la presente invencidn es elimi-
nar las desventajas que aparecen relacionadas con los mé
todos anteriores para producir papel y que desde el prin
cipio se refieren a las dificultades encontradas al trans
ferir una banda de papel entre las unidades de la miqui-
na para formwar, prensar y secar la banda, asi como al es
$ablecer un buen contacto entre la banda de papel y una

superficie de secado.

Ia invencién se refiere esencialmente a un méto
do de producir y secar una banda conbtinua de fibra, con
ayuda del cual tiene lugar la formacifn en una zona forma
dora de hoja o banda confinada por la superficie de una
banda en movimiento de un materiel permeable respecto al
agua y une superficie cerrada en movimiento, y con ayuda

del cual la banda de fibra formada sale de la zona de ==
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formcién de hoja adherida a la superficie cerrada en mo
vimiento. La invencidn se caracteriza esencialmente por
el hecho de que la banda de fibra es secada por medio de
calor antes de que sea separada de la superficie cerrads.

Uns ventaje de la presente invencidn es que ha-
ce posible la fabricacién de una mfquina papelera compac
ta de sencilla construccién consistente en una sola uni-
dad de méquina, en la que se forma, prensa y seca la ban
da de papel mientras estd en conbtacto con la misma super
ficie cerrada continua todo el tiempo. £l tiempo de fun-
cionamiento efectivo de tal miquina no viene reducido --
por paradas para cambiar los fieltros de transferencia,
paradas que de otra manera son necesarias.

Debido & que la bande de papel se forma entre -
un beaiz y una parte de la misma superficie continua li-
sa que se calienba pare fines de secado, se obtiene ade-
més un cierto calentamiento de la pasta durante la forma
cién. El agua que hay en la pasta muy préxims a la su--=
perficie caliente expulsa el agua que esté situada mis -
lejos a través del tamiz, obteniéndose asi un aumento de
temperatura por toda la banda de papel formade. EBste ca-
lentamiento previo homogéneo de la banda de papel hace -
que disminuya la temperatura de la superficie lisa condu
ciendo a una formacidn de vapor mds moderads durante el
paso de secado preliminar, lo cual da por resultado otre
vez conservar un buen contacto entre la banda de papel y
la superficle lisa durante el proceso de secado. il cam-

lentamiento previo homogéneo de la banda de papel formas

da debido a su efecto de reducir la viscosidad provocs -

asimismo una deshidratacidn mejorada en la operacién de
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prensado antes del secado final.

En o que sigue se dard una descripcidn més de=-
tallada de la invencién con referencia & Los dibujos que
se acowpaiian, en los que;

La figura 1 muestra esquemiticamente una mégui=-
na papelera de acuerdo con la invencién, en la que la su
perficie comin para la formacidn, prensado y secado de -
la hoja esté constituide por la superficie envolvente de
un cilindro de secado.

Te fizura 2 muestra esquemdbticamente una mAqui-
na papelera de acuerdo con la invencidn, en la que la sh
perficie comfn para formwar, prensar y secar la hoja esté
constitufda por la superficie de una banda o cinta de ~=
acero.

La Pfigura 3 muestra esquemAticamente una miqui-
na papelera de acuerdo con la invencidén, que es similar
8 la representada en la figura 1, pero estd hecha para -
formar una hoja en miltiples etapas o pasos.

La figura 4 muestra esquemibicamente una mAqui-
na papelera sinmilar a la representada en la figura &, ==
pero hecha vara forzar una hoja en miltiples pasos.

La figure 1 muestra una ndquina papelera de ---
acuerdo con la invencién, en la que un cajén de alimenta
cibn 1 estd dispuesto para inyectar una suspensién de fi
bra 5, que estd destinada a producir una banda de papel
3, en una zona 7 forwadora de hoja confinada por la par-
te 8 de un temiz 9 y uma parte 10 de la superficie envol
vente lisa 13 de un cilindro de secado giratorio 11 equi
pado con disposiciones de caldeo. El tamiz 9 tiene forma
de bucle continuo y estd dispuesto para correr sobre =--

unos rodillos de gu{é 15 y un rodillo tensor 17. La dis-
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tanciz entre la parte 8 del taniz 9 ¥y la parte 10 de la
superficie envolvente 13 viene determinada por la ten~=
sién del tamiz 9 y la contrapresidén desde la suspensidn
de fibra intermedia, mis o menos deshidratada, 5 o des-
de la banda de papel formada 3. Dentro del bucle del ta
miz 9 y por debajo de la zona 7 formadora de la hoja es
t4 dispuesta una caja 19 de agua, en la que puede reco-
gerse el agua expulsada de la zona forwadora de la hojo.
Contra la superiicie envolvembe 18 del cilindro de seca
do 11 y en la direccidn de robacidn despubs de la zona

7 de formacién de la hoja, un rodillo de presidn 21 es-
4 situado dentro de un bucle Ge fieltro 23. £l ciline
dro de secadc 1l esté equipado ademds con una campana =
de secado &b que confina una zona de secado &6 & lo lar
go de una parte 24 de su superficie 1l3. Una cuchilla &7
estd situanda contre la superficie envolvente 13 en el -
sentido de rotacibn después de la zona de secado 26.

La miquina papelera de acuerdo con la fizura 1
funciona de la siguienbe manera: Por medio del cajén de
alimentacién 1 es inyectada una suspensidn de fibra 5 -
en una zona 7 formadora de hoja entre el tamiz en movi-
miento 9 y la superficie envolvente 13 del cilindro de
secado 11 que se mueve en el mismo sentido que el tamiz
9, Debido a le presidn embre el tamiz 9 y la superficie
envolvente 13, la suspensidén de fibra 5 es deshidratada
a través del tamiz 9 y el agua expulsada es recogida en
la caja 19. La suspensidn de fibra 5 forma de este modo
une banda de papel &, que cuando el tamiz 9 es conduci~
do en el sentido de alejamiento del cilindro de secado

11, se adhiere a la superficie envolvente 13 del cilin-
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dro de secado 1ll. La banda de papel 3 es deshidrstada =~
adicionalmente 8l ser oprimida contra la superficie en--
volvente 13 del cilindro de secado 1l por medio del rodi
llo de presidn 21 que se mueve dentro del bucle de fielw
tro 23. Por medio de esta presibn, se mejora el conmbacho
entre la bande de pepel 3 y la superficie envolvente 13,
Ls banda de pepel 3 acompafie & la superficie envolvende
13 del cilindro de secado 11, a la gue se suministra ce-
lor, y se seca sobre la misma en la zona de secado 26 -~
por eveporacidn, después de lo cual es retirada de la su
perficie envolvente 13 por medio de la espdtula 27 en un
estado secado acabado.

Es caracteristico de la invencién el que la ban
de. de papel 3 entra en conbacto con la superficie envel-
vente caliente 13 del cilindro de secado 1l cuando se --
forma en la zona de formacifén de la hoja y el que este -
contacto directo se mantiene sin interrupeién durante el
prensado y el secado.

La figura 2 muestra una miquina papelera de =--
acuerdo con la invencibn, que difiere alzo en su disefio
de la mostrada en la figure l. Las funciones relacionadas
con la formacidn, prensado y secado de la hoja, que eran
llevadas a cabo por la superficie envolvente 13 del ci--
lindro de secado 1l en una miquine de acucrdo con la fi-
gura 1, son efectuadas en una mquina de acuerdo con la
figura & por medio de la superficie 33 de una banda 0 -=
cinta de acero 3l.

La banda de acero 31 estd dispuesta en torno de
dos cilindros giratorios 35 y 57 formando un bucle conti

nuo, que tiene una parte I8 situada al lado de una dispo
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gicién de caldeo 39 que forre una zona de secado 42 en -
unién de una campana de secado 4l. Las disposiciones pa-
ra formar y prensar la hoja similares a las descritas en

la figura 1 estén situadas a lo largo de la parte de la

banda de acero Il que rodea parte de la periferis del ci
lindro 45, confinando asi una parte 49 de la superficie
33 de la bande de acero 3L la zona 7 de formacidén de la
hoja. Una espdbula 45 estd puesta conbtra la superficie -
3% después de la zona de secado 42.

' La méquina papelers de acuerdo con la figura 2
funciona de la manera siguiente: Por medio del cajén de
alimentacién 1 es inyectada una suspensidén de fibra 5 =
en la zona 7 formadora de la hoja, la cual estd confine-
de por las superficies 8 y 43, donde diche suspensién es
deshidratada y forma una banda de papel 3. La banda de =-
acero 3l y el temiz 9 se mueven aqui con la misma veloci
dad y en el mismo sentido. La banda de papel 3 acompaiia-
a la banda de acero 3l y es oprimide contra ésta en la -
disposicidn de prensa 21, 31, después de lo cual la ban-
da de acero y la banda de papel pasan al interior de la
gona de secado 42, donde se calienban al pasar por la ==~
disposiciép de caldeo 39, con lo que la humedad de la --
banda de papel se evepora y €s evacuada por la campana =
de secado 41l. Despuds del secado, la banda de papel 5 es
retirade de la banda de acero Il por medio de la espétu-
la 45.

Ia figura 3 muestra una miquine papelera de =--
acuerdo con le invencién hecha pars formsr una hoja en =
miltiples pasos o etapas. Ademfis, de los detalles 1-37 -

descritos con relacién a la figura 1, hay una segunda ca
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j& de carga 51 dispuesta para inyectar una suspensidén de
fibra 55 en una segunda zona 57 de formacibén de la hoja

e )
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confinada por un tamiz 59 y la banda de papel 3 adherida
a la superficie envolvenbte 13 del cilindro de secado 1ll.
El tamiz 59 tiene forma de bucle continuo y esté dispues
to para moverse sobre unos rodillos de guia 61 y un rodi
1llo tensor G63. La distancia entre el tamiz 59 y la banda
de papel 3 viene determinada por la tensidén del tamiz 59
y la contrapresién procedente de la suspensibn de fibre
intermedia 55. Dentro del Bucle del tamiz 59 y por deha-
jo de la zona 57 de formacidn de la hoja esté dispuesta
une. ocaja 65 para agua, en la que puede recogerse el agua
expulsada de la zona 57 de formacién de la hoja. Ia ban-
da de papel, que ha sido formada y crecida por adicidn -
en las zonas 7 y 57 de formacidn de hojas, se adhiere a
la superficie envolvente 13 del cilindro de secado 1l y
es deshidratads al ser oprimida entre el rodillo de pre-
sién 21, que se mueve dentro del -bucle de'fieltro 23 y
la superficie envolvente 13. Después del prensado, la -=
banda de papel sigue la superficie envolvente 13 del ci-
lindro de secado 11, que recibe calor, evaporéndose asi
el agua que queda enm la handa de papel y que es evacuada
por la campana de secado 25, después de lo cual la banda
de papel seca es coparada de la superficie envolvente 13
por medio de la espdtula 27.

T figura 4 muestra una miquina papelera de ===
acuerdo con la invencidn, que en principio es similar a
la representada en la figura 2, pero estd hecha para for
mar una hoja en miltiples pasos. Ademis de los detalles

1-9, 15-23, 31-45 descritos con relacién a las figuras 1
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v 2, hay una segunde caje de carga 71 dispuesta para in-
yectar una suspensién de fibra 75 en una segunda zona 77
formadora de hoja, confinada pof un tamiz 79 y la banda

de papel o adherida & la superficie 33 de la banda de ==
acero 3L.BlL tamiz “iene forma de bucle continuc y eshd -
dispucsto para moverse sobre unos rodillos de gula 81 7

un rodillo tensor 83. La dictancia sntre el tamiz 79 7 -
1 bende de papel 3 viene determinada por la tensidn del
ez 79 v la conbrapresidn procedente do la suspensidn

de fibra inbtermedia 75. Dentro del bucle de tamiz 79 y -
por debajo de la zona 77 de formacidén de hoja, esbi dis-
puesta una cgje 85 para agua, en la que puede recogerse

el agua expulsada de la zona 77 de formacidn de hoja. La
banda de acero dl esté disvueste pare moverse en forma -
de un bucle conbinuo, cuya forua viene determinada por =
los cilindros 35, 37 y los rodillos de guia 87. La zona

77 de formacibén de hoja esté situada a lo largo de la -~
parte del bucle de la banda de acero Sl que circunda par
te de la periferia del cilindro 37. Ia banda de papel, =
que ha sido formada y crecida por adicidén en las zonas 7
y 77 de formacidn de hojas, se adhiere a la superficic -
35 de la banda de acero 3l y os dechidratoda al ser opri
nida enbre el rodillo de presidn 21, que se mueve dentro
del bucle de fisltro 23, y la superficie 33 de la banda

de acero O1, donde la Gltima circunda parte de la perife
ria del cilindro 37. Después del prensado, la banda de =
papel sigue la banda de acero Il que se calionta al po--
gar por la disposicidn de caldeo &9, evapordndose asi 1la
huzedad de la banda de papel, que es evacuada por la can

Pana de secado 4l. Después del secado, la banda de papel
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es separada de la bende de acero 3L por wedio de la es--~
patula 45.

las miquinas descritas pare llevar a la pricti-
ca la inméncién, son solamente ejemplos, siendo posibles
otros disefios dentro de los limites de las reivindicacio
nes siguientes; asi, las disposigiones pare formar, pron

sar y secar una hoja, que en si son conocidas, pueden 7a

riar considerablemente; asimismo, es evidente que las ~-
disposiciones para formar una hoja en miltiples pasos no
estén limitadas a dos pasos.

Esta solicitud, que corresponde a la presentada
en Suecia, con fecha 21 de mayo de 1965, bajo el nlmero
664165, se acoge a los beneficios del articulo 51 del -

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

NOTA

Los puntos de inveneidn, propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa~-
tente de Invencidn en Espafia, por VEINPE afios, son los -
siguientes:

2. - Un método de producir y secar una benda -
continua de fibras, mediante el cuel se forma la banda -
continua de fibras deshidratando una suspensién de Tibras
en una zona de formacidn de hoja confinada por una parte
de la superficie de un tamiz continuo en movimiento de -
un material permeable respecto al agua y una parte de una
superficie cerrada continua en movimiento, siendo las dos

superficies oitadas convergentes entre si en su sentido -
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esenclalmente comin de movimiento, y de acucrdo con cuyo
método la banda de fibras forumda sale de lo zona de for
macidn de hoja adherida a la superficie cerrada en wmovi-
misnto, caracterizado norque la banda de fihras se seca
vor medio de oalor antes de gue sca separada de li super
ficis corrada.

&2« = Un método de nroducir y sccar un: banda con
tinua de fibras.

Tcl y como se he describo en la Imoriaz cue ante-
cede, representedo en los dibujos que se acoapaiiin 7 con
los fines que se han especificado.

Bsta Memoriz consta de trece hojas cseritus o nd-
quina por una sola de sus caras.

Madrid, § 0 FEB. 1980
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