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Existen ya, equipando a los recipientes llenos de un gds
comprimido o licuado a baja presibn cominmente denominados ae=
rosoles, numerosos modelos de veélvules mds o menos perfecciong
das y que den buenos resultados. Estas vdlvulas estdn provis-
tas, por lo general, de juntas de caucho sintético que asegu-
ran la estanqueidad.

las juntas de cauaho sintético, debido @ su composicidn
son sensgibles a la accidn de algunos de los productos que pue-
den ser acondicionados en aerosol, e incluso, a veces, 2 la de
los propulsores y disolventes.

Debido a las modificaciones de sus dimensiones, la -
mayor parte de las veces se producen dilgtaciones, que, wmodifi-
cando el apriete de la junta sobre el vdstago de la vdlvula, ~
pueden perturbar el funcionamiento e incluso impedir el cierre
de la vdlvula despuds de su utilizacidn.

Uno de los objetos de la presente invencidn es paliar
este inconveniente dando a la vdlvula una forma tal que pueda
soportar, sin riesgo de bloqueo o de mal funcionamiento, unas
dilataciones de las juntas que no habrien sido admisibles ante-
riormente.

Otro objeto es permitir al llenado rdpido, a través -
de esta vélYula, del recipiente aerosol con propulsor, y, even-—
tualmente con producto activo.

La finalided de la presente invencién es realizar una
vdlvule en la que la estanqueidad en posicidn abierta se reali-
za independientemente de la estanqueidad en posicién cerrada.

En un principio, no se puede realizar la estanqueidad
en posicibn abierta mds que por medio de una junta que trabaja
por estrangulamiento alrededor del vdstago de la vdlvula. Bs pq.

te estrangulemiento el que corre el riesgo, si se hace demasia—
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do fuerte debido a la dilatacidn de la junta, de perturbar e -

incluso impedir el funcionamiento de la vdlvule, impidiendo el
frenado sobre el vdstago de la vdlwvula, que se cierre lu vdlvu-
la & pesar de la presidén del resorte.

El dibujo representa, a ti{tulo de ejemplos no limi-
tativos, unas formas de ejecucibn de la vdlvula aerosci segin
la invencidn.

Lg figura 1, muestra una vistae en corte longitudinal
de la primera forms de ejecucidn de la vdlvula.

Lag figuras 2 y 3 representan otras dos formes de eje-
cucidn de la vdlvula.

En 1g figura 1, se observa, como en casi todas las -
vdlvulas, el cuerpo A, portador del tubo sumergido B. Sobre es-
te cuerpo estd engastada la cdpsula C que puede tener cualquier
forma deseada y que estd destinada a engastarse sobre un fras-
co o sobie un recipiente metdlico no representado. El cuerpo A
girve de alojamiento paré los otros componentes de la vdlvula,
es decir, el resorte de la vdlvula D, la vdlvula E y las juntas
G.

La vdlvula comprende dos partes separadas: la vdlvu- -
la propiamente dicha E y el vdstago F. La vdlvula E cuya par-
te superior puede presentar preferentemente una forme cénica,
se apoya verticalmenteAsobre la junta G para asegurar la eatan=
queidad en posicién de cierre. Egte apoyo sobre ung junta no -~
deformada como consecuencia del hinchamiento tiene lugar Unica-
mente sobre la parte periférica del cono, 1o que permite dispo-
ner de una junta G que presenta un agujero central de un did-
metro mucho mds importente que el del véstégo de la vdlvula T,
¥y que permite un hinchamiento hastente considerable antes de=——

que haya riesgo de apriete sobre la mismg.
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Por otra parte, en la superficie superior del cono de la
vdlvula E y en la proximidad de la parte central, se han prac-
ticado uno o mds pequefios surcos H destinados a permitir el pa-
so del producto y del propulsor. Bl mimero y la importancia de
estos surcos pueden variar en funcidén de las necesidades, es
decir, del caudal deseado asi como de la naturaleze dei produc—
t0 a digtribuir.

Por dltimo, en el centro, un tetén sirve de gula para el
véstago de la vdlvula F. Ei tetén entra en el vdstago con un -
juego bastante importante con el fin de poder alojarse en todo
momento con gran facilidad. )

El vdatago de la v4lvula F sirve para maniobrar la vil-
vula por apoyo sobre lg misma parg asegurar la apertura de la:.
vdlvula. El vdstago recibe, enfilado sobre su parte superior,
la cabeza o pulsador, ELl vdstago I' sirve igualmente para asegu~
rar la estanqueidad, estando la vdlvula en posicién de apertu-
ra, es decir, en funcionamiento, con ayuda de la junta J que
trebaja por estrangulamiento. EL extremo inferior del vdstago
de la vdlvula F se aplica en contacto estrecho sobre la vélvu-
la, no dejando, en posicidén de funcionamiento, mds que los pa-.
sos practicados por los surcos H cuya imporitancia regula el ==
caudal de lq'vélvula.

Ia junta J estd seﬁarada de la junta G por una cufla
K. Esta junta no estd en contacto con los productos contenidos
en el aerosol mds que durante el peribdo de funcionamiento, y
por consiguiente no esté; cono la junta G, sometida al riesgo
de hinchamiento debido a los productos. Por consiguiente, es -
posible calcularAel apriete a realizar alrededor del vdstago
de la vdlvula, sin miedo a la variacidén de este apriete debido

a las reacciones de la junta con los productos y propulsores.
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En el ejemplo segdn la figura 2, la vdlvula estd susti-
tufda por una junta plana M provista de una o mds aberturas =
laterales y que viene & aplicarse, para realizar la estanquei
dad en posicidén de cierre, sobre una cufia O, dispuestea entre
la junta N y la junta M. ‘

En esta segunds forms de ejecucién como en la anterior,
la estanqueidad en posicién de apertura se realiza por estran-
gulamiento alrededor del vdstago de la vdlvula por una junta
que no estd en contacto con el producto e independienteﬁente
de la estanqueidad en posicién de cierre. Se puede comprobar
fdcilmente qué un hinchamiento incluso importante, no puede =—-
tener efecto dobre el funcionamiento de la vdlvula.

El funcionamiento es el siguiente: La vdlvula, al ser
empujade hacia abajo, deforma la junta empujdndola hacia abajo
en su pafte central y liberando asi un paso hacia los orificios
laierales. Cuando cesa la presibn, la junta es empujada nueva-
mente hacia arriba por el resorte y el pistén recupero su po-
gicibn, cerrando herméticamente los pasos. Le junta plena M se
apoya, por consiguiente, con toda la fuerze del resorte unida
a la fuerze de la presidn suministrada por el propulsor contes-
nido en el recipiente sobre la cufia O que, en posicién de cie~
rre, separe los agujeros laterales de la junta de los surcos -
de la vdlvula. Este cierre que se realiza sobre una pequefia ~—
superficie redondeada en forma de junguillo circular es extre-~
madamente eficaz.

En la forms de ejecucidén segin la figura 3, se utili-
zan la mayor parte de las piezas descritas segin la figura 1,
pero con fines de econbmia, se han sustituldo las juntes G y J
asf como la cufia K por una sola junte L hueca y ctlindrica, -

bastante larga, que, alojdndose en el espacio troncocénico de
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la cdpsula de engastado, adopta a su vez una forms troncocéni-
ca. la base mayor de la junta L tiene una abertura dirigida
hacia abajo, receptora del apoyo periférico dé la vdlvula, -
mientras gue la base menor, dirigida hacla arriba, tisne un
orificio esirecho y esatd destinads a apretar, por estrangula-
miento, el vdstago de la vdlvula con el fin de asegwar la -
egtanqueidad durante el funcionamiento. El orificio ancho de
la parte inferior de la junta L deja suficilente espacio dis-
ponible alrededor del vdstago de la vdlvula para prevenir los
inconvenientes resultantes de un posible hinchamiento.

En esta forma de ejecucidn, el vdstago dé la vdlvula
la adopta, en su parte baja, una forms ligeramente cénica, -
senaiblemente menos acentuada que el cono de la junta y desti-
nada ¥Ynicamente a impedir que se salga de la vdlvula.

Esta junta tiene en efecto, y relativamente en el -
vdstago de la vdlvula, tales dimensiones que quede hacia el
agiento de la vdlvula, y antes del hinchamiento, un espacio
libre suficiente pers absorberlo y, por otro lado, que el
apriete alrededor del vdstago de la vdlvula, en la parte supe-
rior, sea suficiente, no.obstante gin rieszo de que sea dema-
giado fuerte debido a la pequefia superficie de contacto.

D?terminados productos, particularmente agresivos con
relacibn al caucho, por ejemplo, la acetona, obligan a unag
soluciones que permiten unos hinchamientos adn mds elevados
y por otro lado, igualmente en la junta superior a soportar
gin deterioro un determinado porcentsje de hinchamiento que
puede realigarse durante el funcionamiento del merosol.

Las figuras 4, 5 y 6, muestran unas formas de reali-
zacidn que admiten estos hinchamientos.

‘Bn las figuras 4 y 5, la junta G estd dispuesta so-
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bre la vdlvula E y se cierra, apoydndose por medio de la pre-
sidn reinente en el interior del asrosol & la que se une la -
presidn del resorte D sobre la pleza X; estando posicionada
de este modo, se dispone en el interior del cuerpo A de un es-
pacio mpy importante y su didmetro puede sumentar de un modo-
muy considerable y sin inconveniente alguno. 7

Con referencis & la junta que asegura la estangueidad
en posicién abierta I en la realizacién representads en la fi-
gura 4, el vdstago de la vdlvula F estd provisto de un colla-
rin circular extremasdamente fino R y concebido con el fin de
presentar una buena flexibilidad en sentido vertical, por ejem-
plo, con una Torma ondulada y ondas concéntricas. Puede estar
moldeado en una sola pieza lo que permite un cirre absolutamen—
te seguro,

Bl collardn circular se apoya sobre la pieza K pero
tiene un didmetro un poco inferior al de ésta con el fin de -
que la junta J que estd dispueste encime de €1 pueda asegurar
la estanqueidad entre todas las plezas, es decir, entre lg -
edpsula de engastado C, y el cuerpo A, el vdstago de la vdl=
vula F y la pieza K.

La pieza K estd vaciada hacia su parte central pare
permitir la dilatacidén del collarin R del vdstago de la vdlvu~
la.

Con esta solucidn, no hay razdén alguna para apretar
la junta superior J alrededor del vdstago de la vdlvula, que,
ademds, al no estar en contacto con los productos contenidos
en el aerosol, no estd sometida al riesgo del hinchamiento.

Por yltimo, al no haber ningin paso libre, no hay

posibilidad de fugas.

Otra solucidén, figura 5, consiste en realizar un co-
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llarin sirviéndose de,lé junta de caucho J. Esla se aloja en-
tonces entre dos arandelas S y S', obtenidas por moldeo sobre
el vdstago de la vdlvula F y lo ajusta fuertemente.

Ia elasticidad del caucho permite la dilatacidn ver-
tical gracias al vaciado de la pieza K.

Otra solucién al hinchamiento de la junta G, figura
5, consiste en dotar a la vdlvula de una cubeta en la gue se
aloja la junta G. La pared vertical de esta cubeta limita las
posibilidades de hinchemiento de la junte en sentido horigon-
tal, evitando as{ un riesgo de bloqueo sobre la pased del cuer-
po A, 1o que podris impedir el debatimiento vertical de la vél-
vula.

Como se ve en los ejemplos, larestanqueldad en posi-
cibn cerrada se obtiene por la vdlvula sobre una junta cuyo —-
orificio, de gran didmetro, puede ser reducido, por hinchamien- .
t0, sin producir irregularidades en el funcionamiento, o cuyo
didmetro, en los ejemplos de las figuras 4, 5 y 6, puede aumen-
tar congiderablemente sin inconveniénteualguno.

En corolario, y debido a la construccidn mismz de -
esta vdlvula, que comprende una vdlvula separada en sus dos =—-
constituyentes, se deriva la ventaja suplementaria de permitir
el llenado rdpido, g travéds de la vélvﬁla, del producto activo
y del propulsor, o solamente de uno de ellos, segin las nece-
gidades. Bl ilenado se efectia estando la vdlvula en posicién
cerrada. Los productos introducidos a presidn por el vdstago
de la vdlvula, empujan la vdlvula cuyo resorte no puede resis-
tir a la presién de llenado, transformando los pasgos dejados
por los surcos en una gran abertura anular que permite de este
modo un paso rdpido a travds de la vdlvula, Una vez terminads

la operacién, el resorte dispone nuevamente le vdlvula en posi-
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cién de cierre.

En el caso, segin la figura 2, el paso no es anular -
sino que estd constitufdo por orificios laterales cuyas super-
ficles sumedas pueden ser suficientemente importantes pera ob-
tener el mismo resultado.

Pare permitir igualmente el llenado rdpido en el caso
de tratarse de gases comprimidos, para los que no se cdmite
en el frasco un voldmen 1fquido, sino una presidn, era dificil
idear un sistema que necesitard ya una determinada presidn pe-
ra permitir la apertura de la vdlvula.

Por consiguiente el solicitante ha ideado realizarlo
de un modo mecdnico.

Con tal f£in, se ha dotado & la vdlvula de un vistago
vertical T, figuras 4, 5 y 6, preferentemente triangular, que
a la vez que asegura un buen gufado, permite un paso mfximo.

Eate vdstago se aloja en el interior del vdstago de
la vdlvula F, dejando a su alrededor un paso considerable, y
busta con introducirlo durante la operacidén de llenado para
separaxr el vdstago de la vdlvula P de la vdlvula E y d4sta de
la pieza K, creando asi una sbertura anular considerable, lo
que permite un llenado rdpido.
RESUMEN s
Vdlvula aerosol concebida para permitir un funcio-
nanmiento seguro, a pesar del posible hinchamiento de las jun-
tas al ponerse en contacto con los productos activos, disolven-
tes y propulsores.
Esta vdlvule estd caracterizada porque comprende
dos cierres independientes de los que el primero asegura la
egtunqueidad en posicidén de cierre y el segundo en posicién -~

de funcionumiento.
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Con tal £in, la vdlvule ha sido construidu en dos par=
tes separadas:

18: Ia vdlvula en si se cierra por el efecto de la ~--
presién interior del aerosol a la que e une la presién del
resorte sobre la junta que asegura la estangueidad en posicién
cerrada.

28: E1 védstago de la vdlvula que sirve para maniobrar
le vdlvula y recibe la junta que asegura la estanqueidad en po-
gicién de funcionamiento.

-Por otro lado, esta disposicién permite el llenado —-
rédpida de los recipientes aerosol, en los que la vdlvula empu-
jada por la presidén de llenado libera, al introducirse, un pa~
so anular bastente importante.

Los dibujos 1, 2, 3, 4, 5 y 6 representan diversos
ejemploa de realizacidén no limitativos, segin la invencién.

En el primer ejemplo, figura 1, la vdlvula E, de -
forma cénica, accionada por el vdstago F, se cierra sobre la
junta G cuyo didmetro interior, ampliamente dimensionado, pue-
de estrecharse, gin ningdn inconveniente, de un modo considera-
ble debido al hinchamiento.

El cierre, en posicién de funcionemiento, estd ase-
gurado por la junta J que se cierra por estrangulamiento alre-
dedor del vdstago F.

En el ejemplo de la figura 2, la vdlvula ha sido sus-
tituida por una junta planall, provista de una o mds aberturas
laterales que se aplican, pars realizar la estangueidad, en po-
sicidn de cierre sobre una cufia O dispuesta entie las juntas N
y M.

Para el funcionamiento, el vdstago de la vdlvula, -~

al ser empujado hacia abajo deforma la junta M, liberando un -



10.

15.

20,

25.

300

- 11 -

paso hacia los agujeros laterales.

En el ejemplo de la figura 3, lus juntas Gy J y
la oufia K han sido sustituldas por una junta uUnica L en for-
ma de cilindro hueco, Este cilindro, una vez dispuesto en la
cdpsulu de engastado, zdopta uns forms troncoedénicau; recibien=~
do en el interior del vdstago y en su parte superior un did-
metro mds estrecho que la parte inferior, y viene a asegurar
el cierre por estrangulamiento élrededor del vdstago ae la
védlvula en posicibn @ -funcionamiento.

En posicidn de cierre, la vdlvula cénica ce cierra
por apoyo sobre la parte inferior de la junta L, dejando alre-
dedor del vdstago de la vdlvula un espacio disponible para -
prevenir los inconvenientes resultuntes de un hinchamiento.

En el ejemplo mostrado en lus figuras 4 y 5, la
junta G estd prevista sobre la vdlvula F y se dispone, en el.
cuerpo A de un espacio importgnte, permitiendo que se hinche
gin inconveniente alguno.

En el ejemplo de la figura 6, la junta G estd alo-
jada en una cubeta de la vdlvula E y cuyas paredes verticales
liwitan su hinchamiento horiezontal.

Paraassegurar la estunqueidad en posiciébn de fun-
cionamiento, sd ha previsto igualmente (figura 4), dotar el
vidstago de la vdlvula de un collarin circular, muy fino y eldg
tico, de tal forma, por ejemplo, realimado con ondulaciones
concéntricas, que se presente una buena flexibilidad en senti-
do vextical.

La pieza K estd vaciade entonces hacia el centro
para permitir el debatimiento vertical del vdstago de la vdl-
vula y la junta J, dispuestae encimg del collarin, asegura la

estanqueidad entre dste, el cuerpo y la cdpsula de engastado.
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En ningin caso gueda un paso libre por lo gue no hay posibilidad

de que se produzcan fugus.

En los ejemplos, figuras 5 y 6, la estanqueidad en
posicién abierta estd reulizada por la juntad, qué, apretada en-
tre dos arandelas § y S!', moldeadas con el vdstago ue la vdlvu-
la, se aprieta fuertemente sobre el mismo y no deja ningdn Da=-
so. Gracias a su elasticidad permite el debatimiento vertical
del vdstago de la vdlvula, mientras que la pieza K estd perfo-
rada en su parte central, mra dejarle un paso.

Estad formas permiten en corolario, un llenado rd-
pido del aerosol, ya que la vdlvuls empujada por la presién de
llenado, libera un paso anular considerable.

Para asegurar en las mismas condiclones el llenado
con gds comprimido, se ha previsto abrir la vdlvula mecdnicamen-
e,

Con tal fin, figzuras 4, 5 y 6, se ha dotado la vdle~
vula de un vdstago, preferentemente triangular T, alojado en el
interior del vdstago de la vdlvula, y que basta con iniroducirlo
en el momento de llenado para liberar un paso anular considerable.

N 0O T A

Is Patente de Introducoidn que se solicita, por —-
diez ahos, para Espafla, de acuerdo con la vigente Legislacién,
deberd recaer sobre: "VALVULA AEROSOLY, citandose como fuente de
procedenéia las demandas de Patente en Suiza n® 5654/65 y Adicidn .
4889/66 segin las caracteristicas esenciales de las siguiéntes:

REIVINDICACIONES

l2.~ V4lvula derosol, caracterizada porque su estan—
queidad en posicién abierta y en posicién cerrada se obiiene por
unos medios y en puntos diferentes, la estanqueidad en posicidn

abierta se realiza sobre el vdstago Ge la vdlvula y la estanquei
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dad en posicidn cerrada sobé %6&&1. A

28 .~ Vdlvula aerosol, caracterizada por estar cons-—

tituida por dos pilezes no solidarias, la vdlvula propiamente

" dicha por un lado, y el vdstago de la vdlvula por otro.

38.- Vdlvula aerosol, segun las reivindicafiones 18
¥y 28 en la que se obtiene la estanqueldad en posicidén abierta
gracias a un collarin que forma cuerpo con el vdstago de la
vdlvula. Collarin fino y flexible que permite un debatimiento
vertical del vdstago de vélvula,\gracias a su forms, preferen=~
temente ondulada en circulos condéntricogs y al vaciado central
de la pieza de soporte del misno.

48,.~ Vdlvula aerosol, segin las reivindicaciones
12 y 28 en la que esta asegurada la estanqueidad, en posiciébn
abiexrta, por una junta que se aprieta fuertemente sobre el --
vdstago de la vdlvula, encerrads entre dos arandelas, forman-
do cuerpo con el mismo y cuye elastividad permite el debati-
miento vertical del vdstago de la vdlvula, gracias al vaciado
central de la pileza que lo soportea.

58,- Vdlvula aerosol, segin las reivindicaciones
la y 28, en la que la junta que asegura la estunqueidad en po-
gicidn cerrada, junta en forma de arandels perforade, puede
ver su didmetro interior disminuido de un modo considerable
gin ningdn inconveniente, como consecuencia del hinchamiento
gin que ello afecte al funcionamiento, ya que el funcionamien-~
to que asegura el cierre sobre estg junta podrd cerrarse siem
pre ¥ lo hard sobre una parte mds estrecha.

68.~ Vélvula aerosol, segin las reivindicaciones

12 y 28, en la que la vdlvula que asegura la estanqueidad en
pogicidn cerrads estd constituida por una junta plana dotade

de aberturas laterales.



8.~ Vdlvula aerosol, segin las re1V1ndlcu01§nes-1§ vy 28
en la que la junta que assgura la estangueidad en pogicidn ce-
rrade estd posicionada sobre la vdlvula y dispone, en el inte-
rior del cuerpo de vdlvula, de un espacio considerable que le
permite hincharse sin inconveniente alguno.

8&.~ Vdlvula aerosol, segin las beivindicaciones 18 y
28, en la que la junta que asegura le estanqueidad en posicidg
cerrada ostd posicionada sobre la vdlvula, en un alojamiento -
en forma de cubeta, cuya pared vertical exterior limita las po-
gibilicades de hinchamiento Horizontal de la junta.

98,.~- Vdlvula aerosol, segin las reivindicuciocnes 12 y
28, en la que la vdlvula estd provista de un vdstago preferen-
temente triangular, alojado en el interior del vdstago de la
vdlvula y que permite, cusndo se introduce psra el llenado del
aerogol, liberar un paso anular importante permitiendo asi un
rdpido llenado del aerosol.

102.~- "VALVULA AEROSCL".

Segin quede sustancialﬁente descrito en la presente me-
moria, que consta de .catorce hojas escritas a:méquina por una

gola cara y dibujos.

Hadrid, 4 8 MAY, 1@66:

D. RAFAEL OTELO COLPANY

Firmado: M Dolores Jorqu:—\
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