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MEMORIA DESCRIPTIVA

Los detergentes líquidos tienen, respecto 

a lo s  preparados en polvo, diversas ventajas, que consisten, 

entre otros aspectos, en que se aborra una operación de se­

cado durante l a  preparación, en l a  mayor fac ilid ad  de d )si-  

5. ficación y en una distribución más rápida y mejor de lo s 

agentes en el baño de lavado y limpieza. No obstante, lo s 

esfuerzos realizados hasta ahora para preparar soluciones 

líquidas sumamente concentradas no habían conduoido todavía 

a resultados sa tis fac to r io s , porque durante e l almacenamien- 

10. to de lo s  concentrados solían  presentar enturbiamientos,
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precipitaciones y separaciones de fa se s . Aparecían sobre todo 

procesos irrev ersib le s de descomposición de l a  mesóla cuando 

lo s  concentrados líquidos se almacenaban temporalmente a tem­

peraturas del orden del punto de congelación. Ni siqu iera e l 

empleo simultáneo de so lub ilizan tes, disolventes orgánicos y 

sim ilares había traído hasta ahora ningina soluoión sa t is fa c ­

to r ia  del problema.

Dichos inconvenientes se evitan por medio del 

invento aquí expuesto, que descubre un agente líquido de en­

juague, lavado y lim pieza en forma de una solución acuosa, 

resisten te  a l fr ío , que se caracteriza por un contenido de:

a) 5 a 25% en peso de una mezcla de sulfonatos de ac­

tiv idad  detergente, constituida por 40 a 90% de l a  s a l  solu­

ble en agua de un sulfonato de alquilo (de preferencia, de 

cadena rec ta ), con 8 a 24 átomos de carbono en l a  molécula, y 

10 a  60% de l a  sa l  soluble en agua de un á ste r  de ácido a l-  

fa-sulfosebácico, que se  deriva de ácidos grasos saturados, 

sulfonados en posición a l fa  respecto a l  grupo carboxílico y 

provistos de 10 a  20 átomos de carbono en l a  molécula, y

de alcoholes a l ifá t ic o s  monovalentes con 1 a 6 átomos de 

carbono en l a  molécula, estorificados con dichos ácidos grasos,

b) 5 a  40% en peso de un piro fo sfato  potásico neutro
potásico

o de una mezcla de pirofosfato/neutro y pirofosfato  potá- 

sioo ácido.

c) hasta  15% en peso de substancias hidrotropas, co­

mo la s  sa le s  a lca lin as de sulfonatos de tolueno o xileno, 

en cuyo caso e l contenido de materia só lid a  de l a  solución
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no debe sobrepasar dél 60% en peso. De preferencia, e l con­

tenido de sulfo natos de actividad detergente debe ser de 5 

a 20% en peso; el de p irofosfatos potásicos neutros o ácidos, 

de 10 a 35% en peso; y e l contenido de materia só lida, en 

to ta l ,  de 35 a 50% en peso, en todos lo s  casos con relación 

a l peso de l a  solución.

Los sulfo natos de actividad detergente u t i l i -  

zables según este  invento se  preparan según procedimientos 

conocidos. Los sulfonatos de alquilo, por ejemplo, se obtie­

nen mediante sulfo cío ración o sulfo oxi dación de hidrocarbu­

ros saturados, sin téticos u obtenidos de petrúleoa, predo­

minantemente hidrocarburos saturados de cadena recta, y sa­

ponificación o neutralización de lo s  sulfo cloruros o ácidos 

sulfónicos obtenidos. Constan predominantemente de sulfona­

to s secundarios y contienen a veces hasta 40% de disulfonato.

Los esteres de ácido alfa-sulfosebácico pueden 

obtenerse, como se describe por ejemplo en la s  patentes nor­

teamericanas 2.460.968 y 3.128.294, por sulíbnación de ác i­

dos grasos saturados con trióxido de azufre disuelto en d i­

solventes in ertes y esterificación  consecutiva con alcoholes 

a l ifá t ic o s  monovalentes, o bien se preparan por sulfonación 

directa de lo s  ásteres de ácido graso, formados previamente, 

con trióxido de azufre gaseoso, por ejemplo según la s  indi­

caciones de la s  patentes españolas 279.867 y 279.868. Ejem­

plos de ásteres de ácido alfa-sulfosebácico apropiados para 

u t i liz a r lo s  en forma de sus sa le s  solubles en agía son lo s 

ásteres metálico, etálico y ciclohexálico, asá como lo s di-



versos ásteres propíneos, b u tílico s , amílicos y hexílicos 

isómeros de lo s  ácidos (sulfonados en posición a lfa ) cáprico, 

l í r i c o ,  m irístico , palmítico, esteárico y araquico. Tambián 

pueden emplearse de l a  manera conforme a este invento mezclas 

5, de lo s  ásteres de ácido a l f  a-su lfos ebácico citados antes, co­

mo por ejemplo la s  que pueden obtenerse de la s  grasas satura­

das o endurecidas de origen natural. Ejemplos de ta le s  mez­

c la s  son lo s  ásteres a lfa-su lfán ico s de lo s  ácidos grasos en­

durecidos de sebo, coco, aceite  de palma, aceite  de colza,

10. aceite de resin a o t a l lo l  y aceite  de sem illa de algpdán.

Los sulíOnatos de actividad detergente se em­

plean de preferencia en forma de sus sa le s  sódicas o en fo r­

ma de sa le s  de mino et ano lamín a , dietanolamina o trietanolam i- 

na. Las sa le s  de la s  a&canolaminas se  distinguen por solubi- 

15, lid ad  y re sisten c ia  al fr ío  sumamente buenas en lo s  concen­

trado su acuosos.

Mediante l a  eleccián de l a s  cantidades corres­

pondientes de pirofosfato  tetrapotásico y p iro fo sfatos po­

tá s ic o s  ácidos, en p articu lar dihidropirofbsfato dipotásico, 

20. puede variarse dentro de c iertos lím ites de alcalin idad de

lo s  agentes reivindicados. En in teres de una buena accián de­

tergente, el pH de lo s  agentes de este  invento debe h allarse  

en e l campo alcalin o , de preferencia entre pH 7 y pH 10,5.

Además de la s  substancias hidrotmpas u t i l iz a -  

25. b les hasta e l 15% fy de preferencia 5 a 10%) en la s  solucio­

nes, en particu lar l a s  sa le s  a lca lin as de ácidos toluensul-
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fónicos o xilensulfónicos y de l a  urea, lo s  agentes reivin­

dicados pueden oontener todavía otras materias adicionales 

corrientes en lo s  detergentes, siempre que no afecten desfa­

vorablemente a l a  estabilidad  en almacenamiento de la s  solu- 

5. ciones concentradas. Ejemplos de ta le s  materias adicionales 

son lo s  agentes tensioactivos que mejoran la s  propiedades es­

pumosas, como la s  alcanolamidas de ácido graso, y asimismo lo s  

aclaradores ópticos, colorantes y aromatizantes y también 

agentes desinfectantes y protectores de l a  p ie l. La cantidad 

10. de todas l a s  materias sa lid a s contenidas en lo s  agentes debe 

e leg irse  t a l  que no sobrepase del 60% del peso de l a  solución 

y se h a lle , de preferencia, entre e l 35 y el 50% en peso.

Los agentes reivindicados tienen ya a tempera­

turas relativamente ba jas (por ejemplo, a l a  temperatura am- 

lg ,  blente) gran poder detergente y se prestan para lavar géneros 

te x t ile s  a base de fib ras de oelulosa, lana, seda y asimismo 

fib ra s  sin té tio a s. Para estos tíltimos m ateriales te x t i le s , 

sensibles a los;., á lc a l is  íhertes, se recomienda a ju star lo s 

agentes a punto neutro hasta ligeramente alcalino, es decir, 

20. a pH de 7 a 8. Los agentes de este invento pueden emplearse 

también con ventaja para lim piar superficies só lidas de me­

t a l ,  vidrio , cerámica, p lá stico s y también superficies bar­

nizadas. La concentración de empleo puede variarse según l a  

fin alidad . Por lo  general, a un baño de limpieza o para an- 

25. ¡juague de v a j i l l a  se añade alrededor de 0 ,5  a l  g / litro  del 

concentrado;ilíquido, y a un baño para lavado de m aterial tex-



t i l ,  alrededor de 2 a 6 g / litro  del concentrado líquido.

Estos agentes son soluciones lím pidas, estables 

en e l almacenamiento y que se mantienen homo gáleas aón a 

temperaturas del orden + 59 C. Siempre que a  temperaturas 

taLdavía más b a jas (ennparticular, alrededor del punto de 

congelación o por debajo de é l) se in ic ie  formación de c r is ­

ta le s  o enturbiamiento, l a s  soluciones línqpidas y homogéneas 

se reconstituyen por completo a l volverse a calentar hasta l a  

temperatura ambiente, en ocasiones después de breve sacudi­

do. miento. Estos agentes se  distinguen además por una rápida y 

completa desintegración b io lógica en l a s  aguas residuales.

EJEMPLOS

En lo s  ejemplos que siguen se emplearon dos 

tip o s d istin to s de sulíb natos de alquilo de cadena recta,

1$, con grupos de sulíbnato situado predominantemente en posi- 

oión in tem a, tip o s que a continuación se designaran abre­

viadamente AS-1 y AS-II. AS-1 es un su lf  onato preparado 

por sulfooxidación de parafinas con longitud de cadena de

C .. a C„. (longitud media de l a  cadena C _ . aproximadamente), iv  ¿4 16
20. que tiene una proporción de disulfonato de 25%. AS-II (que

también se  conoce con él nombre comercial de "Mersol H") es
de

un sulíbnato con longitud de caden a/t^  a (longitud 

media de l a  cadena, y un contenido de di sulíbnato de

15% aproximadamente, obtenido por su lío  cío ración. E l é ster
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de ¿oído alfa-sulfáaebácico empleado (abreviadamente: SU!) 

se obtuvo a p a rt ir  de ácido de grasa de palmiche hidrogena­

do (C^g & C^g), por esterificac ián  con metanol y sulfonacián 

con trióxido de azufre gaseoso, segín l a  so lic itu d  de paten­

te  alemana H 43.358 IVb/L2o. Las abreviaturas M&A, DAA. y 

TXA s ig iif ic a n  Que el sulíbnato de á ste r  está  en forma de 

sa l  de monoetaholamina, dietanolamina o trietanolamina.

EJ3MPLO 1

Se guardaron a + 5a C durante 14 días deter- 

10. gentes líquidos que contenían, en 1000 g de solucián:

110 g de sa le s  sádicas de sulfonatos, consti­

tuidos por:

a) 87,5 % de AS-1 y 12, 5% de SEB

b) 75,0 % de AS-1 y 25,0% de SEE 

15. c) 62,5 % de AS-1 y 37,5% de SEE

d) 50,0 % de AS-1 y 50,0% de SFE 

220 g de piro fosfato  tetrapotásico 

80 g de toluensulfonato sádico 

20 g de dietaholamida de ácido graso de coco 

20. 570 y agua;

pH 10,2

Al cabo de dicho tiaapo, l a s  muestras a, b y c 

eran todavía homogáneas y límpidas; tan sálo l a  muestra d 

estaba insigiificantonente enturbiada. Despuás de recalenta-
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miento hasta 20s C, todas la s  muestras aparecieron en forma 

de soluciones límpidas y homogéneas.

EJEMPÎ  2

Se rep itió  e l ejemplo 1 rremplazando 40 g del

5. piro fosfato  tetrepotásico por dihidropirofo s f  ato dipotásico. 

Los preparados, u tiliz a b le s  como agentes neutros de limpieza 

o de layado de prendas fin as , presentaron un pH de 7,2. La 

estab ilidad  en almacenamiento no disminuyó a pesar de l a  va­

riación  del pH.

10. EJEMPLO 3

Sin a lte rar  l a s  demás condiciones del ejemplo 

1, se  reemplazó e l sulfonato de alquilo del tipo  AS-1 por el 

sulfonato del tipo AS-11. La mezcla d apareció también a +530 

completamente límpida y homogénea. Chicamente se observó un 

15. enturbiamiento in sign ifican te , aparecido a + 53 0 pero que 

se desvaneció a l  volver a  calentar hasta  203C, en una mez­

c la  de sulfonato constituido por %0% de AS-11 y 60% de SEE.

EJEMPLO 4

Un agente que contenía, en 1000 g de solución:

20. 110 g de sulfonatos constituidos por:
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5.

75 % &e AS-11 (sa l  sódica) 

25 % de SFE (sa l !BiA)

240 g de pirofosfato  tetrapotásico .

80 g de toluensulfónSto sádico 

20 g de dietanolamida de écido graso de cooo 

550 g de agua

no manifesté ningín enturbiamiento n i precipitación a l oabo 

de 14 d ías de almacenamiento a + 53 Cf

EJEMPLO 5

10, Un detergente líquido de l a  composición s i ­

guiente:

50 g de salea sódicas de aulfonatos constituidos 

por

60% de AS-1 y 40% de SFE 

lg ,  550 g de pirofosfato  tatrapotásico

100 g de toluensulfonato sódico 

500 g de agía

después de 3 días de almacenamiento a -53 0 apareció so lid i­

ficado en una masa firme y no transparente, Vuelta a calen- 

20, t a r  hasta l a  temperatura ambiente, l a  mezola foimó una solu­

ción límpida y homogénea.

EJEMPLOS 6 a 10

Los detergentes líquidos que se describen en
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lo s  ejemplos que siga en contenían, en 1000 g de solución: 

110 g de sulfonatos

200 a 220 g de p irofosfato  tetrapotásioo 

80 g de toluensulíbnato sódico 

20 g de dietanolamida de ácido graso.

La composición de lo s  sulfonatos y l a  cantidad de fosfato 

fueron lo s  de l a  ta b la  que sigue a continuación (lo s datos 

porcentuales se refieren  a l  sulfonato).

6

Ejemplos 

7 8 9 10

AS-11, sa l  sódioa 50% 75% 62,5% 62,5% 50%

SFE, s a l  BAA 5Ó% - - 37,5% -

SFE, sa l H&A. - 25% - - -

SEE, s a l  TKA - - 37,5% - 50%

fosfato 200 g 200g 200 g 220 g 22Óg

Las soluciones se almacenaron a -53 C dorante 

14 d ías. Con,excepción de l a  muestra 7, q¡ue sún en estas 

condiciones extremas se mantuvo límpida y homogénea, l a s  de­

más mezclas se enturbiaron con precipitaciones c r is ta lin a s  

o líqu id as, E l recalentamiento h asta  + 20s c y breve sacu­

dimiento volvió o tra  vez completamente homogéneas y límpidas 

l a s  soluciones.

* *



N O T A

Descrito e l objeto del presente invento, se declaran 

nuevas y de propia invención la s  siguientes reivindicaciones 

con prioridad de l a  so lic itu d  de patente alemana ns H.56 075 

IVa/23e,2 del 19 de Mayo de 1965.

5, 1. Procedimiento para l a  obtención de agentes líquidos

de enjuague, lavado y limpieza, en forma de soluciones acuo­

sas estables en e l enfriamiento, caracterizado por un con­

tenido de:

a) 3 a  25% en peso de una mezcla de sulfonatos de actividad 

10. detergente, constituida en e l 40 a 90% por l a  s a l  soluble en

agua de un sulfonato de alquilo (de preferencia, de cadena 

re c ta ) , con 8 a 24 átomos de carbono en l a  molécula y, en el 

10 a 60%, por l a  s a l  soluble en agua de un áster de ácido al- 

fa-sulfosebácico que se deriva de ácidos grasos saturados, 

sulfonados en posición a lfa  respecto a l grupo oarboxílioo y 

1$, con 10 a 20 átomos de carbono en l a  molácula, y de alcoholes 

a l ifá t ic o s  monovalentes con 1 a 6 átomos de carbono en l a  

molácula, estorificados con dichos ácidos grasos,

b) 5 a 40% en peso de un p irofosfato  potásico neu­

tro  o de una mezcla de pirofosfato potásico neutro y piro-

20. fosfato potásico ácido.
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o) hasta  e l 15% en peso de substancias hidrotro­

pas, como la s  sa le s  alcalin as de toluensulfonatos o xilen- 

sulibnatos,

sin  que e l contenido de materia seca de l a  solución sobrepa­

se de 60% en peso.

2. Procedimiento según l a  reivindicación 1 , caracteriza­

do por comprender e l agenten, un contenido de 5 a 20% en peso

de sulfonatos solubles en agua y 10 a 35% en peso de pirofosfecto 

potásico.

3. Procedimiento según la s  reivindicaciones 1 y 2, ca­

racterizado por comprender lo s  agentes un contenido de 

materia só lida de 35 a 50% en peso .en l a  solución.

4. Procedimiento según la s  reivindicaciones 1 a 3, ca­

racterizado por h allarse  lo s  agentes en forma de sus sa le s  

sódicas lo s  sulfonatos de actividad detergente.

5. Procedimiento según la s  reivindicaciones 1 a 3, ca­

racterizado por h allarse  lo s  agentes en forma de sus sa le s

monóetano 1-aminicas, dietanolamínicas o trietanolamJnioas lo s 

sulfonatos de actividad detergente.

6. Procedimiento según l a s  reivindicaciones 1 a 5. ca­

racterizados por presentar lo s  agentes un pH de 7 a  10,5.

7. Procedimiento según la s  reivindicaciones 1 a 5, ca­

racterizado por presentar lo s  agentes un pH de 7 a 8.

8. Procedimiento para l a  obtención de agentes líquidos
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de enjuague, lavado y limpieza.

Según se describe y reivindica en l a  presente memoria 

descriptiva que consta de trece hojas fo liadas y e scritas a 

máquina por una so la  cara, acompañadas de l a  documentación 

5. re&Lamentaria.

Madrid, a   ̂g M  1S66

p .a .
69A!ME ¡SER;-.

Mp.
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