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La presenta larenalln se relaciona osa e l pfeeedialante cea 

sBbhalare pera la  reooperadln de aloalnla a p a rtir de «ateríales Me­

talices qae o cutis osa alnaiale. 8a partioolar» la  presente lnranelin 

• ■ se ralaolena osa precedíales tes 7 operetas para da se—penar ñauabais»

5 te d> alúdela (aeoeolerare e neasbreaore de alanlnlb para obtener as­

t i l  aloniale y «1 oerrespeadlente trlhalore de alngdLnle gasee se*

, K a  e l  preoedialaate esa enbhalore» se tra ta  eotsl qae oen- 

tiene aleelale «en ana oerrlente de trlhalore de ei —<n<e gasees» 

(trlo lerare de alnalnle s trlbreanre de aloaiale) a ana teaperiA ora 

20 - suportar a 1000 sC en un herne oenrertldar j  se genera aeaehalore*

Se reeopera aetal alealale Mediante eafrlaaloste de la  oo- 

%V.: . . rrleate de gas qoe oaatleae aeaehalore de aloniale en en dsecoapeno-

Ser* Se ha cesprebedt qae» en fono le neníente» tienden n fe raerse ge- 

tita s  e partíoslas dlnlnatas de aetal a l uníale ea la  oerrlente de gas 

' 15 ®1 deeoenpeoeder j  sea arrastradas «a la  oerrlente de gas baje la

fema de aa aexeeel o niebla de alasteis* La produeoléa de niebla de 

s i—Inte es partloolaiaento Intensa ouaade la  diferencia de teqpera- 

taras» entre la  soperftola s asteria! de enfriaalents y la  oorrieate 

de gas qoe ceatleae asnehelare de el nadáis» es grande en el desceape» 

20 ' nadar. En etree sentidas» es yentejase la  spereolln osa ana o to sitre*

bla diferencia da tenperetoras entra la  st$erfJLela de enfrlealente y 

01 geo» debido a qoe» aperando ol desoeapeneder ota ana censidsahle 

d lf arenóla de taaperattra» so pos de redecir a l niales la s  dlnenals-

nes del descospsaedsr» prapsrcisaaads lepar tantea sosoonles de eéifreV
■ . . ’ \ \  

y aspeóle, sin  onberge» la  pregónala de niebla da a laa la lsea  é l . t r f r  \

V
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halura de altadol» gasease# qaa aa raolela desde al dagoeopanador al 

harna eaarartldar9 puado aeaalaoar serlas dificulto® * debida a quo 

la  alabla Usada a eaadeaaarse para feraar depositas sólidas# qaa ble- 

qaaa al trayeote da elreolaol¿A dsl gaa esrrleafcsiaje ea a l descsape- 

osdsr*

KL praasdlalaata da la  prsssats lareaolóa# aa ua sentido aa- 

plis# eaAtqapla afaotoar la  deaoaapaalalla da aasabalara da alaalala# 

sofrlaade aaa clroslaolfa d» gos qaa o# atiene aaoshslara da alaalala 

alaatraa paaa a treréa da aa doaooapaoedar# hasta afla temperatura atipa* 

rier al ponte da fusila dsl alaalala (qaa aa apraUaadoaeata 660 sG)# 

pora safloloatensato baja para prodtelr coa dssoeapaslolóa sabstanclal- 

aaafca completa dal asuahalara da alaalala Iletrada par al gaa da salida 

del daaoaapsaader# alaatraa aa aaatlaaa a aaa temperatura averiar al 

pauta da fusión dal alaalala haola aa seguada lugar# y separar la  ala* 

hla da alúa!ale# eaa respseta al gas da salida dal deaosopaaeder# ea 

dléhs sogoada lagar haeleada eealesoer las gatltas da niebla a aaa 

teaperatora soperlar a l ponte de fttsióa dal alaalala* Ea asta oaosra# 

las gatltas parsaaseaa aa astada llqalde y se las regaga o ese líqaldai 

per eeaolgalsate# la  eq> oración do la alobla asi roeoglda so tro faol* 

litada y aa se pradood hleqaee dsl equipe por eendeasaelóa sólida do 

; la  alobla*

2a aaa aperaolia proferida# aa ofootóa la  desosapbsloloa dal 

oaoshalara ds alaalala aofrlaada al gaa eaa aA alaatala ftadlda salpl- 

eads a reolade aa oa cea®asadei/d»saempsasdar aaaaolda dal tipa a sal- 

pisada# haosr oealesoer la alabla da aloalAla ea al gaa da salida dal
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daECoapooador en oca cinara separadora de niebla quo tiene comunicación 

00a l a  reglón del dssooapoAodor» recoger loo g©titas de niebla ccalesci- 

das en un charos dé aluminio fandido on l a  cámara separadora de niebla» 

y hacer olroular oon&lnaamente aluminio fundido entre e l charca da l a  

cinara separadora da niebla y e l aluminio fundido en e l  desoozonador.

Sn esta  manara» se agrega l a  niebla de aluminio, a s í recogida» a l ouexpo 

principal da aluminio fundido en e l doocoaponedor. ¿deaás» l a  acumulación
jt

do escoria sobre l a  niebla de aluminio eoalescida se controla en un& mar - 

nara single» siendo llevada la  escoria» juntamente con e l aluminio fun­

dido» hacia e l cuerpo principal en e l deeconpenedor» desdo donde se pue­

de separar f¿d iñ an te  l a  escorie en una manera concoide*

Proveyendo un nadie eficaz para separar la s  go tltas do niebla 

da aluminio en e l estado liquido» resu lta  posible operar el procedimien­

to de destilación con sabhaluro» oon un aparato déscaapenodor ñas peque- . 

¿o y ñas coapaoto que lo  que era aaterioxaente posible» debido a que se , 

haoo ahora posible operar o en una mayor diferencia de temperaturas entro 

l a  corriente de gas y l a  superficie de enfriamiento .0 nadie de enfrian!»» 

te» B1 altado de l a  presente invención permita daseo&pohar el gas aonoba- 

lu ro  de a l unióla per contaota con un material líquido fundido que tiene
s

una temperatura que es mas de 200* ñas baja  que la  temperatura dsl gao* 

l a  deocosposlción del nonohalure de aluminio, bajo e s ta s  condldones» 

conduce a una producción intensa de niebla da aluminio que podría conda- 

c ir  a  severo ensuciamiento da los pasajes pora re d ro  ular e l triahlur© :

& aluminio h a d a  e l  convertidor sino se proveyera medios para separar \

’ t.
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esta  niebla de aluminio. 1 • >■
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i 1 S® liará refereaola ah&ra a loe  dJbajoe que se accapaña, ©n loa

\ oualest
\  La f ig . 1 es tía corte longitudinal do ua «tescoapoaador de nono-

\ * .* • ' ' '
\ .

halar® da d o a ln ls ;
j  f ig , 2 es ua oerte horizontal parcial del aparato de l a  fig*

1 # segán la  línea  2-2 do l a  fig* l j

La fig* 3 es un corto parcial del aparato d®. la s  fifis* .1 7  2

oagúa la  lio sa  3-3 do l a  flg* 2j
La fifi* 4 es un corte vertica l parcial de o tra  feraa ds rear

10 llaaclón;
La fifi* 5 es ua corto del aparato ds l a  fig* 4» según l a  línea  

5-5 da la  fig* 4j

La tk *  6 es un o orto vertical de ©tra f e m  de aparato separ

rad»r de niebla que ea apropiado para e l  uso en e l  prea&nto procedJaiea-

15 toj
La fifi* 7 es una v is ta  ea planta# paralélasete ea corte#. del
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aparato de la  fig* 6|
La fig* <8 es un oorto vertiea l de o tra  disposición separadora 

da que es apropiada para e l  oso en e l  precedente preoediaientoj y

La fig*- 9 es un certa  vertica l de otra dlspeeioion separadora 

de niebla que os eproplada para e l  ose en el presento procedlaiento*

Ea la s fifis*-1 a 3 se aaostra an deseo^oneder ea das etapas 

10 para e l te© ©©«1 prooediaieoto esa sdbhaluro de alaaini© para^dae- 
ol gas.aonchaluro de alutíLale producido por la  reacción 

trihaluro de aloalnlo gaseoso oon «atal que contiene alualnlo# pt%; .ej®t-
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pío en un oonrerfcldor (fio ilustrado) d» diseño convencional. Si dascaapo- 
aador 10 oenp randa ana estruotura 11» oonstraida coa ladrillo refracta» 
río ea aa oasoo esteros setalloo 12» Si Interior del desceaponedor oeo&» 
tltvgre ana prlaara 7 noa seseada oáoarao oerradas 14 7 15» Interoonaota- 

5 das cedíante oo pasaje 17 7 cada ana de las cuales es aj>ta para ser 11o- 
oada parolalaeate coa alaaSaie fundido basta oo nivel comía 20 d» ñauara 

. qaé el os tal f andido se extiende a través do la parte inferior dial pasa» 
Je 17. • . ■

Si gas que contiena asnoholare de ala&inio, proveniente dal 
XO cenvértlder» entra en el desosapeneder lo. a trsrée de on cendooto 22f pa­

sa eaoesivaaente a través de la casara 14» pasaje 17 7 cañara 15» 7 abao» 
dona al desoespeoeder a través de an condaoto de salida do g4a 24»

Se preves elevadores helicoidales 25¿ 7 25b en la cañara 14 
7 elevadoras helicoidales 26g 7 2% en la oaBará 15» para salpicar o ro» 

X5 ciar alualala fundido a través do las rasiones superiores llenadas oca / 
gas de estas casaras» de sanara da efectuar un contacto latios entre la 
corriente de gao 7 el alúalnio fundido para enfriar el gas 7 producir 
asi ladosco «¡posición de sa contenida de nonohelure de aloslolo»

SL elevador helicoidal 25o oosprenda aá árbol do copla da tor» 
20 slén axllaente vertió al 27 qtte lleva» en sa superfioie externa» ba par 

da canales helicoidales que se abren hacia arriba 30jj 7 30b» dlopoestos 
ceno doble hólloe» dlsalnojende la prsfundidad de Cada cabal de acuerde 
cea la poslolón asoendenta sobre al árbol. £1 elevad»r helicoidal» que 
puede estar fabricado per ejesple coa grafito* esté rotattva«¡enfco ia©nta- 

25 de en la parte superior de la easára 14 7 ea estrene inferior se sasérgo
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eaal alúa]alo fundid®, se lépalo® el elevador belleoldal 25& se di anta 

na aotor 32 acatado esbre e l exterior del deseoapañador, £1 elevador ho- 

lic&ldal 26¿  ea la  cinara 15 ea idóntio© a l elevador helicoidal 25¿  y co­

ta  provisto & aa aotor la d e a r  33*

5 fia respuesta a la  ro taelia de lo s elevadores helicoidales, el

aluminio fundido se eleva ea los canales helicoidales y es arrojado ha­

d a  afuera tangenoialnonte por le  fuerza centrífuga dentro de la s  reglo- 

oes superiores llenadas ooo gas de la s  cinaras* La profundidad da ore clon» 

te  de le s canales naotleae a le s  oséalas llanos a pesar de la  pérdida do 

10 líquido, de sanara que oada elevador helicoidal es o&paz & arrojar cen­

trifúganoste a l rooiado a todas la s  altaras axiles) este efecto produce 

ue rodado parejo a-través do todas la s  reglones de la s  cinaras llenadas

con gas*

Cha cada uno de las elevadores helicoidales esta asociada can 

15 porción desviadora arqueada de la  pared refractaria 11  para restring ir 

la s direocisnes ea las cuales es arrojade e l reolada desdo los elevado­

res helicoidales* Per ejemplo, «1 elevador helio oidal 2?& está previsto 

de ana porción desviadora arqueada 34 que se extiende sabstarcialnente 

sobre la  longitud oo^pleta d»l elevador helicoidal en la  región superior

!
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llanada con gas de la  cinara 14 y que se adapta a la  periferia &1 ola» 

vador helicoidal a través de un aros de aproslaadaaente 1358 que so ea» 

tiende desde an punte del elevador hollooldal 25¿, cuya tangente esta 

situada dlrectanente a través, do la  abertura dal pasaje 17, hasta un

punto cuya tangente asta situada en la  direeeión general de la  entrada 

de gas a la  oánara* Se provee una porción desviadora correspondiente p¡p&.
•;v-

\v. 
t ,

V,



re epuestoasnte orientada 35 para e l elevador helicoidal 25b en la  c laa -. 

ra 14» y se provee raepeet ivacante porciones desviadoras s&allares 36 y 

37 para les elevadores helleoldales 2%  y 2% en la  claara 15* Estas por» 

oiooes desviadoras cooperan con los elevadores helicoidales para d irig ir 

e l rociado* a través da osa gana do direcciones indicadas ogdLanto fie*.' 

chas en la  casara 15 de la  fig . 2*

Para e l c&atact© in icial gao-líquida* se pueda disponer otro 

elevador helicoidal 38* i^ulsada por un cotor 39 poro desprovisto da ,< 

desviador* en la  claara 14 adyaoenteaeste al conducto de entrada de gao 

22 según so ila s tra  en la  fig . 1*

Se provee nadies para re tira r calor del al uníalo fundido en 

cada ana do la s  olearas 14 7 15* de ñañara do controlar la  temperatura* 

Los «odios ellainadoreo de caler en la  canora 14 incluyen ana cubierta 

40 que rodea e l extreao inferior del elevador helicoidal 25b da ñañara 

ds definir un charco 41» un pasaje de entrada 43 que se abre a través 

do la  pared la te ra l de la  oúoara 14 adyacentemente al elevador hall» 

cOidal 2fjb y <fcbaj& del nivel de alualnlo fundido* p arap era itlr que e l 

alunlnle fandido sea llevado hacia e l charoe 41 dasds un depósito de en­

frian! onto y un pesaje extemo 44 qu© se abre a través de la  nigua par- 

red la te ra l de la  osa ara 14» tasbleá debajo del nivel dol ol caíalo fun­

dido* para el paso del alcalaio fundido desda la  cañara hacia e l depó­

sito  de enfriamiento* El alualnlo fundido circula fuara de la  cinara 

14 a través del pasaje 44 bada e l depósito do enfriamiento* en o l cual 

es enfriado mediante cualquier técnica apropiada. £L elevador hellooL- 

dal 25b lleva e l «stal fundido enfriado hacia e l charco 41 n través del
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pasaje 43 y recoge y rooía e l natal enfriada a travos do la  exoara 14 da 

manara do prsvaor una circu lad la  continua da aluminio fundido entro la  

casara 14 7 el depósito de enfriamiento» Por lo tanto, so separa contlr» 

¿mamante dal se tal fundido, que so encuentra en el deposito de enfria» 

danto, el calor transferido ol setal fundido do la  cámara 14 dasdo la  

corriente do gas do solida del canvortIdar y la  reacción exotáralca de 

doscoEp calo ion dol aonohalor© de aluminio, permitiendo qae la  temperatu­

ra  del alialnio fundido do la  cámara 14 so mantenga sabstanoialaente ocas» 

tanto a cualquier nivel doseado. ,

Les medies do enfriamiento en la  casara 15 son esencialmente

idénticos a los do la  cámara 14#: emprendiendo una oabierta 45 que rodea 

e l extremo inferior dol elevador helciodal 26^, un pasaje do entreda 46 

y un pasaje do solida 47, dispuestos en la  manera c&scrlpta mas arriba» 

Les medios do enfriamiento para la  oámara 15, que incluyan e l depósito 

do ©nfriaaient ©externo, pueden estar completamente separados do lo s de

la  cóaara 14» do ñañara que so pned& mantener la  fc saporotura dol g1  asi-

ni© fundido en la  cámara 15 a una teiperatura diferente (por ojenple in» 

feriar) que la  temperatura en la  cámara 14»̂

A esto raspa oto so puede explicar que la  escoria, -producida en 

e l dosocsapoiBdor por reacción del aluminio con impurezas Introducidas en 

e l sistema en o con e l natal que contiene aluminio orado en e l convertid 

dor, pareos consistir en su mayor parte en óxido de aluminio, nltroro da 

aluminio y carburo de aluminio, y tienda a flo tar y acanalarse sobre la  

superficie dal al uníalo fundid©} esta esoorXa, s i se la  deja acusolar, ■ 

desmejorará la  eficacia del dos compona dor e Incrustará también las pare*»



dos reírsotarlas*

Los medios olioioaderos do escoria Incluyan una cubierta 50 q© 

so extiendo a través & uika esquina do la  cámara 14 femada per sita pa­

red la te ra l do la  oáoara y una pardea quo so proyecta hada adentre 52 

do la  signa pared la te ra l para definir ana región de charco 53* La par*. 

to superior de la  cubierta 50 so oaoueatra leveoonto per debajo &1 a3* 

val del aluainlo fundid© 20, de nanera quo el aLunlni© fundido pueda c ir ­

cular hacia el charco 53* Oh pasaje de salida 55 conduce desde al ehar? 

oo 53 hacia un depósito externo y an correspondiente pasaje da entrada 

56 conduce desda este depósito nuevamente hacia la  cañara 14»

Una helio© bombeadora 50 impulsada por e l áster 61» se eztiefr» 

de hacia abaje desde la  parte superior de la  oinara 14 hada e l  choreo 

53 y lleva» en su extraño inferior (daotro del eharco 53) an par da tra ­

mos helicoidales 60* Se hace girar la  hélice bombeadora en una dirección 

ta l de los traces helicoidal ns 60 llevan aluminio fundido hacia abajo 

dentro del charco 53 y fuerza ai aluminio y la  escoria hacia afuera, 

a t r 0véa dolpasaj® 55 haoia el depósito externo. En este depósito» la  

escoria se eleva hasta la  parte superior y es despumada en cualquier ma­

nera conveniente» ratonando e l natal» lib re  de escoria» hada la  cámara 

14 a través del pasaje 56* Les elevadores helicoidales 2é¿ y 2% en la  

cañara 15» y leo elevadores helicoidales 25¿ y 25b en la  cinara 14» ac­

tivan la  cizooladón dd escoria hada la  helieo eliminadora do escsrla 

58* : . .. . • . ;V

El aparato esta dispuesto para producir el rotlro de la  d o -  . 

b is de aetal aluminio, qo© se produce en el'desociqpofledor durante la
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deseoaposldán del nenohalure <]• alúdale» eea raspeóte a la  circulación 

de gas que abandona a la  cinara del deaooapenedsr 15* La separación de la  

niebla de al uníale se efectúa eedlante nadies incorporados en la  dlsposV 

olón da salida de gas 2¿ del desocnpeneder.

En e l aparate de las figo. 1 a 3» los oedles separadores de 

niebla comprenden en general na separador olclónica 65» dispuesto en la  

estrootora del desoenpenedor. Si dispositiva o idonloa 65 inoluyo una cá*: 

nara ollíndrloa vertical 67 femada da otro de la  estructura refractarla : 

11  del desooapeneder y tiene ana altura substancíelo®ate igual a la  alto* 

ra de la  perdón de la  oáaara 15 adyaeento a le s  elevadores helicoidales 

2% y 26b. & estrene superior de la  binara ciclónica 67 oonunica coa la  

oáfisra del dosoonponedor 15 a través de un pasaje de gas 68,  que se ex*, 

tiende n lo  largo de un eje herlsentel desde la  pared ternloal isqder*» 

da de la  oara 15 hada la  oáeara 67) d  eje del pasaje 68 está dispuesto 

a un ¿agole cea respecte a l eje largo d d  desoonpaneder 10 para oonaadr 

l a  elredaeién da gas desde la  oáeara 15 hacia la  oáeara 67 oh una direc­

ción tangencial con respecte a la  pared ollladrlea de la  eaoara 87» y do 

ta l nattera que d  e drene da entrada del pasaje 68 (en la  oáeara 15) ®- 

punta en generd hada e l elevador h d le e id d  26$.

Un oonducte eillndrloe de salida de gas 70» que tiene m dia- 

netre oes pequeño que d  de la  cinara 67» se extiende hacia arriba desde 

la  parte superior de la  oáaara 67 para sunjnlstrgr d  gas de salida dol 

deseenpenedcr d  slsteoa de elroulaolón de gas. B1conducto 70» el o nal 

se puede fabrloar per ejcopie do grafito , se proyecta tanblón hacia aba­

je heola la  cámara 67 eoaxlinsnte oen respecte e la  misma y -tien e8Uvbeoa

- ■ : .-V  ■•■■■ •> i ' ' : -: : ■ • 1 \v •



a tu* nivel inferior e l del pasaje 68 pea» eeoiaa del feudo de la  ooaara 

67, estando definid» oa aspada am iar 72 entre ia  pared de la  c&aara 67 

j  e l condact» 7D én la  psroién superior de la  sanara 67 a l Alvel del p&» ... 
saje 68,

La oíaara 67, pasaje 68 y conductos 79 oeeperaa para constituir 

en separador oldénioo pora la  separación da en aerosol arrastrado, con 

respecte a ena corriente de gas» La elroulaolén da gas qoe oeadaoe niebla, 

desde la  casara del dososapaneder 15, penetra en e l espade anular 72 tan* 

gencialaanbo a través del pasaje 68 y  e l gas sigse entonces oa trayecto : 

en espiral (a través d»l espado ansiar) a velooidad substancial, antea 

de penetrar en e l extraño Inferior del oendoot» de salida 70* 11 sor en- 

aanioad» así en aovlalent» angular a la  olroolaoiéa de gas qoe penetra en 

la  oseara 67, los gotltas da niebla InoideA contra la  parad la te ra l de la  

, cénala 67 donde osalesoen y oe deallaan haoia abaje para reunirse en un 

obarco de i aísainie fundid» an elex treae Inferior de le  O&ara 67»

Se hace circular eentinsasente e l aluainio fandido entre e l cbar* 

oe de la  oseara 67 y e l cuerpo prlnoipal dé Setal fundid» en e l descoapo» 

mdsr. Para este, una osblerta 76 redea a la  parte Inferior del elevador 

helicoidal 2% en la  casara 15* Un Pasaje 79 (fig . 3) se extiende desde 

d estro n o  inferior do la  oastar* oioléaioa 67} per lo 'tan to , a aodlda qpa 

gira e l elevador helicoidal 26b, levmtande e l alsaial» fundid®, lleva ha­

cia adentre olualnle fsndido a través dol tánal 79 desde la  oánara*67,

Adesáa, so provee una peroién desviadero 80 en e l extreaa\fc:- en- 
• , . .  ' r V ^ w

brada del pasaje de gas 68 para desviar báoia e l pasaje 68 ana porcléa dbl
. . . . .  • ' . V  • ' •  j  • \  ' i V  v\

reeiads de aluálalo fundido arrojada por e l efevoderhelloeldsi 26¿.;In\es^S



■añera» bu nuolalstro ©entina# di aluslale fandido penetra en 1% cacara 67, 

La olroidLaolía del «laatAla foadldo a través de la  oánara o le lía lca  67 la»

, pide la  aojsulaolen de escaria co la  sises» . alende r etlrada la  cacería 

Jantasente cea e l se ta l fuadidea trarís del pasaje 79 hacia la  cañara 

15 per. la  eco ida del elevada r hallo cldal 26b. La aooiín del elevador he> 

llc e ld a l 2% aantlaac e l'n iv e l del aefeal en la  oánara 67 a no nivel lo> 

feriar a l n ivel 20» «sentando a sí l a  longitud afinas del dispositivo oír 

d  ¿nica. ,

Caos ojeaple ecpeoífloe» la  cañara 67 paada tener an diaeotre 

Interne de 69» 6 es j  ana altara vertical de eprexleadaaeate 132 .obj e l 

candaste 70 peede tener en dláeetre interne d» 34,5 ce jr se proyecta ha­

d a  abajo dentro do la  casara 67 sobro una dlotanole de 43,2 en, tenlen- 

d» e l pasajo 68 ana dlosnaidn Interna vertical de 34,5 es estando la  par» 

te  etyerier d d  pasajo 68 d  sieso n lre l qoé la  patio superior de la  ca­

sara 67.  Sata anidad ciclónica, que sirve de ejeáplo» esta piojreotaáa pe­

ra  operar a ana eaíáa do prestía da 30 ns da Hg a un caudal dé 9070 kg/hr
. - . . i

de ¿es triolorars de ala al ole», Be apta para o l ose osa an disooqpoheder 

(en la  dlqw slolía Ilustrada en lee Ílgs .,1  a 2)» ,qae tiene ana eaaera 

15 que pasee ana longitud di spréxiaadaoonte 170. ca ,; ana a ltara  de 142 

es» ana anchura de 173' w  en su p e rd ía  inferior (llenada osa alasióle) . 

7 ana anchara da 198 os en sa reg lín  superior (llenada oén gaóji ’qaé t lo ­

na ana longitud Interna global (lengltad tá ta l do las casaras 14 j^lífi^a

CPT «inadesente, 5» 79 aj y que osntiens alan Inte fun dld een lae óí^áras

14 7 15 hasta ana prof «didad do eprootl» «danente 50»6on. ¡ ; Y
V . •

..... ,  V I vV ..
i l  llover a ocho e l pveeedisleat» do la  presente lfiraaolín con

. ’ •.. • ■ > v--: \  v---.



el aparato dascrljito mas arriba, se establees el cuerpo do alcalnle f  ua-

. 5

10

dido en las easaras 14 y 15 y, a se dida que giras continuamente loo ele­

vadores helicoidales y las belices de escoria, ana cerrlente da gas ca­

lentado qao oontlene soncholuro de alúdalo, descargada desde el conver­

tidor, peastra en e l deaceaponader a través del oandudto 22. sn el des- 

componedor e l gas es enfriado por contacto con el rodada Intensa da. na­

ta l provisto por los elevadores bellc&ldales en las casaras 14 y 15, de 

manera que el contenido de aonshaluro de aluminio se desocúpeos en se ta l 

aludíalo y gas . trihaluro de aluminio. Se mantiene el alualnlo fundido, 

en las «asaras 14 y 15, a la  temperatura deseada sediente circulación 

continua a través de los rospeotivos ciroultoa de enfrlaolento de les 

cañaras. La flotación & esoerla sobre la  superflolo del alualnlo en las 

cámaras 14 7 15 es lapuleada, por la  acción de los elevadores halles 1- '

dales, en dlreoolóa a la  bollos bombeadora ds escoria 58 que separa la

I 5 escoria. Se puede derivar de tanto en tanto el alualnlo ¿andido (por e- 

J suplo a través de la  salida $3 de la  oéaara 15) para constituir el pro­

ejóte del proceso da destilación oea subhalure.

41 operar él descoapoaador, y especial mote cuando se aanfcle-

na una considerable diferencia de tesperaturas entre la  oorrlente de gas
«

20 y el alualnlo fundido en e l d esooaponsdor, se produce niebla d» alualnlo, . 

que comprende gofeltas disientas de netal alualnlo, en la  corriente ds gas 

a andida qua pasa a trvés del deschapo acdor. 4 cedida que e l gas sigue 

un trayecto en espiral a través del espado Anotar 72, después de peno» 

trar a través del pasaje 68,  la  s gotitas de niebla Incidan contra la s  

25 paredes do la  oémara 67 y oqalosoea sobre ellas, escurriéndose Veda a-  •
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bajo par estas paredes para reoalrso en el obarc© da aluminio en e l £oa*. 

do da la  cenara» Ea esta sonora» so efectúa ana sopar ación esengialnen&Q- 

completa <te niebla & aluminio con respecto a l gas» do sanara que la  c&— 

rrlente do gas trlh&luro da aluaini©» que salo d través del conducto <te 

5 salida 70 (para sn red ro  ulaoióa hada e l convertidor)» esta esencial» 

cante lib ro  do niebla»

Se controla la  temperatura dsl metal fundido en la  cañara 15 

do ta l asnera qt© e l gas (y la  niebla asociada)» que abandona la  casara 

a travos dal pasaje 68» se encuentra a una teoperatora superior al pun­

ió  te de fusión del alualnlo» un una sonora g I d  lar» so aantiens las super­

fic ie s del dispositivo ciclónico 65» que inciden las paredes (te la  ca­

sara 67 sobre las ooales coaloscen la s  gotitas de niebla» par encina del 

ponto de fusión dal alnaynía» siendo la  temperatura del gas 7 estol fun­

dida» suaiaistrodos a l dispositivo ciclónico a través del pasaje 68» . su» 

■̂5 . fId en t enante elevada para fiantenar estas superf leles a las teaparatura 

necesaria» Cono resultado» las gotitas de niebla de alúdalo peraonaceA 

en estado líquida» 7 coalo acón sobre la s  paredes da la  causara 67 bajo 

la  forma de un líquido; en consecuencia» no bloqueo del equipo de­

bido a acuoulaoién <te niebla de aluminio condensada sólida» Aunque ñor- 

20 «alaento no hay necesidad de calentamiento adicional ddl dispositivo oi» 

clónico» dorante la  puesta en aarcha» o duroante períodos en que no hay 

• circulación dagas» so aféctela al calentamiento (coso en e l descoapons- 

der siseo) mediante circulación de al uníalo fundido calentado desdo t&a 

fuente externa a través del descomponedor y cañaras ciclónicas» coa 

25 circulación forzada adicional del netal fundido prevista» cuando es na-
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cesarlo, per le s  elevadores helicoidales. Per ejeeplo, e l aparate de laa 

H g a »  1 a 3 puedd estar pfevlste de oa borne de «astéalalente de alual- 

ale encendido a petreles (se Ilustrado) desde e l ooal se puede haoer oír- 

oalar setal «alentada fundida haola el deseaapeaader e «¿aera oioloaicao

5 «aasd» sea necesaria»

1 titu la  de ejemplo espeeifloe d »l precedente proeedlolea&o,

. según se le  lle ra  a «alie en e l aparate de la s fig a . 1 a 3# e l gas de sor 

lld a  del convertidor, soalnlstrads a l desoeaponader a trates dol conduo-
I.

ts  22,  puede coarrendar noaoolofore ai aluminio juntamente osn t  rieleras* 

10 re do eluaials a ana temperatura superior a 1100 <C (hasta 1250 «0)»  Se

puede observar que la  preduoclúa de n iebla en e l fesoospenoder tienda a
» •

oíste atar ooa e l aoaente de la  tesperatura del gas del cocrert lder. Se 

■antlene e l é l Adíala fundido en la  oánara 14 a ana temperatura &  apro­

ximada «ente 1000 a 1050 «C, y ge aantiene e l aluainis fundido en lacaosr 

X5 ra 15 a una tesperatura de aprexlnadaaente 700 ®C. fbr oonglg alentó, e l 

gas que entra en la  cañara 67 a través del pasaje 68 se encuentra a una 

temperatura de mprsxlaadaneate TOO #0. 8n eenseoueaeia, las gamitas de 

niebla de alualalo arrastradas en e l gas» se encuentran en estado liq u i­

da y coalesoen oeso un líquida en el diapositiva ciclónica 65.

20 8a leo figs. 4 7 5 se ilu stra  una forsa codificada de estrocto».

ra separadora de niebla» para la  lacorperaoién en un desoo^oaedar ocae 

e l ilustrado en la s  figs. 1  y 2», en lugar del dispositivo e l el ¿aleo 65.

EL aparato separador do aiebla de la s  flgs. 4 * 5 »  a traváa 

del cual pasa e l gas de salida del desoospeoedor, sorprende un purifica- 

25 6er per lncideadla 85 del dan»alnado tip a  Doyle. Este purifleader per ln>
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cidaneia 85 inelmre una oénara purificadera oerrada 87 dispuesta en ge» 

nerd en la  JBÍsna relaoi5n, eea respecte a otras partes del doseo^cne»

. \ • dor, que la  casara olciéaioa 67 ea las figo* 1 a 3, eatoada el pise de
\ • "• ' /••• " 

la  o ¿sera 87 substanqlalneate al aieae nivel que el pise de la  oaaara

5 15« La cáosra 87 esap ta  para quedar parolalaoate llenada con alualalo

fundido hasta un nivel 90*

Se eendooe e l gas do salida del deseoapañador haola la  cenara 

87 desde la  casara dasooaponedera 15 a trefes de un conducto de grafito 

92, que se extiende a travos de la  pared entre las oáaaras 15 7 87 para» 

10 lelanente oon respoota a l ajé aayor del dosoosponedor lo* £1 conducto 92 

Incluye una perciba doblada haola abajo 93 que se abre haola la  oá&am 

87 a un nivel leveaenta stporlor a l aifeel del olualnlo fundido 9o* La 

canora 87 eeaonloa, en suextreoo superior, oon un oondueto de salida 

de gas 95 a través del oual e l gas de salida del desocuponador sale ha» 

ola el slsteoa de olroulaolén de gas para su retorno e l convertidor*

Su esta dlspesleían, se separa la s  gotltas do niebla ds alo» 

ulnio con raspeóte a l gas da salida del desooupsnodof, por Incidencia 

oentra la  superficledal alunlnio fundido en la  cañara 87* Se dirige e l . 

gas, proveniente de la  eaaara 15» haola abajo a a lta  veleoidad contra 

20 la  superficie del ouerpo de uetal fundido 89, generando ondas en la  su» 

porfíele 7 haciendo que las getltas de niebla en e l gas incidan contra 

esta é ltlsa  superficie 7  se osalesoan sobre e lla , donde se suaan al cuer­

po do alualnto fandido 89* £L gas, que está ahora esenoialaente lib re  dé 

, niebla, pasa a través del espade restringido entre la  pestaña Inferior 

25 ds la  poreláa da conducta 93 7 la  superficie de alualnle fundido*

fc -1 5

VA

i
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comunica coa e l extremo inferior de la  cáaara 87 a través de un pasaje ‘ f j 

79# de oaAsra que la  rotación del elevador helicoidal 26b introduce a- 

5 lumlnlo fundido desde la  cámara 87 a través delpaaaje 79* **a oámara 87
■i ' • V *

comunica también* con la  cámara 15 a través de un pasaje separado 97, que  ̂

se abre por debajo del nivel del aluminio fundido en ochas casaras* A no»" V 

dida que el so ta l fundido es retirado de la  cámara 87 a través dol pasa- 

je  79# elreula metal fundido hacia la  cámara 87 a través cfcl pasaje 97 

10 desde la  cámara 15# *  manera de proveer ana circulación continua de a- !

lumlnlo Candido a través de la  cámara 87 e Impedir la  acumulación de es- /! 

corla en la  cámara 87. . )
» i

fio Importante re tira r escoria de la  oámara 87# puesto que la
• j

escoria acumulada desmejorará la  eficacia del purifidador para separar A j 

;v:., 15 la  niebla y  también Incrustará el in terior de la  cámara 87* SI asi fue­

ra conveniente» en la  forma de realiaaoión dd la s flgs* U a 5 so puedo .. j• ; ' • . 1i
proveer o tras disposiciones separadoras de Querría* Por ejemplo# en .

. i

lugar dol pasaje 79 y cubierta 76, se puede disponer una balice sepa- j

radora da escoria y cubierta asedada (no ilustrada)# similares a la  

; 20 hélice 58 y cubista 50 Ilustradas en la s  figo» 1 a 2# dentro de la  oa­

mara 87 misma para él suministre da esdotla y metal fundido dasda la  

misma directamente bacía un depósito externo (na Ilustrado)# siendo re­

tornad» e l metal fundido#, lib re  de escoria# desda este fiLtimo depástto

,r-- 'V

- 1 7 -

Según se puede Ver en las flgs* 1 a 3» desbreño Inferior del 

elevador helicoidal 2% está rodeado per una cubierta 76, cuyo Interior

v; 25

hada la  cámara 15» y suministrándose nuevos Incrementos de metal fon*, 

dido a la  oámara 87 a través deL tén d  97 desde la  cámara 15# como en

t

í



•'•'■«I caso anterior*

En m  ejemplo particular de construcción dal purlflcador 85*

; ta l ceso ee le  incorpora a un desoeaponedor que tiene la s  diaensiaoes 

: indicadas cas arriba a títu lo  de ejemplo coa referencia a las flgs. 1  y 

5 2* el eeoduote 92 puede tenor un dláaetro interno de 20,3 c®, teniendo

también la  porclán de oohducto 93 un dláaetro de 20*3 cof e l extraes la» 

feriar de esta filtloa poreián de conducto* en este ejemplo* puede tem í»

nar a ana distonola de aproxloadaeante 2» 54 a 5*08 en por enolna del nt* 

▼el de aloaioio fundido 90 en la  oánara 07*

10 £1 fúnoionaaiento del aparato do las f i j a .  4 a  5 ®e ssanoial-

aente e io ila r  a l  fOBolonaaleato del aparato de la s  figs* l  a  3 descripte 

aas a rribar coa la  exoepoláa de <|ie se separa l a  niebla coa respecto a l

gae d» eallda del da socapenader endiento laoidsnoia de la s  g o titas de 

niebla sobre la  superfleie de aluminio fundido en la  oáoara 87*

15; Aunque se ha dascripto o ilustrado e l aparate dé la  presente

iovencián* en laa foraos preóedentes de realización* cota iocBrporado 

. a un deseeqponodor por salpicado da dos cámaras* se comprenderá que e l 

. dasoasponedor puede tener una cantidad aayorde cacaras s i a s i fuera coa» 

▼oniente* na efecto* aun en casos de funciona alentó del descoaponedor 

20 baje condiciones ta les que no se produce neraalaej&e la  fOrnaoián de nie­

bla da ait&iAio* resulta ventajosa la  previsión de estruoturas separado­

ras de niebla de acuerdo oon la  presente invención pera e l trataalento 

del gas de salida del descoaponedor* pera proteger centra e l bloqueo* 

corriente abaje* del olotona de oiroulacián de gas trihaluro de a lu d - 

25 alo en e l oaso da ana fomaoián inesperada de niebla* ' :
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Sin oabargo» una ventaja especial de la  preso ate invención es . 

que peralte operar el deseoapañador bajo condiciones que das por resultar* 

do una intensa formación úi atabla* Debido a que proporciona una eficaz 

y esencial santa completa, olla! nacida de niebla» la  presente Invención 

peralte' dascooponar el eonahalura de aluolnio con ana considerable dife­

rencia de temperaturas entre e l no dio dd enfrlaaiento y la  corriente de 

ga3» según se ilu stra  cedíante e l preoedente eje opio en que. e l gas» que
i • . ;

penetra en e l dasoooponodor entre 1100 y 1250 flC» entra en contacta en ; 

la  casara 14 oon setal fundido entre 1000 y 1050 80» y en la  casara 15 

con e l setal fundido eprexioadasetfce a 700 ec« Baje estas condioisnes» 

noroalóente son safio lentos dos zonas o cañaras de contaoto en el deseo o» 

ponedor para preduoir la  doseada acción de deseo aposición} y un deseo a» 

ponedor do dos cenaras posee ventajas» en lo que se refiere a díñaoslo- 

nes y  oosto» con respecto a deseooponedores que tienen ana aayor canti­

dad do cacares* Por consiguiente» es una particularidad especial de la  

presenta invención» operar al deseo ¡«ponedor & una considerable diferen­

cia do temperaturas y copinar un equipo descompone dar relativamente pe­

queño y eocnóoloo» es decir un desooapenedor de dos cámaras ceao ol l -  

lustrado* En realidad» aadi ante un diseño apropiado del descooponeder y 

condiciones apropiadas do ope r  adón del áieas» so podrá usar un descon» 

p&nedor do una sola cámara* ..

Se puede penar on práctica la  presante invención o en etfcoa t i -  

pos de doscenponedor distintos del desccaponoder por salpicado dé aluai- 

nio fundido que se ha ilustrado» y e l procedimiento de la  precante láven» 

clon abaraa al tratamiento de separaolon da niebla del gas do salida dol
7 ’\Y

^  ■ V :.‘
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dsseoapoaedor en un lugar extemo a la  estructura del descoqponedorp con 

e sin oirculacióa de a lud  oto fundido entre dicho lugar y e l in terior del : ii
desconpeneder* Una de las fornas de dispoaldSn separadora de niebla apro* 

piada para e i use olpenor enpráotiea e l presente procedimiento para tra ­

ta r e l gas de salida dal desootponedor en un lugar esterna a un deseen 

ponedor* esta Ilustrada en las figo» 6 y 7.

El aparato do las fifis. 6 y 7 comprenda* en combinación con j

un deseoqponador con subhaluro de aluminio ICO* un banco de separadores 

oidéniooo lo l dispuesto para recibir gas trihaXuro de aluminio desear*

: gado ddl descoapeaeder 100 a través del ocaducto 102. El banco ciclóni­

co lo l incluye cinco separadores ciclónicos 104 contados lad® a Indo en 

un alojamiento ceaitt 105. '

Cada uno de los dispositivos ciclónicos 104 está constituido . i

por una cámara cilindrica vetleal 107* un pasaje horizontal 1Q8 para d i­

r ig ir  gas tacgenelalaento hacia el extreno superior de la  cinara 107* y 

un conduetode sallda.de gas 10$ que se extiende hacia arriba desde al ex­

tremo superior dé la  casara 107 y que se preyeota hacia abajo dentro do 

la  cinara 107 hasta un nivel Inferior al nivel del pasaje 108* La pro­

yección, hada abajo del conducto. 109 es coaxil con la  cinara 107* de sa­

nara que se defina un espacie anular 111 entre la  pared da la  cáaara 107 

y e l conducto 109 donde e l gas penetra a través del pasaje 108.  :

El gas desde e l deseompaaador 100 penetra* a través de un 

pioo de entrada 112* en u& pasaje distribuidor horizontal 114 que se 

entiende transversalmente oonrespeoto a l banco de dispositiva ciclóni­

cos 104. El pasaje de entrada lo8 da cada dispositivo ciclé aleo comunica



-  21 -

con oí p as ajo do distribución 114* do juanera qu© la  circulación do gas 

se divida antro cinco dispositivos c id  añicos» fin nn  ̂ cañara s&nilar# 

lo s conducto e cb salida 109 4° todos lo s dispositivos ciclónicos suoi» 

nistran oi gas hada un conducto extern© conún 116 que s© traes*

5 versalaoni© por encina dal baaoo do dispositivos ciclénicosj desdo ©1 

conducto 116# e l gas tratado pasa a través del pico d© salida 117
* . . t

©1 sis tona ds droulaolén do gas para su retorno a l convertidor (no I»:., 
lustrade).

La cenara 107 da cada dispositivo oilénieo está provista d©

10 una garganta de dasoarga que se va estrechado haoia abajo 11B y qu© 

tereloaj en su estros© inferior# en un pico de descarga 119* Los picos 

119 de los cinco dispositivos o idéalo  o a s© abren bacía abajo dentro de 

«a canal coraSn 120.

En ©ota dispPsioién# e l gas do salida del dascoeponedor (que 

15 contieno gotltas do dobla do al uníalo) circula a travos del pasaje 114 

qu© distribuye este gas entro los dispositivos ddénlc@s« El gas que 

entra en cada cañara cldéaioa 107 a través do le s pasajes 10$# sigua 

un trayecto en espiral a través de la  porción superior de la  cañara ci­

clónica# y la s  g©titas do niebla do alucinóte son centrifugadas fuera del 

i 20 gao o inciden contra la s  paredes d© la  oáaara 107 y acalco oca sobro o— .

Has# desdo donde e l duraldo oircula hacia abajo a travo3 de la  gargan­

ta  118 y picá 119 haoia o l canal 120# desdo donde so lo  puedo derivar do 

tanto en tanto*

El gas trlhaluro da alualdo# esencialnonte lib re de debía#

¡ 25 circula hada arriba desde los dispositivos olelénioos a través de los

t
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pasajes de salida 109 hacia e l eenduoto eoasía de salida 116 y a través

del pica 117 hacia e l olatana de circulación de gas*

CcnvaAlentoiaantQ puede fabricarse coa grafito las estructuras 

qae constituyen le s  dispositivos ciclónicos# gargantas y picos de des- 

5 . carga*, y csnduotee de entrada y do salida* Se provee sodios apropiados
• ■ • i

para calentar la s  superficies de los dispositivos ciclónicos expuestas 

al gas y niebla de alucíalo oealosolda para mantener a estas superficies 

a una teaperatura auparle? al punte de fusión del alualnlo de cañera que 

las gotltas & niebla csalesoidas permaneces en e l estado líquido* Estos 

XO sodios de calentamiento pueden o copre odor* por ejemplo# una pluralidad 

de resistencias a varillas ge grafito 123 que se extienden a través del' 

Interior del alojamiento o íd  Isleo 105 a través do los espacios compren* 

dides entre les cuerpos de lea dispositivos ciclónicos cfc grafito* Cada 

. una da estas resistencias 123 esta prevista# en susextreaos# de pernos 

15 de grafito 124& y pernos de acere enffiados con agua I24b| les pernos 

de acero 1¿Q> están roscados da Atro de les paraos de grafito 12 4g# que 

tienen rebajos cónicos dentro da los cuales encajan les extremos de las 

resistencias a varilla  da¡ grafito 123* Se callenta estas últimas resis­

tencias dediant© e l paso de corriente eléctrica alterna a través de las 

20 nlsoas y proveniente de una fuente da alimentación apropiada (na líos*

.... ■:*% . trada) conectada a la s  resistencias 123 a través de les pernea de acere

25

12<£. •'

Cada une de los dispositivos oiolónioos puedd estar previste 

también de una válvulal25 para edrrar e l extremo de salida del conduoto 

109 cuando no esté en use el dispositivo ciclónico*

Vi  \
.i A

\4
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Los dispositivos ciclónicos 104 efectúan ana separación esaA- 

cIal aenfce completa do la  niebla do altcalni© con respecto al gas; per con» , 

siguiente* se puacfe operar el desceaponedor 1(0 bajo condiciones de a lta  

diferencia de temperaturas entre el medie de enfrlasiento y el gas* l' - • : . i\
A tátulo de ejemplo. específico* s i  banco ciclónico 101 en el

sistema de las flgs* 6 a 7* puede comprender un banco de cinco dlsp&sl- v  .

tlvog ciclónicos da grafito 104 dispuestos en paralelo para tra ta r e l ■ C ' ■

gas de salida del desoosponecbr* estando uno de los dispositivos cicló- . i i
. ' ' i j

aloes en reserva y no estando norsaLsante en uso* En este ejemplo*, la  . jj

cámara cilindrica 107 de cada dispositivo oilóaioo tiene un diánstr© lar»

torno de 45*7 ca y una altara de 91*4 ca* £1 eonduoto de entrada Iü8 es \-¡

rectangular* teniendo una altura de 22*9 ca y una anchura de 11*4 caj e l jj
■ I i

eonduoto de salida 109 tiene un diámetro de 22*9 ca* y el conducto de sa- . " i 

lld a  109 se proyecta haoia abajo dentro da la  cámara 107 eobfe una dio- j ¡

tancla de 28*6 cea (es decir se abra dentro de la  casara 107 sobre una 

distancia de 5*71 en por debajo del punta ñas bajo del pasaje 108). La '

garganta de descarga de cada dispeeltl© ciclónico tiene una longitud i

do 87*6 en; esta garganta se estrecha hacia abajo hasta un diámetro la - j

torno de 11*4 ca que es temblón e l dléaetr© Interno del picb de desear- j

ga 119* Las resistenelae a varillas do grafito 123 tienen un diámetro v j

de 3*81 ca y consonen ana corriente de eprozl cadenéate 2000 A• Los dle- \l¡

positivos clclúnicos operan a una caída de presión de 10 aa do Hg» Los 

ouatro dispositivos ciclónicos operativos del banco* que tienen las d i- i

eonsionos lndloadas nos arriba* se usan conjuntamente Para tratar el gas .. ¡ 

de salida del desooeponedor (por ejemplo trlclororo ds aluninio
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qu® ciroala a razón do $070 kg/hr para separar del disco catre 18,1 y 

45*4 kg/hr de niebla de alualalo ,,

¿onqoe sa ha descript© cas arriba la  etapa de separación de 

niebla del presente procedimiento coas llevada a cobo en m  separacfor 

5 ciclónico e purlf ieador por incldenclap .se puede llevar también a cabo 

esta etapa en otras cañeras* Por e jenplo,. se puede hacer coalescer las., 

gotitas de niebla y separarlas del gas de salida del d esccaponeder ha­

ciende burbujear e l gas*. que contiene la  nleblap a través de una o cas 

capas de alucíalo fundido, ataque las estructuras que proveen esta ao~

10 ción de burbujeo tienden ya sea a ser cas grandes que las estructuras 

ciclónicas y estructuras purificaderos por Incidencia, © a operar a u- 

na «ayer caída de presión.

En la  flg r 8 so ilu stra  esquemáticamente un eJeoplo .de una 

disposición de burbujeo que es apropiada para e l  presante procedimiento* 

15 Esta estructura comprende una torro 128 que lleva contada en e lla  una o 

©as bandejas o placas horizontales 129, cada una da la s  cuales lleva ta­

na capa do aluminio fundido. La plena 129 tiene una pluralidad de aber­

turas 111; con cada una de estas aberturas está asociado un conducto 

ascendente tubular 132 montado sobre la  placa y que se pr&yeeta por eo» 

20 cima de e lla , y que ccopara con la  abertura 131 para definir un pasaje 

para circulación do gas a través de la  placa* H  extremo superior de car 

da conducto ascendente 132 so extienda por encina del nivel dd la  oapa

ge aluaiaio fundido* Un capuchón 134 está acatado sobre la  parte supe- '■
, < * '  *

rlo f de cada conducto asesada ato 132 y lleva uoa porción do falda 136 

25 suBorgldd en la  ©apa do elualnio, ; V; -



El gas trihaluro da aluminio, descargado desde un descompone­
dor , que contiene niebla de aluminio y que se encuentra a una temperatu­
ra superior al punto de fusión del aluminio, penetra en la torre 128 a 
través de un conducto 138 y pasa hacia arriba a través de aberturas 131» 
siendo entonces dirigido hacia abajo por los capuchones I34 de manera de 
burbujear a través de la capa de aluminio fundido sobre la bandeja 129.
A medida que el gas burbujea a través de la capa de aluminio» las gotitas 
de niebla coalescen en el aluminio fundido» aumentando la cantidad de me­
tal fundido en la capa» Se puedo proveer un vertedero 139 hacia un lado 
de la placa 129. El metal fundido fluye sobre este vertedero y hacia a- 
bajo a través de un conducto descendente de liquido 139ü para reunirse 
en un charco en el extremo inferior de la torre. El conducto descendente 
139a B® extiende desde la placa 129 hacia abajo dentro del charco para for­
mar un oierre hermético positivo al gas de manera de forzar al gas a cir­
cular hacia arriba a través dé los conductos ascendentes 132.

El gas» despúes de burbujear a través de la capa de aluminio 
fundido sobre la bandeja 129 oircula hacia arriba a través de la torre 
en la oual se puede disponer otras bandejas similares a la bandeja 129*
Se descarga el gas desde la parte superior de la torre en condición esen­
cialmente libre de niebla para retomar al convertidor*

Segdn se ilustra en la fig. 9> la torre 128 puede estar tam­
bién provista de una o más bandejas de tamiz 142, para purificar el gas, 
portador de niebla, con aluminio fundido. Cada una de estas bandejas de 
tamiz es una placa horizontal provista de aberturas 143. Una capa de a- 
luminio fundido está soportada sobro la bandeja 142, quedando impedida



d8 circular hacia abajo a t rafes de las aberturas por las fuerzas do 
tsasién superficial y de viscosidad® Sogun se puede ver en la f 3g« 8p' so 
introduce ©1 gas de salida del descompone dor* que debe ser tratadop en la 
corre 128 y circula hacia arriba a través de las aberturas 143» burbujea#?»

5 do a través da la cjpa do aetsl fucdIdGo ¿ «adida qu© burbujea a través 
de la capa de aluminio fundido*, *3 gstitas ds niebla coalescen y se re&» 
can oa el alQmiaio fundido© A aedida que el natal' se aeuaula sobre la baífc- 
doja 142* sircóla sobre un vertedero 14.6 y hacia ábaj© dentro del charco 
en el estros© inferlor.de la torro a través de un conducto descendente 

1° 147 qus so abrepor debajo da la superficie del charco de natal fundid©
para proveer un cierre herético positivo al gaso

áuüque se ha deocrlpto la presente invención cono uMilsada 
juntasen te coa un deseecppaedor ©a el cual se efectáa la doscocpesleída 
<jal asashalur© ds ajnuajaSn aediante ©1 salpicado do mata! aluminio fündi- 

15 do ©a ©1 trayecto da la corriente de gas¿ .el presente método es también, 
aplicable para la sq? aradla da niebla ds aluminio coa respecto al gas ; ' 
de salida de otras fornas de coscoq?onedor« 1

per éüaslgalentoj se puado usar al método do la presento inven?» 
clin coa ua doacospossdor ©a elcual so efectúa la do seo opea ielén llevando 

20 • la corriente do gas que contiena coxtshalascdo aluminio en contacto do
• latercamhi© tírale© een uaa sal fundida* por ejemplo haciendo pasar el 
gas y la sal fundida en circulación a coaferacerriento a travos da una 
torro rellanada o Se puedo disponer ¿as unidades separadoras de niebla», 
ilustradas en las figs« 6»7$ & S % d3 manera do fcscer qU3 el gas trlha»

25 luro de aluninio* provenios o ds un doscoc^onsdor de esta clase* preáusca .
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la separación de la niebla de aluminio ccn respecto al mismo, en la mane­
ra descripta más arriba. '•

A título da ilustración adicional del procedimiento de la presen- .
te invención, se hará referencia a los siguientes ejemplos de operación

r5 experimental verdadera en la descomposición de gas aonocloruro de aluminio.
EJEMPLO I  ............

En un deecomponedor por salpicado de una sola etapa, de un diá-% 
metro de 20,3 cm (dispuesto para la descomposición, de monocloruro de alu­
minio por contacto por salpicado son aluminio fundido), que tiene un ele- 

10 vador helicoidal de un diámetro de 10,2 cm que gira a razón de 1000 r.p»m. 
y conectado a un convertidor de destilación de subhaluro, se ha comproba­
do que, para un caudal de gas de 13,6 kg/hr desde el descomponedor,.el 
caudal de niebla de aluminio, que sale del descomponedor, es 45*4 g/hr 
para vina temperatura del metal fundido de 820 °C en el descoaponedor, y 

15 • 63,0 g/hr para una temperatura del metal fundido de 785 °0« La producción
de niebla incrementará aún más, a medida que se reduce la-tamporatura del 
metal. En la salida da gas proveniente del descomponedor se conecta un 
dispositivo ciclónico de un diámetro interno de 3,81 ea, que tiene un 
diámetro de 9»52 Jan en el extremo inferior del cono de descarga de metal 

20 fundido y una altura total de 1552 cm* Se opera el sistema a un caudal de 
gas de 12,5 kg/hr desde el convertidor, y una temperatura del metal del 
descomponedor de 720 °C (con producción de metal aluminio en el descom- 
ponedor a razón de aproximadamente l,8l kg/hr). Se hace pasar a través 
del dispositivo ciclónico el gas de salida que contiene niebla de alu- ■ 
minio proveniente del descoaponedor. Se comprueba que el. dispositivo ci-25
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clónico efectúa una separación o idiota de la  niebla de alúa! o lo con rea** 

pacto el gas de solida del desooaponodor»

SJgi-H,0XX
Usando a l  aparate deso caponad r  del Ejemplo I» nuevamente a un 

régimen de produoclónd© alaaiolo deQ>ra>xiaadaasnto 1,81 kg/hr, se hace 

burbujear el gas de salida que contiena la  niebla» preveniente del doscsa- 

ponedor» bajo un vertedero y a través de una profundidad de a lu ainlo fun­

dido do 2»54 ca« £L vertedero tiens una pared refractaria colgante» que 

se suaerg® dentro del alualnio fundid»» bajo la  oual el gas debe burbu­

jear para abandonar a l desesapoaeder* En el lado do salida del gas» se 

nantiene una profundidad de aluminio de 2,54 0a* Se hace burbujear el gas _ 

a través del alualnio fundido a 795 <£ y a razón de aproe iaada manto 516 

g/hr por contíaatr© del vertedero (es decir, por cdntíaetro da la  anchu­

ra del vertedero transversalnente con respecto a la  dirección de circula- 

oión del gas); en el presento ojóaplo, el caudal to ta l de gas os 12»5 hg/ 

hr, eloado la  anchura del vertedero sproxiaadaaente 22,9 ca, S0 obtiene 

una separación completa de la  niebla de alualnio con respecto el gas*

s m u a
Usando nuevamente ol aparato desooEpoaodor del Ejemplo X» ope** 

rado a en régimen de producción & alualnio de aproximadamente 1,81 kg/ 

hr» se hace pasar el gas trloloruro de alualnio, que oontlene la  niebla 

do alualnio» que olroula dnsde el desoocponsdor a razón de 9»07 kg/hr» 

a través do ouatro aberturas do un di&astre de 9,52 na (en una bandeja 

de tamiz) en paralele y burbujeó a través de u$a profundidad do alual- 

nis de 2,54 cu a *Ü5 <C* Oha ves nao, se logra una separación completa25
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<23 la  alélala de alualule coa respecto e l gao*.

Esta solicitud que corresponde a la presentada 
en Estados Unidos de Amárloa el 19 de Mayo de 1.965*oon el nd- 
mero 496*977» se acoge a los beneficios del artículo 91 del vlgen 
te Estatuto sobre Propiedad Industrial, '
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Habiendo así dspeoialaanta descrlpto y determinad© la  natur&Loaa 

ds la  presento invención y la  aaaera caa© la  ¿deas ha de ser llegada a la  

prlatlca» se declara reivindicar coa® de propiedad y derecho exclusive:

1*- Un prooedisiento para descomponer gas eenahalur©. de aludí­

ais generada ©a un sistema de destilación esa aubhalur© de alucíalo, ps- 

fa  producir setal aluminio y trihalur® de al óslalo» caracterizad® par en­

fria r  una corriente de gas esnchaluro de aludíala mientras pasa a través 

da uo desooapoaodor» hasta una temperatura superior al punto de fusión 

del aluminio» pero suficientemente baja para producir una descenpasielón 

sabstanoi&loante ceapleta de noaohaluro de alucíalo» conducir e l gas de.: 

salida del desconocedor» adentras ce le  nantiens a una tesperatura su­

perior del punto da fusión del alualnlo» haola un segunda lugar y sepa­

rar gotitas de niebla de alualnlo líquido» en dicho segundo lugar» ha- 

oleado ooalescer les gotitas a una temperatura superior al punto de fu ­

sión del alualnlo*

2*- H& procedías.ento de acuerdo cenlarelv indicación 1» Carac­

terizado además per e l hecha da que se enfría e l gas» que contiena ao- 

nohaluro de aluminio» en o l dsgooaponeder par contacto oon;gotitas de 

líquido* \

3*- Un pracsdi&lenta de acuerdo con la  reivindicaclSa ,2, carao- 

terlaado adonis por e l hecho do que el líquido es aluminio fundid®«v.Y

4*r Uh procedimiento ds., acuerdo con la  reivindicación 2»-caV ..
\ 'y,-. \ •

racterisado además por el hecho de que la  temperatura del refrigerante.^^ 

líquido «s por la  aeneo 200 80 nenar qoe la  temperatura de la  corriente

\
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da gas que penetra aa «1 díscoapsaedor*

5*- Va preced laicato de aooardo coa la s  relrlndleacianos 2 © 

caraoterlaade adéaás por al ha dio da que una eorrleAta da gas qua coa- 

tiesa soacholura da alualola penetra en uo deseoapsoedor a una toqparato- 

5 ra suportar a 1100 «C y se la  pone ea contacto» ea una prlnera zona del 

daacoaponador» oaa gotltas efe líquida provenientes da ua cuerpo da l i ­

quida a uaa temperatura da 1000 a 1050 ®C y sa la  pooe aa o©atacto ea 

ana segunda zana dal <b acompañador oaa gotltas da liquida provéala ates de 

ua cuerpo de líquido a una teaparatura da aprcxlaadacanta 700 flC*

10 6,-U a praoadlulaata da aouardaoaa ouelqulera da las reivin­

dicaciones precedentes» caracterizado adeaás por «i hache de que e© coa-' 

duoo e l gas da salida del desoasponsdor hacia una o&nara do léalo a ci­

lindrica» ea diohe saguad» lugar» a 1» largo de na trayecto sabstanolol- 

santa taoganolal oaa respecto a dicha casara da sanara da haoar que las 

15 gotltas da ola bis, do aluníalo» llevados «n dicha gas» Inoldan sobre la s 

. paradas do diaba casara y ooalaseaA aobra alias*

7 ,- Va procedía!ente de acuerda can ooalqulara da las rolvla- 

dloadanss 1  a V  caracterizad» adosas por e l hecho do que aa sopla ha- 

eiaá>aje a l gas da salida del deaoaspoaader sobro la  s porfío  le de un 

20 Abaros da aluslnia fundida» aa dldho segunda lugar» para hacer que .di­

chas gotltas da nlehla lAoldaa oaatra dlchsobaros da alusloio fundido y 

. caalezcan en e l aleas* •'

8»- UA pzooodlslants de acuerdo osa ooalqulara da-las relvio- 

dlcaolooasl a 4» caracterizado adosas por s i hacho de %ue ae hace bur- 

25 bueiar. él. gas d» salida dal da acompañador a través da un charco da ala*
*.' * ‘ .

/ .i ... -•
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alai» f  curtid» u  dloh» aegoad» l»g'ar de MAera da hacer qaa dichas goti»» 

t u  da olehla daaláaaáa aa dicha Charo» da a l tal nía lud id»  y se raS aan /

: aa dlflha oharqa*,
$»<* tñd procedim iento p ara  descomponer gao monohaXürode t

alum inio generado en un alaterna 3* d e s tila c ió n  oon subhaluro 

da alum inio*

tal y cómese ha descrito en la memoria que antecede 
repreaantado m  loe dibujos %m se. acompasan y con Ida finen que 
se han especificado*

■ • Beta Memoria consta 4» treinta y dos hojas escritas
a maquina por -una sola cara* ■

•www* í'-f MAY.i#
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