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MEMORIA DESCRIPTIVA
aque se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DiE INVE&NCIONW
formulada el 18 de iiayo de 1946 con el ndm. 326,836
en
ESsPAKA
\ por VEINTE aflos
| a nombre de ALGEMENZ KUNSTZITDE UNIZ, M.V., entidad holandesa,
establecida en Velperweg 76, Arnhem, Holanda, por:
WUN APARATO PARA LA HILATURA POR FUSION DE HILOS PARTIENDO DE

UN PRODUCTO SINTHTICO DE POLICOMDENSACION D GRAIT VISCOSIDAD®.

La nresente invencidén se refiere a un anarato para le hi
latura o nroduccidn de hilos nor fusidn nartiendo de un nroduc
to sintético de policondensacién de gran viscosidad, del cual
se dasprende durante la policondensacidn un comnoncnte gaseoso,

5 ¥y mds narticularmente de hilos hochos de noli(tereftalato de -
etileno) de una viscosidad relativa no inferior a 2,0.
La invencidn también se refisre a dicho poli(tereftalato

de etileno) de gran viscosidad, como producto intermedio del -

presente nrocedimicento, ¥ a los hilos o torcidos obtenidos vor

10 medlo de este procedimiento.
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Los hilos hechos de noli(tereftalato dec etileno) de vis-
cogidad muy grande muestran uns elevadisima teascidad y, vor -
lo tanto, son narticularmente adecuados para reforzar lonag deé
cubiertas de neumdtico o correas de transporte o de transmisid
Ahora bien, si se quiere qus estos hilos resulien adscvaics na
ra tales anlicaciones, es oreciso que sl contenido ds gruv»os =«
carboxilicos libres en el nolim=zro sea reducido. Como astos --
grunos carboxilicos libres se forman a consecuencis de uhas ==
reacciones de descomvosicidn del wolimero sometido a continua
nolicondensscidn, y también durante la refusidn del rolfmero -
sntes de la hilstura, se ha visto aue en la préciica es muy di
rficil manufacturar hilos cuyo material vresente al micmo tism-
po un alho graco de polimerizmacidén y un bajo contenido ds zru-
pos carboxilicos libres.

Un procedimisnto ya conocido para 1z manufactura ds hi--
los de noli(tereftalato de stileno) de gran viscocidad consis-
te en tomer una cana de noli(tereftalato ds etilsno) viscoso -
en polvo y sucesivamente calentarla en un lecho fluldo, fundir
la @ hillarls. Ciserto es que los hilos rssultantes noseen gran
tenacidad, nero el contenido de srunos carboxilicos libres, --
formados en el material de nartida a consecuencia de la desconm
nosicidn durante la fusidn, sigue siendo demasiado alto.

Este inconveniente se evita mefdiante el nresente lnvento
La presente invencidn consiste en aue, vor cada nuesto de hi--
lar, y cn un procedimiento continuo, un orenolimero aue tiene
un grado medio de polimerizacidn comprendido eantrs los limites
anroximados de 80 y 130, qus corresponde a una nrel. de 1,5 a
1,7, se calienta y desgasifica sucesivamente con agitacidn me-

cdnica, tras de lo cual se hila el nolimero de gran viscosidad

F LN

regsultante; ¥y en que, hasta el momento en que sl ol imero estd

-2 -
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a nunto de ser hilado, la overacidén entera no dura uds de 20 =-
minutoa y, de oreferencia, no més de 15 minutos,

Hay que atiadir que la 7rel. se determina en una solueidn
del nolimero cn metacresol, a la concentracidn de 1 z de poli-
mero an 100 ml de disolvente, Como la gran viscosidad del mate
risl se obtiene vor cade puesto de hilar justamente antes de -
la hilaturs, la reaccidn de nolicondénsacidn, a la cual nstd -
sonctida le rslativamente pejueiia cantidad de lfcuido, vuede -
llegor a ser muy intensa y rdoids, Como el 1imuido se trata en
nequcnas cantlidades, el esvnesor de cana del mismo no tlepe aue
ger sinn peguelio, ¥ la superiicie de ifouido que se evevorsa es
renovada nuy deprisa, Como resultado del eorto tiemno de reac-
cidn, le influenecia de la descomnosicidn es inciznificante, 2n
tanto aue también se ¢limina la descomnosicidn durante la refu
sidn del meterial de gran viscosidad. 11 pressntc procediaiento
hece nosible la obteneidn de hilos de elevadisima tenacidad y
aue, adends, mresentan una mejor adherencia nara con el caucho,

21 vrocedimiento conforme a la pnresente inveneidn puede
llevarse a cabo con el auxilio de un avar=to nara la hilatura
nor fugsidn de hilos, cuc comvrende un disnositivo oara fundir,
una bomba de engranajes y una tobera, sl orecente aparato se -
caracteriza nor sl hecho de que en la tuberia de alimunbacidn
dol nolfmero, entre la bomba de engranajes y la tobera, hay --
disnussto untrensmisor de calor y un transportador de tornillo
sin fin, estando &l transportador de tornillo sin fin interrum
nido nor un tramo de @je o drbol intermedio nrovisto de elemen
tos asitadores y/o mezeladores cue vueden girar en un esvacio
ensanchado gue comunica con un sistema de vaclio. En el esnacio
ensanchads, el nolfmero en fusidn presente en la vequsila canti

dad nacesaris nor cada nuesto de hilamtura puede ser muy eficez

1
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nents dessesificado y sometido a continua condensacidn.

A este 7in hay que tener cuidasdo de elegir »ars los ele-
mentos mezcladores la forma aprooiada, s fin dc acus le conden-
sacidn sucesiva del nolimero en el araraio nueda ser uniforme.
Con tal propdsito se nrefiere, conforme a la iavencidn, que va
ralelemente a la seccidn transportadors nor tornillo sin fin -

o

en la cual van monbtados los elemsntos mezcladores se disvonsa,

rio sn s=ntido opussto ¥y provisto, en lugares sensiblsmente co
rresnondientes, de elementos mezclavores situados en oosicidn

simétrieca resnecto a los elsmentos mezcladorss primsremcut

D
Q
=

tados.

Debido a la aceidn de los elementos mezcladores ~ue girsn
en sentidos contrarios, sl liquido nolimdrico se mezcla intima
mente, de menera que la sunerficie libre del 1iuido se renusva
conbinuamente, facilitdndose el desorendimiento y escape del -
comnonsnte gaseoso formado dursnte la policondensacidn. Ve mo-
Go prdciicsmente inmediato tras la ranidisima volicondensacidn,
2l nolimero es exiruido, vor ejearlo, a través de uan tobera.
#1 tiemno durante el cual es mwosible sue el nolimsro se desensl
nonga ha llemedo a reducirse demasiado pnara aus ls descomnosi-
¢idn alcance 4n nivel anreciable.

A Tin de impsdir que algunas partes del 1is:ido cireulen
por el aparato mucho mds deorisa nue otras, lo rue daria luger
a que el hilo final nresentada de un nunvo a otro gre:ndes diﬁg
rencias en el gredo de nolimerizacidn, se ha visto aue es ven-
tajoso, conforme al pressnte invento, que hasta llegar a cier-
to nivel por encima de los dos 4rvoles el espaclo snsanchado -
esté divicido por lo menos e¢n dos zonas, DOr MeAio de tabiaues

nrovistos de bordes de desbordemiento, 4 conscouencia de ello,
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el nolimero en fusién pasard a través del aparato slzuiente ordc
ticamente un modo de circulacidn en "blogque"., Como la vigcosi-
dad de la masa fundida del polimero presente en el aparato au-
menta rasidisimaments, es convenlente que la forma de los éle-
mentos mezcladores en la orimera zona del aparato sea diferen-
te de la oue tienen los elementos mezecladores en la seguada z0
na. &n realidad, la forma de los elementos mezeladores habria
de adantarss, de un nunto a otro, a le viscosidad del 14culdo.
fo obstante, se ha descubierto que si en ung orimera serie, --
nreferiblemente de tres compartimientos, los clementos mezcla-
dorss tienen la misma forma, ello no influye avnreciablemente -
en la =f:ctividad del avarato, 4 este fin, los elementos mezcla
wores, conforme a la invencidn, han de consistir en unas esni-
gas “ue oresentan eurvatura contra sl sentido ds rotacidn de -
los 4rboles, en log cuales van montadas de manera gue corren -
unas entre otras. Bl ndm:zro de espigas que haya en cada comoar
timiento y la situacidn de las mismas influyen también en 1a -
eficacie dsl aparsto. Se nreflere utilizar una forme de cong--
truecidn cn la cusl los elementos mezcladores estAn disnuestos
en circulos de una nluralided ds, por ejemnlo, cuatro esnigas
nor c¢jle y nor compartimiento, y en la que estas espigas se mue
ven entre unas espigas estacionarias,

Para la segunda zona, estas esvigas no han resultvado adg
cuadas como elementos mezcladorss. La viscosidad del licuido se
ha hzcho ya demasiado elevada para esta forma de construccidn;
¢l consumo de energia seria muy elevado, v se necssitaria una
construeccidn engorrosa y vesada.

Conforue al vresente invento, los elementos mezcladores -
mara esta sepunda zona han de constar nreferiblemente de dos -

rodillos n=ralelos cus 'dejan une estreceta henridure sn la cusl
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entran log disntes de un drgeno semejants a un pelne. idste dr-
zano someisnto a un neine nuede ser estacionario, o bisn canaz
de ser movido en vaivén on sentido longituginal; ¥ los dizntas
pusden sor rsctos, curvos, rzdondos o de caras olanss, ¥ seip-
lar o ssbar orientados en diversas dirscciones., #n sl exhrsmo

de entrada del esnacio ensanchado, la velocidad de la reesccidn
ds policonuensacidn es mucho mayor gue sn el exbtremo de sallda.
#n la nrimera zona, esto pusde dar lusar incluso a una foriia--
cidn de espuma.no deseadsa. Hste formacidn de esoums oueds svie

tarse en gran varte =i, conforme a la invencidn, sobrs lo zecw

'

cidn inieisl del transportador de tornillo sin fin desembosa

un canal cuyo otro extramo desamboca en la parts alta dcl esva

cio ensanchsdo. Ademés, la canacidad como transportador de es-
ta parte del tormillo sin fin es mucho mayor 2us la corresnon-

diente cantidad de 1liguido suministrade por unidad dz tiemvo.

~ " 4 * 1
Beto nroduce la cxnansidn del gas oue hay en el lisuido. Como

rd

rszultado de ello, y= en esta seceion inicial

oy

sl trensportadaor
de tornillo sin fin, la wasa en fusidn del nolimero vuede li--
brarse de varte del glicol desprendide, que pusde escanarl en--
tonces nor dicho canal. Seglin se ha visto, en las zonas sizuien
tes la reaccidn, por lo tanto, proseguird con relaetiva facili-
dad. 4 desemsjanza de lo que ocurre con la seccidn iniciel dsl
transportador de tornillo sin fin, la seccidn finzl del mismo
sélo tiene que servir nares transnortar el producto acabado. En
esta parte del tornillo, la reaccidn se ha cosnlstado »rdctica
mente, ¢e manera que la capacidad del cansl wnor filote de la -
seccidn final del tornillo necesita ser menor gus la de la se¢
cidn inicial., Para poder quitar todo husco o burbuja de fgas --
oue adn haya presente, es tambidn necesario que la capacidad -

del canal vor filste del toraillo vaya disminuysndo hacia el -
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avbremo del transhortador de tornillo sin Lin. 4 consecuencia
de z¢llo, ©l 1{guido se conprime y las burbujes de gzs son axe=
sulsadas hacla atrds, cerrdndose todo hueco.

n =l bransmisor ds ealor, el nrenolimero ha de calenta ar
se desde la temneratura de fusidn a la temieratura o la eual

o reaccidn de condensacidn nrosigue del modo mds Tavorzble, -

Rets ecalcnbamienco he Ge hacerse en un tlsmno tan brevs aue no
g5 produzcs dsscomporicidn alsuna del 1fauido. sn una £orms --
nrefsrida de ejecucidn del aparato, sl transmisor de calor cons
ta de un blovue caldeado a través del cusl corren varios aana-
1¢s do wolfmero, saralelos y de forme slargeda. Para cue sl po
1{iero pusds calenbarsc con rapluez suficiente, sl drea tobal -
ds consacito de los canales ha de ser por lo nenos as 100 e .
nor es6a cn5/s (ecentimctro clbico por segundo) del caudal de -
naso 9 través de la bomba de cngranajss, ¥y los ccnales han de
tener un didmetro menor de 5 mm,

Si lz cubicseidn del anarato se elizi-ra demasiado zronds,

n en el mismo seria

Lag
o
n
jre
On

el tiemno de residenclia de la masa ¢n
entoness ten larsn cue éeta nodrie hallerse sometida a un gra-
do de Gescomnosicidn considerable, Para evitar esto, el conte-
nido eibico del azarats ha de ser menor de £.500 y, preferible
wents, Gs elrededor de 1.209 cms, wor causg cmg/s de caudal de
paes nor la bomba de ennranajes.

parn sue el polimero wueds desgasirticarse de modo apronia
6o, N9 sdlo es neccsario que su sunerficlie libre se renucve --
continuamente, sino aus tawbidn hacc falts que los vanorss de
»1ienl Grneorendldos nusdsn descargarse avroniladaments,

4 este Pia, haey ue nrever un esnacio libre basbsnte sran
de cobre lo suverfiecle libre dszl licuido.

Coniorae a la invencidn, el eontenido cidbico Ge la marie

-7 -
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del amarato nor bajo de los bordes de deshordaniento, wo™ consi
suiente, he de ser de sdlo el 30 a 40 % del contsaido cibino -
total.

Cuando mayor sea el Area de la sunerficie del l{~uido ¥

mde ré~idamente se renueve ests sunerficie, sssor serd ia velo

\D

cidad a la cus se »rosize la reaceidn, ssto nusds lozraisa au-

menbanto la velocidad a la cusl ze rweven los elensubtos mencla
I

gdores a btravés é=21 1liruido. Paro el velor al ~u: nuase Llerar

s anmsnbarse ls velocidad cstd restrinsido z un 1fadvs dntinro,

vy :
O3 bl ~

.

Puss si la volocided de loo elsmeniors mezclasdoras ss élsvera -

hasts nor encims ds este limite dvtimo, habria uns éisipacidn

A

de enersla demasiado srande, y ¢llo afectaris al modo Ge cirqg
lacidn éel 1iguido, 81 1lizuido serfa entonces lanzedo dosds --
los sl=mesnbos mezcladores, ¥ se adheriria a las arvedss intsr-
nas éel esnacio ensancheds. 51 nrocedimiento conforme a la nre
sente inveneidn vucde mejorarse todavie introduciendo un =zas a
nresidn en sl nrevolimero antes de calentar este dlitivo. #n el
ssvaclo ensanchado, el vacvo alli nredominante hard iue este -
ses, ous de preferencia es el nitrdseno, escave a la superficie
libre del polimsro, arrastrands los venores dsl slicol, 4l ha-
csr uso del avarsto arriba indicado vara sl procedimisato oue

se describe, ge forma como producto intermedio delants ds la -

tobera un voli(tereftalato de etileno) de gran viscoslidad cue

u,

nreasnte la combinacidn, hasta shore desconocids, de un albto -

gredo de nolimerizscidn y un bajo porcencaje de grunos carboxi

licos librass. La ~rescnbte invencidn se refisre asimigno a este

noli{bteraftalato de etileno) de gran viscosidad. Ademds, la in

vencidn se reficre también a low hilos o torcidos obtenidoa nor
el nroccdimlento arrlibse mencionado.

La invencidn se describird deballacdamente sn lo gue

’_1.
o]
C:
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con refercicia a loz dlbujos adjuntos, vue ilustilen un anarato
aars La hiletura mor fusidn de hilos ds noli(vsrefialate do s-
pilzao) de sran viscosldad. un sstos dibujoss

- 1o fleuras 1 revpresentsa el avarato en un cortsz lopoiiy-

dincl vervleal,
- le fipure 2 reoresente parte del averato en un eorts h

——

[

rizontely ¥

- 1o figurs & renrssenta el mismo aparato enh um corve Lrans

versol,.

fo)

in el corte representado en la fig. 1, el ndmero 1 ec =

1}

#irs 4 une naite o seecidn tubular gue Dor sus cxiroies axve

sncerrada en los bloguess 2 ¥ o,

I
) P
oras oLl

3

La Tis. 8 revresenta, vuslio sa 909, vn corte horizontal
de la szecidn tuouler 1 con su conisnido, re resentdndose en -
nlants 1o zitad inferlor de esba ssccidn Tubuler 1.

Ta Tis. ¢ muestra 2o corte transvzrsal & lo largo de la
1insa ITI-IIT de la fim. L. La fig. 1 en sl es un corte longi-
tudinal veriicel del anersvo, por la lins I-I de lz fl-. 2. un
lar (ivercan firuras se indicen con los mismos nimsros de refe
renela las nartes semejantes,

Como g8 inaice en la Tig, 5, el tubo 1 ¥ los blocuss & y
% estsn cotbinados constituyenio un solo conjunto unitario, -
nor #eGlc de un ndmsrn de neranos de los cuales sdlo se renrge-
exntan los nerios 4, & 7y O,

Goro tambidn ee wuestrs en le fim. 1, hay un drbol de ac

[2]

clongaienso 7 qus corre no sdlo & través de los clawengos 1, 2
y ¢, sino tambidn a trsvés de los blogues 8 ¥ 9 jus o »llos se

unc1. 41 blo-ue 8 £rrma clerre hsrmitico, conzelituye uns tran-
sicidn tlrica nara el 4rbol 7, ¥y estd beubidn orovisto de un

arencascionas 10. £ trevds del blooue 9, se e salids ol woli-
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mero acabaso hasta una btobsra (no renrsssitada).

Py

La nsrhte dcl 4rbol de seciniaviento 7 situsda denlis dsl
blogue 2 cabd nroviste d= un tornillo sin fin 11, #ste $ornillo

sin ©in sebd dircsnsionado de monera cue durente 21 Tuncisasmig

—

50 exi~c unha canacidad do bombso de unss ¢cinco vaess 1l :cesn

ris nara desclazar sl l1fauido suwministrado. La arte dsl 4riol
situsde Gentro del blooue ¥ sshd tambidn nrovista Gu un vorni-

llo sin fin 12. #n esbe caso, en cambio, la nrofundidéed G:=1 cam

p—

nal del tornillo es menor, vy diswinuye hosts el siire.an., Lsie

<
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1uE en su comionzo Sisae

continuacidn un tornillo sin fin de cescarze 1l dimnuecin en -

[

=

gl sxtremo libre del arbol de secinnemisnto 7.
Bn ¢l s«svacio en aue =l tornillo sin fin 11 nu:de «irer
desembocan 3¢ canales 14, de los cuales =8lo se renresentan --

n A el

ios, HZsbos cansles son slimentados desds un distribuidor 1

)

9,

alimentado a su vey desds una tubsris de suministro 16. Por &3
ta tuberfa de suministro o alimentacidn se introsiuce un nrevo-
1ip=r0 que nosee un grado de nolinerizacidn de alrededor g --
110, Despuds de fundido este »renolimero, una bomba de engrana
jss (no revresentada) lo llava por mcdio de la tuberia de ali-

msnbacidn 16, nor sl aistribuidor 115 ¥ por los canales 14, hos

ta ¢) ecnacio en el qus sstd girands el tornillo =in fia 11.
sn los canales 14, ¢l nrenolimzro se calienta desde una
temmerature de alredzdor de 230°C s uns temmerstura aorsxzinade
és 520°C. A este Tin, ¢l blotue 2 va orovisto ds unos sisbanas
de cancles 31 ¥ 32 a través de los cuales se suministra un 11-
guido Ge caldeo, o en los cuslszs se introducen unos slementos
eldctricos de calefaceidn, Trse de haber alcanzado sl polimero

4

un alte 2rads de nolimerizacion en el aparato, es bombeado ---

- 10 =~
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nauél o brevis del canel de descargs 17, hasta una tobera (no
renreseatada).

sn el tuvo 1 hay dispuestos tres taviquss 18, 19,y 20 --
qus lle2en avrozimadanents a wmitad de eamino scotn la altuvra -
d-1 tubos La Iig. & inviea que en la narte medla de estos tabl

2,

nuer hey dismuestos unos snbrentss que sirven Ge rebogadero na
. o

ro dzsbordonisnto del liquido.

Las figs., 8 ¥ < muestran que sn el svnoroto hay diénﬁegto
un secundo drbol 7a naralelamente al drbol de acclonamicnio 7
v movioo en sentido contrario al de este nrimcr drbol.

@1 Arbol 7a se muevs aconldndolo el &rbol ds sccionsuien
to oor modlo de ensranajes situados al szterior del aparsivo, -
Meho 1o @e renresenita en ¢l dibujo,.

o babigues 133, 19 y 20 dividen ¢l tubo 1 en unos comn--

[}

nartlmisnucos en los cuales los drboles 7 y 7a von nrovisgtos 4
unes clexentos mezcladorcs, #n Jos tres primsros cowvartinien-
sa8, emtos slomentos mezcladores, indicados vor los nidmeros 21
¥ 2%, tienzn la Torma indleala ¢n le fiz, 3. sn el ﬁltimo corl-
sartinlenco, estos clemznbos mezcladorszs e«tdn construidos en
forms de sucerficles de rodillo 28 y 24, cue deJen une estrecha

hendidure o ranura, #n esta hendidurs entran, sobresalisndo --

oo

desde abain, los cisntes 25 de un drzano a modo de pein: &
La nosicidn de los dientes de dicho peine pusde variar;

v =) veing nusde s su vez esber aconlado a uh mecanismo “ue le
suade producir un movimisnto de veivén en direeeidn lonzitudi-
nal.

Yransversaluente al tubo 1 va montada una plesa hubulsr
%7, v en sentido transversel a ésta va fijace una tuberis de =
daseoren 59 de loe vanores de zlicol. sn le narte alte de la -

nlsza tubular 87 hay disnucsts una nesbais 29, a la tue pucde

- 1]l -
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te, nara el adscuado funcionsmiento del anareto no ©s ewsnein
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6, vidrio 0. Como ss spreciard clavamsn

IS

e

esta mirilla de vidrio, nor lo cual nucds tambidn nresciadirss
de 2lls, TLos bloguss 2 y 3 se callentan por nodio ¢e unos ele-
mentos elfectricos introducidos 2n los crnales 31, ¥2 ¥ ¥4, En
¢l blotue 2 hay tambiédn dispuesto un canal 33 que doscnboos —-
vor uno de¢ sus extreios sobre sl canal del torunillo 11, y nor -
su otro ecxbremo en el esnacio inberior del tubol. =1 nrovio Lu
bo 1 se calienta nor medio de unso elementos eléetricos de cale
faccidén 3b.

bkn los rodillos &35 y 4 hay Gos barreras do desboidarien
to 36 y 37, 2ue conbtribuyen a cue sl liuuido sc desnlacs sobre
el rodiilo siguiente un mofn ds cireculacidn en "blocue",

Cunndo a trevés de los canales 14 el volifamero pracalenta
¢o haya llesado al cansl de tornillo de la seeeidn de tornillo
sin Tin 11, la beja nresidn cue en éste nrsvalece nsrd Jue se
deassrendan los vanores ds glicol wresentes en el 1fyuldo. w1l
da mor re-ultado una fuerte formacidn de esnwuma., #1 canal 23 -
sirve ners descerssr ya a tra:és del blosue 2 una gron canbie-

dod de vanorsa de mlicnl, nrocedentes de ls ececcidn inicial de

[O1N
P
o]
5
oF
jar)

i

tornillo sin fin, de manera ~us el volimsro no formar
esnuma al llegar a los comnmartimientos sisulentes. #n estos com
varbimicntos sizuientss, el liquido es concisnzudsiisnts asitado
por les esnizes 21 y 22 que hay en los drboles 7 y 7a. ustes -
ceniges sirven tembidn vara crear la mdxima 4res ~osible de --
contecto de surerficie entre el liauido y el esnacio librs ocue
hay =obrs £1, Como la suverficie libre del 1fsvido se¢ renusva
continucnente, se hace vosible 7ue log venorss de glicol se --
evsnoren Tacilicente del nolimero. Los tabicues 13, 19 ¥ 20 im-

Y -

niden cur las nartes linuidas de un alto grado de nolimeriza--
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cidn retroesdan y vuslvan a mezelarsc, ;7 oor consisulente imni

7

den aus =l liouido adoulera un grado de polimerizseidn no vai-
torms,
41 l{cuido, desnués de haber pasado del Ultimo tabique,

se ha esnesato demasiado para que las espigas 21 ¥y 22 vuedan -

o

amitarlo anronisdaments, La dltimo zona, nor lo tanto, estd --
. = s .- V) " * s . .2
proviste d= rodillos 2¢ y 24, sstos rocillos, en combinacidn -

-

con log disntes 25, dan luzar, de mancra connclda ya de nor =1,

o]
I—‘\

a gque el linuido girve formonve nervaduras altas y delgsdae 2n

O

10 las sunerficies de los rodéillos. Ya con anterioridac se ha fss

erits un anereto, de vor si, en el nue, a los fines de desgasi
Tiear un lituico, se disrouen dos rodillos de sse modo sn coo-
ngreeidn con un droeno semsjante a un velas.
Se~in se ha visto, mediante la cowbinacidn de mezelar y
18 desmasificar se obitiecns un aumento ruy elevado y rénido del ara
do de nolimerizacidn del poli(tsreftalato de etileno), =1 vro-
¢ucto entregudo a los extremos de los roaillos se recoge <n el
canal del tornillo ein fin 12, A& eats Tin, el blouue & puzde -
ir nrovieto de ung raedera de forma anronialia que senalre el ;i
20 auido de los rodillos v lo avriete hsciéninle eatrar cn el ca-
aal del tornillo sin fin 12, bn éste, el liquiso zs comprimido
nera exrriuir o eliminar de &1 las burbujas de ges que adn he-
va orazscutee en ¢l mismo. Finaluente, el vroducto asi homogg~-
neizado se hace nasar a nresidn vor el canal del tornillo sin

4

25 fin 13 nasta la tuberia de descarga 17, Los vanores de glicol

desnrsudidos se descargen por las tuberies 27 y 2o, dn el gsng
cio de encims del 1fcuido se mantiens un vaclo de menos de 1 -
mm iy, vero de wrefereneia menor de Q0,1 mm He.

¥l anarato deserito tiene una canacidad aproximada de

0 unos 4 litros, de ls wué el licuido ocusa 1,5 1itros. ss canaz



10

15

20

de »roducir nor minuto 170 £ de volimero que ha tsnido en el --
anarzto un tiemno de residencie de 10 minutos. La viscosidad -
relat’va del vroducto extruido estd avroxzimadsnente commrendi-
do entre 2,0 ¥ 2,7, seglin el valor a zue se¢ haye ajustado el -
angrato.

La »nresente solicitud aue corresvonds a la oresentada en
Holsnéa con facha 20 de tayo de 1965, bajo el nimero 5506393,
se acoge a los bencficios del articule 51 ael vi

gente mgtatutbo

sobre Proniedad Industrial.

Los nuntos de invencidn pronio y nueva qgue se presentan
pars que sean objeto de la presente solicitud de Patentc de In

vencidn en msnafia, por VEINIE afios, son los siguientes:

$iendo de un producto sintético de policondensscidn 6s gran --
viscosidad del cual se desprends durante la nolicondensscidn -
un comnonznle gaséoso, anarzbto cue comnrende una bomba de en--
granajes ¥ una tobera, caractsrizado por sl hecho de qus en la
tuberia de alimentacidn o suministro del polimero, entre la -=
bomba de sngrapajes y la tobera, hay dispuesto un transmisor -
de calor ¥ un btransportador Ge tornillo sin Fin, estando el =--
trznsnortador de tornillo sin fin interrumpido nor un tramo de
cje o 4rbol intermedio provisto de clementos agitadores y/o --
mezcladores cue pusden girar en un esvaclo ensanchado oue comu
nica con un sistema de vacio,

2.~ #) avarato del ounto 1, careacterizade por el hecho -
de nue, paralelamente a la sescidn transportadora nor tornillo
sin fin en la cual ven montados los elsmening mezcladores, hay

disnuesto en el mismo sswacio ensanchado un segundo sje o &rbol

- 14 =
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siratorio en sentido opuesto y provisto, en luzares sensivle--
mente corresnondientes, de elementos mezcladores situados e =
vosicidn simitrice respecto a los elementos mezcladores rrime-
ramente clitados,

He~ &L anarato del nunto 2, caracterizado por el hegho -
de ous, hasta llegar a cierto nivel nor encima de los dOSiérpg
les, el es-aclo ensanchado estd dividido vor lo menos en dos =
zanss, por medio de tabigues provistos de bordes de desbordamien
to o rebosaderos.

4.~ Bl anarato del nunto 3, carscterizado por el hzeho de
nue, en une primera serie de, preferiblemente, tres comparti--
nientos, los elementos mezcladores de los drboles paralelos --
constan de una espiges ocue presentan curvatures conbra el sen-
tido de rotacidn de los drboles en los cuales van montadas de
manera fue corren unas entre otras y se muevsn pasuaido entre o
nor delante de unas espnigas estaclonarias,

.- &l anarato del vunto 4, caracterizado por el hecho -

R

de nue las ssnizas estdn disouestos en cireculos de una plurali
dad de, por sjemplo, cuatro esnigas nor eje y por comvartimien
to.

6e= 51 ararcto de cualquiera de los ountos 4, 4 o 5, ca-
racterizedo vor el hecho de que en la{s) dltima(s) wzona(s) los
elementos mezcladores constan de dos rodlllos parslelos cue de
Jan uns estrecha hendidura en la cual entran los dientes de un
$rgano semejante a un peine,

7.~ 41 evar:to de cualuulera de los vuntos 1 a 6 inclusi
vs, caracterizado vor el hscho de que, sobre la seccidn inicial
del transvortador de tornillo sin fin, decembocs un canal cuyo
otro extramo desemboca &n lo varte alba del esnacio enssachado,

A.= £1 aversto de cualquiers de los nuntos 1 & 7 inelugi-
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ve, caracterizado por el hecho de cue la ssccidn extrems o fi-

nsl el trensnortador de tornillo sin fin tisne, por filste --
del tornillo, menor canacidad de canal tue ls seccidn inicial,
v dicha cavnacldad de canal va dismiﬁuyendo hacia el exbrsmo -~
de¢l trensvortador de tornillo sin fin,

9,~ &1 aparato de cualauiera de los puntos 1 a 3 Inslusi
ve, carscterizado vor el hecho de due el transmisor de calor -
consta de un blogue caldeado a través dsl cual corren varios =
conales de voliiero, varalelos v de forma alergada.

10,- 31 anarato del punto 9, caracterizado por 231 hecho
ds aue el drea total de contacto de los canales es vor lo me--
nos de 100 em® por cada cm“/s (centimetro cdbico nor ssgundo)
del caudal de naso a través de la bomba de engranajes, v de --
oue los canales tienen un didmetro menor de 5 mm.

11.- Bl avarsto de cualouiera de los puntos 1 a 10 inclu
sive, caracterizado vmor el hecho de que el contenido clbico ==

del mismo es menor de 5.500 cms, v nreferiblemente de alrcde-=-
& 3
dor de 1.200 cm”, por cada om /s del caudal de naso por ls bon

ba ds engranajes.

12,.~ Bl anarsto del punto 11, en combinacidn con el pun-
to ¥, carscuerizado nor el hecho de que, por bajo de los bordes
de desbordsmiento, el contenido cdbico del mismo ¢s de %0 a 40%
del contenido cdibico total.

13,- Un anarato para la hilatura vor fusién de hilos par
tiendo de un producto sintético de policondensacidn de gran --
viscosldad,

Tal ¥y como s¢ ha descrito en la liemoria oue antecede re-
nreaentado en losidibujos gue se acompailtan ¥y vara los fines --
que se han especificado.

La vresente Memoria consta de diecisels hojas eseritas a
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mdouina Mmor una sola csra ¥ la nresente.

iadrid, 24 'JUN-IQ%

P.i.
s

MLG.

W
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