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P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N  

por DIEZ años

cuyo privilegio se solicita para España, sus 
territorios y plazas Ae soberanía, a favor 
de:

ISOSCHAUM, S.A.

entidad de nacionalidad española, con domici­
lio en Barcelona, calle Parcerisas, num. 28 
por:

"MEJORAS EN LOS PROCEDIMIENTOS PARA LA FABRI­
CACION DE LAMINAS AISLANTES COMPUESTAS".
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La actual Patente de Introducción, conforme indi- 
oa eu enunciado, se refiere a unas mejoras en los procedimi­
entos para la fabricación de láminas aislantes compuestas. - 
El empleo de este tipo de láminas es muy diverso dentro del 
ramo de la construcción, pues reúne óptimas condiciones pa­
ra proteger contra la humedad, contra el ruido y contra el 
rigor de la temperatura. Así, corrientemente quedará escon­
dida debajo de un terrado o de un tejado, o incluso entre - 
los diversos pisos o paredes de las viviendas, pero también 
puede constituir una superficie externa, tanto en lugares - 
donde no tenga que transitarse apenas, por ejemplo ciertos 
terrados, como en otros donde el paso sea habitual, en cuyo 
caso será, conveniente darle un acabado exterior de acuerdo 
con el ambiente.-------------------------------------------

Las mejoras en los procedimientos para la fabrica­
ción de láminas aislantes compuestas, objeto de esta inven­
ción, se caracterizan porque la lámina asfáltica tiene una 
de sus caras provista de una capa asfáltica con punto de fu­
sión inferior al de la plancha de soporte, contra la cual - 
se aplica, provocándose el reblandecimiento térmico de la - 
capa para desarrollar su afinidad adherente hacia el mate­
rial aislante de la plancha. - - - - - -----------

La lámina asfáltica está formada por una placa de
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cartón, actuando de apoyo, sobre la superficie de la cual 
se extiende un espesor de material impermeabilizante, y, de­
bajo del cartón, la capa asfáltica que se adhiere a la plan­
cha, según se ha dicho. ------- - —  - - - - - - - - -  ---

Por su parte, la plancha de soporte es de materi­
al aislante, tal como la espuma rígida de poliuretano, el - 
pollestireno expaudible o el corcho. —  - - ---------------

En laplancha de soporte se practican cortes trans­
versales, abarcando la totalidad de su espesor, permitiendo 
el enrollado de la lámina aislante compuesta. —  ---------

También es posible que dichos cortes transversa­
les no lleguen a alcanzar la superficie de la plancha que - 
entra en oontacto con la lámina asfáltica.----------------

Como una interesante particularidad de cara a la 
aplicación de estas láminas, se prevé que la lámina asfálti­
ca sobresale del margen de la plancha aislante, para permi­
tir el solapado de piezas contiguas, procediéndose a la uni­
ón de la solapa así superpuesta mediante adherentes. - - —

Sin que con ello se varíe en nada la invención, - 
la plancha de soporte puede quedar formada por una sucesión 
de tiras, transversales y paralelas, del propio material a- 
islante, quedando entre ellas cámaras de aire a su vez trans­
versales y paralelas.-------------------------------------

Para facilitar la descripción de todo lo que an­
tecede, se hace referenoia seguidamente a la lámina de di­
bujos que se aoompaHa a esta memoria, la cual, dado su fin 
explicativo, deberá considerarse como desprovista de todo - 
carácter limitativo respecto al alcance de la protección le-
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gal que se recaba. En los dibujos:

Figura 1, representa, esquemáticamente, una forma 
de ejecución práctica de las mejoras según la invención. —

Figura 2, detalla la constitución de la lámina a- 
islante compuesta, ampliando convencionalmente el circulo A 
de la figura 1 . ----------------------------- -------------

Figura 3, es una vista en perspectiva ilustrando 
la forma de colocación de la lámina aislante compuesta. —

Figura 4, es una vista en alzado lateral, del mis­
mo proceso de colocación.--------------------------- - - - -

Figura 5y muestra un caso en el que la plancha de 
soporte queda formada por una sucesión de tiras. - - ------

En todas las figuras, 1 es la lámina asfáltica, y 
2 la plancha de soporte. La lámina 1 queda formada por la - 
placa de cartón 3, sobre la que se extiende el espesor 4 de 
material impermeabilizante; debajo del cartón 3, se prevé - 
la capa asfáltica 5, la cual, mediante reblandecimiento tér­
mico, se adhiere a la superficie de la plancha 2 de soporte. 
En la forma de proceder indicada en la figura 1, en la plan­
cha 2 original se practican los cortes transversales 7, en 
la fase A,'y después un rodillo 6 proporciona la presión y 
la temperatura adecuadas para que se ejecute la adhesión ci­
tada, teniendo en cuenta, como se ha dicho, que el punto de 
fusión del espesor 4 es más elevado que el de la capa 5. —

Los cortes 7 transversales, en el ejemplo de la - 
figura 1 no llegan a abarcar la totalidad del grueso de la - 
plancha 2, mientras que en la figura 4 se indica el ejemplo
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en que alcanzan todo el espesor.

Las láminas aislantes compuestas, fabricadas se­
gún las actuales mejoras, pueden enrollarse sin ninguna di­
ficultad, extendiéndose luego para su aplicación, tal como 
puede verse en las figuras 3# 4 y 5 . ---------------------

En las diversas figuras se observa que la lámina 
asfáltica 1, se prolonga en su cabeza 8 y en uno de sus la­
dos 9y con respecto a la plancha 2 de soporte, ello para que 
al ser colocada como continuación de una superficie ya par­
cialmente cubierta (véase la figura 3), pueda ser cómodamen­
te solapada y adherida, en forma que se consiga prácticamen­
te una lámina sin solución de continuidad.-------------- -

Según la variante de ejecución ilustrada en la fi­
gura 5, las tiras que se forman por los cortes 7 en el so­
porte 2, según la figura 4, aquí se disponen distanciadas - 
en lugar de estar contiguas, o sea formando las cámaras de 
aire 9̂  transversales y paralelas. - -------- - - - -------

La forma de instalación de esta lámina aislante - 
compuesta es muy sencilla, como se deduce por las distintas 
figuras del dibujo. Basta su simple aplicación sobre una su­
perficie lisa, que puede efectuar cualquier persona sin la 
menor preparación. Lógicamente, también puede adaptarse a - 
superficies curvas, en cuyo caso si se emplea el tipo de lá­
mina usual (figuras 1, 3 y 4)y la parte asfáltica ha de que­
dar orientada hacia el centro de la curvatura, para que los 
cortes se abran radialmente; pero si se usa la lámina según 
la figura 5, puede adaptarse a la superficie curva prescin­
diendo del sentido de giro. A propósito de este segundo ti-
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po, conviene anotar que laa experiencias llevadas a térmi­
no confirman que logra prácticamente el mismo grado de ais­
lamiento que con el soporte continuo, si bien es lógico que 
no podrá ser empleado para superficies que tengan que sopor­
tar el paso de personas u otras presiones externas. ----- -

Cuanto se ha expuesto, no debe suponer impedimen­
to ni limitación alguna para que las mejoras según la inven­
ción puedan ser realizadas con modificación de alguna de - 
las partes u órganos descritos y representados. Por ejemplo, 

10. la sección de cada una de las tiras de soporte, practicadas 
en virtud de los cortes transversales, puede ser rectangu­
lar, como la de los ejemplos indicados, o bien trapezoidal 
o cualquier otra. La composición, así de la lámina asfálti­
ca como de la plancha soporte, puede ser distinta de la a- 

15* quí indicada, con la única limitación de la función que les 
es propia. La lámina aislante compuesta, puede presentarse 
en rollos o bien en paneles de cualquier forma geométrica. -

En resumen, debe haoerse constar que en las mejo­
ras según la presente Patente de Introducción, podrán adop- 

20. tarso cuantas variantes de detalle la experiencia y la prác­
tica puedan aconsejar, en todas las circunstancias acceso­
rias, siempre que con ello no se desvirtúe su esencialidad, 
que es la que se concreta en la primera de las reivindica­
ciones que siguen, ya sea considerada aisladamente, ya sea * 
considerada junto con una o varias de las reivindicaciones 
restantes.--------------------- - —  - - —  - - -

25



N O T A

Se declaran de novedad y propiedad, para España, 
sus territorios y plazas de soberanía, las siguientes. - - -

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 Mejoras en los procedimientos para la fabri­
cación de láminas aislantes compuestas, caracterizadas por­
que la lámina asfáltica tiene una de sus caras provistas de 

10. una capa asfáltica con punto de fusión interior al de la —  
plancha da soporte, contra la cual se aplica, provocándose 
el reblandecimiento térmico de la capa para desarrollar su 
afinidad adherenta hacia el material aislante de la plancha.

2. - Mejoras en los procedimientos para la fabrica- 
15. ción de láminas aislantes compuestas, según la reivindicaci­

ón 1, caracterizadas porque la lámina asfáltica queda forma­
da por una placa de cartón, actuando de apoyo, sobre la su­
perficie de la cual se extiende un espesor de material im­
permeabilizante y en la superficie inferior del cartón se

20. dispone la capa asfáltica que se adhiere a la plancha ais­
lante. -------------------------------------------------- -

3. - Mejoras en los procedimientos para la fabrica­
ción de láminas aislantes compuestas, según la reivindica­
ción 1, caracterizadas porque la plancha de soporte es de

25. material aislante, tal como la espuma rígida de poliureta- 
no, el poliestireno expandlble o el corcho. ---------------

4. - Mejoras en los procedimientos para la fabri-



cación de láminas aislantes compuestas, según la reivindi­
cación 1, caracterizadas porque la plancha de soporte tie­
ne practicados una sucesión de cortes transversales abarcan­
do la totalidad de su espesor, permitiendo el enrollado de 
la lámina aislante compuesta. -----------------------------

5.- Mejoras en los procedimientos para la fabri­
cación de láminas aislantes compuestas, según la reivindi­
cación 1, caracterizadas porque la plancha de soporte tie­
ne practicados una sucesión de cortes transversales a par­
tir de la superficie libre, sin llegar a abarcar todo su es­
pesor. —  - - --------------------- ----------------------

6.- Mejoras en los procedimientos para la fabri­
cación de láminas aislantes compuestas, según la reivindi­
cación 1, caracterizadas porque la lámina asfáltica se pro­
longa en su cabeza y en uno de sus márgenes laterales, para 
permitir el solapado de piezas contiguas, en su aplicación. -

7*- Mejoras en los procedimientos para la fabri­
cación de láminas aislantes compuestas, según la reivindi­
cación 1, caracterizadas porque la plancha de soporte que­
da, eventualmente, formada por una sucesión de tiras, trans­
versales y paralelas, integrando entre ellas cámaras de ai­
re a su vez transversales y paralelas. - - - ----------



8.- "MEJORAS EN LOS PROCEDIMIENTOS PARA LA FABRI­
CACION DE LAMINAS AISLANTES COMPUESTAS". ----------------- .

Todo ello tal como se describe y reivindica en la 
presente memoria, que consta de nueve hojas, foliadas y me­
canografiadas por una sola de sus caras, y de dos láminas - 
de dibujos que la ilustran.
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