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Este invento se refiere  a piezas fabricadas de polí­
meros transparentes termoplásticos que tienen propiedades 
ópticas mejoradas y a un procedimiento para au fabricación. 
Más particularmente, este invento se refiere  a piezas fa­
bricadas con poliacrilatos y policarbonatos transparentes 
que poseen propiedades ópticas mejoradas y a un procedi­
miento para su fabricación, que conprende revestir d irías 
piezas de plástico con diversos materiales termoplásticos-.

Las resinas de po liacrila to  y policarbonato son mate­
ria le s  bien conocidos, comercialmente disponibles, cuya ap­
titu d  para r e s is t i r  la  corrosión y la  rotura y para aguan­
ta r  periodos considerables de exposición a la  atmósfera sin  
degradación apreciable les ha hecho particularmente adecua­
das para diversas aplicaciones en la  industria de los plás­
tic o s . Tales poliedros o re s inas han sido especialmente ti­
t i l e s  como sustitu tivos del v idrio , es decir, en aplicacio­
nes en que es esencial un grado elevado de transparencia, 
por ejemplo, en la  fabricación de luces traseras y lentes 
para luces de pare, pantallas protectoras oon lámparas fluo­
rescentes de alumbrado de calles, vidrios de seguridad en 
ventanillas de inspección y parabrisas para canoas. Asimis­
mo, ta les  polímeros han sido muy ú tile s  en la  industria del 
envasado en que se requieren materiales transparentes lim- 
pios'ó

Aun cuando las propiedades ópticas de los po liacrila -
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ios o policarbonatos son superiores a las de otros mate­
ria les  termoplásticos transparentes no son equivalentes, 
sin embargo, en ningún caso, a muchas de las propiedades 
ópticas del v idrio . Por consiguiente, se han hecho inten— 

30.-  1?°s para mejorar la  transparencia (es decir, reduoir e l
porcentaje de luz absorbida) de piezas hechas de po liacri- 
lato  y de policarbonato, Hasta ahoya, loa mótodos para me­
jorar la  transparencia de ta les  polímeros o resinas se han 
limitado a (1) la  purificación de los materiales de p a rti-  

35.-  da utilizados en su preparación, y (2) un control cuidado­
so de las condiciones del proceso en e l oual se forman es­
tos polímeros'. Una mejora aparente en la  transparencia de 
los policarbonatos puede efectuarse tambión mezclados con 
la  resina de policarbonato, antes de la  fabricación, mate- 

40.- ría le s  de adición que tienden a eliminar, en c ierta  medida, 
e l color residual que es característico de los policarbona­
to s . Pero la  transmitancia de la  luz es ligeramente dismi­
nuida por ta les  adiciones. La mejora aparente es debida a 
la  impresión visual de transparencia causada por compara— 

45.-  ción de una muestra amarilla con una muestra incolora. Has­
ta  ahora, no se ha hallado ningún procedimiento sencillo 
para mejorar las propiedades ópticas de piezas hechas de 
materiales de poliacrilato  o policarbonato, es deoir, mejo- 

1& transparencia de los polímeros despuós de que se han 
50.— fabricado en forma de piezas'. Además, los intentos de mejo­

ra r las propiedades óptloas del po liacrilato  y de poliarbo- 
nato controlando las condiciones anteriores a la  fabrica­
ción son costosos y no han encontrado mucho áxito .

Inesperadamente, hemos encontrado que, de acuerdo con 
55'.- este invento, las propiedades ópticas de piezas hechas de
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resinas de polacrilato o de policarbonato pueden mejorai^- 
se de modo importante. Dicho en pocas palabras, e l proce­
dimiento para mejorar las propiedades óptioas y, especial­
mente, la  transparencia, de una pieza fabricada comprendien- 

60'.- do una resina de la  clase consistente en resinas de polia- 
crila to  y resinas de policarbonato, de acuerdo con e l in ­
vento, conprende las operaciones de (a) revestir una super­
f ic ie  de la  pieza con una solución en un disolvente v o lá til 
inerte que no contiene más de 20% en peso de la  solución de 

65!.- un termoplástico transparente y (b) eliminando e l disolvente 
v o lá til inerte de dicha superficie para dejar un revestimien 
to de dicho termoplástico sobre e lla , estando elegido dicho 
termoplástico transparente de ( 1) e l grupo consistente en 
poliaorilato y acetato-butirato de celulosa cuando se tra ta  

70.-  una pieza fabricada de poliaorilato  y (2) e l grupo consis­
tente en un policarbonato, un poliaorila to , acetato-butira­
to de celulosa, y poliestiréno cuando se t ra ta  de una pieza 
fabricada de policarbonato'. Es sorprendente en particu lar, 
e inesperado, que se obtengan propiedades ópticas y, p a rti-  

75'.- cularmente, transparencia, mejoradas utilizando e l  procedi­
miento de este invento ya que una ligera  variación en las 
combinaciones de ternxpLásticos arriba mencionados no dará 
los mismos resultados'. Por ejemplo, un poliestireno puede 
ser usado para revestir un policarbonato, pero e l hecho de 

80'.- revestir un poliestireno con otro de los materiales de re­
cubrimiento, t a l  como acetato-butirato de oelulosa, dismi­
nuye las propiedades óptioas del poliestireno'.

Por consiguiente, un objeto de este invento es mejo­
ra r  las propiedades ópticas de una pieza fabricada de una 

85-o- resina de poliaorilato transparente.
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Otro objeto de este invento ea mejorar las  propiedades 
ópticas de una pieza fabricada de una resina de polioarbo- 
nato transparente.

Un te rcer objeto de este invento es crear un procedi- 
90!.- Mentó para aumentar las propiedades ópticas de una pieza 

fabricada con poliacrilato  transparente revistiendo dicha 
pieza con un termoplástioo seleccionado del grupo consis­
tente en un material de po liacrilato  y de acetato-butirato 
de celulosa'*

95.- Todavía otro objeto de este invento es proporcionar
un procedimiento para mejorar las  propiedades ópticas de 
una pieza fabricada de policarbonato que comprende revestir 
dicha pieza con un material termoplástico seleccionado del 
grupo consistente en un policarbonato, un po liacrila to , a- 

100.-  cetato-butirato de celulosa y poliestireno.
Dicho en pocas palabras, e l mátodo de hacer más trans­

parente una pieza fabricada con un material termoplástico 
transparente, de acuerdo con este invento, comprende las 
operaciones de (a) revestir una superficie de la  pieza de 

105.- termoplástico con una solución en un disolvente v o lá til
inerte que contenga no más de 20%, en peso, de un material 
termoplástioo transparente disuelto en á l y (b) eliminar e l 
disolvente v o lá til inerte de dicha superficie para dar un 
revestimiento sobre dicha pieza de termoplástico transparen- 

110'.- t e .  Como se ha dicho antes, cuando la  pieza fabricada trans­
parente se ha hecho de un poliacrila to , e l revestimiento se 
elige del grupo consistente en poliacrilato  y en acetato- 
butirato de oelulosa'. Cuando la  pieza fabrioada de termo- 
plástico está hecha de un policarbonato, e l revestimiento 

115 .̂- se elige del grupo consistente en un policarbonato, un polia-
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120.-

125.-

130.-

135.-

140..

145'.-

c rila to , acetato-butirato de celulosa y poliestireno.
En general, cualquier disolvente v o lá til , orgánico 

o inorgánico, que sea inerte , es decir, que no reaccione 
con la  parte o pieza de policarbonato o de poliacrilato  a 
tra ta r ,  pero que sea capaz de disolver las resinas termo- 
plásticas arriba mencionadas, puede usarse en e l procedi­
miento del invento. Ejemplos de disolventes adecuados son 
e l dicloruro de metileno, e l 1, 2-d icloretileno , e l cloro­
formo, e l benceno y e l tolueno.

La solución de revestimiento usada en e l procedimien­
to del invento puede prepararse disolviendo una cantidad 
secundaria, es decir, no más de aproximadamente 20%, en pe­
so, referida a l peso to ta l del disolvente, de uno de los 
termoplásticos que antes hemos mencionado'. A este respecto, 
hemos encontrado que la  concentración de la  solución de re­
vestimiento es c r it ic a  para la  práctica sa tisfac to ria  del 
invento y que las  soluciones que tengan una concentración 
de más de 20% no proporcionarán las mejoras deseadas en las 
propiedades óptioas. Hemos visto tambián que cuando la  con­
centración del termoplástico en la  solución de revestimien­
to es menor de 0,5%, en peso, referida a l peso to ta l  del 
disolvente, se obtienen malos resultados a causa de la  del­
gadez del revestimiento depositado sobre la  pieza fabrica­
da de termoplástico. Por consiguiente, la  concentración del 
material termoplástico en e l disolvente debe fluctuar entre 
5 y 10%, en peso, y esta gama produce la  máxima mejora en 
las propiedades ópticas'.

En una realización preferida de este invento, hemos 
visto que la  soluoión de revestimiento puede contener tam- 
bión una cantidad secundaria de un conpuesto absorbente de
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la  luz u ltrav io leta  o estabilizador contra UV de modo que 
la  pieza tratada de poliacrilato  o policarbonato, además 
de exhibir una mejora en las propiedades ópticas, exhibi­
rá  una mayor resistencia a los efectos de la  luz ultravio- 

150.- le ta . Los compuestos absorbentes preferidos contra la  luz 
u ltrav io le ta , o estabilizadores, son los de la  serie de 
la  2-hidroxi benzofenona o benzotriazol. Ejemplos de ellos 
son: 2-hidroxi-4—n-octoxibenzofenona, hidroxifenilbenzo- 
tr iazo l sustitu ído, 2- ( 2'-hidroxi-5-metilfen il)-benzotria- 

155.- zol y 2-hidroxi-4-metoxibenzofanona. Otros ejemplos de ab- 
solbedóres de la  luz u ltrav io le ta  que pueden usarse en la  
práctica del invento pueden hallarse en la  Patente de EE'. 
UU. No. 3.043.709. En general, hemos visto que la  propor­
ción del absolbedor de la  luz u ltrav io leta  puede variar 

160.-  desde aproximadamente, 0,01 a aproximadamente 20% referi­
da a l peso to ta l de la  solución de revestimiento, pero se 
prefiere en general de 0,5% a 10%'.

El revestimiento de las piezas fabricadas de polia­
crilato  o policarbonato con la  solución en disolvente vo- 

165.- l á t i l  inerte de uno de los termoplásticos arriba menciona­
dos (y un absolbente de la  luz u ltrav io leta , s i se desea) 
puede realizarse en cualquiera de diversas maneras, por 
ejemplo, por inmersión, por rociado o por moldeo. En gene­
ra l ,  preferimos sumergir la  pieza fabricada de po liacrila- 

170.—. to o policarbonato en un baño de la  soluoión de revestimien 
to'. Hemos visto que pueden obtenerse resultados particular­
mente buenos cuando e l tiempo que permanece la  pieza a tra ­
ta r  en la  solución de revestimiento fluctúa de unos 2 a 
unos 20 segundos. Sin embargo, este valor depende, por su- 

175'.- puesto, de la  concentración de la  solución usada y del te r -
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moplástico especifico disuelto en e l la . Los recubrimien­
tos que usen esta técnica pueden obtenerse con espesores 
que van hasta 0,50 mm.

Como apreciarán los expertos en la  técnica, pueden 
180!.- emplearse otros métodos de recubrimiento. Por ejenplo, el 

recubrimiento puede llevarse a cabo usando técnicas de re­
cubrimiento por espátula o rodillo '.

Después que la  pieza formada de po liacrila to  o po li- 
carbonato está  revestida con la  solución de termoplástico, 

185'.- e l disolvente v o lá til inerte puede eliminarse secando la  
pieza revestida hasta que e l disolvente v o lá til  se haya 
evaporado, dejando un revestimiento del termoplástico so­
bre la  superficie (o superficies) a la  cual se aplicó la  
solución. La operación de secado puede acelerarse por e l 

190.-  uso de aparatos secadores, por ejemplo, estufas de secado. 
Hemos visto que es particularmente ventajoso madurar en 
estufa la  pieza revestida (después de la  eliminación del 
disolvente) a una temperatura de unos 50 a unos 100RC, du­
rante un periodo de tiempo que va desde 1 a 5 horas, apro- 

195'c- ximadamente^
El que la  transparencia de piezas fabricadas con re­

sinas de poliacrilato  o de policarbonato pueda mejorarse 
tratándolas de acuerdo con e l procedimiento arriba descri­
to  resu lta  totalmente inesperado y no se conprende por com- 

200.- p le to . Como se ha dicho antes, las resinas de poliacrilato  
y de policarbonato son únicas en cuanto se refiere a l pre­
sente invento, ya que las piezas hechas de otros termoplás- 
tico s , t a l  como poliestireno o acetato-butirato de celulosa, 
no exhiben mejora alguna en transparencia cuando se tra tan  

205.- por e l  procedimiento arriba bosquejado.
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El término "poliacrilato" según se emplea en esta Me­
moria quiere dar a entender dentro de su alcance aquellos 
polímeros o resinas que resultan de la  polimerización de 
uno o más acrila tos, por ejemplo, acrilato de metilo, ar

210'*- crila to  de butilo , acrilato de 2-e tiü e x ilo , e tc , así co­
mo los metacrilatos ta le s , por ejemplo, como metacrllato 
de metilo, metacrilato de e t ilo , metacrilato de butilo , me- 
tacrila to  de hexilo, e tc . Los copolímeros de los citados 
monómeros de acrilato  y metacrilato están también inclu í- 

215#— ios dentro del término "poliacrilato", según se usa en es­
ta  Memoria. La polimerización de los acrilatos y metacri­
latos monómeros para dar las resinas de po liacrilato  ú ti­
les en la  práctica del invento puede realizarse por cual­
quiera de las bien conocidas técnicas de polimerización. 

220'.- Los poliacrilatos que tienen un peso molecular que va des­
de 15.000 aproximadamente a 150.000 aproximadamente, un pe­
so específico que va desde 1,35 a 2,3 aproximadamente, y 
una resistencia a la  tracción de aproximadamente 1.000 a 
2.100 kg/cm2 son en general los preferidos^.

225'.— Las resinas de policarbonato ú tile s  en la  práctioa del
Invento pueden prepararse haoiendo reaccionar un fenol d i- 
valente con un precursor de carbonato, t a l  como fosgeno, un 
haloformiato o un áster carbonato. Hablando en términos ge­
nerales, ta les polímeros de carbonato pueden ilustrarse  t í -  

230.— pioamente como poseedores de unidades estructurales reou—

donde A es un radial aromático divalente del fenol divalen- 
235'.- te  empleado en la  reacción de producción del polímero. Con

rrentes de la  fórmula?
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245.-

250*

255.-

260.-

preferencia) loa polímeros de polioarbonato uaadoa para 
dar laa mezclas de resina del invento tienen una viscosi­
dad intrínseca (medida en p-dioxano en decilitros por gra­
mo a 30SC) que va desde aproximadamente 0,35 a aproximada­
mente 0,75'o Los fenoles divalentes que pueden emplearse 
para dar ta le s  polímeros de carbonato son compuestos atorna- 
ticos mononucleares o polinucleares que contienen como gru­
pos funcionales dos radicales hidroxilo, cada uno de los 
cuales está  directamente unido a un átomo de carbono de un 
núcleo aromático. Fenoles divalentes típ icos son 2,2.'-bis- 
(4-hidroxifenil)-propamo; hidroquinona; resorcina; 2,2' -  
b is-(4-hidroxifenil)-pentano; 2,4,'-dihidroxif en il metano; 
b is -(2-hidroxi-fenil)-metano; b is-(4-hidroxifenil)-metano; 
bis-(4-hidroxi-5-nitrofenil)-m et ano; 1, 1^-bis-(4-hidroxi- 
fenil)-etano; 3,3^-bis-(4-hidroxifenil)-pentano; 2,2/-d ih i-  
droxidifenilo; 2,6-dihidroxinaftaleño; b is -(4-hidroxifenil)-  
sulfona; 2,4 '-dihidroxidifenil sulfona; b is -(4-hidroxidi- 
fenil)-disulfona; 4^4^-dihidroxidifenil á ter; y 4)4 '-d lh i-  
droxi-2,5-dietoxidifenil á te r . Una variedad de fenoles 
divalentes adicionales que pueden emplearse para dar ta le s  
policarbonatos se describen en la  Patente de EE.UU. No. 
2.999.835 de Eugene P. Goldberg, cedida a l cesionario del 
presente invento, cuyo contenido se incorpora a esta ¡no­
r ia  como referencia. Por supuesto que es posible emplear 
dos o más fenoles divalentes diferentes o un fenol divalen- 
te  en combinación con un g lico l, un po liáster con termina­
ción hidroxi o ácida o un ácido dibásico en caso de que se 
desee un copolímero de carbonato y no un homopolímero para 
uso en la  preparación de los policarbonatos ú tile s  en la  
práctica de este invento. Instrucciones más específicas pa-265 '.-



ra  preparar resinas de policarbonato asi como otros mate­
ria les  de partida y polímeros preparados a p a rtir  de ellos 
pueden encontrarse en la  Patente canadiense No'. 661 «282 y 
en la  americana No. 3.030.331 cedidas a l cesionario del 

270.-  presente invento'.
Los polímeros de acetato-butirato de celulosa usados 

en e l procedimiento de este invento tienen una densidad 
del orden de 1,14 a 1,22, una temperatura de ablandamien­
to que va desde aproximadamente 60 a 121SC, y un peso mo- 

275'.- lecular medio de aproximadamente 12.000 a aproximadamente 
150.000 determinado por mediciones de viscosidad.

Hablando en términos generales, los poliestirenos de 
flujo normal de uso general que tengan densidades del or­
den de 1,06 y un peso molecular medio de 15.000 aproxima- 

280?.- damente a 150.000 aproximadamente segán se determina por
mediciones de viscosidad, pueden emplearse en la  práctica de 
este invento.

Con e l f in  de que los expertos puedan comprender me­
jor cómo puede ponerse en práctica e l presente invento, se 

285.-  dan los siguientes ejemplos a modo de ilustración y no a 
modo de lim itación. Todos los porcentajes empleados en los 
ejemplos son en pese.
Ejemplo 1'.

Este ejemplo está destinado a ilu s tra r  un procedimLen- 
290'.- to para revestir poliacrilatos y policarbonatos y tambián 

las mejoradas propiedades ópticas obtenidas por ta l  reves­
timiento.

Maestras de un policarbonato de 2,2í,'-bis-(4—hidroxi- 
fenil)-propano con una viscosidad intrínseca de 0,54 dl/g 

295?.- (decilitros por gramo), medida en pdioxano a 30SC y una com-
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305'.-

310..

315.-

320.-

325!.-

posici^n de metacrilato de metilo para moldeo y extrusión, 
identificado como Lucite y obtenido de E .I . du Pont de Ne­
mours, Inc ., se moldearon en forma de discos que median 50 

mm.de diámetro y 3 mm. de grueso. Se prepararon soluciones 
de revestimiento de resina termoplástica disolviendo la  
concentración deseada de resinas de recubrimiento en forma 
pulverulenta en e l disolvente deseado. Las piezas moldeadas 
se recubrieron sumergiéndolas verticalmente en 100 mi. de 
la  solución de revestimiento. Los tiempo de inmersión de 
1/2 a 5 segundos fueron los empleados. Al sacar los discos 
del baño de revestimiento, la  solución en exceso se dejó es­
cu rrir tan rápidamente como fuá posible y los discos se se­
caron al aire durante a l menos 24 horas. Luego, los discos 
revestidos se curaron en estufa durante 3 horas a 150SC'.

Las características ópticas de los discos asi revesti­
dos y de los controles sin  revestir se determinaron usando 
un colorímetro triestimnlado'. La propiedad que se conside­
ró más indicativa de los cambios provocados por la  práctica 
de este invento es la  transmitancia de la  luz . La transmi- 
tancia de la  luz se define como la  relación (expresada co­
mo porcentaje) de flujo radiante transmitido por la  muestra 
a l flu jo  radiante incidente sobre e l la .  El instrumento usa­
do en este trabajo fuá e l modelo D COLOR-EYE, fabricado por 
los Instrument Development Laboratories, Ino ., de Attleboro, 
Massachusetts, EE.UU. El instrumento está  construido y ca­
librado de modo que pueda leerse directamente la  transmi­
tancia de la  luz ( Y ^ ) .

Los resultados obtenidos del ensayo citado asi como e l 
substrato usado, e l material de revestimiento, e l disolvente 
para e l material de revestimiento y la  concentración de ma­
te r ia l  de revestimiento en e l disolvente se exponen en la  ta ­
bla siguiente'.
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(1) Un polvo de moldeo de resina ac rilica  que puede obte­
nerse de E.I'. du Pont de Nemours, Inc ., Polychemicals Divi­
sión, e identificado como Lucite.
(2) Un conpuesto para moldeo de poliestireno sin  su s titu ir  
que tiene un peso molecular de aproximadamente 350.000 que 
puede obtenerse de la  Dow Chemical Company e identificado 
como Styron 666.
(3 ) Un conpuesto para moldeo de acetato-butirato de celulo­
sa y cdmposición para extrusión, que puede obtenerse de East­
man Chemical Products, Inc ., e identificado como Butirato 
Tenite.

Por lo que antecede, es evidente que la  transmitancia 
de la  luz se mejora con los revestimiento por e l procedimien­
to de este invento:. En realidad, la  transmitancia de la  luz 
se mejora en grado aún mayor que e l indicado en la  tab la  ya 
que e l grueso de la  composición de revestimiento o capa no 
ha sido tenido en cuenta a l determinar la  transmitancia de 
la  luz . En otras palabras, la  transmitancia de la  luz según 
se determina despuás del recubrimiento está  basada sobre 
muestra más grueso que la  obtenida antes del revestimiento. 
Ejemplo 2'.

Este ejemplo está  destinado a ilu s tra r  e l carácter 
c ritico  de la  combinación particu lar de materiales termo- 
plásticos empleada en este invento. Se emplearon combina­
ciones diferentes de las mencionadas antes en este ejemplo'.
Se prepararon muestras de la  misma manera que en e l ejemplo 
1*. Además, se determinó la  transmitancia de la  luz usando e l 
colorímetro definido en e l ejemplo 1. La tab la  que sigue i — 
lu s tra  e l material termoplástico empleado como substrato, e l 
material de revestimiento empleado, las soluciones con in­
clusión de la  concentración de termoplástico en los disol­
ventes y la  transmitancia de la  luz .
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(l)  Todos los termoplásticos empleados eran los mismos des­
critos en e l anterior ejemplo I .

De la  Tabla anterior, es evidente que las combinacio­
nes d istin tas de las del presente invento no muestran pro­
piedades ópticas mejoradas*.
Ejemplo 3 o

En este ejemplo, se revistieron muestras usando los 
procedimientos del ejemplo 1. Sin embargo, en este ejemplo, 
un absorbedor del UV estaba contenido en la  solución de re­
vestimiento. En todos los casos, se disolvió en e l disol­
vente 5%, en peso, del polímero de revestimiento y 3% en 
peso del absorbedor del UV. El disco de 50 mm. de diámetro 
se sumergió brevemente en la  solución, y la  solución en ex­
ceso se dejó escurrir rápidamente. La pieza se secó enton­
ces a l aire a la  temperatura ambiente durante a l menos 24 

horas'. Se efectuó un curado adicional por maduración en es­
tufa a 80SC durante 3 horas'. Las muestras revestidas se co­
locaron en una unidad de exposición sobre una mesa girato­
r ia  bajo seis lámparas solares G.E. Las muestras estaban 
situadas a 16,5 om. por debajo de las lámparas sobre una 
mesa con una circunferencia de un radio de 25 cm!. desde e l 
centro de la  mesa g ira to ria .

Al cabo de las 168 horas, las muestras se sacaron de 
la  mesa g ira to ria  y se caracterizaron usando e l coloríme­
tro  triestimulado antes mencionado y tácnicas de colorime- 
t r í a  usuales. La comparación de los valores despuós de la  
exposición con los determinados antes de la  exposición pro­
porcionó una medida cuantitativa del cambio de color que 
tuvo lugar. El valor más indicativo de la  diferencia entre 
las muestras antes y despuós de la  exposición es la  dife-
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rencia de color to ta l, ^  E, calculada por la  ecuación de 
Adams-Nickenson. El valor de ^  E está definido de modo 
que un valor de 1,0 o menos puede considerarse como en ge­
neral insignificante en la  mayoría de las transacciones 
comerciales, 1,5 como ligero, 2,5 como perceptible, 3*5 
como* apreciable y 7,0 como grande. Los valores de la  trans- 
mitancia de la  luz se determinaron tambián como medida de 
transparencia por las tácnicas expuestas en e l ejemplo 1.

Los resultados obtenidos así como e l  absorbedor y 
los materiales de revestimiento se enuncian en la  siguien­
te  Tabla I I I .
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(l)  El hidroxifenilbenzotriazol sustituido es un absorbe­
dor del UV comercial que puede obtenerse de Geigy Indus­
t r i a l  Chemicals e identificado como Tinuvin PS'.

Por la  tabla anterior puede verse que cuando se usa 
un absorbedor del UV en e l revestimiento, sólo hay un cam­
bio de color despreciable despuás de exposición a la  luz 
durante 168 horas. Cuando se compara con las muestras de 
control, la  diferencia re la tiva  en e l oscurecimiento es 
grande. Además, los valores de la  transmitancia de la  luz 
de las muestras aumentaron, como era de esperar.

La descripción anterior de este invento no ha de con­
siderarse como lim itativa, ya que pueden hacerse muchas 
variaciones por parte de los expertos s in  apartarse por 
ello  del alcance n i del esp íritu  de la  descripción ante­
rior'. Por ejemplo, además de los estabilizadores a l UV 
contenidos en e l  revestimiento, pueden incluirse en óste 
diversos tin te s  o colorantes'.

N 0 T A'.-
Los puntos de invención propia y nueva que se presen­

tan para que sean objeto de esta  Patente de Invención en 
EspaSa, por veinte años, son los siguientes:

1S'.- Un procedimiento para mejorar las propiedades 
ópticas de una pieza fabricada que comprende una resina 
seleccionada de la  clase consistente en resinas de polia- 
crila to  y resinas de policarbonato, que comprende las ope­
raciones: revestir una superficie de la  pieza con una so­
lución en un disolvente inerte v o lá til que contenga no 
más de 20% en peso de un termoplástico transparente, e l i -  
giándose dicho termoplástico del grupo consistente en un
poliacrilato  y un acetato-butirato de celulosa cuando se
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t r a t e  u n a  p i e z a  f a b r i c a d a  de p o l i a c r i l a t o  y  d e l  g ru p o  con­
s i s t e n t e  e n  u n  p o l i c a r b o n a t o ,  u n  p o l i a c r i l a t o y  a c e t a t u - b u -  

555?.- t i r a f o  de c e l u l o s a  y  p o l i e a t i r e n o ,  cu an d o  s e  t r a t e  u n a  p i e ­
z a  f a b r i o a d a  de p o l i c a r b o n a to  y  e l i mi n a r  lu e g o  e l  d i s o l ­
v e n te  i n e r t e  v o l á t i l  de d i c h a  s u p e r f i c i e  p a r a  d e j a r  u n  r e ­
v e s t im ie n to  de d ic h o  t e r m o p l á s t i c o  t r a n s p a r e n t e  s o b re  e l l a ' .

2 2 .— E l  p r o c e d im ie n to  d e l  p u n to  1 2 , e n  e l  c u a l  e l  d i — 
560?.- s o lv e n te  v o l á t i l  i n e r t e  e s  d i c l o r u r o  de e t l l e n o ? .

3 2 .- 'U N  PROCEDIMIENTO PARA MEJORAR LAS PROPIEDADES 
OPTICAS DE UNA PIEZA FABRICADA QUE COMPRENDE UNA RESINA 
SELECCIONADA DE LA CLASE CONSISTENTE EN RESINAS DE POLIA- 
CRILATO Y RESINAS DE POLICARBONATO", to d o  t a l  y  conform e 

5 6 5 . -  s e  d e s c r ib e  e n  l a  p r e s e n t e  m em oria , l a ^ c u a l  c o n s t a  de 566 

l í n e a s .  /
d ,  1' 8 tW. 1966!
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