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Este invento se refiere a plezas fabricedes de poli-
meros {ranaparentes termopldsticos que tienen propiedades
Sptices mejoredas y a un procedimliento pare su fabricacfon.
Mis particularmente, este invento se refiere g plezas fa=
bricadas con poliacrilatos y policarbongtos trensparentes
que poseen propiedades Spticas mejoradas ¥ a un procedie=
miento para su fabricacidn, que comprende revestir dichas
piezas de pldstico con diversos materisles termoplésticosi,

Las resines de poliamcrileto y policarbonato son mate—
rieles bien conocidos, comerciglmente disponibles, ocuys ap—
titud pare resistir la corrosién y la roture ¥ para aguans-
tar perfodos considersbles de exposicidn s ls stmésfers sin
degradacién epreciable les ha hecho rarticularmente adecuge
das pere dlverses aplicaciones en la industria de los plds=
ticos. Teles polimeros o resines han sido especialmente W=
tiles como sustitutivos del vidrio, es decir, en gplicacio-
hes en que es esencial un grado elevado de transparencia,
por ejemplo, en la fabrieacidn de luces traseras ¥ lentes
pera luces de pare, pantallas protectoras oon ldmpares fluo-
rescentes de alumbrado de calles, vidrios de seguridad en
ventanillas de inspeccidn y parebrisas pars canoms. Asimige-
mo, teles polimeros hen sido muy Gtiles en la industria del
envasedo en que se requiersn materisles transparentes 1im
piosi

Aun cuendo las propiedades dpticas de los poliscrilam
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t08 0 policarbonatos son superiores g les de otros mate-
rigles termopldsticos trensperentes no son equivalentes,
sin embargo, en ningin caso, a muchas de las propiedades
dpticas del vidrio. Por consiguiente, se han hecho inten~
tos para mejorar la transparencie (es decir, reducir el
porcentaje de luz absorbida) de piezas hechas de poliascri-
lato y de policarbonato, Haste shora, los métodos para me—
Jorar la transparencig de tales polimeros o resinas se han
limitedo a (1) la purificmeibn de los materiales de parti-
de utilizados en su preparacidn, y (2) wn control ouidado-
80 de las condiciones del proceso en el cual se forman ege
tos polimeros, Una mejora aparente en la transparencis de
los policarbonatos puede efectuarse tambidn mezclados con
lae resina de policarbonato, entes de la fabricacidn, mate~-
riales de adicién que tienden & eliminer, en cierts medide,
el color residual que es caracterfstico de los policarbona~
t08, Pero la transmitaencia de la luz es ligeramente dismi-
nuide por tales adiclones. La mejore aperente es debids a
la impresidén visual de transparencia causada POr compara=
cin de una muestra smarills con une mestra incolors. Hase
ta ahora, no se ha hallado ningén procedimiento sencillo
Para mejorar las propledagdes Spticas de plezas hechas de
meteriales de poliacrilato o policarbonato, es decir, mejo-
rar la trensperencia de los polimeros deSpués de que me han
febricaedo en forms de piezas'. Ademds, loas intentos de me jow=
rer las propiedades dpticas del polimcrilato y de polimrbo-
nato controlando las condiciones enteriores a la Fabrica~
cién son costosos y no han encontredo mucho dxito,
Inesperademente, hemos encontrado que, de acusrdo con

este invento, las propledades dpticas de piezas hechas de
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resings de polacrilato o de policerbonato pueden mejorar=

se de modo importante. Dicho en poces palabras, el proce=
dimiento pera mejorar les propiededes 6pticas y, especiel-
mente, la transparencia, de una piezs febricada comprendien=
do ung reasing de lg clase consistente en resinas de polie=-
crilegto y resinas de policarbongto, de acuerdo con el inw
vento, comprende las operaciones de (a) revestir una super—
ficie de la pieza con una solucidn en un disolvente volatil
inerte que no contiene mis de 20% en pemo de la solucidn de
un termopléstico transperente y (b) eliminando el disolvente
volétil inerte de dicha superficie pars dejar un revestimien
to de dicho termopldstico sobre elle, estando elegldo dicho
termoplédstico transparente de (1) el grupo consistente en
poliacrilato y acetato~butirato de celulosa cuando se tratsa
una pleza fabricade de poliacrileto y (2) el grupo consis-
tente en un policarbonsto, un polizcrilato, acetabo=bubtira-—
to de ocelulosa, y poliestireno cuando se trata de una pieza
fabricada de policarbonatols Es sorprendente en particular,

e inesperado, que se obtengan propiedades dptices y, parti-

cularmente, transpaerencia, mejoredas utilizsndo el procedi=-

miento de este invento ya que una ligers variacién en las
combinaciones de termyldsticos arriba mencionedos no daré
los mismos r;sultados% Por ejemplo, un poliestireno pusede
ser usado pars revestir un policarboneto, pero el hecho de
revestir un polieatireno con otro de los materiales de reo-
oubrimiento, tal como acetato~butirato de celulosa, dismi-
nuye las propiedades dpticas del poliestireno's

Por consiguiente, un objeto de easte invento es mejow
rar las propiedades Spticas de una pieza fabriceds de una

resing de poliacrilato transperente.
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Otro objeto de este invento es mejorar las propiedades
dpticas de una pieza fabricadas de une resina de policarbo-
nato transparente.

Un tercer objeto de este invento es orear un procedi~

Q0= hiento para sumenter les propiedades dptices de una pieza
febricada con poliscrilato trensparente revistlendo dicha
pieza con un termopldstico seleccionado del grupo congise
tente en un material de poliacrilato y de acetato~butirato
de celulosal

95 gm Todavia otro objeto de este invento es proporcioner
un procedimiento pars mejorer las propledades Spticas de
una pleza fabricada de policarbongto .que comprende revestir
dicha pieza con un materiel termopldstico seleccionado del
grupo consistente en wn policarbonato, un poliascrilato, a-

1000~ cetato~butirgto de celulosas y poliestireno.

Dicho en pocas palabras, el método de hacer mis trens—
parente una piezs febricada con un materisl termoplédstico
transparente, de ascuerdo con este invento, comprende las
operaciones de (a) revestir una superficie de la pieza de

105,- termopldstico con una solucidén en un disolvente voldtil
inerte que contenga no més de 20%, en peso, de un material
termopldstico transparente disuelto en é1 y (b) eliminar el
disolvente voldtil inerte de dicha superficie para der un
revestimiento sobre dicha pieza de termopléstico transperen-

110~ te. Como se ha dicho antes, cuando le pieza fabricada trens-
parente se ha hecho de wun poligorilato, el revestimiento me
elige del grupo consistente en polisecrilato y en acetato-
butirato de ocelulosas, Cuando la pleza fabricada de termo-
pléstico estd heche de un policerboneto, el revestimiento

115%~ s8¢ elige del grupo consistente en un policarbonato, un polie=~
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crilato, acetato-butirgto de celulosa ¥ poliestireno,

En general, cualquier disolvente voldtil, orgénico
0 inorgénico, que sea inerte, es decir, que no reaccione
con lae parte o pieza de policarbonsto o de poliacrilagto g
tratar, pero que sea capaz de_disolver las resinas termo-
plésticas arriba mencionades, puede usarse en el procedi-
miento del invento. Ejemplos de disolventes adecuados aon
el dicloruro de metileno, el 1,2-dlcloretilenoc, el cloro=
formo, el benceno y el tolueno.

La solucidn de revestimiento useda en el procedimien—-
0 del invento puede prepararse disolviendo una cantidad
secundaria, es decir, no mfs de sproximadamente 20%, en pe-
80, referida al peso total del disolvente, de uno de los
termoplédsticos que antes hemos mencionado's A este respecto,
hemos encontrado que la concentracidn de la solucidn de re-—
vestimiento es orftica para la préctica satisfectoria del
invento y que las soluciones que tengan une concentrscién
de mds de 20% no proporcionardn las mejoras desesdas en lag
propiedades éptices. Hemos visto tambidn que cuando la con=
centracidén del termopléstico en la solucidn de revestimiens
%o es menor de 0,5%, en peso, referida al peso total del
disoivente, se obtiensn malos resultados a causa de la del-
gadez del re;éstimiento depositado sobre lg pieza fabrica—
da de termopldstico. Por consiguiente, la concentracidn del
mgterial termopléstico en el disolvente debe fluctuar entre
575 10%, en beso, y esta gams produce la mixims me jora en
las propiedades Spticass,

En una realizacidn preferida de este invento, hemos
visto que la solucifn de revestimiento puede contener tam-

bién wna cantidad secundaris de un compuesto gbgorbente de
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le luz ultravioleta o estabilizador contra UV de modo que

lg pieza trateds de poliscrilaeto o policarbonato, ademés
de exhibir une mejora en las propisdades Spticas, exhibi-
ré una mayor resistencia a los efectos de la luz ultravio~
lets. Los compuestos gbsorbentes preferidos contra la luz
ultravioleta, 0 estebilizadores, son los de la serie de
la 2-hidroxi benzofenona ¢ benzotriazol. Ejemplos de ellos
pon: 2-hidroxi-4-n-octoxibenzofenona, hidroxifenilbenzo-—
triazol sustitufdo, 2-(2’=hidroxi-5<metilfenil)-benzotria-
z0l y 2=~hidroxi-4-metoxibenzofenona. Otros ejemplos de ab~-
solbedoéres de la luz ulbtravioleta que pueden usarse en la-
préctica del invento pusden hallarse en la Patente de EE,
UU. Noo 3.043.709'- En general, hemos visto que la propor—
cién del absolbedor de la luz ultravioleta puede variar
desde gproximadamente, 0,01 a aproximadamente 20% referi-
da el peso total de la solucidn de revestimiento, pero se
prefiere en genersl de 0,5% a 10%,

El revestimiento de las plezas fgbricedas de polia=-
erilato o policarbonato con la solucidn en disolvente vo-
14ti1 inerte de uno de los termoplésticos arriba menciona-
dos (y un absolbente de la luz ultraviolets, si se desea)
puede realizarse en cualquiera de diversgs mgneras, por
e Jemplo, por inmersién, por rociado o por moldeo. En gene=
rel, preferimos sumergir la pieza fabricadas de poliamcrila-
to o policarbonato en un bafio de le soluocidn de revestimien
to's Hemos visto que pueden obtenerse resultados particular—
mente buenos cuasndo el tiempo que permancce la pieza a tra-
tar en la solucidn de revestimiento fluctda de unos 2 a
unos 20 segundos. Sin embargo, este valor depende, por su~

puesto, de la concentracidn de la solucién usads y del ter—
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mopldstico especifico disuelto en ella. Los recubrimien
tos que usen esta técnica pueden obtenerse con espesores
que van hasta 0,50 mme

Como apreciardn los expertos en le téonica, pueden
emplearse otros métodos de recubrimientos Por ejemplo, el
recubrimiento puede llevarse a cabo usando téenicas de re-
cubrimiento por espdtula o rodillol, _

Despuds que le pieza formeds de poliscrilato o poli-
carboneto estd revestida con le solucidn de termoplédstico,
el disolvente volétil inerte puede eliminerse secando la
Pleza revestide hasta que el disolvente voldtil se haya
evaporado, dejando un revestimiento del termopléstico so-
bre la superficie (o superficies) a la cual se aplicé la
solucidn. La operacién de secado puede acelerarse por el
uso de eparsbtos secadores, por ejemplo, estufas de secado.
Hemos visto que es particularmente ventajoso madurar en
estufa la pieze revestida (despuds de la eliminacidn del
disolvente) & une temperstura de unos 50 a unos 1002C, du-
rente un perfodo de tiempo que ve desde 1 a 5 horas, apro-
ximadamente:, -

El que la transparencia de piezas fabricadas con re=
sinas de poliacrilato o de policarbonato puede mejorarse
traténdolas\de acuerdo con el procedimiento arriba descri-
$0 resulta totalmente inesperado y no se comprende por com=
pleto. Como se hg dicho antes, las resines de poliacrilato
¥ de policarbonato son ﬁnicas en cuanto se refiers gl pre-
sente invento, ya que las piezas hechas de otros termoplése
ticosy tal como poliestireno o acetato-butirato de celulosa,
no exhiben mejore elguns en transparencia cuando se tratan

por el procedimiento arriba bosquejado.



210%qe

2150~

220! ¢m

225m

230'.—

2356

El término "poliacrilgto" gegin se emplea en esta Me—
morig quiere dar a entender dentro de su alcance aquellos
polimeros o resinas que resultan de la polimerizacién de
uno o més gerilatos, por ejemplo, acrilato de metilo, a-
crilato de butilo, acrilato de 2-etilhexilo, etc, asi co-
mo los metacrilatos tales, por ejemplo, como metacrilato
de metilo, metacrilato de etilo, metacrilato de butilo, mo-
tacrilato de hexilo, etc. Los copolimeros de los citados
monémeros de acrilato y metacrilato estén tambidn incluf-
dos dentro del término "poliamcrilato", segin se usa en es-
ta Memorie. La polimerizacidn de los acrilatos y metacrie
latos mondmweros para dar les resinas de poliscrilato Yti-
les en la préctica del invento puede realizarse por cual-
quiers de les bien conocidas técnicas de polimerizacién.
Los poliacrilatos que tienen un peso molecular que ve des—
de 15.000 aproximadamente a 150000 aproximsdamente, un pe-
80 especifico que va desde 1,35 a 2,3 aproximadamente, y
una resistencis & le traceidén de aproximadamente 1.000 a
2,100 kg/cm2 son en general los preferidos's

Las resinas de policarbonato Wtiles en lg préctica del
invento pueden prepararse heciendo reescclonasr un fenol di-
valente con un precursor de carbonato, tal como fosgeno, un
heloformigto o un éster cerbonato. Hablando en términos ge-
nereles, tales polfmeros de carbonato pueden ilustrarse ti-
picamente como poseedores de unidades estructursles recu-

rrentes de lg férmula,

ﬁ
-[O-A——O-——CJ-

donde A es un radiml eromitico divelenmte del fenol divalen=
te empleado en la reaccidén de produccién del polfmero. Con
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preferencia, los polimeros de policarbonato usedos pars
der las mezclas de resina del invento tienen una viscosgi~
dad intrinseca (medida en p-dioxeno en decilitros por gre~
mo a 302C) que ve desde eproximademente 0,35 a sproximade-
mente 0,75, Los fenoles divalentes que pueden emplearse
para dar tales polimeros de carbonato son compuestos atomi-
ticos mononucleares o polinucleares que contienen como gru=
pos funcionales dos radicales hidroxile, cada uno de los
cuales estd directamente unido a un &tomo de carbono de un
nicleo gromitico. Fenoles divelentes tipicos son 2,2 -bis-
(4-hidroxifenil)=proparno; hidroquinona; resorcina; 2,2°'-
big=(4=-hidroxifenil)=pentenc; 2,4 '-dihidroxifenil meteno;
bis~(2~hidroxi-~fenil)-meteno; bis—(4-hidroxifenil)-metanoc;
big~(4~hidroxi-5-nitrofenil)-metano; 1,1 =big=(4~hidroxi-
fenil)-etano; 3,3’-bis—(4-hidroxifenil)-pentano; 2,2 '-dihi-
droxidifenilo; 2,6-dihidroxinafialenc; bis—(4-hidroxifenil)=-
sulfona; 2,4 =-dihidroxidifenil sulfona; bis—(4-hidroxidi-
fenil)-disulfona; 4,4 -dihidroxidifenil éter; y 4,4 ‘-dihi-
droxi~2,5~-dietoxidifenil éter. Una veriedad de fenoles
divelentes adicioneles gue pueden empleasrse parse dar tales
policarbongtos se describen en le Patente de EE.UU. No.
2'0999707835 de Bugene P, Goldberg, cedida al cesionario del
presen’ge :Ln;en-bo, cuyo contenido se incorpora a esta Memo-—
ria como referencia. Por supuesto que es posible emplear
dos o mds fenoles divelentes diferentes o un fenol divalenw
te en combinacidn con un glicol, un polidster con terming~
¢idn hidroxi o dcida o un dcido dibdsico en caso de que se
desee un copolimero de carbonato y no un homopolimeroc para

usc en la preparacién de los policarbonatos dUtiles en ls
préctica de este invento. Instrucclones mis especi{ficas pa-
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re preparar resinas de policarbongto as{ como otros mate-
riales de partida y polimeros preparados & partir de ellos
pueden encontrarse en la Patente canadiense No's 661.282 y
en la americana No. 3.0304331 cedides al cesionario del
presente inventol. '

Los polimeros de acetato-butirato de celulose usedos
en el procedimiento de este invento tienen une densidad
del orden de 1,14 a 1,22, una temperatura de ablandamien-
t0 que va desde aproximadamsnte 60 & 1212C, y un peso mo=-
lecular medio de gproximedamente 12.000 a aproximedamente
150,000 determinedo por mediciones de viscosidad.

Heblendo en términos generales, los poliestirenos de
flujo normel de uso genergl que tengaen densidades del or-
den de 1,06 y un peso molecular medio de 15,000 aproxima—
demente a 150,000 aproximedamente seglin se determina por
mediciones de viscosidad, pueden emplearse en la préctica de
este invento,

Con el £in de que los expertos puedan comprender me-
jor cémo puede ponerse en préctica el presente invento, se
den los siguientes ejemplos a modo de ilustracidn y no a
modo de limitacidn. Todos los porcentajes empleados en los
¢ jemplos son en pesod.

Ejemplo 1

Este ejomplo estd destinado a ilustrar un procedimien-
t0 para revestir poliacrilatos y policarbonatos y también
les mejoradas propiedades épticas obtenidas por tal reves-
timientos

Muestras de un policarbongto de 2,2 -bis~(4-hidroxi-
fenil)-propeno con una viscosided intrinseca de 0,54 d1/g

(decilitros por gramo) medida en pdioxanc & 30¢C y una com-
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posicifn de metacrilato de metilo para moldeo y extrusidn,
identificado como Lucite y obtenido de EoIl. du Pont de Ne~
mours, Inc., se moldearon en forma de discos que median 50
mme.de didmetro y 3 mm. de grueso. Se prepararon goluciones
de revestimiento de resina termopldstica disolviendo la
concentracién deseads de resines de recubrimiento en forms
pulverulente en el disolvente deseado. Las piezas moldeadas
se recubrieron sumergidéndolas verticelmente en 100 ml. de
la solucibn de revestimiento. Los tiempo de inmersidn de
1/2 a 5 segundos fueron los empleados. Al sacar los discos
del bafio de revestimiento, la solucidn en exceso se dejé es—
currir ten répidamente como fud posible y los discos se ge-
caron el aire durante el menos 24 horas. Luego, los discos
revestidos se curaron en estufs durante 3 horas a 1502C%,

Las caracteristicas Spticas de los discos asi revesti-
dos y de los controles sin revestir se determinsron usando
un colorimetro triestimilado’s La propiedad que se conside—
ré mds indicativa de los cambios provocedos por la préctica
de eate invento es la trensmitancia de ls luz. La transmie
tencie de la luz se define como la relacién (expre=sada co=
mo porcentaje) de flujo radiante transmitido por la muestra
al flujo radiante incidente sobre ella. Bl instrumento usa-
do en este téabajo fué el modelo D COLOR-EYE, fabricado por
los Instrument Development Laboratories, Inc., de Attleboro,
Massachusetts, EE.UU. E1l instrumento estd construfdo y ca-
librado de modo que pueda leerse directamente le transmi-
tancia do la luz (Yyqp)o

Los resultados obtenidos del ensayo citado asi como el
substrato usado, el materigl de revestimiento, el disolvente
para el material de revestimiento y la concentracidn de ma~
terial de revestimiento en el disolvente se exponenen la ta-

bla siguiente's
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(1) Un polvo de moldeo de resina merilice que pueds obte-~
nerse de E«l'c du Pont de Nemours, Incs, Polychemicals Divi-
gifn, e identificado como Lucite.

(2) Un compussto para moldeo de poliestireno sin sustituir
que tiene un peso molecular de aproximsdamente 350 .000 que
puede oblenerse de la Dow Chemical Company e identificado
como Styron 666,

(3) Un compuesto Para moldeo de acetato=butirato de celulo-
se y composicidn para extrusién, que puede obtenerse de East-
men Chemical Products, Inc., e identificado como Butirato
Tenite.

Por lo que antecede, es evidente que la transmitancia'
de la luz se msjora con los revestimiento por ol procedimisn=
to de este inventoi, En realided, la transmitancia de la luz
8e mojora en grado aun mayor que el indicado en la table ya
que el grueso de la composicidn de revestimiento o capa no
ha sido tenido en cuenta al determinar la transmitencis de
le luz. En otras palabras, la trensmitancia de la luz segin
se determine después del recubrimiento estd basads sobre uns
mestra mis grueso que la obtenide antes del revestimiento.
Ejemplo 2%

Egte ejemplo estd destinado a ilustrar el cardcter
or{tico de ls combinacién particular de materisles termo-
plésticos empleads en este invento. Se emplearon combings
ciones diferentes de las mencionadas antes en este e jemplo’s
Se prepararon mueétras de la misma manera que en el ejemplo
Te Ademds, se determiné la transmitancia de la luz wsando ol
colorimetro definido en el ejemplo 1°.La table que sigue i-
lustrg el material termopléstico empleado como substrato, el
material de revestimiento empleado, las solucionss con ine

clusién de la concentracién de termoplédstico en 1os disole
ventes y la transmitencie de 1lg luz,
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(1) Todos los termopléstieos_empleados ergn los mismos dss=
critos en el anterior ejemplo I.

De la Tgblae antierior, es evidente que las combinacioe=
nes distintas de las del presente invento no muestran pro=-
plededes dptices mejorsdasic
Ejemplo 3.

En este ejemplo, se revistieron misstras usando los
procedimientos del ejemplo 1. Sin embargo, en este ejemplo,
un gbsorbedor del UV estabs contenido en la solucién de re=
vestimiento. En todos los casos, se disolvid en el disol-
vente 5%, en peso, del polimero de revestimiento y 3% en
peso del ebsorbedor del UV, EL disco de 50 mm. de dldmetro
se sumergid brevemente en la solucidn, y la solucidn en ex~
ceso se dejd escurrir répidamente. La pieze se secd enton=
ces el aire g lg tempergtura embiente durante al menos 24
horas's Se efectud un curedo adicionel por mmduracidn en es-
tufa a 802C durante 3 horas's Las muestras revestidas se co=-
locaron en une unidad de exposicidn sobre una mess giréto-
ria bajo seis lémperas solares G.E. Las muestras esteban
situadas a 16,5 om. por debasjo de las lémparas sobre una
mesa con une circunferencies de un radio de 25 cm. desde el
centro de lq mesea giratoria@

Al cabo de las 168 horas, las muestras se sacaron de
la mese girastoris y se caracterizaron usendo el colorime-
tro triestimulado antes mencionado-y técnicas de colorime—
trie ususles. La comparacidén de los valores después de la
exposicidn con log determinados entes de la exposicién pro-
porciond una medida cuantitative del cambio de color que
tuvoe lugar. El velor mds indicativo de la diferenciea entre

las muestres entes y después de la exposicibn es la dife~
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rencia de color total, p E, calculada por la ecuacidn de

Adams~Nickenson. E1 valor de p E estd definido de modo

que un valor de 1,0 o menos puede considerarse como en ge-

neral insignificante en la meyorfa de las trensacciones

comerciales, 1,5 como ligero, 2,5 como perceptible, 3,5

como” aprecigble y 7,0 como grende's Los valores de la trans—

mitancle de la luz se determinaron también como medide de

trensparencis por las técnicas expuestas en el ejemplo 7.
Ios resultados obtenidos asf como el absorbedor y

los meteriales de revestimiento se enunclan en le sigulen=

te 'Bable III.
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(1) E1 hidroxifenilbenzotriazol sustituido es un absorbe

dor del UV comercial que puede obtenerse de Geigy Indus-
trigl Chemicels e identificado como Tinuvin PS%

Por la table anterior puede verse gque cuendo se usse
un gbsorbedor del UV en el revestimiento, sélo hey un cam
bio de color desprecisble despuds de exposicidén a la luz
durente 168 hores. Cuando se compara con las muestras de
control, la diferencia relative en el oscurecimiento es
grande . Ademds, los valores de la transmitancia de la luz
de las muestras aumenbaron, como era de esperars,

Le descripcidn enterior de este invento no he de con-
siderarse como limitetiva, ya que pueden hacerse muchas
variaciones por parte de los expertos sin spartarse por
ello del alecance ni del espiritu de ls descripeidn ente=
rior's Por ejemplo, ademis de los estabilizadores al UV
contenidos en el revestimlento, pueden incluirse en éste

diversos tintes o colorantes's

NOT Ao=

s=emcer=e
Los puntos de invencidn propls y nueve que se presen=
ten pars que sean objeto de esta Patente de Invencién en
Egpaiia, por veinte éﬁos, son los siguientes:
12'¢= Un procedimiento para me jorar las propiedades
épticas de una pieza fabricada que comprende une resina
seleccionade de la clase consistente en resinas de polie-—
crileto y resinas de pélicarbonato, que comprende las ope-
raciones: revestir una superficie de la pleza con una so-
lucidn en un disolvente inerte voldtil que contengs no
més de 20% en peso de un termopldstico trensparente, eli-

gidndose dicho termopléstico del grupo consistente en un

poliacrilato y un acetato~butirato de celulosa cuando se
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trate una pieza fabricade de poliacrilato y del grupo con-
pistente en un policarbonato, un poliacrilato, acetatu-bu-
tireto de celulosa y poliestireno, cuando se trate una pie-
zg fabriceda de policerbongto y eliminar luego el disol-
vente inerte volétil de diche superficie para dejar un re=
vestimiento de dicho termopldstico trensparente sobre ella.

29 .~ E1 procedimiento del punto 12, en el cual el di-
solvente vol4til inerte es dicloruro de etilenols

32-¢="UN PROCEDIMIENTO PARA MEJORAR LAS PROPIEDADES
OPTICAS DE UNA PIEZA FABRICADA QUE COMPRENDE UNA RESINA
SETECCIONADA DE LA CLASE CONSISTENTE EN RESINAS DE POLIA=
CRILATO Y RESINAS DE POLICARBONATO", todo tel y conforms
se describe en lg presente memoria; lgcuel consta de 566
1lineas.

I
{

adrid, {8 MY, 1965
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