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La presénte -invencion se refiere a un procedimien—

t0 ¥ a un aparate para la prbducciﬁngde-negpd~de humo.
- Durante Varibs aﬁOs, se ha prodﬂCido negro de hu-

mo~en grandes cautldades, en hornos., -

}Un procedimiento de horno de resultados particularmente eX=-

traordinarios es el explicado y reivindicado en la Patente
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'tes entran on forma espj‘_._:f:_

: _~ca32i’énﬂes siguen.un recorri

' tak que las propiedades e negro. de humo empleado en tales
' operaci ones de mezc.'ta ‘tienen que ser controladas dentro de es—

trechos Initess Un tal control de todas las propiedades de-

.
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esta&ouﬁ:iélanse 2 564 .,700 (1.951) 'B‘na farma del procedimien—
. :tzo utiliza un reactor que;. comprende una zona de precom.bus-

, f:bion dispuesta en posicion ceax:Ll de una. zona de reé.cc:.on de

diametro inferior gl de. la “Zong; de precambustlen ¥ en comu—

,nicaeion« a-bi:ertta; con xe~11-a;.~ Se :introdueen. a ‘-elevada veleci'dad
.Ul com‘bustible ¥.oun ga,s que oon‘bﬂsene oxfgeno J.ibre, -on: Pro- A
-w-orc:.ones combus ibIes, en un txmel en ol e¢ual se v’er:i..i‘ica
. Fa oombust‘lon. La oombustion concluye eoencialmente en el tu-
| nely -los ~productzos. resul%’antes pasan ent»onces: tangencialmen«

: .'&e & 1&: zona de. precombustion. En esta zona, Ios gasés calien

hasta qne 1a espiral es de dige=

metro inferior.al de la zons de reaccibn. Iusgo, los gases.

;@0 de - forma general hél‘ic-oi&al en

‘ 1a zona de reaoc:.on. En 1a zona . de precombusti on se 1n‘trodu-

ce exilmente un reactivo eapaz de ser conver'tido en negro de

-humo y g8 hace reaccionar an 1a zona de - reaccion‘ por calor

- que Je es coxmmzcado alrectamente par . os gases, de combustionz'

"

fiIaa presente invencion es uh. perfeccionamien%o del dicho pro—
'cedlmzkento de: dicha Patente esta&ounidense 2., 564 700. .

o Ia mayor pa.rte del negro de humo producida en 1a
actuaIidad es empIeada como agente de refaerza de 19. goma. -
f.a parte con nnzcho ma.yor del matemal -de goma mezclada que

contiene negro de Immo esta provista especiﬁcamente para bam-‘

L das ae rodamiento o para carcasas de neumaticos. EX m.vel de

, vla -espelcialidaa -de. la me-zcla de .goma ha avanzado en .un grado

aeé:dfas del negro d-é mo es a.veces dificil ée realizar,

Una de las prc:piedades mas impor‘ban.tes de un neg::o

de humo empleado en la composicion de goma destn.nada a ser
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' goma compuesto con dieho negro de humo. En igual

‘bajamodnlo. R A T

© ctfn de dichas particulase Ia -e.stmcm es 1ldmeda alts cuan

i

usada on la faiﬁcon de neuma‘tieos es llamada comente-
mente eptructura. Existe una buens correlaclo‘n entre 12 eg=-
tmctum de un negroo de tmmo ¥ el modulo de. un prodemtwq ae
1dad’ c},e otras

Z p’rbduce'n

nomalmente una gona de eIeva&o moaulo, micntras que unes e
gros de humo de baja estmcmra proﬁucen nnrmalmenta‘ ‘goma de

px!opze&a&es, -unos negros de humo de aﬁ.ta es-umc A

®

rmir arat, t2l cond ae aphca.
aqni o1 negro 46, humo. se entienden unas caracterfsticas de
f.',j"f;-cnlc.s del. negro de Iumo re&acmnadas con 1a floculge.

do hay una fucrte’ ten&“enbiﬁa» de lae par'tfculas @ formar cade-

- nas G partzculas. Inversamc—mte, g dice que 1a esftmetura €8

’caja Guando haar poca ten&enexa a f@zmar aichas ca&enas. Aun
cuando todas las clasificaciones son reiaﬁvas, los negros de
e 46l comereio pueden ser clasiflca&ae de manera general
entre negrp_s da hun;o de "&'Lta estruciura®, *Eastmctura normal®

o ¥ "Baja estructurae

Ios negros de humo de homo de eleva&as caraeteris—
ticas do estyucturs ofrecen varias ventajes en Ia composicidn
de 1a gomae. Por ejemplo, son sfaciles de. tra‘bar“, es decir. que )

son. mezclados Facilmente en 1a goma. Otra ventaja ¢s la de que

1a goma mezelada con negros de humo de alta estructura poseen

rusiOne. Para mchas -de las apli-

prﬁpieﬂad'ee supeﬁores de ext

, caeianes en las que se prefieren negros de horno de alta esgw

tructura, ser:fa aeseaible tener neg'os de immo de estmctura:

snperior a la que puede ser pro&ueiﬁa NnOYTi eate por los pat*.o:v‘-éj

cedimientos de hornos

Recientem‘ente,g se han pmparaﬂo negros de mmdf de
horno de una estructura relativamente baje parm negros hechos
por un proscedimiento ae horno incomarando ciertas adiciones



R0

qy.

8o

85

90

95

~ma, 8€ produce,

326869

al, material dp hidrocarhxrc alimentadc antes de sn ingroduc-

'don en la zona fozm:aéora de negrc Ge lmmc, Estos ho....!.nes,,

ado s¢x Gtiles

& 4o

easos, ‘han denosts

0 neg:'a de hlm',
N

cn aplieaciones a’n‘bes serviaas par negms de tanel, por ejem
plo, para rei’oz'zar productos de. gcma n;:tur@. ¥ en aplicacio-—

O.o.o

:nes espec{f:.cas.,, como por ejengyzo :Las ae neumaﬁcos. silenci 3

{5 b D Bsi.as negmes son 1lamaaos a, menuac

[A

y ée pisads tlar

neg‘os de horno ds nestructura bajar,. aun cuanae sus va,leres

. & do absorc:.on de aceite caen e:n el cempe gde

&e estma
1o negros llamaﬁos generaimente: de estruct va ¥
€l campo. entre la ostructurs “ﬂomal” ¥ 1= "alta" parque sus

.;%j 9 o en

' walores do absaz'cien de aceite son Memoms a 168 normzles

para negros proﬁucidce Por un procedimienta &6 ‘rornoy Asi
pam verias aplicacionesc, a8 ﬁesea‘ble poder cbtener negros
de: tumo. de norno @ une estructuz

' relativamente baja pars

s negro de ?mmo hecho por u proceaimien o de imrnc.

Asi, serfs deseatle Gisporer de un proceﬁimiento

: yaz'a 1a obtencion &e negro de rmw ae horno en el cual la oo

tructura del pm&uetu negro de huma pudieren ser controlada
/o variada para sat:.sfacer 1as demandas ael mercado. La pre-
sente invencidn crea "talk pracedimiento. En ia practica de 19.
presente invenc:én, seg&n una forma de realizacién de la mise
'*-»z.-iendo de un deterzzﬁnaﬁo material de hidro

carbnm aiimenta&c, un produew d@ negro ae Immo dé horno coe-

racteriza&o por caractem:sticas de estructura sumentadas o

ngs elevadas, en &ecir caracte_f#sticaa de estmc'}-w ro mES ele=

vadas que .las que :99‘ esp,eraﬁan: normalnente 'de. un negro de hu=:

mo de horno producido con dicho mate'riétl.' Segin otra forma de

realiza«cion de Xa invenci:on, se, pro&uce, partiendo de un de=
terminaﬂo materm;l alimen%a&d, wy producto dé negro dé¢ humo

caracterizado por oamctenst;bgas menores ¢ mée bajas de eg-
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~ horno pro&uci&o con taa. matenal aj.mentado -

- gunda zona.\a, 1o largo 8¢ ma éje y

W\w A r\.'\’\.‘-" ¥ "J

ructura, eg Gecir que dicho pmductc negro de htmq eeta’

| earaetemzado po:r» propiedades d& aetructura iaferim"es 8

lag que se eapezman normalmente de tm negro de: huﬂw de

s$e &

Segun J:a presente inveneion, B crea un proce-,

..0.0

aimiem:o para iz pz'oaucezon de negro de Immo de Iror:zo en

-3 8 eual 3 se mtraducen un eombumhle ¥ un @e aue CODi~

tiene cmfgene hm‘e en euan&o menos. una primera zena de
eom’bastion que eormmica fangenezalmenﬁe con una seganda

zons de reombustion genemlmen‘be -cihn&ri-ca, que tiene un .
| gidmetro supezior a s longitud’ dicho cembustible 8 QU -

ado de mnera esanczalmente cempleta en Qichs primors zo-
na y 1a m_egs&a, de mxnblﬁg’!:iﬂp resultante es conducide o die

' cha segunds zona pars establecer en ella uns rass rotatos

ria de gases caliontes de combustion* dichos gases: de com-

mstion en Sran en eespiral hacia el gje longitudingl de di~

che segunda zonh Yy &1 girar asi. entran en una tercera

,zona » aliaeaﬂa mlmente, ds unia longitud superior & su

diamtro v ae un aiametro infener al digmetre de dicha
-aeganﬁa zZonay por 1o cual s¢ establece g 1o largo de la
ento helie

parod interior de dicha torcera zona un movi:
cotdal de dichos gasés de comtustidng a través de dicha se-
’.,_frke en dicha terc‘e

e zonem se« ccn&uee una ¢orriente ae elimentaeien de mate-

~ Tial . de hiareearmo, dicho producto de negro de humo es
. £ormade en dichas gogunds ¥ tercera zongs por la descom=
posicidn de dtohe materialj y dicho producto de negro de

bumo es recuperado dcl efluente gaseoso procedente Ge di~

cha tez*cera zona. comprendiendo ei perfeccionazrﬂ.enta - 18

introduccidn de uiig parte : cuando- menvo;ev de dicho material
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- gro de hum

. especial:

:-un eumento de Ias caracter:f.sti@as de es%mc;?j;‘ ;

por ciento en volumsn sproximedame

N"V‘-’\ Nf.u-w

troduccion && dicho com%u;sﬁble ¥ aas qu,e contiene qx‘igeno

lz.are:, ¥ .Iayconduceion de 1a misma con &icha ‘negeln ae.! COms:
Bbustion e gicha ‘gegunde, zona y 8 mezclarse con aich&-msa

& 30

, .rotaﬁo;fia, de gases calientes de cqmbus:tions .:f el control de

las :me%&er{sticaa de estructurs de dicho prbauoto 5@. ) .T-Z
- mediante el eentrol de 13 cantidad de diqm par-
to &e naterisl de alimentacion asi introducids.

Se notara Quey, on la praetica de 12 presen?e Jdaven-:

eion, cuando menos una parte dal material de hidr

' mactivo a partir del cuzl tiene que ssr- produci&b el negro

de Immo e8. introﬁucxaa en una primra zona de commsﬁion gue

. commica %angencialmente con. una Segundg. zona de combusdon.

Dicha S’ngmda zona de combustidn ha sido llameds oo
Gi 3 daa anteﬁ.@r “zona &e pmccmtionﬂ mc,m Primem 20+

na de combustidn.es un tunel de entrada que comunica tangen—

eﬁ-._a:);mmte:{ con dicha zona de preeo‘mmsﬁ'on ¥ en 1z cual, en ia
.dad anteﬁer, -5 inmauc{an solamente combustible y
un gas. que contenfa oxigeno livre. Eh ie praotica de la inven-
: introducida en
dicha pr:.mera zonz de combusticn sera: generalmente una canti-

elon, iz cant:.aad de material de 1 Erocarburoe

| 'dad compmndi&a entre 10y 100 volilmenes por ciento del mate-

nal de hiarecaﬁ:uro to%al alimendedo el harne. De desearge -

2z del producto

introducir en
do- mefios un 303 preferihlenente un 35
meite e dicho material de hi-
drocarburo alime fi:adbl‘. Ia introdueccidn de un 1 : por ¢iento en
volumen del material de hidrocarbvzro alimentado a dicha prime-
Ta zonsd producé un negro o humo que tiene caracters

de nogro de humo, serd cormentemen‘be necesario

isticas 46

eatmcf&;zm mis ;alfta;,s:_qge- €X negro -de.‘ humo producido cuando 95-

1o se fntrodnce en dicha primers zona de combustidn una parte
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del material de hidroearbum. En un reacter donde esren. pre—-

‘v:.stas dos &e dlchas prm.eras zozas de comwstion que.comni-» ‘
can taz\gerciamente con dicha segunda zong de combast%on,

3 _,'V

o pér ejemplo en la&ou ~opue: stos &e dzcha vona de com‘fmation,»
165 o el matera.al de ‘hidrocarbure alimentado pue&e ser introducido»

, _em cantiﬁades iguales en dichas dos 0028 do conmbustidn. Sin
emba:rgos, se ha, camprubaao que. se obtiene el mayor a:iz%‘ento de
estmcwza cuando todo el material de hidrocarmro es intro-

e

4 ducm&o en dz.chas dos pmeras Zonas de combu tﬁ:.on en ca.ntida-

L 170 | des @esig,ualeg, es deciry uns parte mayor en uns de dichas

)

primems zona-s‘de‘?ctombust:lzﬁzn ¥ una 'pa‘rtj'e; menor en. La otra de
: &ichas primeras zonas &e combuatien. _
ra ';{,,3 es ung ilustracion esquematica, pars:’

‘ . clalmente on sacc* oa tz*ansversel, de un tipo de horno pare
' A 175 . megro d¢ humo que puede s.er empleado en 1a préctica de 1a in-
| veneion. L L ‘ :

| Iefy
J.:Ineas 2-2 de 1a figura 1‘*
L I‘*?Afl,j‘~ z
18@ tmnsversal, que ilustra un. életc.lle del apara'co de la flgura a¥

ra, 28__ es una secclon tmnsversal tomadsa por

g 38, o8 una v:.sta, parcialmente en secclon

3 49»; -1} zm hagrama de tratamiento que.

ilnstra ulteriamente la. invenczon. _
: Reﬁriendonos ahora. a los aibnjos,, aon&e se¢ han ems
| pleado lasg msmas referencias para indicar elementos iguales,
‘i&‘i_ se e@lica!a ms detallaaamente Ila invencion. La figura 18
| zlustra en forma esquematica 1a es‘bmctura y g forme gemerales
de un tipo de horno para. negro de humo de tipo actualmente
preferido, indicado de manera geperal ¢on Ia reférencia (10) 5
‘ que pueﬂe ser empleado en Ta practica de 1a invencion. En la
igo; figura 18 ¢ mestre una seccion de reaccion (11) provista de
un revestimiento (12) ae mateﬁal altamente refractario, cono

por ejemplo de silimani 'ta.,,: slfming u otro material refracta=
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rio edecuado para oste fin, Una envol?‘i'f" 2 de acero (1)y que
contiens material an.slan‘ce ( %6-)»; vodea dicho revestimionto

refiactario (12) En ol extreno de entrads del homa»hay una

corta eeccion {18} c'fe un diametro superior a su longitua

considemblemente ris grande q,ue el éliametm de 1a secf;ien de

'ntc‘

reaccidn (w). Dicha seccidn (48) de mayer ﬁiametmmes- ssen~

~ ¢iaimente uma canaYs. de com‘bustzon donde se llievs @ ea’oo la

conbusi;ion de una megela dei un combustible@. comgy pog e,;’gemplo
£as natural, y de un g2 que contiene oxfzenc 1itre,. domo por

- ejemplo aire. El combustible empleado en la Pormacion do di-
eha. ‘mgzcia eom‘fmstible puede ger cualgquier cdmﬁusﬁblg adow
cuado, ,ﬁ@ﬁi&oﬁ s86kido o gasebso;.,_ Hah‘tando en -general,‘. BE pre=
fiere un cmnhxsti‘ﬁe #85€050 CCINdy. POr ejemploy gas natural,

Tos commsti’sles que si guen en preferaneia son los aeeitee de

 midrocarbure 11qui&e. £1 gas qu.e contiene oxigeao libre es

-..'fcatemente az.re, pero puede.ser escncialmenfe oxigeno pu=-
70 u otros gasee @itufdos éon axleenc esencialmante pUTC.
Durante. e]’. func.zommiento de d:.cifm hemo sogu.n la

uecniea anterior,f dicha meacla conbustible es introducida me-

dxante un quema&or clas:aeo {no repre.,entaﬁa) ‘en cuando menos

un tubo de entrada en el 't:unel (20 o 20'), dispussto con res=
} pecto a la camara de com’mstion &1 8) én una posicion tal que

los gases fozmaaae en &icho tunel {20 o 20') entran en dicha

cémars de eommstion (18) en u:na direccmn tongiencial a la

pared cilfndrica de la misma. Pars introducir Iz megzcls come

' tustible ‘enl»el_. tinel de émfz;aﬁ‘aj {20 o 20%), puede emiblé&rse
cualguier medio a&em&&o,; por ejemplo el inditado en la Patens -

te egta&oum&ense .780.529. Como 8% explieara mas adelante,
€} grupo de quemsdor ¥y de- entrada de alimentacifn de hidro-

‘ car!mro ilustmdo en las Li»gurae. 18 y 22 no constituye parte

alglma de 1 especxahﬁad anterior. Ig combustion de dicha maz»
cla com‘rmstz.ble es im.ciaaa J conclu:ida eséncialmente en la
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te a una temperat

 descomposicidn pirolftlca 3/0 una comhxstién parcial

entrada (20 y/o 20') . Cualqu:.er parie da dicha mezcza; que no

L sea quemads, on dicho tiinel (20 y/o 20*) es quemada . lo lowe
g0 de la periferia de la cfmars de comhxation {18) .81 -contd,

- \,w“

nuer la weccion drm la mezéls combua“a.bs.e en. el *bunel de en
trada (20 y/o 20‘), la megcla &e conbustidn; resultante (11a=-

.."3

- y produe‘tos dz comhaet:.on? que sale del miamo entm en 13

canere de combustidn (48) 7. .:igue un recorr‘ido on es;zira.. al

.- & e

m&eaor de 1o misme hacie el eae dc dichs camsira de‘ éom‘bus-

' tion (18). Cnanuo la espiral resulta menor que &} éiamc*ro

la form esniral a una forma halicoide.l y en esta ultima Tore:
me entra en dicha seccien de reacecidn (1)« Un seeite do hi- ;
drocarbuz'@ reactxvo, prouedenta de un= fuente ro representa-n
da,,. es hecho pasar corr:,entamente por un greealentaaor,- que

| 't:mnpoco ge¢ repreeenta, ¥y pcm f:m ;pwsa pcr é’zcho conﬂucta {22)

dz.spues%o axilmonte, ds modo que el hidrocarburo alimentado
introducido por &1 serd conducido & lo larzo del eje de dicha
'camara’ ra de combustidn {18), pasard por olla y entrard en el
centro de dichs seccidn. Ge z-eaccion (ﬂ). Ia formacidn de ne=

. gro de humo empiaza en 1z camra (18}, coneluye én la seceion .

de reaccion (11) y pase de el:l.za..x en swapensz.on en gases de

: com‘hustion,, al eq,ui;po de reeugereacion de m&‘& ﬁe mmo {(no

representa&o) s:.n em‘bmo, antes de dejar la eecoion de rege~ |
m.on (11), ia mezcla &e reaccidn (hum) es onfriada rdpidamons ‘

inf,ejzz-.or a,a@;ella,_ a la cual se verifica
1a formmeidn de negro de humo. Zste -onfriemiento es realizade
de manera conocide mediante agua introducida por conductos "

{15 o 17) que, aqu:f estdn representa&es esquendticanente, pe-

O quey ds pariera conoeida,. ontran en la seccidn de .reaccio_n

{11).s Dicha formacidn Ge negro de humo se verifica ‘por- una

1 del mae
terial de hidrocerburo alimsntado en las condiciones de pro=-
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¥ seccmn de reaccitn (11)., | o Y
| Kirededor Qe dicho comducto & alimentac

&
\!»

' hay wn conducto mas gran&e (24),, Baamdo "camisa de eire"

»\,\-

en s especlalidad ani.erior. Una pequeﬁa. cantidad de: a:.re

CEYe

c\,

'y 24}, Este aire no'es esenclal. Solamente seo eﬁ@lea'ﬁn aire
suficiente para impedir que se deposite hollin sobr@ la. sald
ds del conducte (22) y/o para proteger &ichos conduct‘cs de
Ia elevaﬁa temperatura de la camara (18). .

i?o &8 esencial que 1a par'l:e de ei'hremo cormente

abajo de la seccion de. rea.@cion {1 tenga un diametro conge

‘tante como se ilustras De desearse asl, la parie de cxtremo

acozg‘ienﬁe abajo de ai\cha, seccidn de reaccidn pue.d_e tener un
digmetro maYyory pa.ra ~'cx'ue:» proporcicne un mayor tiempo de per=

mancncia en con&icwnes de prodxxccion de negro de mo sin

: aumentar indebﬁ;éamen‘te 13 longi ud de dicha eecczon 4e regCe

cien. Por ejemplo, la parte corri:ente am‘iba de 1la seccion de

" regecidn (11} puede tener un aiametra interiar de - 3T cms. v
. toda longitud conveniente, por ejonplo de hasta 38 3,4 m., ¥ |

Ia parte corricnte abajo ae dicha soceidn de Teaccidn puede

: benor vn da,amei;ro 'ir;tem.or de 46 cnse y cualquier Icngi.im&

adecuads, por ejempls de hasta 3 & 354 m. Como 30 ams. de 1z

parte de 46. cms. de didmetro. intérior' cquivalen & 68,5 cms.

de 1a parte de 31 cma. e en o que se refiere 8l . Volumen. es

evidente qus puede ser variada la longituﬂ %otal. Ia canare

de comBustzon { 18) puede tener una longitud de 30,5 cms, y un
dlametro e 94 cas, Lag étimens:.ones snteriores 1o con cmt:.cas
¥ so dan meramente & titula de ojemplo y cuslquiera de las ‘A~
mensiones y todas ¢llas ;m;eden ser variab»le:s en 18 practiea, de
ia :inve'nc‘:ién,:'Sin"?embé;rg%_ga;l emplear un tipo de horno de pre=
combustitn comé el msmae en la figura 19, 1s cimara de com
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“mstion ‘18) deberia t.emr un didnetro superior al éfe. ig;. seo=
) ‘cion de reaccion (11}. memores ae%a;lles rexerentes o 1o eg

en dichz Patente esaaaoum&eme 2.564.70% - .

REORS

Con rcferencia ahem a Izs ugzzras 28 v 33,, se ve

O.QO

1Y ellas €n detalle ung, i‘owma. &e - EXupo.. de quemador y de en-

- :tra&:a &e material &@ hiarccm*hzr& .ﬁgun 13, 1mrencion.g? que
" :puede aer emp}.eaﬂa en :La practica de 1a mvencion.; 3@&6 que=

<

o gar enten@.ido GUE,. aun cuanc}o el . Lov'no esﬁa :Llustraéo ~@omo
Awova.sto e dog eatratas o mneles i:anbencmles {20y 20').

dentro del alcance s la mvencz.on el qo.e dicho horno

este prwieto de uma, sole. entm&a o tinek ‘ﬁsngemiﬂl' Tales

frannles tangenciales €20 ¥ 20“) astarz dmpuestos uno enfren-

- s ae otro ¥y cads mo de ellos cammiea tangencialmenue éon

2& czmara de comﬁastien (18) en zom o;mesta de su periferi&.e

‘Dentro de cada, wno de dic'hcs tamclcs (20 ¥ 20'#) hay un grupe
| de quemador y de ertrada de mai,erial de hidvocerburo segxm s
- invencion. Como se ilustre aqui, dicho grups cumprende una

| entraﬁa de aire o conducto exterxorg. 11ustrado aqu:’. GOMO: CONSe

ﬁmi&o posr dos secclones (307 30%).. Disgpueste entre.la pared

i extori ar de ﬁcha secc:.on {30%) y ia pared det txm@l {20) hay

un mangai‘te (32), represcutado aquf como- de meta:L, persd que en
algunos casos puede .,er prefemblwente de un material cerami-
£0w c::mo se mestre, el extremo de saiida de dicho: c@nducto
exterior (30, 30%) entm en el 'Imml {20) 7 el extremo de eonw
tx'ada de dicho conducto ert;ener camica con ung fuente de

- cuministro de air.e.‘ Bn casquiilc de brz.éa. (34:-):—,; que 1leve un

mnguito (36) augeta 8 su cera corriente gbajo, estd dispues—
to- entm dichas seccienes {30 y 30*%) de diche conducto oxte-
Mr.. Tn onficzo (38) es’ca previs t:o en el extremoé corriente
akajo de aicho mangui’l:o (36),

| ' Un primer condmcto interior {40) se encucntra dis<
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- 330

30

345

350

. plo la seecibn €30 Como se muestra

?686@

ente &entro &e Glcho conﬂuc'he emerz.or

en una parte cuando mancs ‘de au Iungxtuas ¥y el 'extrem@ Qe
saliaa de gicho conducta interior {40) se extwnao ms alla.
éle"l extremo de saliéa de a:a.eho conducto exterior,, por' egem—

qm, el extremc de

OO 0

' entrada de dicho pr:imer con&uei;o in‘i:erier (4-’3) atmwwsa ung

pared de {30) de dicho conauete exterior b un pmnsaeatc;pas

..0

{42) que: poses. mea:.as que permi’cen mover l  tudine
dicho primer condiicto (40) caznbian&o asi la pos;ciéﬁ. So su
extrema de salida dentro del tinel (20}«

- T segnm&o conéucto inteﬁ.or (44) 8¢ encuentrs Ais=
pueswto Iongifm 2 i{ 3
tor *;or ( w), eon B extromo &6 sali&a que se extiende mis
*‘f.'-%ﬁ-a “ded, extrenc de sal.tda de aicho primar condueto interior

ente dentm de 4 cho primey ccndueto Ine

(4@). on sagunclo prensaestopas (46) esté montado sobre la pare
e de extrems de entrads de dz.cho p:imer conﬁuc:ho.. interior
f(-w).-\'. v oI extremd de 'venmaa de dicho conducto ‘ixit“er‘iér- '(44,)

.'ser extmnde a traves dei m'bsmo«. propnrca. "-f'fe medﬁ.oa para.
moyey l.ongi.tuai;‘

',’nte dicho segundo cenducm interiar (44), |
¥ cambiar asd la posmmn de ow extremo de salide dentro del
tunel (20) ¥ ctm rgspecto al extxrema de ﬂauda ae dicho prie

mer contucto (4@).

BL extremo de salide de &icho primer conducto fnbos

‘rier (40) esta cerrado por tin medis ds cierre (48) <vdase la
. figura 33-\, representado aqni en fozma de az'andela o elemento
anular dispussto en el extmmc de @icho primey conducto inte=

rior (40) y entre ol misms ¥ la pered exterior dé dicho se=

gundo conducto interior (44). Para corrar ol extrens de sali=

8a. o corriente ebajo de dicho primer conducts imterior (40),

puede catar previsto cuslquier medio adecnado. Una pluralidad

s (50); dispuestes radialmente, estd provista en

de abertur
lo circunferencia de la parte de cxiremo c@rrien‘be atagjo de -
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el gue 105 X

A Ao 2,

b cen&nete fnterior {40} aayacente a aic}m mﬁio

de sierre {48}. Une "ﬁe‘bev?a €52) eata uspuesta so‘bre el ez~

: practica de la. imrenca.on. mo;w pm_,-mr con_,_j o i e

0.‘.

(40) esﬁa mon%a—&e aentro del mngmta (:36) mﬁia&te uﬁ ‘eo-

Illar (34) contado : 0j0y soStenido p:er i paved J.nf'i:‘!

' mnguim (36) por la plwaliaa& de varillas represerﬁaéa.s o

&

por cualq&ier otro medio adecuadm o ', o e

&

‘ En la pmc.‘ica ge la pz*esante mv:anciom, se hace .

ipasarf un gas q,ue coxx’az.enfe om.gexm lihz*e, eemo par eaemplo aire, 1

aesde el conducto €29) por mxan&a menos un eonduezo extericr

B .(30,» 30') w ¥ un Qamhustﬁﬁ.e, ¢ono poa:' eaezmlo g=s natural,

€8 heeho rasax del ean&ucto (39) pac caando menog un. prioer
eon&uezo interior (40} ¥ a’oermr&a ¢ ‘50) dol extremo corriente

‘ .' aba;;o del mismo, E-4 Ia comente de a:.re oue fiuye por cuando

nenos un. pangulto (36) » So enciende 1a mezcla rosultante y
la llama es mllama mbalenta ¥ no. * rigntenida en 14

Zona turbulenta producida por o1 orificio {38) y/0 ¢l escaibn
producido pox’ el axtremo del mang;uito {32). ia combustidn
conclu;ve 5O eo:;eluye esezteiamente, antes &e que 1z magzcla de

eomims{:irm que arde salga &cl 'mmel {20 y/a 2.") ¥ entre en
Be &el matew:

12 zopa de. com?mstion (18),. Cuando menos: una P
na& qe hic‘&rocarfm*a proce&en‘be del coa&zcto {22) pasa por et

canﬁueto (56} -vea.se ie figura By, en%;a en cnando monos un-

segundo cenaucte :mterior (44) p es mtroduczd& en 61 timel
(20 g/o 20%) nmodiente 1o tobera de rociado {52) en un punto
earriente abaao COL: respeeﬁo a la onfrada de aicho aire y &

}aicﬂo ga.s comhzstiblew C‘ﬂe &emm del slcance do Ia invencidn -

AT oS de saliﬁa de &zchos sergun&o;e conductos
interiares (44) sean un tubo de extremo abierto. Cusndo se

V de hidroe
carbura deber.fa ser esencizlmente en estado de gas o de vapor.

emples un tal tubc de extromo abierio, el materisi
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400

405 -

410

415

~,£omonone,grodehumoenaichaw

cenismios, & maceion, 56 oree en Ja actuall

- fPlean en &ieha.

7' AR ANNTY

oar una uObS’I‘& de rcrczado {52} para intxeoﬁu-

|  cir mds eﬁte el mtemal de h.tarocarburo en fema de
aescarga eoniaca en iz mzcla dae gaa combus‘tihle ¥ aire g,ue

arde en aicho “'unel (20 y/e 20!) 0% X material & hidrocarbu-'

‘.0

ro acf .’mtro&mmo o8 eonﬁuc:.do con- dicha mezcia dae . comms-

'9~0

,' %ion a aicha segunﬁa ZonRY: ae ccmlmst:.on (18) yen mezcla con ,

| ‘la masa en rotacioﬁ de gases caliente Rei:] combzxstion ;Qonten.-

v e

s en cllse Ia mezcla resultante entra. luego en la "Bec 180

- de reaccion (1 1) a mnd‘o d’e comen‘&e a"e fo:rm gemarai helz.-
" ootdale. |

En 1o actualidad no se sabo son oeourided of se -
rimers Zong- de combustion

{tiincles 20 y/a 20’ )s Sin embargos ann cuando no so quiord
. limiter la invenelon con mngma taoria en cuanto & 10s me-

dgd que Ja forma=- "

cﬁ.en d¢l. negro de humo ex:mieza; cugndo mencsz.f Feacy decir que di=
cha fase o fases de fomacix)n do dicho negro de hamo se veri-«
: ra zonay v qué la fomauian del negro de

numo eg probablememe eantimzeﬁa caamm menocs en dicha segun~

ds zons de combustidn (?8),.,- eonc:mgen&o probablemente on Qi
che tercem gona (seceidn de reaccion 1) Asi, en €l proce=

B0 totaly dicho negro de humo o formado por d-escpmposis:ion_

- pirolitiea yfﬁ*é@m‘m ’ sﬁcn p"aretal del matertal de hidrocarbu-

,' ""i‘ra*. segazz&a ¥ torders gonab. ‘
| Como se ha. &ieho am;eriementey ¢l ziayor sumento

de las *camac«tenetwaeﬂ de: eatmctm dek negra~ 6. Tumo 8¢ Qb

tieneén -cugndo todo ol mterial de hi&mcax%urﬁ eg in.trodueido

‘en las dog primerss Zonas de commstien (tuneles 20 y 20%) en

fzacion de- 13‘
inveneion sctualmente preferiﬁa, de 745 & 40 a.prexzmdamente,

canti&&&es degiguales. As:u,( en una foma de reall

¥ grefeziblemente &e 10 & 20 por ciento en volumcn aproximadgwe



’ mnaiones enteriores son dadas & solo titulo de é,jemplo 7 no

435
440

445 L

450

455

. apraxzm&mente 61 oms, en s lado corto. Ia satid
_bem (52) estaha apmximdamem;e a 8,2’5 cms. torriénte abajo
 de las abertwa,s {50)s ¥ d:.chas aberburas {50} estaben apro=

- | 2 0~
0 @ 6 V ‘,‘c ..’:
mente dé dicho material pusde ser introduoido en uno:‘4e:di-
chos tunelas, siendo :mﬁz*o&uci&o el resto en ¢1 otro: éunel. "
Iﬂ9 tan&as de ez;«f*ayo que e exyoneﬁ en ¢l memplo '

fneron ejecutaéas en Bn reactor que terda las caracﬁemstiw

cas esenc:iales &el reac%or iluﬂtrado en lag figoras 19 .y 28,

_,\’/e,'

En el reactoz* ez&pleac’io, la sacc.zon de comm«tion tez:fa'un
| &iame*tro aef 94 mns. ¥ una lcmi%m de 30,’5 ms. Iza se;qcion

"L \': K

ae *eaecion (13} tenia un. d:.ametra de 30,5 omss: :&oe {‘

: ,'(20 ¥ 20%) tenian mz diame'ﬁro o:e 30,5 cums,’ y una, longiwd de

de la 1o

xi .;;dam;n;t;ef Sl cms,’ mds abajo que el orificio. (38), las gi-

itan la :mvencian, ¥ cualqu:.era de. ellas ¥y i:odas ellas

pueden gex modlfzc¢ﬁas dentrTo Gol alcance d¢ 1z :l‘.nveac;on,

Iiss aceitaa de mga umuados en las &is%intas tendas te~

' nian 1as propiedaﬁes que sevexponen en 1a’ ...abla I siguiewtep

,m:s:cg;; S

lmero de aceite - A . B

Peso aspeciﬁco APT L fmﬁ o 10,8
Destilacidn en vacio ASTI . ‘

(Gorregi&a a 760 nme) nc , o0

2% desﬁla&o & - 238 (48 caiaa) - 293

5 S 2950 306

i : o 13 314

30 2 S ¥ 339

40 : . - 353 : 349

50 . 366 4 359

60 T 378 - 369

70 - - . 399 | 383
80 o - 424 : 401

90 o . R 4.64 § 432

95 e S . 458

Tndice de comxa;ﬁion . 4 )
del Bureguw of [fnes o 9@,5 o gt - -
- ¢ en peso- de carbiono. S B9z2 89;1

Hidrogeno, # on peso - 9,‘5 - . 94
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465
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] parado poz e

108 rendimi ntos

de hidrocarburo ar.}.imenta__

mitico concentrado B como material

doe Dicho mterial e un mateﬁsl clasico G6T comerei@, pre
~::'raccion con dioxiao ae a:znfre Hq,nido 6Ty éee:L .

o &
P

- do accites de gas‘. En

Yo de ¢iclo obtenidos en ol crad st
Yo Tebla IT siguiente se indicen 1a8 conﬁ:.ciones de “tiepago

de negro ae homo ¥ los ensayes realizados
en 103 prodnctos de negro dé Iamo. Gtra ta;no;a., 1z tenda mie
mero 1, erd umne tenda &e con'brol realizada con aceite aroma-
tico concentraé‘o 4 corio ma%ena?. alimentadcs En esta tanda
de con‘cml, noe s8¢ intm&ujo ?»‘-cia:tmente por Tos tuneles
de entrada (20 ¥ 20%) nir ano de los materisles de hidrocar=
ros glimentodos ¥ 19, nezoia cambueta.hle do oire y gas com=
bustitde summstmaa a &ichos tidncies (20) me intréducida

poxr xm grupo guemador clasico sirzﬁ.la; a1 i:tustraao ‘en. 18 Pa«=

tente ostgdounidense 2.78@.529. ,

—w g
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Con refwehcia a la Ta‘bla ii ante,ﬁor, ¥ pa::m-cu—
lamente -3 las tandag Te 23 3» € vera que en lag tanﬁas 2
y 3,, en las que $o0do el ma,terial de ﬁx.&rocarbum alimeufsado
wbia sido fntroducido tangencialiento por los tdnelogde

Ol.

eritrada (20 y 20‘), ol pr*oc‘iuc&e negro de Hume tenda un’ valer

. de absoremn de aceite supemdur (wfs clevadas earacter{sti-

..,7\4

2) qué <l p’roeuctc de negro de Humo p“ace—

cas de estructul
dente de 1a tanﬁaa niine 1; en-1a que todo 61 materieiées Bl
drocarbure ‘alimentado netfe sido introfucido a:a.lmente por el
'eonancta (22). de 1= meera clasxca. L ’
. En las tandas 4y 5 ¥ 6» uns parte dcd mstoriel de
iidrocdriure alimentado fué introfucida 'tangenﬁ.almente por

ZTos toneles de antraéa (28 y20*) ¥ el resto fud Introducido

axi Imerite por €1 eozmucto (22) &e la mnera cifsidas Br 12
*J;anda zmm.. 6,, en Za que 8410 un 25%'5 en volumen aproximademen=

risl slimentads: hatda eido introducido tang n
e *tt—z, el valor de absorcmon de ace;tte {estructura) dei

producto de negro do &mm fud inferior al valor de absorcion

de aceite (estructura) de.;t. profucko negro iie_ humo producido
en Ia tands de control nim. 1, en la. que todo el material ali-
montado habia sido mtm&uci&w axilmente por o conducto (22).
Ex: Ias tandas 4 ¥ S en las que: aproximdencnte un 30 y un 35
por Qiemm en valumm, z.!eszsayeﬂ::fbiv:—zmen*!:c—;—f uel .mat.e?ial de hidrge-
imentado ha,bia gido m‘ﬁm&umdo tangenciolmen %‘e; g6

o‘bi Ve un ugero menﬁo del valor de abscrcicn a‘e aceite

‘ {esﬁmci;ura) ael proaueto negro. de huimo,, en comparacion con

o1 negro d¢ humo producidd en 15 tanda de contrel nd

En 1as tapdss 7410 iiclusive, todo el materiel de
#idrocarture alimentado fud introducido tongs
ios ﬁfne:tes {20y 20"), como O aoscribe eh 1z presante lew

moriss poro una parte de dicho matorisl de alimentacidn asi

introducido o fuf en el tinel suporior { 20" ), siendo intro-
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_ ‘intm&uci&o por an.chos tu
i formcmn‘te entre ellos, se Ve qae se obtiene, el pre&u‘etb meo .
de: carbon de 1% alte estmctura cuand"o to&o eI ma‘boria:& de

Pueden: usmse tales mate--v‘f

ducido €l resto por el tunel de fonﬁa (26). En egtas 'taadas,

s tl”

la &strihzcion del materz.al de mdrocarburo alimentade en-

i tre dichos tuneles (20 ¥ 20') f:ue &esigual, s decir qua se

introﬂugo una parte mayor par uno de dz.cnos tuneles, y una.

. oo.

paz*te mOTOr poz" el otro de aichos i:tmeles. ‘Comparando “di chay
tandas 7-19 1ncluszve con las 'I:andas 2«5 inclucive d’dn&e t0m-

03““

do el mte:nal de ﬁi&rocarbnm almenta&o ha’am ei&o- owb:.en

_«33«.

sles (20 ¥ 20"), pero dai vféid’o uni=

>
Y

‘.

hidrcearmre almentaﬁo es mtro&ucido por: dichos trmeles
te.ngencial-es,, pero cuan&o la div;sion entre dichos tuneles
e desigaal. . . )

Tos acei‘ees ammatieas concentrados anteriemente
descntos del ejemplo representan un ma‘beria}. ae alzmexﬁsaczon
pwefemélo én la aetual:.da& para &l uso en la pra:c'bzca de l1a
mvenczon. Szn embargo 9 los aceates aromaticos clasiccs emplea-

dos en Ia proﬂuccion de negr'os de hmo de horno pucden com-

, pren&er aceites 6istin'bos de. .‘ws aceites de extmccian produ-

cz&ca por la extmccion con didzido de amzfre ¥ quido de aceie
tos o ciclo, Son propzedades tip:‘&cas de os aveites ammatic-

eos clasieos campo de tempemtaras de e‘mll:.cion 2.040—5389

C.,g Bﬁct, de 7‘5 a 1“50: b4 peac API de aprmmdamente 08 20. -
ia, invencifm no nene que 1im:§ tarse al uso: de 109

-aceites 'azﬁomamcos;goncenm&es; Otros accites, como. el que-

roseno. los mmearburos del campo de ewllicién de la gaso~

lina,-las naflas pesadas o 'lﬁigerasf 0. 1vé aceiten,, incluso- nss |
pesados que los gas-oils de meiclado pueden ser en;pleades.

| "?;’ea do hiﬁrocarburcs como €1 ges
, ’bien gas seca. gas natural hnmaao o én. ‘m'uto tal CO=

no sale del pozo de gas, o gas de insta:l.acion de ex‘t:raccion
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.m 1oe hidrocar Az

 donds 3
590

. Como earg_, Mdroearbumgs mas pesados que dichos: gasec., como

iaoz- ejem;plo mtano. pemano 0 s:.mlarea. En sentido 193&@,
cast cualquier m&wcarburo puzde ser ut:.liﬂaﬁo para» -lahali-

. '\0&’

mntacion é‘el presem:e proce&imento. Sm embaz‘ga, ae Qprefie
\ e nomalmente J.iqmdos v mds todav:ia los

\1'.1‘.

| hidmcarburqs arcmaticos nozm:tmente l:.qui&os &emdo g Jdos

090

._ ‘ .ms altos renﬁimentes chbemﬁos de elloge’ I.a ulimen‘ﬁabion

Pueﬁe ser instecrt;ada en. forma. de llmliao» por una tobe?:a ae o=
cotada en Torma

eiado o de atomizacion, o» bzen pueae ser in;
de vapor. Iaos Mﬂmcarmas pmce&entas ae etra:a fuen:tes ais-

'tintas del patreleo aon asiz:ﬁ.smo comenien‘bea. Ja que pox

Jemple puede.n emiplecrse €l gaa de carhtm de ﬁa;}a; temperatura,
las &ea'silados fe7cd alquitran de’ cax-hon b4 10& @ses y ﬁostila-
dos a pizms, Ia mayox"a'.a ae estos materiales puede conte~
ner cualquier elase de compneesto ae hidrocarmra. <come por .

»eaemploﬁ hidrocar‘fxn'os saméos o sin satmr, las parafinas,
1as alefinas, 108 aromaticas, tos naftalenoa o cunlesguiera
otros que pue&an llegar a ser daspambles@ -

R~ 3 indiee de correlaclon ELEE!I a que se he hecho e~
ferencia €8s un :m&:r.ce da ccrrelauon craa&o por 61 UsS. Buresi
of I’anee ¥ se e@lea para indica:: la aromaticided de un acei-

fe; uf dice mmemoo mas 91e«va.do indica un, ageite A5 aroe

B ma*&iee’.‘ B inda.ee es calcnlado pamaenao e za fomnzla

Cof. = indice de correlacidn del Burean of Hines,
K = punto medie de otullieidn (2 K)
€ | é‘_pe’é'&t :eispec‘fifficcﬁa 6'@}.:/6.6)‘9: Fo

Sa mide Iz aﬁsomion de e:cei‘ce aﬁadzendo aceite,

,_sgo%aaala Ve, axmamesm uezmg‘amodenegro de
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'568 a este ¢

hume: sobre uns pieﬁra de» regciads o wna pl&ca de viar %Q.O

Despues &e ca&a aﬂicion, 86 mezcla blen o1 acelte con ¥na

JrQ

espétula, empleando una presién moderadas Se forman geqqae«-f

»ﬁaa pelotas que sumentan Ge tamatio g m&i&a que se aﬁa&e

3»6

mie ace:ta. Se aloanza el ptmta finsl, al que 86 llega con

. ung gota de aceite & la vozy wando se ha f’amaéo ung ela

,\‘r\/

bola ée pae'ﬁa firme. Se a»nota.n las resul*ba&o:s oono emBeO ]

aceite por erany de negro d¢ bumos o se convierten cn uhi
dades de v*ozmen e aceite cada 1€0 um&ades de peso ‘de*‘he-
- :nfn,\ v

El ensayo con £otaleme‘bm es tma mediaion del con

f;enido de alquimn del negro de mmo Eas detalles refefen

B8O puaden verse. on la Pa:tente estadeunidense

.669.‘784 conceaiaa a Krejci.

Iaa forma,, . &imens:xones ¥ materiales po&ran ser va=

L

mablee ¥ oen geneml ouanto eea accesorie o seeundamo, sien-

.. Pre que no al‘t;ev'er, cambie o me&ifique 1a eseﬁmalidad del

: ~obje%o qu'e se 6escr1be.

Zios términos en que que&a redactaﬁa eefl:a Llemoria,,
son »eié{r?j!‘.-os ¥ fiel meflve;io- del. objeto d—.escﬁ@% debi‘e‘ndose
toma.r con. carécter amai:.o 4 mmca en forma limitativae

' Ia entidad solicitente, se reserva el derecho de
obteneion de 1os oportuncs Cerbificados de. Adicidn complemens:

f'ﬁanos}, por las mejorgs o porfeoczonamientoza que e 1o suce~

aivo pudiem aconseaax' Ia practzca.
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-&:i'cho .mt:er’:f

de presente inveneion,,p asi como ia foma &n gxe-.la‘.mis-
5. puede ser llevam 2 1a practi:ca. 56 reivn.nd«ican - tﬁ'.tu-»

‘oS

1o primtivo laa s:m@zientes pmlwlaridaaes, so‘m:'e 1as '

- oooo'

wales ha de recaer' la concesion &el primlegio de PATEM‘E
IE IBVENGIGN que se solicita;e .

o..
.0

1 ). ‘Procedimiento y aparato para Ta: prochzeciqn de

| negro de. Inmo,ﬁ mealante la intro&uceicn de una. mezela ae COw
o mstzble y e cmﬁbnrente en cma.ndo menos una. entrada de ung:

zom de cemhastion, eJ. conﬁ.enza de 1& combtxstion de dicha
mszcla ‘& «dicha ~entm&a; B.a intreduccion tangencial &e 1a
mezcla reszzltante en una zona de com’mstion de forma general.

eilindmca y Zmego on, una ‘Zona &e reaccion de: forma general

" cilmﬂriea coaml v cont:.gua a dicha zona de combustion y en

cmznnﬁcao-ion abier*f:a ‘c-on elia,?-y de un &iamctro inferior 9.1 i |
ae ﬁcha ‘gona de combustion.e pasando helicoidalmente la mez-v.
cla de gas de com‘bustien = d:.eha Zona de reaec:lon, la intro=-

rﬁuccion de un material de alimentaoion o ézcha zona de COM=
. bustion pavg formar con ella negro de lmmut y la eliminacien,
Aa’el regre de lmmo ére dicha Zong de rraa.c:cion,e e &rég c t 8 -

rig a a0 por Ia im:ra&uceion de cuan&o menos una parte de
1 do aldmentacibn en .:&icha entrada a la zona de
=0’aﬁb‘zj‘sti-‘éﬁ &n un punto corriente abajo dbﬁ"rés‘p’édfb al de in-
tm&sccicm de &icho oxi&ante ¥y de dicho commstible. :

- 2Ye Procedimento segun 2a reivinaicacion 1), carac-.
terizedt por el hecho de que uns parte del materisl de alimen-

tactén es introducido amlmente en dicha zona de combustifnm,
'3,‘}.,} Procedimients :
caracterizado por ea. ‘hecho de- que cuamio menos una parte del

: N .

egun les relnndicaciones 1) o 2),
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mtomal de alimentaeion o8 1mro&ucido en cuaaao menos dos

" gintintas entradas & la zons do combustidn del tipo t’z’escri-

‘ 4). Procedimicento segin eualquiera de 1@3 xjeivzn-

?éicaciones 1} & 3); ,- earacteri zade por ol hecho de gue de un

10 & un 100% 8o &ichc m‘berial de: alimentacion eg &trodu-

oo‘

,cide en cuando mencs ung de tales entradas a & z:ona de com-
' tustifn y de un 90 a Of o8 introducido axihnem;e of B dﬁ:.cha

gona de combustidn, - T ,-;.,-
5)e Procedmien‘te seatin ca.xalqaiera Qe 19.3 ;eivin-»
dicacienes 1) & 4), caracterizedo por ol hecho de q_ue.f!.a eg~-
truc%ura del _proz&wto negro de humd e& conirolada mediante |
¢l. -ccﬁml'vde: Ia di«"s%riméiéﬁ de dicho naterial de alimentae

cidn entre dzoha:s en'ﬁrada.s e is zona de . eommsttion W la ens

| trada de mtroancc:.on axil. :

6)e Proeeﬂlmicntn se@m cualg {;_fara fe las reivins-

-dieaeimsa 17 8 5), eamc:teﬂzaﬂo por el heeho de que todo

dicho mterial de alimen%acion pei= mtr@&uc:.dn en cuando ne-
1OS ung: entrads & la zona de comhas#;s.on el t,:.po aeserito. .
7)+ Procedimiento. segin cuslqui¢ra de las enterio-

res rejivindi-caci:ones,;' carscterizado por el hecho de emplesr=
s dos alﬂtintaeentz‘adas a 'la' zona de eemst:.én ¥ de que
ek material de al:.mentacien €8 introﬁuci&o a *Velucﬁ.ﬂa&es do-
szguales en dichas. en*&radas.

- 8) .Proceﬁzmento segun cnalquiera de Jas reivin&i-—«

:eaciones 1) & 6)y caracterizade por el hecho de que se emplean

dos enmeas en la zona &6 combustidn ¥y de que el m;.teriai
de alﬁ.man';&agion‘ eg introducido en dichas entraedes & veloci- -
dades ignales. |
o 9}« Proceds
caciones 1) a 8), caractenzado por el hecho de que dos de

dichas -egtraéaa 2 la zome de combustibn se abren directa ¥

iento segum cualquiera de las re::.v:.ndi-
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‘_“”““@rf dieha za‘m. ae com‘mzstion An pos::.ciones
] te opzestas en. ella. o .
1‘0) ” Procedimem;o, baeaﬁo en la aplicac:ion de s
a;:m@o ;gazca la proaucc.ton de negr-o de i:xzmos,,\ seg,;m 1a reie
ﬁﬁ&ie‘,.cion 1),, que eomgren&e um. oamara :ie: oombusﬁién de

‘:forma genoral cilxnaﬁc% coaxil, contigua ¥y en abieom‘,a co-
- mmcaclon con. une camara de reaceien de forma genér.al cim
Iin&mca de d:.ametro infemar al de dicha camra de ctnbus-

twn, unz antmda axil en dieh& camara &a comhxstie;x,,.cuando
menos tma em;rada tane,emc:.al en. diena eamam ae coz&bmtien ¥
medios pars :;ntmdueir commﬁtible y comburente en éicha en= |
tmda %angenczal,t cm;prendiendo d:.c;w apam:to medios para ip
L O entra-. :

%z-o&ucw mtenal de alzmentaezon de dgiche entyad

doz tangenc:.ales cemiente aba;;o con respeo‘&e -a.l pzznto de

lnm&uecion de dichc ecmmstible ¥y Ce uicha conburente,
, 11) - Pmce&zmente que com@rezz.de an eparato segim
1s ren.w.néicaclou 10), %—ract&emaaﬂo pw el heche de que &icho

| meeho para ixztm&mir coxalmxs .:.ble 9 combm*en‘te y material de

'kacien en dicha entrada tangeaczal dxspane de un con=
aucto exterior que tiene un ezimemo de enm&a ¥ un extremo;,‘ .

‘e saliday vn primer co»nducto m‘&erz.or que tiene un extreno

de entrade ¥ un eytremo de sali&a ¥ dis*puestc leng.tuaina‘l-»
menite &entro de dlchc con&czci;o exteridr en cmanélo penos ung |
par»te de su lengztu&, cen aiche extmo ae .:ali&a éle dicho ,
przmer conﬁucta :.nter:mr q_ue se emenae mas a1id de dicho
extremo de sal:.aa de dicho eonducbc ex:%m:'im;‘, un segtm&o COYr=
aucto mtemor que tione un & extreno de entreda 'y un extremo

: cle seli&. ¥ fi:.epues’!;ao lcngitu&inalmente dezztm dc dicho pri-
mer con&ucf;o inteﬁor,, extendieadese dicho extremo do selide
- de dicho segundo conduecto ,mtbe_z'iar‘ mis a};a. de dicho extremo.

de salida ‘6e‘ 6ich~o primer 'conanc‘t‘a inteﬁor* ‘un medid de c‘ie"-a“
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¢ interior, h'd uz;a plzwalidaa de aberturas perifericas en

' diche primer conducto intexior@ ~c~om~ente amba e-on res-;

pect;o & dicho. medic de m,erre ¥ adyacen*te al mismﬁ. X

*

12) & ?racedimcnto gue comprende un apmtfo @cgun

 ls re:.vinaicaczm m, caz‘acterizaﬁo por ¢l hacho dé’ que

chcho ez'memo go eéntrada. dg. @cho nrizur conducto ,m.terior

' se exrtiea&e a través do uns parea de gicho conducto ex%erior
720

18260k en la

y a traves de a.n primer nedio de prensae%opas e
pared der az.eha condz:cto extenoz', estando mon‘bade m eegunde
medic de prensaeatoyas an dicha, parte de. extremo de satmda

- de d:.cho primer conducto mﬁeﬁvz*, extendidndose uicha‘ parte
'do extreno do entrada de dicho segundo conducto intcrior fuew
- ra de dic&o ,gmmer conducto. iﬁtvﬁo:e g travée de &icho segune

do meﬂio de prensaest 0pase , :

130 *PROCEDIIIENTO ¥ APARAm mxa E73 PRODHCOIéN
IE FEGRO EE Bﬂﬁ@" Con prioxdided de la Patente nortcomeri-
cana niim, 51’5.14& de fecha 20 de Diciemire de ¥ .965o :

} .Loao eegun quedsa expuesto en la prevénte MGmoria,
que consta &e veinticinco hojas z-oliaaa;s y m&cmogmﬁa&s.
por una solg ca.fa y dog hojas de &ibuaos que £ acompafion.

-I%DRII}% TB de BIayo de 1.' Ce -
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