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que se acompafia a la solicitud de una Patente de Invencién,
por veinte afios, en Espafia, por "DISPOSITIVO PARA TRASPASAR
CUERPOS SOLIDOS EN SUSPENSION DE UN LIQUIDO A OTRO, BSPECIAL
MENTE INDICADO PARA INSTATACIONES ALIMENTADORAS DE DIGESTORES
DE PULPA DE MADERA", a favor de la entidad "BELOIT CORPORA-
TION", de nacionalidad norteamericana, con domicilio en Beloit,
Wisconsin, (U.S.A.), 1 St. Lawrence Avenue.

La presente invencidn se refiere de manera general
a los aparatos para fabricar papel y mas particularmente a
los dispositivos para traspasar astillas de madera de un 1i-
quido a otro durante le fabricacidn continua de pasta de pa—
pel.

La fabricacidén continue de pasta de papel tiene
grandes ventajas con respecto a la fabricacldn por hornadas,
entre las cuales se cuentan la reduccidn de la duracién de
las operaciones, un producto mds uniforme, el uso de medios
de control mejores, una mayor flexibilidad de produceibn y
la posibilidad de emplear menores caentidades de liquidos

tratantes.

Sin embargo los procedimientos de fabricacidén con-
tinua son a menudo complicados y plantean ciertos problemas
mecénicos. Por ejemplo, en algunas operaciones como la de
alimentar a log digestores con astillas de madera o la de
hacer pasar dichas astillas de un aigestor a otro, las asti-~

1las han de ser transportadas por un medio fluido como puede
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ser un primér 1{quido tratente y luego traspesadas a otro flud

do, un segundo liquido tratente, que puede tener distinta pre-
sibn, temperaturs, etc.. que ol primer liquido.

Ia presente invencidn se refiere a estos proble@éé
y facilita los medios no sélo para llevar a cabo dicho tféépa—
g0 sino también para efectuarlo de modo continuo tal y como es
forzoso al alimentar los digestores en un régimen de fabrica~-
cibn continua.

El dispositivo objeto de la presente invencidn es de
disefio sencillo, relativamente barato de manufactura, tiene una
capacidad de trabajo muy grande, es fécil de manejar, puede ser
lo autométicamente, es fuerte y resistente y puede servir du-
rante una larga y util vida., \

Por lotanto uno de los objetos principales de la prew
sente invencidn consiste en facilitar los medios para trasbasar
agtillas de madera de un primer liguido a otro segundo, tenien
do dichos liquidos distintas caracteristicas de presidn, tempe
ratura o algo parecido. Se trata de un dispositivo para traspa
sar agtillas de madera de un liquido a otro, que tiene wna cé-
mara estdtita de mcumulacidn en su interior, en la cual se pue
den someter los sélidos que contenga a cierto nimero de opera-
ciones sdicionales, El dispositivo consta ademis de varias vl
vulas de paso a través de las cuales fluyen alternadamente uno
y otro 1{quido ya en wna misme direccidn ya en direcciones con
trariasg.

Otro de los objetos de la invencidn consiste en lo-
grar un dispositivo de alimentacidn ininterrumpida de un diges-
tor que trabaja en régimen continuo.

Otras caracteristicas y ventajas de la presente in-
vencidn aparecerdn a lo largo de la detallads descripoidn que
sigue hecha con la ayuda de los dibujos de las hojas de pla=

nos, en los que se presenta un simple modelo de realizacidn de
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la invencién a titulo de ejemplo no limitativo.

La figura 1 es un croquis esquemdtico de la instale—
cibén de un digestor acoplado a un dispositivo acorde con eata
invencién.

5e La figura 2 es una vista en planta de un modelon de
realizacidn de este dispositivo con algunas partes seccionadas.

La figura 3 es una vista de la seccibn de ung de las
vélvulas representadas en la figura 2, con un temiz montado en
la carcasa de la valvula.

10. Ie figurs 4 es igual a la n? 3 salvo que el tamiz estéd
montado en una pieza mévil de la vijvula,

La figura 5 es una vista de otro tipo de vdlvula
seccionada, especialmente indicada para su uso en el dispositi-
vo ilustrado en la figura 2 y consta de un tamiz montado en un

15. manguito £ijo.

La figura 6 es igual a la n? 5 salvo que el tamiz
estd montado en la pieza mévil de la vdlvula.

La figura 7 es una vista de la seccidn practicads en
la figura 5 segin la linea VII-VII. ‘

20. Ta figura 8 es una vista en alzado de otro modelo de
egte dispositivo.

La figura 9 es una vista de la seccién de una de las
vélvulas empleadas en el dispositivo ilustraedo en la figura 8.

La figura 10 es una vista de la seccidn practicada

25. en la figura 9 segin la linea X-X.

Aunque las caracteristicas de esta invencidn sean
aplicables a cualquier sigtema en el cual haga falta traspa-
sar cuerpos sélidos en suspensidn de un liguido a otro, estd
la presente invencidén especialmente indicada para ser splica-

30. da a lg fabricacién de pulpa de madera en la industria papele-
ra, en la cual los copos de meders se someten a tratemientos

mecdnicos y/o quimicos en varias fases o zonas y son transpor-
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tados de una zona de tratamiento a otra en suspensidn en uno
o mds medios liquidos.

La presente invencidn es ademis paprticularmente .
itil cuando se trata de traspasar estos sbélidos de un 1i§u£do
a otro de manera continua. Por ejemplo, generalmente paty la
fabricacibén de pulpa de madera los copos son sometidos a'éa~
rios tratamientos antes de pasar g los digestores. En elrpro-
cedimiento de alimentacién discontinua de los digestoiésplos
copos de madera son trasladedos periddicamente de uno dé ios
puntos de tratamiento a otro para despuds ser introducidﬁs
en los digestores por hornadas periddicas. Como ya se ha di-
cho mds arribe el procedimiento discontinuo no ofrece tantas
ventajas como el ininterrumpido y continuo en el cusal los co-
pos de madera son transportados de una zona de fratamiento a
otra sin solucidn de continuidad y finalmente se introducen
¥y se extraen de los digestores no por hornadas sino de modo
continuo.

Un procedimiento continuo de fabricacién de pulpa
de madera o pasta de papel plantea, sin embargo, ciertos pro-
blemag; y no es el menor de ellos el de el traspaso continuo
de los copos de madera en suspensidén de wn liquido a otro a
lo largo ge los diversos puntos de tratamiento y- hasts el
interior de los digestores.

La presente invencién ofrece los medios perfeccio-
nados adecusdos para llevaf a cabo un traspaso de este tipo
asi como para transportar de modo continuo los copos de ma-
dera a través de los diversos puntos de tratamiento y hacia
los digestores.

Segin la figura 1 un digestor prototipico se de-
pigna con el n? 10, El digestor recibe los copos de maders

después de que éstos han sido tratados en otras zonas.

Por ejemplo, en algunos procedimientos de fabrica-
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cidn de pasta de papel las astillas provinientes de un pri=-
mer digestor pasan, en suspensién en un medio liguido, a una
primera zona de tratamiento. Este medio liquido no se limita
generalmente a servir de vehiculo sino que por su composicidn
especial actla sobre las astillas y tras esta fase de trata-
miento éstas pasan a uns segunds zona. Diche segunda zonae pue-
de necesitar el uso de un gsegundo liguido especifico que pue-
de, también, ser quimicamente diferente del primero o simple-
mente tener una presién y una temperstura distintas. En cual-
quier caso se puede decir que dicho segundo liquido pusde no
tener las mismas caracteristicas que el primero y por eilo
hace falta traspasar las astillas de uno a otro. Al efectuar
esgta operacidn es necesario que dichas dos zonas de tratamien—
to se mantengen aisladas de modo que la mayor presidén o tempe-
ratura de uno de los liguidos no se vea disminuida por los del
otro l1iquido,

Segln la figura 1 dése por supuesto que el trata-
miento efectuado en el digestor 10 necesita un liquido a alta
presidn y que el inmediatamente anterior tratamiento necesita
un 1fquido de idéntica composicién quimica pero a més baja
presibén. Neturelmente la diferencia podrie igualmente consis-
tir en las temperaturas y no en las presiones o, también, en
las composiciones quimices. En cualguier caso por una u otra
de estas razones conviene no mezclar smbos liquidos o al me-
nos limitar su mezcle al minimo indispensable.

Supbngase que el n? 11 designa un conducto por el que
llega 1fquido a baja presidén con astillas en suspensién provi-
nientes de la zona de tratamiento immediatamente anterior a
la del digestor 10.

Supéngase, ademds, que dicho digestor 10 utiliza
un 1iquido a alta presidn que llega a é1 a través del conduc-

t0 12 y proviene de un punto ahd indicado. Lias astillas en
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suspensibén en el liquido de baja presién han de ser traslada-
das al 1liquido de alta presiln que discurre por el conducto
12, para 1o cual los conductos respectivos van conectados al
dispositivo alimentor y de traspaso que se designa con df'

ne 13 y ostd ideado segin el principio de la presente inven—
cibn.

Con el n? 14 se designe uh conducto por el quéige
retire el liquido de baja presidén después de que ha atravesa~-
do la alimentadora 13 y que le han sido retiradas las asti-
llas pasdndolas al liquido de alia presidn.

Con el n? 16 se designa un conducto por el qné'cir-
cula el liquido de alta presidn una vez que ha atravesado la
unidad alimentagora 13 y que le han sido incorporadas las as—
tillas provinientes del liquido de baja presién. Dicho condug
to estd conectado al digestor 10, que asi recibe astillas en
suspensién ya tratadas.

Segin la figura 2, el dispositivo de traspaso 13
consta generalmente de un par de unidades, 17 y 1l7a, dispues
tas simétricamente segin la 1inee intermedia de dichas dos
unidades.

El dispositivo 13 puede constap Unicamente de una
unidad cuando ge utiliza en procedimientos discontinuos o
por hornasdas, en los cuales el caudsl de astillas que pass
al digestor es intermitente, pero, es aconsejable el uso de
ambas unidages para lograr un caudal continuo de liguido de
a1ba presién con astillas en suspensidn, que pase al diges-
tor en un procedimiento de fabricacidn continua.

Le unidag 17 compiende un par de valvules de igual
forma, 18 y 19, separadas por un conducto tubular hueco que
llameremos separador 20. La vélvula 18 consta de una carcasa
21 en la que ven practicadas 3 bocas de comexién, 22, 23 y 24,
ecopladas, respectivamente a las tuberias 11', 12' y al sepa-

rador 20.



Ia vélvule 18 comprende tembién una pieza mévil 26 alo-
jada en la carcasa 21 que gira alrededor de un punto central que,
en la figura 2, se proyectaria perpendicularmente hacia afuera.

La pieza mdvil 26 tiene una cara periférica 27 cuya

5. forma es complementaria de la de la cara interior 28 de la car-
casa 21 y estd estudiada para permitir un buen deslizamiento
entre ambes piszas aunque también lo suficientemente hermético
como para no dar lugapr a demasiada filtracién de liquido entre
diche pieza mévil 26 y la cara interior de la carcasa 28.

10, Un par de orificiocs 29 y 30 van practicados en la
pleza mévil 26 y estdn comunicados por un conducto 31 practica=-
do entre ambos orificios. El conducto 31 puede describirse a
t{tulo de orientacién como simétrica e un plano perpendicular
al eje de rotacidn de la pieza mévil 26, es decir, un plano pa-
15, ralelo al del dibujo.

La vdlvula 19 es igual a le vélvula 18 y consta de
una carcasa 32 con 3 bocas de conexibn, la 33 acoplada ol se-
parador 20, la 34 a la tuberia 14 y la 36 a la tuberia 16 por
la que pasa el liguido de alte presidn con astillas en suspen-

20, gién hacia el digestor 10 de la figura 1.

La vdlvula 19 consta también de una pieza mévil igual
a la antedicha pieza 26 y estd alojada con posibilidad de giro
en la capcasa 32. La cara periférica 38 de esta pieza mévil
tiene uns forms complementaria de la de la cara interna de la

25. pared 39 de la carcasa, asi como un par de orificios 40 y 41
que van comunicados por un conducto 42, de iguales caracteris-
ticas que el n? 31 de la valvula 18.

Con objeto de traspasar las astillas del liquido de
baja presibén al 1igquido de alta presidn se fija un tamiz 43 a

30. la cara interna 39 de la carcasa de manera que tape por com-
pleto la boca de conexidn 34 de &sta.

La cara interior 44 de este tamiz tiene ung forms
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complementaria de la de la cgra interna 39 de la

6
carcasa, con lo
cual se lleva a cabo un deslizamiento suave de la piezg mdévil 80
bre la carcasa provista del tamig. .

Las tuberias 11', 12', 14' y 16! por las que fluygg'
los ligquidos de alta y ge baja presidén desde y hacia la uniéad
17, tienen su contrapartida en la unidad 17a y se designan res-—
pectivamente con log nimeros 11", 12", 14" y 16", EL resto Qe
las partes y plezas de la unidad 17a son similares a sus ééﬁfra
partidas de la unidad 17 y estdn designedas con iguales néreros
a los que se les afiade el sufijo "a". Por lo ta;to sobre el ha-
cer agqui wna minuciosa descripeién de ellas. V

Al describir el funcionamien#o del dispositivo 13 ha~
brd que dar por supuesto que inicislmente las distintas piezas
méviles estén dispuestas en las posiciones ilustradas en la fi-
gura 2. Se dard por supuesto, asdemds, que las tuberias 11' y 11"
van acopladas por un 11l (figura 1) a una fuente de liquido de
baja presidn con astillas en suspensién, pudiendo ser dicha fuen
te, por ejemplo, la zonza de tratamiento inmedigtamente anterior
al digestor 10. Se dard por supuesto ademds que la tuberia 12 va
acoplada a una fuente de liquido de alta presién y que la tube-
ria 16 alimenta al digestor 10 con liquido de alta presidn con
astillas en suspensidn.

Con referencie a la unided 17a se advertird que estan-
do las vdlvulas 18a y 19a en las posiciones representadas el
liquido a baja presibn con las astillas en suspensién discurrird
a través de la vdlvula 18a, del separador 20a y ge la vélvula
19a. Las astillas en suspensidn en el liquido a baje presibn se-
rén retenidas y se smontonardn en el temiz 43a de la vdlvula 19a
de manera que sélo el liquido a baja presién discurrird por la
tuberia 14v,

Después que ung cantidad dada u horneda de liquido a

baja presibn con astillas en suspensidn he sido suministrado a



quido durente cierto tiempo y que una cantidad dada de asti-

llas se han acumulado en la pieza mévil 37a y hasta quizds en
el separador 20a, en cuyo caso este separador hace las veces

5. de cémara de acumulacidn, se hacen girar simultdéneamente las
plezas néviles 26a y 37a de modo que el conducto 3la comunique
la tuberfa del 1fquido a alta presidn 12" con la "cdmera de acu-
mulacidn® 20a, y el conducto 42a comunique dicha "cdmara de acu—
mulacién® 20a con la tuberia del 1{quido a alts presidn ccn as-

10, tillas en suspensibn, 16v.

Al hacer girar la pieza mévil 37a en la carcasa 32a
a su segunda posiciéﬁ de funcionamiento, las astillas que se
acumularon en el conducto 42a permanecen ahi y las que lo hi-
cieron directamente sobre el tamiz 43a son barridas de é1 y

15, se acumulan en el conducto 42a arrastradas por la pieza mdvil.
Cualquier astilla depositada en el separador 20a permenecers
en ¢l durante el giro de la pieza mévil hacia su segunde posi-
cidn, momento en el cual el 1{quido a alta presioén penetra en
la vdlvula 18a y arrastra las astillas acumuladas en el sepa~

20, rador 20a y en el conducto 422, a traves de la tuberfs 16" y
hacia el digestor 10,

Si la posicidn de las vélvulas 18a y 19a represen~
tada en la figura 2, correspondiera a la primera posicidn de
funcionsmiento, las vélvulas 18 y 19 estarfan en la segunda

25, posicidn de funcionamiento.

Estas cuatro vdlvulas pueden desplazarse simultdnea-
mente de una posicidn a la alternetiva y en consecuencia cuan-
do la unidad 17a estd reteniendo y acumulendo astillas, la
unidad 17 estd alimentando al digestor 10 con liquido a alta

30, presidn con agtillas en suspensidn. Después que todas las vdl-
vulas hen sido desplazadas a su posicidn alternativa de fun-

cionamiento, las astillas anteriormente acumuladas en la uni-



dad 17s son arrastradas hacia el digestor 10 y las que lle-
va el liguido a baja presidn son retenidas en la unidad 17.
Por ello en un proceso de fabricacidn continus Ge
pasta de papel, el dispositivo 13 se usa para traspasar:ias
De astillas de madera de un 1{quido & otro y para alimentar de
modo continuo al digestor 10 con 1iguido & alta presidn con
astillas en suspension, »
Segin la figura 2 en la cual los tamices 43 ¥ 43a
. ven fijados en sus respectivgs carcagas, se puede apreciar
10, que la fuente de lfgquido a alta presidn puede conectarse
tanto a las tuberias 16' y 16" como a las ne 12' y 12", En
este caso el caudal de liquidé 8 a;ta presién que atraviesa
las unidades 17 y 17a circularie de abajo a arriba de la
figure y no 8l revés tal como estd representado. En efegto,
15, los conductos 42 y 42a asi como las cdmaras de acumulacidn
20 y 20a pueden ser barridas venga por donde venge el liqui-
do a alia presidn.
En la figura 3 representa el curso de los 1iquidos
a través de la vdlvula 19 cuando, por ejemplo, el caudel de 1
20, quldo a alta presién discurre en una direccidn opuesta a la
representada en la figura 2. En esta posicidn de la vdlvula
el 1{quido a baja presidn con astillas en suspensidn entra
en la vdlvula a través de la tuberia 33 y, ya limpio, sale
8 través de la tuberis 34,
25, Cuando la pieza mévil 37 es desplazada a su posi-
.cifn alternativa de funcionamiento en la cual el conducto
42 comunica las bocas de conexibn 33 y 36, el 1fquido & al-
ta presidn penetra en la vdlvula a través de la boca 36 pa-
ra earrastrar las astillas hacia arriba y fuera de la vélvue
30. la a través de la boca 33, de la cémara de acumuwlacién 20 y
por la tuberia 12 hacia el digestor 10.

La figura 4 representa una varia,te de la valvula
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19 en la cual el tamiz designado con el ne 50 va montado én
la pieza mévil 37 y no en la cara interna'39 de la carcasa
32. Como antes el contorno del tamiz 50 tiene una forma com-
plementaria de la de la cara interna 39 de la cgrcasa 32.
Sin embargo, a diferencia de antes hace falta que el liqui-
do & alta presidn penetre en la vilvula 19 a través de la
boca 36 y no de la boca 33 puesto que las astillas acumula-
das en el tamiz 50 deben ser barridas hacia atrds del tamig,

De esta forma, las vdlvulas 18, 19, 18a y 1Sa del
modelo representado en la figura 3 son recorridas pcr el
1fquido a alta presidn tanto en el sentido ilustrado en la
figura 2 como en el contrario. Pero, las vdlvulas del mode-
Lo de la figura 4 han de ser recorridas por el l{quido a al-
ta presién forzosamente en el sentido representado para po-
der barrer las astillas del tamiz 50.

Se puede acoplar a este dispositivo wn adecuado
mecanismo motor de sincronizacidn tal como esquemdticamen~
te se indica con el n? 51 en la figura 2, con objeto de des-
plazar simultdneamente las cuatro piezas méviles de las vdl-
vulas,

Otro modelo de vdlvula segin la presente invencién
estd representado en las figuras 5 y 7 en las que agquellas
plezas similares de las representadas en la figura 3 llevan
los mismos numeros con el sufijo "b",

En esta variante la carcasa 32b es de forma tubu-
ler o cilindrica. La pieza mévil 37Tb tiene forme complemen-
taria de la del interior de la cyreasa y comprende una cara
periférica cilindrica 38b y dos caras laterales que se ex—
tienden radialmente, 38b'y 38b". Esta pieza gira dentro de
la carcase alrededor de su eje longitudinal,

El conducto 42b se extiende simétricemente con

respecto al plano del eje de la pieza mévil 37b y dicho con
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ducto pone en comunicacidn reciproca el orificio 55 practica~

do en la cara lateral radial 38b' y el orificio 55' practica-
do en la cara periférica cilindrica. -

También queda representada un manguito cilinq;iéb
o camisa de la vélvula, 52, que queda fijo o interpuestn en-
tre la carcase 32b y la pieza mdvil 3Tb, teniendo practicado
en su mismo cuerpo un tamiz 44b caleulado para cegar la boca
de conexidn 34b y un orificio calculado de acuerdo con 1é bo-
ca de conexion 36b. L

En esta variante en la que el +tamigz permanebé in-
mévil, el liquido a alta presidn puede penetrar a través de
la boca 33b, o a través de la boca 36b.

Ia vélvula representads en la figura 6 es similer
a la representada en la figura 5 salvo que en aquélla sg
monta wn temiz 50b directamente en la pieza mévil 37b, de
modo andlogo al montaje del tamiz 50 en la pieza mévil 37
de la figura 4. Por ello el liquido a alta presidén ha de pe-
netrar en la vélvula forzosamente a través de la boca 36b
para poder "arrastrar hacia atrds" las astillas del mismo
modo gue se describid més arriba respecto del modelo de la
figura 4.

De nuevo segin la figura 2, en el cuerpo del lla-
mado separador 20 se pueden practicar adecuados conductos,
54 y 56, para introducir substancias adicionales a las agti-
llas allf{ acumuladas y someterlas a otro tratamiento més.

Por ejemplo, dicha cdmara 20 puede proveerse de
una care interna 57 situada a cierte distancia radial de
la cara externa 58 con objeto de dar lugar a una cemisa 59
entre ellas. Se puede hacer circular vapor a través de di-
cha camisa 59 por medio de los conductos 54 y 56 de manera
a2 precalentar las astillas antes de que sean arrastredas
por el 1liquido a elta presidn hacia el digestor.

Como resultado de la provisidn de una cémara esté-
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tica de acumulacidn 20, situada entre las valvulas 18 y 19 se
congigue una nueva zona de tratamiento de las astillas que,
mientras se encuentren en ella, pueden ser sometidas a varios
tratamientos adiconales.

5 Otro modelo del dispositivo queda representado por
la figura 8 y de nuevo es designado con el n? 13. En el dibu~
jo el sentido del caudel de los liguidos a alta y a baja presidn
estd representado como viniendo desde abajo. La variante de la
figura 8 comprende también un par de unidades designadas con

10. los nimeros 60 y 60a que pueden ser iguales entre sf, aungue
con objeto de facilitar la descripeidn y para representaf va-
rias vistas de las caflerias y varias secciones de las vilvu-
las, la unidad 60a se representa con un giro de aproximada-
mente 90 grados con respecto a la unidad 60.

15, Refiriéndonos primero a la unidad 60, se aprecia
que un par de valvulas 61 y 62 van acopladas por medio de
we cémara estacionaria o conducto separador, La unlidad 60a
tiene un par de valvulas iguales que llevan los nimeros 6la y
62a, en todo igueles a las anteriores salvo que como ya se ha

20, dicho estéﬁ giradas 902 con respecto a sus homdlogas 61 y 62.

En le figura 8 cada una de las valvules 61 y 6la que-
dan representadas como constituidas por una carcasa cilindrica
64 en la que van practicadas cuatro bocas de conexidn,, 66, 67,
68 y 69, Las bocas 66 y 67 estdn practicadas en lugares de la

25. carcasa diametralmente opuestas y las bocas 68 y 69 tembién
estén practicadas en lugares diametralmente opuestas y des-
plazadas con respecto a las bocas 66 y 67 en 902,

Les valvulas 61 y 6la comprenden una pieza mdvil
dilindrice 70, cuya forma es complementaria de la interior

30, de la carcasa 64 y puede girar segin su eje longitudinal den-
tro de dicha carcasa. Una camise Tl va colocada en el inte-

. [e LI ]
rior y esta fijamente conectada a cada una de las carcasas po-
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ra alojar la pieza mdévil 70 correspondiente.

Ceda wne de las piezas moOviles 70 tiene una cara pe-
riférica cilindrica 72 y un par de caras laterales radiales
73 ¥ T4. Un orificio 76 estd practicado en la care 1atera1j74
v en la cara periférica 72 van practicados un par de orif&@ios
77 vy 78 diametralmente opuestos con lo que quedan dichos tres
orifiolos comumnicados entre si por un conducto 79 en forma de
¥, sea cual sea la posicién de la pieza mévil 70 con respecto
a la carcasa 64, :

Cada wna de las camisas fijas 71 lleva practibgdgs
un par de orificios 80 y 81 en fase con la porcidn abierta
de las bocas de conexidn 68 y 69. Ademds, las camisas tienen
unos tramos 2 modo de tamiz 82 y 83 éue respectivamente -tapan
las porciones abiertas de las bocas 66 y 67 con objeto de re-
tener las astillas, !

Respecto de las vdlvulas 62 y 62a sus camisas T1
presentan cuatro orificios espaciados cireularmente que son
simileres a los orificios 80 y 81 respectivamente en fase con
las porciones abiertas de las bocas 66-69, puesto que las vél
vulas 62 y 62a no llevan a cabo ninguna funcion temizadora.
En lo demds las vélvulas 62 y 62a son iguales que les vilvulas
61 y 6la.

Para describir el funcionamiento del dispositivo
representado en la figura 8 daremos por supuesto que el -
quido a baja presibn con las astillas en suspensién llega a
través de wn par de tuberfas 84 y 86, las cuales a su vez rug
den estar conectadas a otra tuberia comin tal como esquemdti-~
cemente con el n® 11, Dos de estas tuberfas se dividen en
otras dos tuberias tal como en 84', 84", 86' y 86", las tube-
rias 84' y 84" estdn respectivamente conectadas & las bocas
66 ¥ 67 de 1o vélvula 62 y las tuberias 86' y 86" respectiva-
mente a las bocas 68 y 69 de la vilvula 62a.
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Estando las valvulas en las posiciones representadas
en la figura, el 1{quido a baja presidn con astillas en suspen
sidn pasard a través del conducto 79 de la pieza mdvil 70 de
la valvula 62, puesto que los orificios 77 y 78 de dicha pie-
za quedan en fase con las boecas 66 y 67 de ésta Ultima, nisn-
tras que el liquido a baja presidn con astillas en suspensidn
no discurrird a través de la védlvula 62, puesto que 1los ori-
ficios 77 y 78 de ésta no quedan enfrentados a las bocas 66 y
67 sino a lasg bocas 68 y 69.

En la vélvula 62 el 1fquido a baja presién con as-
tillas en suspensidn pasa a través del orificio 76 de le pie-
za moévil 70 y hacia la cémers estatica o cédmara colectora 87
situada entre las vdlvulas 61 y 62, desde donde pasa a la
pieza movil 70 de la vilvula 61, Ias astillas quedan reteni-
das en la cara interna de los tamices 82 y 83 de la camisa T1,
mientras que el liquido a baja presidn se va a través de las
bocas 66 y 67 de la vdlvula 61, hacia un par de tuberfas 88' y
88" que van conectadas a una sola tuberia 88. las tuberias
881 y 88" tienen sus homélogas conectadas a las bocas 66 y 67
de la vdlvula 6la v estas dos bocas van conectadas & una Uni-
ca tuberia 88. El par de tuberfias 88, 88 puede ir a su vez
conectado a otra tercera tuberia comin tal como esquemética—
mente se indica con el n? 14,

Demos por supuesto que el liguido a alta presidn
llega a través de un par de tuberias 89 y 90, que pueden es-
tar conectadas a otra tuberfa comin (12). Estas dos tuberias
se dividen en dos més cada una, 89', 89", 90! y 90", Las tu-
berfas 90! ¥y 90" van conectadas respectivamente a las hocas
68 y 69 de la vidlvula 62a y las tuberias 89' y 89" a las bo-
cas 68 y 69 de la vdlvula 62,

Cuando lag astillas del 1liquido a bvaja presidn se

acumulen en la valvula 61 y en la céamare coledtora 87, ague-
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llas otras astillas anteriormente acumuladas en 60a son arras-

tradas por el 1fquido a alts presidn. Un par de conductos 91' y
91" van conectados a las bocas 68 y 69 de la vilvula 6la y se
juntan en una tercera tuberia 91 que, a su vez, va conectada
junto con su homdloga n? 92 a otra tuberia comin esquemdtica~
mente indicada con el n? 16,

Después gue ha pasado cierto tiempo, se desplgé@n
las cuatro valvulas 902 simulténeamente con lo cual 1as:éé%i-
llas acumuladas en 60 son arrastradas por el liquido a alta
presifn y el liquido a baja presidn con astillas en suspensidn
penetrea en 60a, '

Consecuentemente, 1o mismo-que ocurria en el @Cdelo
de la figura 2, mientras gue en una de las unidades el. licui-
do & alta presidn arrastre las astillas y alimenta el digestor,
en la otra ven separéndose éstas del 1liquido a baja presidn,
con lo que la alimentacidn del digestor es practicamente inin-
terrumpida.,

Para facilitar el funcionamiento de las vdlvulas
las piezas mdviles giratorias van conectadas corotatoriamente
a una pluralidad de bielas, 93, que facilitan la rotacidn de
las piezes moviles. Ademds un adecuado mecanismo motor de sin-
cronizacion puede conectar entre si todas las bielas 83 para
conseguir un giro sencillo y simultdneo de las piezas méviles
de una a otra de sus posiciones de funcionamiento.

Ias figuras 9 y 10 representan otro modelo de vil-
vulas 61l y 6la en las cuales van montados un par de tamices en
las piezas méviles para girar al tiempo que ellas en vez de
formar parte de la camisa inmévil representada en la figura 8.

De este modo van montados en las piezas m6vi1es, de
manera a tapar los orificios 77 y 78, un par de tapices 94 y
96 cuya forma es complementaria de la de la cara interior de

la carcasa 64 y de la de la cgra periférica 72 de la pieza mé-



-17 = :S 22

vil 70, Con este tipo de vdlvulas es claro que el liquido a al-

ta presidn ha de circular por la vdlvula en un sentido opuesto
al del caudal del 1fquido a baja presidn con astillas en sus-
pensidn, de manera que pueda arrastrar consigo las astillas
5, acumuladas en la pieza movil,
NoTA
Descrito suficlentemente el objeto de la presente
patente de invencidn y sus distintas partes, se declara ane lo
que constituye la esencilalidad de la misma, que se acoge 2 los
10. derechos de prioridad de la patente de Invencidn norteamericana
ne 456,328, depogitada en la oficina norteamericana de Patentes
el dia 17 de mayo de 1.965, es lo que ge concreta en las siguien
tes reivindicaciones:
18,~ Dispogitivo para traspasar cuerpos sdlidos en
15, suspensidn de un 1lfquido a otro, especialmente indicado para
instalaciones alimentadoras de digestores de pulpa de madera,
del tipo que consta de conductos que canalizen un liquido tra-
tante en suspensidn en el cual van astillas de madera, y otro
1{quido tratante limpio, hacia el dispositivo en el que las
20, astillas pasen de un liguido a otro, de un tercer conducto
por el que fluye hacia el digestor el segundo liguido tratente
en suspensidn en el cual van ahora las astillas de madera que
antes estaban en suspensién en el primer 1{quido tratante ¥ un
cuarto conducto por el que fluye el primer liguido tratante ya
25, limpio de astillas, caracterizado por que comprende un par de
valvulas provistas respectivamente de una pieza mdvil despla-
zable entre una primera y una segunda posicidén de funcionamien—
to, as{ como de un quinto conducto que comunica entre s{ ambas
vélvulas, yendo conectados a las vélvulas loz conductos prime-
30, ro, segundo, tercero y cuarito de tal modo que cuando sus res-
pectivas piezas méviles se encuentran en su primera posicidn

de funcionamiento, los conductos primero y cuarto se comunican
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entre si a través de las vidlvulas y cuando dichas piezaé mOvie
les se encuentran en la segunda de las posiciones de funciona-
miento, son los conductos segundo y tercero los que quedan re-
ciprocamente comunicados a través de las vdlvulas; yendo colo=-
cado en una de las valvulas wn tamiz que separa del primﬁr 1L~
quido tratante las astillas de madera en suspensidn y las'féu

tiene cuendo las antedichas piezas méviles de las vilvulas se

encuentran en une de las posiciones de funcionamiento y:diého

primer 1{quido fluye a través del presente dispositivo. :

28 .- Dispositivo para traspasar cuerpos sdlidos en
suspensién de un liguido a otro, especialmente indicado para
instalaciones alimentadoras de digeétpres de pulpa de madéra,
segin la reivindicacidn anterior, caracterizado por que lcs
conductos primero y segundo van conectados cada uno a distin-
tos conductos de una de las vdlvulas, y el tercero y el cuar—
to van también conectados a diferentes conductos de otra de
las vdlvulas.

32,~ Dispositivo pars traspasar cuerpos sdélidos en
suspensidn de un 1iquido a otro, especialmente indicado para
instalaciones alimentadoras de digestores de pulpa de madera,
segim las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que
las astillas de madera retenidas por el tamiz son incorpora-—
dos al segundo 1liquido tratante cuando la pieza movil de la
vélvulae provista del tamiz se encuentra en su posicidn de fun-
cionamiento alternativa de acuélla durante la cual dicho tamiz
retiene las astillas en suspension en el primer liquido que
Tluye.,

48 ,~ Dispositivo para traspasar cuerpos sblidos en
suspension de un liguido & otro, especialmente indicado pera
instalaciones alimentadoras de digestores de pulpa de madera,
segin las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que
le primera de las dos piezas de cada vdlvula es mévil y el

tamiz va montado en ella,
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58,- Dispositivo para traspasar cuerpos sélidos en
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suspensidn de un 1{iquido a otro, especialmente indicado para
instalaciones alimentadoras de digestores de pulpa de madera,
segﬁn las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que
la segunda de las dos piezas de cada valvule es mévil y el
taniz va montado en ella,

6&.~ Dispositivo para traspasar cuerpos sélidos en
suspensién de un liquido a otro, especielmente indicado para
instalaciones alimentadoras de digestores de pulpa de madera,
segin las reivindicaciones le, 28 y 38, caracterizado por que
cada una de las valvulas va alojada en una carcesa y el tamiz
va sujeto a la carcasa de una de las valvulas.

78 .~ Dispositivo para traspasar cuerpos so6lidos en
suspensidn de un 1liquido a otro, especialmente indicado para
instalaciones alimentadoras de digestores de pulpa de madera,
segin las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que
ceda una de las piezas méviles de las valvulas presentan un
orificio de entrada y otro de salida comumicados entre si de
tal modo que encontrandose dichas piezas en una de sus posi-
ciones de funcionamiento queden comunicados entre si los con-
ductos primero y cuarto y encontrandose en le posicidn de fun-
cionamiento alternativa queden comunicados entre si los con-
ductos segundo y tercero,

88 .,- Dispogitivo para traspasar cuerpos sblidos en
suspensidn de un liquido a otro, especialmente indicado para
insgtalaciones alimentadoras de digestores de pulpa de maders,
segin las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que
las piezas méviles de las vdlvulas tienen una forma periféri-
ca complementaria de la interior de cada respectiva carcasa.

& .~ Dispositivo para traspasar cuerpos sdélidos en
suspension de un liguido a2 otro, especialmente indicado para

instalaciones alimentadoras de digestores de pulpa de madera,



segin las reivindicaciones 68, 78 y 88, caracterizado por que
la carcasa de la vélvula presente un interior cilindrico y
aloja una pieza movil de forma complementaria a dicho intew
rior, teniendo esta pieza mdvil la cara periférica cilindri-
S5e ca y la cara lateral radialmente eéncava, wm orificio practi~
cado en lae cara periférica, otro en la cara lateral y un con~
ducto que comunica entre si estos dos orificios en cada uﬁa

de las piezas méviles, T

. M

108,~ Digpositivo para traspasar cuerpos sblicos en

10, suspensién de wn 1liquido 2 otro, especiamlmente indicado para
ingtalaciones alimentadoras de digestores de pulpa de madera,
segin las reivindicaciones anteriores, caracterizado por gue
estd formado por un par de unidades de los dispositivos erri-
ba descritos con objeto de conectar entre si los conductos, pri

15. mero y segundo, llevando cada una de las unidades un par de
vélvulas cada una de las cuales tiene una pieza mévil despla~-
zable entre dos posiciones de funcionamiento,

118,- Dispositivo para traspasar cuerpos sblidos en
suspensidén de wn liquido a otro, especialmente indicado para

20, instalaciones alimentadoras de digestores de pulpa de madera,
segun la reivindicacidn 108, caracterizado por que consta de
mecanismos capaces de accionar simultaneamente las piezas m6~
viles de las vdlvulas de ambas unidades, desplazdndolas de
una posicidn de funcionamiento a otra, de tal modo que el 1li~

25, quido en el cual van en suspensidn las astillas de madera,
fluya ininterruvmpidamente hacia el digestor.

128 ,~ Dispositivo para traspasar cuerpos s6lidos en
suspensién de un liquido a otro, especialmente indicado para
instalaciones alimentadoras de digestores de pulpa de madere,

30, segin las reivindicaciones 102 y 118, caracterizado por que las
plezas méviles de las vdlvulas de cade unidad estdn reguladas

de tal manera que cuando las de una de dichas unidades ponen
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en comuniczeidn reciproca sus conductos primero y cuarto, los
de la otra ponen en comunicacidn sus conductos segundo y ter-
cero.

138,~ Dispositivo para traspasar cuerpos sélidos en
suspensibn de un liquido a otro, especialmente indicado para
instalaciones glimentadoras de digestores de pulpa de madera,
segﬁn las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que
un quinto conducto da lugar a una cémara estdtica de acumula-
cién que estd provista de dispositivos que permiten intrcducir
en ella productos tratantes adicionales con objeto de scmeter
a las astillas de madera cumuladas en dicha cdmara a un irata~
miento adicional,

148, Dispositivo para traspasar cuerpos sélidos en
suspensién de un liguido a otro, especialmente indicado para
ingtalaciones alimentadoras de digestores de pulpa de madera.

Todo seglin se describe ¥y reivindica en la presente
Memoria que consta de veintiuna hojas, debidamente foliadas y
eseritas a miquina por una sola de sus caras, y se representa
en lag adjuntas hojas de planos.

Madrid, 17 de Mayo de 1,966,




WYULOTE T RO

. |
/ﬁ
ZZ BT Z%
\ ) /23 /
=’ 2L
2z
&7 <4 ZEF 2|
P \\\ //’ -ZBa
it T S~ o c
74 ' ~ N - ,,/’ M
N—z0 S~
Nor 27 =
79 E/W Z | L% m;
a6 - a
25— |l |
\ A
i /// \\
4@33 /’/ \\\ 55\¢'L
‘%3.9 2; DN >>= ar
. 7 374.\ - L
\ ﬁg &z’
N
28’ 7
&, N A
//“@; <3 ‘37.%4{ Lo ez, P \
Ma
/73 r Y
| 7
2 T 2
T ; Escels veriable, -
Madrid, 17 Mayo 1.9¢C,
& i l FL_AGENTE:
I)a p.
/z.z/_ w«/&»f \
< .::z_z.y’. Z : N
7/




WRELCIT OOREORITI NI

s

Escals varizblc
Madrid, 17 Mayo 1.96€.
EL ABENTE:

- I:" P. /
\; /%’ z W"“/KP\_{ (

‘




"IELOIT OORBPORATINNY

/

T T
2
JZ5
SZIIL. 2 _ huis 25
G5
255
7

Escala varizble

Ledria, 17 Mayo 1,966

EL_AGENTE:

/




"RELCIY CORFOLSTIONT o HNdAS.- HOdL L,

53’ \ “\‘.;:‘\‘// X

TRy 's X

Escals vapible.

F _.2' 8 NMrdrid, 17 Mayo 1,907,
5‘ EL AGEKNTE:

Dl
C/Z s 1(/{{:’/L"/"” ( l

4 /

it mmmnﬁw



NUTTOLY LT Mo
bt et ES N N A e Py

&7

-7 4

7Z

\ 70
/
x|
&b
L 96
7
.
%
)
&5
77,
= &y
2 \\ %
79
&L Az m
&9,

._F.:z_g’. 9

&7

L ..:7_4_7’. 0

Lescala verishble,
Lacrid, 17 liayo 1,904,

EL JCENTE:
/ oD ,
ZE 22 fart TV O~4.ig




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



