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MEMORIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencion & nombre de:
" E C S" Engineering Constructions Swit-
éerland GmbH., de nacionalidad suiza,
domiciliade en ZUG ( Suiza); por: "DISPQ
SITIVO PARA MECANIZAR PIEZAS EN ROTACION
CON HERRAMIENTA ROTATIVA, POR EJEMFLO REC
TIFICADORAR CIDLINDRICAS O MAQUINAS AFEITA
DORAS".,

T e s e s

El presente invento se refiere & un dispositivo para
mecanizar piezas en rotacidén con herramiente rotatorias, por ejem-
plo una rectificedora cilindrice o una méquina afeitadora.

En las rectificadoras cilindricas de superficies exte-
riores es conocido el entellar al mismo tiempo varios puntos a rec-
tificar, con el fin de ahorrar tiempos de traebajo y secundarios.
Pero ahi cada herrsmienta sdlo mefaniza una pleza. Iuego se cono-
ce también el mecanizar une pleze por dos lugares al mismo tiempo
con dos muelas. En cambio, con mivas & una produccién raclonal
en grendes serles, el invento pretende aumentar el eprovechamien—
to del Wtil rectificador de moGo que con una herramienta pueden

mecanizarse al mismo tiempo dos plezes.
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Al objeto de mecanizar dos piezas al mismo didmetro
hay que conserver les condiciones expuestes en la figura l.
La perpendicular 7»trazada desde el eje de rotacion 1 de la he-
rremientz 2 ( p. ej. une mels ) haste la linea de unidn de los
dos ejes de rotacidn 3, 4 de las piezas (p. ej. cigiliefiales) 5,6
tieme que corter por el medio a la linea 3 - 4. Este 1inea de
unidén 3 - 4 debe orientarse convenientemente, como muestra la
figura 1, en sentido vertical, de modo que la perpendiculer %
se extienda entonces en sentido horizontel de acuerdo con el tra=
yecto de avance de le herramiente 2. Liog ajustes necesarios pue=
den obtenerse utilizendo portapiezas que se desplacen en aliura
¥y hacia los lados. Si el sentido del avence de la herramiente
coincide con la direccidn de la perpendicular, es correcto ,enton=
ces el ejuste oportunamente realizado, independientemente del £ra~
do de desgaste de la herramientsa.

En la figura 2 se representenestas condiciones mediante
dos muelas de diémetro exageradamente diferente. En cambio, si
la aproximacién de 1la herremienta no tiene luger en direccidn de
la perpendicular desde le posicidn primitive del eje de rotecidén
de la herremiente hasta la linea de unidn de los ejes de rotacidn
de les piezes, se modifican entonces las distancizs de estos ulti-
mos ejes al eje de rotecién respectivo de lalerremienta. Estas
condiciones se representan en la figura 3. EL desgaste de la he-
rramienta, p. ej. de la muela, es de todos modos generalmente tan
pequetio, que el fendmeno précticemente no se pone de zanifiesto.

En la figura 4 se muestre de lado como una forme de
aplicacidn préctica del invento, une miquina rectificadore con

banceda 10 inclinada.
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Ta recta de union de los ejes de rotacidén 11 y 12 de
los portapiezaes estd orlentada verticelmente. La regulacidn de
le alture de los ejes de rotacidn de las piezes, y Por consi-
gulente de su orientacion hacia el eje de rotacidén de le mela
13 con sentido horizontel de aproximacidn, se hace con uns regle-
ta conica 14.

El correspondiente ajuste de une rectificadors de ban-
cade horizontel mediante wune regleta conica 15 se represente en
la figure 5. Egbte figure 5 muestra de paso ung posiblilidad de com
pensar las inexactitudes de mecanizado que se producen en la fa-
bricacidn del cabezel fijo y del contrapunto para el portapleza.
Desplazando la cufle 16 se puede correr el dispositivo de adnisidn
l% guperior independientemente del dispositivo de admision infe-
rior 18, y por lo tanto el eje de rotacidén de la pileze superior
independientemente del eje de rotecion de la pieza inferior. Los
dos dispositivos de edmision 17, 18 se fijen juntos en la banca-
da 20 por medio de un perno tensor 19.

En ;as figures 6 a 8 se muestre une serie de posibili-
dades por las que se pueden colocer en la misme medide las disten-
cias de los ejes de rotacidn de las plezas 8l eje de rotacidn de
le herramlente. EL ajuste se hace en todos los casos inelinando
el dispositivo portapieze 2la - c alrededor de un eje fijo de
rotacibén. La regulecidn se efectia, segin les figuras 6 y 7, con
regletas cénicas 22 y 23 respectivemente, y segin la figura 7
mediante une excéntrice 24. Con este modalidad de ajuste la rec-
ta de unidén de los ejes de rotacidn de las piezas, puede apartar-
ge algo de la verticel, por lo que por disminucién del didmetro

final de lz muela se tienen las condiciones expuestas en la figu-
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re 3. Como se ha dicho snteriormente, el desgaste de la herramien-

te durante una operacidn de rectificado es ten pequefio, que entre

le pieza superior y la inferior no se produce ninguna diferencis

apreciable en la erosidn.

Cuando en el rectificado interess une gran precisidn
se tiene que disponer durante la operacidn de una posgibilidad de
reajuste. Para ello, las dos piezas pueden ser controladas medlan~
te dos aparatos de medicidn en el curso del rectificado, y los dis-
positivos de admision partidos expuestos en la figura 5 pueden
reajustarse entonces en le forma correspondiente, por ejemplo por
medio de un servomotor o utilizando berres de dilatacidn calen—

tadas por induccidne

N O T A

Se reivindice como nuevo y de propia invencion.

1.~ Dispositivo para el mecenizedo simulténec de dos
plezas en rotacidn en miquinas-herramienta con Wtil rotetorio,
carscterizado por medios pars ajustar las mismas dlstancias de
los ejes de rotecibn de las piezas con relacidn al eje de ro-
tacidn de la herramienta.

2,~ Dispositivo segin lo reivindicado en el punto 1,
caracterizado por medios pera la regulacidén de la altura de los
portapiezas cuando las rectas de uniodn de los ejes de rotacidn
de lus piezas estén orientadas en sentido verticals

3.~ Dispositivo segin lo reivindicedo en el punto 1 6 2,
caracterizado porque los portaplezas son desplazables relativemen-—

te entre sie
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4= Digpositivo segin lo reivindicado en el punto 1,
caracterizado porque los poriapiezas se ajusten mediante una
inclinecién alrededor de un eje fijoe.

5.= YDISPOSITIVO PARA MECANIZAR PIEZAS EN ROTACION
CON HERRAMIENTA ROTATIVA, POR EJEMPLO RECTIFICADORAS CILINDRICAS
0 MAQUINAS AFEITADORAS" o

Tal como se describe y reivindica en la presente Me-
moria Descriptiva que consta de cinco hojas escrites a méquina

por uha sola cara y de sus correspondientes dibujos.
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