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PATENTE DE INTRODUCCION
de D, EMILIO FERNANDEZ TRABA, de nacionalidad

egpafiola, residente en Madrid,Avde,.Donostiarra

ne 27, por: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE

W e e e R e e m me e e

que se solicita en ESPANA por DIEZ ANOS a favon

PIEZAS DE CAUCHO HUECAS POR OCLUSION PROVOCADA ™
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Se refiere la presente Memoria Descriptive que se une
a sollicitud de registro como Patente de Introduccién pors
WPROCEDIMIENTO DE PABRICACION DE PIEZAS DB CAUCHO HUECAS
POR OCLUSION PROVOCADAY cuyas earacteristioas de novedad
le confieren la cualided de aporter a los fines que se
persiguen ventajas mas que suficientes para aspirar en
derecho al privilegio del registro que se solicita,posi=
bilitando su fabricacidn en serie y automdtica de piezas
terminadas o para posterior menufactura,que contienen
aire ocluido que‘determina una oquedad de configuracidn
predeterminada,

Quedan,por el procedimiento que se preconiza, complets
mente terminedas las piezas para su utilizacidn, o sea
parza su inmediate sealida &l mercado, o ftambien pers una
operacidn intermedia en el aoabadd de un objeto indus=
trial, completo que requiera la aplicacidn de piezas de

caucho huecas,

Presenta un gran rendimiento y una extraordinaria pre

cisién lo que determina la posibilidad de fabricar piest

en series especialmente largas, a muy bajo costo.
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Sustancialmente consliste en cuatro operaciones perfece
tamente definidas y escalonadas en forms tal yue constity-
yen une sola cedens de trabajo.

El punto de partide, lo constituyen las bobinas de 14-
nina de caucho del espesor correspondiente al programa
de trebajo.

Estas bobinas de ldminas son obtenidas en operacidn ind
dependiente al contenido de easte egerito,por medio de lag
corregpondientes calandras y bobinadoras automfticas.

En segunda operaciln, montades las bobinas soltre sus
correspondientes soportes de ejes paralelos, se llevan
contra une laminadora congtituida por dos cilindros,dandd
entrade a las dos ldminas de caucho en forme superpuestas

De estos dos rodillos, uno de ellos es liso,y el otro
presenta sobre su superficie, gravado en bajo relieve,la

configuracidn de la parte hueca de la pieza que se fabri-

ca, por 1o que la presidn ejercida contra las dos hojas
caucho,corresponderd a las pertes de las mismas que habr
de quedar soldadas térmicamente, pero no quedardn solda-

das en las zonas correspondientes al bajo relieve.
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Simultaneamente a la operacidn anterior se practica
otra consistente en la inyeccidn automftica de aire com-
primido & gran presidn pars provocar que las limiphs por
su propia elasticidad se ajusten a los bajos relievesry,
no suelden, conforme se ha dicho,

Se comprende que a la salida de esta doble operacidn,
se ha alcenzado el objetivo,que se cubre totalmente, en
una cuarta operacidn consistente al recortsr las plezas
fabricadas 10 que puede alcanzarse muy bien sea por tro-
quelado automdtico y posterior vulcanizado en frio,median
te tratamiento hermético con protocloruro de azufre, que
evita la deformacidén de los objetos fabricados.

Estas plezas pueden ser flores, gorros de bafio, etc.
Suficientemente descrito el invento asf{ come une mane-
ra de lievar éste a la practica, se hace constar de mane-
ra expresa que el mismo acepta modificaciones de detalle

siempre que dstas no afecten & su fundamento.

RREIVINDICACIONES

12, “PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS DE CAUCHO

-

HUECAS POR OCLUSION FROVOCADAM caracterizado porqus en pr

mera operacién se montan las bobinas de lSmine de caucho
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de espesor subordinado al proyecto de piezasg a fabricar,
gobre los correspondientes soportes y se llevan las dos
ldninas superpuestas entre dos rodillos, de los cuales

uno es liso y el otro presenta, en bajo relieve, la confi+
guracién de lag partes huecas de la pieza a fabricar,los
cuales rodillos en segunde opersoifn al girer en sentido
concurrente presionen y sueldan las partes de las superfi4
cies de las léminas que entran en contaeto, evitdndose -

gue lo hagan las partes correspondientes & las zonas hue-
cas porque en tercera y simultdnea operaciln se inyecta

aire automfticemente,a gran presién que por la elasticidad

naturel del material le obliga a adaptasrse a los bajos

relieves y en cuarte operacifn sucesiva a las dos gnterio
res se cortan y vulcanizen las plezas en frio mediante
trataniento con protocloruro de azufre,

28 ,~ PROCEDIMIENTO Dt FABRICACION DE PIEZAS DE CAUCHO
HUZCAS POR OCILUSION PROVOCADA,

Egte Iemoria conste de cinco hojas eseritas o mdquine

por una sola de sus Ccarase

Medrid, 17 de/lafo de 1.966
EL AGENTE OFTC L
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