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micilio en Barcelona, celle Lauris, nim.

102, por:

"MEJORAS EN LAS DISPOSICIONES DE MOIDEO
PARA FABRICACION DE PIEZAS DE HORMIGON".
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente memoria se refiere, tal como indice su
enunciado, & unas nmejoras en las disposlciones de moldeo -
para fabricacidén de piezase de hormigdn, especislmente re-
feridas a los medios de moldec del tipo de envolvente se-
persble en dos partes diédricas y dos bases, superior e in-
ferior, las cumles han sido especificemente desarrolladas
para la fabricacion de piezes de hormigon provistas de en-
trantes en su superficie leteral y de orificlos pesantes -
ablertos en ambas bases, las cuales por sucesivos scoplami-
entos longitudineles en hilera con coincidencia de orifici-
os, determinan conductos pars la instalacion subierrdnea ~

de cables eléctricos u otras conduccioneSe = = w = = = — =

Esencialmente se ceracterizan les mejoras de invenw
cién por el hecho de comprender en une misme disposicidn -
medios para el moldeo simultdneo de dos piezas bitubuleres,
constitu:’.dos, dichos medios, por dos diedros separables en
dos partes cade uno, y dos placas paraleles a las caras mg-
yores de aquéllos, situados simétricamente en el interior
del prisma que determinan. Entre cada placa y un diedro - -
queda definido un molde para fabricacion de uns de las ci-
tadas piezas bitubuleres en cada operacidm y se dota & am-
bas partes de cada diedro de unsa prolongacion semicilindri-

ce, correspondiente a la forma de la pieze en los extremos
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de su eje meyor trangiéréjiigé, 2a£to a ellos como a las -
places, de unos elementos complementarios de moldeo cons-
titufdos por piezes acoplebles a aquéllas y desacoplables
automgéticemente de las mismas en el momento del desmoldeo,

que poseen relieves que determinan otros tantos entrantes

en lee superficies laterales de las piezas moldeadase — - -

Dichos elementos complementarios de moldeo se pre-
vén acopledos a les caras interiores de las partes diédri-
ces y de las placas planss, fijados mediante orificios y =
pivotes en la hase superior y centrasdos y apoyados en re-
saltes de la inferior, posibilitdndose el desacoplamiento
automatico de estos elementos complementarios respecto a -
las superficies a las que estén adosadas, por apoyo de su
borde inferior en la base inferior del molde y extraccidn

lateral de las partes diédricas y plangse = = = = = = = - -

Constituye, asimismo, caracteristica potestativa -
de las presentes mejoras el hecho de que lag dos partes - -
constitutivas de cada diedro estén sujetas entre i medien-
te varios juegos de tornillo y tuerce de palomilla, y cen-
trados en situacidn de moldeo mediante resaltes de los ele-

mentos complementarios que, & la par, estén sujetos a la

base superior, y mediante resaltes apoyados en la inferior.

Para efectuar el moldeo mecénicamente mediante pren—
sg, Be prevé que la base superior esté relacionada con los
medios de moldeo por prensado y traslecidn de le mdquina co-

rrespondientee = = = = = = = = = - - o o - - - - - -

En cuanto a las hases, superior e inferior, de los
descritos medios de moldeo exterior, ademas de disponer de

orificios para paso de los medios de mcldeo interior de la
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méquina correspondiente, éstos estdn circundados Por unos -

bordones en orden a la obtencion de un achaflando de 108 = =

bordes de los orificios de las piezas moldeades, en ambas -

Finslmente, tembién se prevé que las citadas bases,
superior e inferior de los medios de moldeo exterior, estén
proviastas de orificios ciogos de montaje en anbas hases de
la pileza de hormigdn moldeada, independientemente de 1los o=
rificios pasantes moldeados por los micleos de los medios -

de moldeo interiores. = = =« = =« =« = = = ~ - s o e - - -

Para facilitar la compronsion de las ideas expues-
tas, dando a conocer 8l mismo tiempo diversos detalles de -
orden constructivo, seguldamente se describe uns forme de -
realizacidn de la presente invencidn haciendo referencia a
los planos que acompafian a esta memoria, los cuales, dado -
su fin ilustrativo, deberdn ser interpretados como despro-
vistos de todo caracter limitativo respecto al alcance de -

la proteccién legal que se solicita. En los dibujos: = = = =

Pigura 1, representa une vista en alzado frontel de

la disposicidn de moldeo mejorada segin invencidne = = = - -

Figura 2, representa una vista en alzado lateral de

la misma disposicidn de ls figura anteriore = = = - = ~ ~ -

Figura 3, representa una seccidn recte segin el pla-

1no IIT-IIT de la figura 1e = = = = ~ = - e e e - -

Pigura 4, representa una vista en planta por encima

de la disposicidn que se describird. - - - - - - -

Figura 5, representa una geccion longitudinal segun
el plano V-V de la figura 4e = = = = = = = = = = = « - -
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Figure 6, represents una seccidn longitudinal segun
un plano normal al de la Seccidn anterior, representado por

VI-VI on la fAgura 4o = = = = = = = = = = = = = = = = = ~ =

la disposicion que en su conjunto ha sido represen-
tada por 1, comprende dos moldes 2, la base inferior 3 y la

bage superior 4. = = = « = = - = - = " - C - .- - -

Cade molde 2 estd formado por un diedro 5 y una pla=
ca plana de moldeo exterior 6, as{ como por dosm elementos -

complementarios de moldeo Te = = = = «~ « = - e e = e

El diedro 5 consta de dos partes o placas 8 y 9, su~
jetas entre si mediante tres juegos de tornillo y palomilla
10. Cada placa 8 y 9 posee una prolongacion de forma semici-
1{ndrice 11 de chapa soldada a ella, correspondiente a la ~
forma exﬁerior de la pleza en los extremos de su mayor eje

transversal. = = =~ « = = =~ .- -~ m e e m - - .-~

Los elementos complementarios de moldeo 7 ejercen
su funcidn adosados a las caras interiores de las partes 8
¥y 9 de cada diedro 5 o de las placas 6, si bien su sujecidn
se efectua, como se vera en parrafos sucesivos mediante las

DABOE 3 J o w = v = ==

La bese inferior 3 comprende los orificios 12 de pa-
80 de los elementos de moldeo interior, no representados en
lgs figurss, provistos, cada uno de ellos, de un bordén 13,
en orden a la obtencidn de un acheflanado en el correspondi-
ente orificio de la pieza moldeada. Dispone de soportes 14
para apoyo autdnomo, y de resaltes 15 para apoyo y centrado

de los diedros 5 y elementos complementarios de moldeo Te =

La base superior 4 estd en realidad subdividide en
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que se slojan en los correspondientes orificilos 18 de los -
elementos complementarios 7, diedros 5 y placas 6, tal como
puede verse en la figura 4, representada desprovista de di~

cha base 4o = = = = = =« - - = = - e - - - - -

Como componentes complementarios de los principales
que se acaban de describlr merscen citarse: los refuerzo -
centrales 19 a loa cuales Se sujetan las asas 20, y sobre -
ellos los pivotes de levantamiento 21; el marco superior 22,
sobre el que apoyan los resaltes 23 de los elementos comple~
mentarios 7, y al que se sueldan las asas superiores 24, y
el zdcalo 25 de los diedros 5 que no slcanze a apoyar en el

suelo debido & los soportes 14 de la base 3¢ = ~ = = = = = =

Las bases superiores 16 poseen orificios de paso de
los elementos de moldeo interior, no visibles en las figu-

ras por no heber representacidn en planta de dichas bases

El empleo de la disposicidn de moldeo representada

como eJjemplo Serd COmo Sigue: = = = = = = = = - - - = e

Estando montados todos loa elementos constitutivos,
va descritos, tal como estén representados en las figuras,
la maquina de moldeo, no representada en las figuras por no
efectar a la esencialidad de la invencidn, estéd en disposi-
cion de moldear dos piezas, una en cada molde 2. Efectuado
ya este moldeo, basta retirar, elevéndolss, las bgses supe-
riores 16, y a continuacion, previo desecoplamiento de am-
bas pertes 8 y 9, retirar, extrayéndoles lateralmente, los
diedros 5. Con ello las plezas moldeadas quedan apoyadas so-

bre la base inferior 3 y acopladaes inicamente a los elemen—
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tos complementarios de moldeo 7, los cuasles pueden Ser re~

tirados a continuacidn mediante extraccidn latersl, quedan-
do las piezas apoyadas unicamente sobre la base inferior 3

para su fraguado ¥ almacenados = = = = = = = = = = = = = =

Habiendo descrito suficientemente las caracteristi~
cas, ventajas y empleo de las disposiciones de moldeo mejo=-
radas segun invemeidn, debe hacerse constar, en resumen, que
en las mismes podran introducirse cuantes variantes de dete=
1lle puedan aconsejar la experiencia y la practica, en cuan-
t0 a dimensiones, mimero de elementos integrantes, materia-
les empleados en su construccidn, formas de acoplamiento mue-
tuo y demas circunstanciass accesoriss, siempre que con ello
no se desvirtie su esencialided, gque es la que se concreta
en la primera de las reivindicaciones que siguen, ya sea -
considerada asisladamente, ya sea considerade junto con otra

o varias de las restantes reivindicaciones.: = = = « =« = = =

NOTA

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia y to-

dos sus territorios y plazas de soberania, las siguientes: -

REIVINDICACIONES

ot o S e s g A o i i o s o T e e gy g s o

1e~ Mejoras en las disposiciones de moldeo para fa=-
bricacidén de piezas de hormigdon, especislmente en las dispo~
siciones de tipo de envolvente separable en dos partes dié-
dricas y dos bases, superior e inferior, ceracterizadss por
el hecho de comprender en una misma disposicion medios para
el moldeo simulteneoc de dos piezas bitubulares, constitui-
dos dichos medios por dos pares de diedros seperables en — -

dos partes cada uno, y dos placas parslelas a las carss maw
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yores de aquéllos, simétricamente situsdas en el interior -

del prisma gue definen, determindndose entre cada placa ¥ u-
no de los diedros un molde para fabricacidn de una pieza, do-
tandose ambas partes de cada diedro de una prolongacidn se-
micili{ndrica, correspondiente a la forma exterior de la pie=
za en los extremos de su eje mayor, y tanto z ellos como a
las placas plenas de unos elementos complementarios de mol-
deo comstituidos por piezas acoplables a aquéllas, y desaco=
plables sutométicamente de las mismas en el momento del des-
moldeo, las cuales poseen relieves que determinan entrantes

en les superficies laterales de lse piezes moldeadas. ~ =~ -

2.= Mojoras en lae disposiciones de moldec pars fa=
bricacidon de piezas de hormigdn, segin la enterior reivindi~
cecidon, oaracterizadas porque los elementos complementerics
de moldeo estan adosadcs e las caras interiores de las par-
tes diédrices y de las places planas fijadas mediente orifi~
cios y plvotes en la base Buperior y centradss y epoyades -
on resaltes de la inferior, posibilitédndose el desacoplado
sutomatico de los elementos complementarios por apoyo del
borde inferior de dichos selementos complementarios en la ba-

se inferior del molde y por extraccidn lateral de las par-

tes diédricas ¥y plangs, = — = = = = = = = ~ = = - ~ - -

Je~ Mejoras en las disposiciones de moldec pare fa=-
bricacidn de piezes de hormigdn, segin las anteriores rei~
vindicaciones, caracterizadas porque las dos partes consti-
tutivas de cada diedro estan sujetas entre s por medio de
varios juegos de tornillo y palomilla y centredos en situs—
cidn de moldeo mediente ressltes de los elementos complemen~

tarios que, a la par, estén apoyados en la base inferior. -
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4.~ Mejoras en las disposiciones de moldeo ﬁéia fg-

e

bricacidn de piezas de hormigon, sesin las anteriores reivin-
dicaciones, carscterizadas porque la base superior de los me-
dios de moldec exterior estd relacionada con medios de pren-

5= Mejoras en las disposiciones de moldeo para fa-
bricacidn de piezas de hormigdn, segin las anteriores reivin-
dicaciones, carscterizadas por el hecho de que las bases, su-
perior e inferior, de los medios de moldeo exterior, disponen
de orificios para el psso de los medios exteriores de moldeo,
cuyos orificlos estdn circundados por unos bordones que deter—
minen un aechaflanado en los bordes de las bocas de los orifi-

cios de lues piezas moldesdaBe — = = = ~ = = = = = = = .

6.~ Mojoras en las disposiciones de moldeo para fabri-
cacion de piezas de hormigdn, segin las anteriores reivindice-
clones, caracterizadas porque las bases superior e inferior -
de los medios de moldeo exteriores estan provistos de orifi-
clos que posibilitan la colocacidn de espigas que determinan
orificios de montaje en ambas bases de las piezas moldeedas,
independientemente de los orificios pasantes moldeados por -

los micleos de los medios de moldeo interiorese = — = = = = =~
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Te= "MEJORAS EN LAS DISPOSICIONES DE MOLDEO PARA
FABRICACION DE PIEZAS DE HORMIGONTe = = =~ =~ = = - - -

Todo ello conforme e describe y reivindica en la
presente memoria, gque consta de diez hojas folimdas y mece-
nografiades por una sola de sus ceras y de dos léminas de fi-
guras que la ilustran.

17 w1989

@/éb&/ﬂ&%\

-

Foe Poder
Firmaos: o. Sasbesail



FORMO, S.A. i HOJA 1 (2 hojas)
?{1 FIG. 1 ?f 24\FIG. 2 Zz
= T ]

[ ;[ GE /

]

7




HOJA 2 (2 hojas)

. S.A,

FORMO

FIG.4

FIG. 6

X
\ N

[t
3
.- 9

. \
e e e e e e e e e e

.
Ry

Sz - r - i i o s o s i rrr =\

— s
2

./
N

FIG. 5

- s o

SN 74

3

"
\
N t%l N
v/ "'IIIIII/‘

T I I T T T I T Y Ty Y T AT T T T I I T T I Y LY IIT TIT TN

7 - &
X,
e e TeSLoTT e ST TTLIT T Toee ey
H
v
LSw

727




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



