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’ ne 2 3 MO"
a favor de Don José RIPOLL MUINO, de naclonalldad espail

Pasaje Muifio, 8, por

la, residente en SITGES (Barcelona),
TA DE

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACIGN DE CALZADO DE SUE
MADERA".

IEMORIA DESCRIPIIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimien—
to para la fabricacidén de calzado de suela de madera, prin-
cipadmente para uso femenino, con el que se consigue resul-
tados altamente eficientes, ydque el calzado es provisto de

5, une elevada resistencia, en favor de su duracidn, ello a be~-
se de una constitucion exenta de compliocaciones,

Bl procedimiento en cuesbtidn consiste, en lineas
generales, en constituir el calzado a base de ung pieza la-
minar y flexible apta para cubrir, formaendo la pala, la par-

10. te superior del pie, cuya pieza se dispone doblada por sus
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bordes hacia el inberior y adheriéa por ellos bajo los bor-
des de una plantilla a la que se superpone y adhiere una
segunda plﬁﬁtilla de un mabterial flexible y fibroso nabural.
Le pieza constituyente de la pala no llega hasta el extreno
posterior de la plantilla inferior, en cuyo extremo se dis-
pone aplicada bajo Ial plantilla una pleza leminar semicir-
cular de refuerzo y que queds engrapada con los bordes in~
feriores dovlados ¥y adheridos de la pala. El conjunto des-
crito se dispone unido mediante un adhesivo apropiado a la
cara sﬁperior de la pieza de madera, a la cara inferior

de la cual se dota de dos plezes laminares de un material
sintitico destinades a establecer contacto con el suelo y
altamente resistentes al desgaste. Una de dichas piezas ocu-
pa la parte comprendida entre la puntera y el borde delan-
tero Gel puente de dicha suela:, en tanto que la otra piesza
leminar ocupa la zona correspondiente al tacon.

Tos dibujos adjuntos muestran, a t{tulo de ejem-
plo, no limitativo del alcance de la presente invencion, uns
forma preferida de llevarla a la préctiea, en representacién
esquematica.

En dichos dibujos, la figura 1 corresponde a un des-
piece en perpspectiva de un zapato constituido de acuerdo
con el presente procedimiento; la figura 2 es una vista en
alzado lateral seccionado de dicho zapato; y la figura 3 @s
una seccion por el plano III-IIT de la figure -2-i

De conformidad con el procedimiento se emplea una

ldning de un material flexible, tal como cuero, %ela, plasti-

co u otxo apropiado, que recortada ¥y conformada pare consti-
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tulr la pele de un zapato femenino, es apta para cubrir la

zona del empeine comprendida entre la punta de los dedos
hasta la region delantera del arranque de la pierna, sin
cubrir los tobillos y regiones adyacentes.

Por otra parte, se recorta una plantilla flexi-
ble y resistente -2- a la que se superpone y une median-
te un adhesivo una segunda laming =3~ de un materigl fi-
broso natural y de naturaleza Ilexible, tal como madera
u otro oportuno.

La pieza laminar ~l- es doblada por su borde
inferior hacia el interior, formando una franja -4- que
se dispone sujeta con ayuda de un adhesivo a los bordes de
la plantilla inferior -2-.

A la extremidad posterior de esta plantilla in-
ferior se une una pieza laminar semicircular -5- en cuyo
borde delantero incide el extremo posterior de la franja
-4~ de la pala, quedando enrasada dicha pieza -5- con esta
franja.

ELl conjunto descrito se dispone unido con auxilio
de un adhesivo a la carae suprior de una suela de maders -6-
portadora de un tacéﬁ - }

A dicha suele se unen dos léminas =8- y =9- de
un material sintético altamente resistente al desgaste,
destinadas a tomar contacto con el suelo. La pieza -8~ abar=-
ca la zona de la suela comprendida entre la puntera y el
borde deiantero del puente -10~, mientras que la lamins
-9~ pcupa el tacon ~7-. Ambas léminas estan provistas en

su cara de contacto con el piso de un relieve -ll- adherente.
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El calzado obtenido mediante el procedimiento ex-

puesto es muy fuerte, lo que es proporcionado, por una parte
por la presencia de las dos plantillas -2- y -3- y, por
otra, por la especial disposicion de la franja o vira —4-

de la pala ~l- entre la plantilla inferior ~-2- y la suela
dé madera -6-, que impide lz separacion de la pala:, aun a
pesar de los esfuerzos a que esta sometida durante el uso.

No obstante estas ventajas, el procedimiento es
de simple ejecucion, como es de Ver, como tambien es sen~
¢illo el calzado en si, dado el reducido nimero de elemen-
tos que lo componen, todo lo cugl permite una rapida fa~
bricacidn, en condiciones econdmicas interesantes.

Por lo demas, debe hacerse constar que seran ine
dependientes del objeto de la invencidn los detalles y ca-
racteristicas accesorias empleadas en su puesta en practica
¥, en general, cuanto no altere la esencialidad de las si=-

'l

gulentes reivindiceciones.

NOTA

Se reivindica como objeto de esta patente de in-
troduceions ’

1. Procedimiento pare la fabricacidn de calzado
de suela de madera, caracterizado esencialmente por el hecho
de constituirlo a hase de dos plantillas superpuestas fle-
xibles, de las que la superior es de naturaleza fibrosa

natural, fijadas entre si con un adhesivo, disponiendose
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unida g la inferior la pala, que,‘para elleré'dégiéda por
su borde inferior, formando vira que se fija con un adhesi-
vo, cuya pala es apta para cubrir el empeine adheriendo a
la plantille inferior una pieza laminar semicircular que
forma grueso enrasado con el de la vira, siendo aplicads a
la plantille inferior la suela de madera, que se une con un
adhesivo.

2. Procedimiento para la fabricacion de calzado
de suela de madera, segun la reivindicacion anterior, carac-
terizada por el hecho de dotar la suela de madera de dos
piezes laminares de un material sintético, destinado a es-
tablecer éontacto con el suelo y resistente al desgaste,
de cuyas leminas, una de ellas abarca la parte comprendida
desde la puntera hasta el borde delantero del puente, mien-
tras que la otra ocupa la zona correspondiente al tacon.

3. Procedimiento para la fabricacidn de calzado
de suela de madera. '

La presente memoria consta de cinco hojas folia-
das escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, 7 de Iiayo de 1966.
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