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MEMORIA DESCRIPTIVA

de la Patente de Invencion, por 20 afios, solicitada a favor

de DON JOSE ARAGALL MARTORELL, de nacionalidad Eépaﬁola; resi-
dente en Barcelona, Parfoco Juliana num. 8 al. 10, por "PRENSA
HIDRADLICA PARA AJUSTE Y ENSAYQ DE MATRICES PARA OBTENCION DE
PIEZAS METALICAS EN SERIE "

La presente Patente de Invencién, tiene'paf objeto garanti-

‘zar sl derecho a la fabricacidn y explotacion en exclusiva

de una prensa hidraulica para ajuste y ensayoc de matrices ,
fara obtencian de piezas metalicas en serie, que permite racio-
nalizar las operaciones de ajuste de las dos partes de las ma -
trices, ahorrando notablemente mano de obra al utilizaep para
el ascenso y descenso la impulsion hidréulica. La prensa pre -
senta unas caracter{sticas tales que permiten efectuar las ope-
raciones de mecanizado en la misma prensa, con lo gque ambas
partes de las matrices pueden permanecer en la prensa hasta su
total terminacigne

Esta prensa se caracteriza porqué la slevacion y descenso del
plato movil superior se realiza por la accion de dos pistones
accionados hidraulicamente, que soportan los cabezales de sus =
pension del plato mavils El accionamiento se efectla por una pa= .
lanca de mando, que actla en el distribuidor del circuito hidrau
lico. E1l dispositive hidraulico petmite variar la velocidad da

s s ® .
aproximacion, que es mayor en las grandes operaciones y muy sen—
A}

sibilizada en el recorrido de contacto
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€l plato movil superior es basculante en 3602, lo que permite

s . . : »
mecanizar sobre las mismas matrices sin ser sacadas de lexr ma «

- -

¥

quina, ya que la matriz movél se sitiba en la posicion angular més
conveniente para el trabajo de la matriz. El volteo del plate
superior se consigue por medio de un moto = reductor, en cuyo

eje de salida hay un pifion de ataque de una corona de reduccidn,
cuyo eje es el eje de giro del plato superior volteable. Los ex =
tremos del ejs de giro del cabezal estan guiados en unos cojine =
tes dispuestos en los cuerpos de loé cabezales.

£l plato inferior fijo en ei.plano de la mesa, tiene uﬁ movi -
miento de avance y retroceso en el mismo plano ﬁorizontal, siendo
conducido en su movimiento por unas guias qué permiten disponer
la matriz situada en el plato inferior fuera de la vertical del
plato movil superior, quedando accesible para el retoque de la
matriz inferior. Este movimiento‘horizontal del plato inferior
se efectla por el impulso de un pistdn hidraulico de doble efecto,
accionado por la misma impulsion hidraulica deél grupo#gg;ga y
por medio de otro distribuidor. Este cilindro de doble efscto estd
situado transversalmente deb?gp del plato inferior de la prensa.
El vastago del cilindro se conécte.al mencionado plato y lo impul-.
sa en sentido transversal, situandole por fuera del 4rea de la
base de la bancads, dsslizéndos; por encima de unas guias dispuese:
tas en sentido transversali | . }

Para mantener el paralelismo entré los platos Fijo.y movil du -
rante todo el recorrido del platsc movil, se establece un sistema
mecanico compensador de las presiocnes esn las cémaras de los pis'—
tones, de forma_que los moQimientos en uno y otro pistén ;on”idén-‘
ticos. . | |

En la hoja grafica adjunﬁa y a titulo de ejemplo, se represeﬁté
un caso de realizacign préctica de la prensa hidraulica para

ajuste y ensayo de matrices para obtencion de piezas metdlicas

en serie.
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Las figs. 1 y 2, muestran una vista en alzado y planta de la pren

sa, mientras que en la fig. 3y se representa la vista;en corte
transversal vertical delApisféh que actda sobre el plato inferior
de la prensa. En la figs 4, se advierte el sistema automatico éara
vl descenso y ascensp simultanso de los dos ﬁistones hidréulicqs‘
que constituyan el soporﬁe da la matriz superior de la prensa, ob;
tanido por un eje antitoisién unido a dos brazos que articulan con
bislaa a los dos vastagos inferiores de los cilindros. La Figﬁ 5,
representa ol sistema'de volteo del plato superior.

Siguiendo los dibujos, se advierte la bancada =1~ que contiene
el grupo motobomba del circufto hidréulhqi=En lbs lateraiae aaA‘
la bancada estan dispuestos los cilindros 32:, en iosique se das:-
plazan hidraulicamente los pistones =3~ gue soportan loé cabééaléé
laterales —4= del puenfe central =5= gue lleva el plato shperio;
-6~ movil de la matriz.

En el dibujo se indican, de trazos, las posiciones superiores de

los laterales —4'=~ y del puente central fSQ“f

El plato superior movil es basgulante en 3608, efectuandose este

volteo por medio de un grupo moto - reductor coﬁstitufdo por el

motor «7- y el reductor dispuesto en el interior del puerbo lateral

-4~ del lado correspondienfd. La mesa o plato inferior -8+« pueds
desphazarse en sentido horizontal como un céjén al ser adecuada -
mente conducido por las guias planas =9<fy

En el mismo circuitd hidraulico general se vincula, por medio dé

otro distribuidor, un cilindro de doble eféctb -l0=~, situado = trans

versalmente debajo del plato inferior =B~ de la prensa. El vastago.

=1ll=- cdel cilindro se une al plato desplazéndolo por fuera del éréa
de la base de la bancada hasta adoptar;la.posioién -88%, Durante: =
este cambio de posicidn, el plato se desliza por encima de unas
guias =~12- dispuestas an sentido transversal#

Para que la elevacion y descenso se efectden simulténéamentg se
. ?
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establece la regulacién hidraulica automdtica per estar conec -
tados al tubo de presién,y por estar ambos cilindros unidos por
medio de un sje de acoplamiento de paralelismo, dispuesto de

forma que se pueda regular el paralelismo entre los platos@- Eh

la parte inferior de los cilindros de trabajo, aparece una prolon=-
gacion ~13«~ de los vadstagos de los pistaness

En el extremo inferior de estas prolongaciones, se adaptan
unas mufiequillas laterales -~1l4- para el acoplamiento de las bielas.
~15—~, las cuales por sl otro.extreme van acopladas cada una a
otras mufequillas ~16- que estan situadas an los extremos de los
dos brazes ~17- del eje transversal antitorsien =18« La misidn de
este ejea de gran seccion aes asegurar el.perfecte paraielismo entre
los platos durante todo el reco;rido,ascendente - descendente del
conjunto del plato superiors

Las bielas ~15- antes mencionadas se construyen de forma exten—
sible, con lo que permiten regular el'parglelismo de los platos
de la prensa con la maxima exactitudy El'eje transversal antitor =
gion de paralelismo, va situado-.dentro de la bancada de la prensa,
a la cual se une fuertemente mediante dos soportes =19-~ que llevan
dispussto el alojamiento para un cojinete ajustable de agujass. ..

El disefio del conjunto se ha efectuado de forma que no exista
ni la mds minima holgura en. cualquiéra de sus.articulaciones:

El moto=reductor =7, constituido por el motor =7- y el reduc-
tor =20-; tiene el ejeo de salida solidario a un pifioh =21-— que.en,
grana con la corona del reductor =22~, cuyo eje es el de giro del -
platp superior =6= volteable en 3602 segun la trayectoria circular
sefialada de puntos en =23, ﬂ

Se fabricara la prensa hidraulica para ajuste .y ensayo de
matrices para obtencion de pieszas metalicas en serie, objeto de
la presente Patente de Inwencion, com los materiales apropiados

a sus elementos componentes, pudiendo varidr su formd, acabado y.
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v dimensiones y cuantos detalles no alteren, cambien o modlflquen

/ .'," "
115¢su esencialidad?

Se reivindica:
l8.~ Prensa hidrdulica para ajuste y ensayo de matrigces para ob =
tencidn de piezas metdlicas en serie, caracterizada porqué la ele =
vacidén y descenso del plato movil superior sé realiza por la acciéﬁ
120 de dos pistones acéidnados hidraulicamente, que sopartan los cabe =
zales de suspension ael plato movile EL accionamiento seé efectda
por una palanca de mando que actla en el distribuidor del circuito
hidrdulico. El dispositivo hidrdulico permite variar la velocodad
de aproximacion, que es mayor en las grandes séparacidnés y huy
125 sensibilizada en el recorrido de contacyofj '
28,~ Prensa hidraulica para ajuste y ensayo de matrices para obten-
cién de piezas metdlicas en seris, segln reivindicacidn 18., carac |
terizada porqué'ql plato movil superior es basculante en 3602, lo
que permite mecaniiar‘sobre las mismas matrices sin ser seca&aé de
130 la maquina, ya que IE matriz mévil se sitda en la posicién angular’
mas conveniente ﬁara el trébajo de la matriz. El volteo del plato
superior se consigue por medio de un moto-reductor, én cuyo eje de"
sabida hay un pifidn de ataque de una corona de reduccidn cuyo eje
es el eje de giro del plate superlor volteable. Los extremos del
135 eje de giro del cabezal estan guiados sn unos cojinetes dispuestos
en los cuerpos de los cabezales
32,~ Prensa hidraulica para aJUste y ensayo de matrices para ohten .
cion de piezas metflicas sn serie, segéh reivs. 1 y 2, caracteriza—
da porqué el plato inferior fijo en el pléno-de la mesa tiene un
140 movimiento de avance y retroceso en el mismo plano herizontal,siendo
conducido en su movimiento pdr unas guias que permiten disponer la

matriz situada en sl plano inferior fuéra~de la vertical del plato
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movil SUpefior, quedando accesible péré el retoque de la ﬁatriz.
inferior. Este movimiento horizontal del plato inferior se efec=
145 tda por el impulso de un pisién hidréulico de doble efecto, accios
nado por le misma impulsion hidréulica del grupo moto-bomba y
por medio de otro distribuidor. Este cilindro de doble gfécto
esta situado tranaversélmente debajo del plato inferior de 1la
prensa. El vésfago del cilindro se conﬁcta al mencionado plato
150 vy lo impulsa en sentido transversal situandolo por fuera del area
de la base de la bahcada, deélizéndose por encima de unas guigs
dispuestas en sentido t:énsvgrsal@
48 ,~ Prensa hidraulica paravajuste y ensayo de matrices para
obtencidn de piezas metalicas en serie, segln reivindicaciones
155 anteriores, ca;acterizéda porqué, para mantener el paralelismo
entre los platos fijo y movil durante todo el recorrido aal
plato movil, se establece uh sisteme mecdnico compensador‘de 159
presiones en las camaras de los pistones, de forma que los mo <
vimientos en uno y otro piston sean idénticose
160 ,55;; Prensa hidrdulica para ajuste y ensayo de matrices para
161 obtencidn de piszas metalicas en serie;4
| Consta la presente memoria descriptiva de seis hojas foliadas y
escritas de una sola carae. |
Barceloné, é de Mayo de 1.966
P AL
M. LLORT




DON JOSE ARAGALL MARTORELL.

HOJA UNICA.

ESCAL A

. FIG1
M ,“x....um
4 "\\-Iwm ................ ﬁ-r:_
O S W b7
H e W } 7
N ) Lﬂm ¢
S * ;
I~ - 6 ¢ l 3
b/,/. et

VARIABLE.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



