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Los 1ipidos contenidos en las pepitas de las uvas se en-
cuentran, en su mayor parte, en el albimen d slmendre, y en menor
parte en los tegumentos, y su constitucidn es sensiblemente‘dife--
rente segin este origen. "i

El sceite extraido del albimen esta caracterizadd'ﬁbrque
presenta un elevade contenido de dcido linoléico, uno de los-éci--
dos grasos no satburados esenciales y este contenido se aproximé al
T0%.

El aceite extraido de los tegumentos, contiene, por el -
contratlo una gran pméporeién de dcidos oxidadog y constituyentes
"no-aceite", principalmente ceres cuya presencia es indeseable.

ia eliminacidén de los dcidos oxidados y de las ceras quo.i
se encuentran mezclados con el aceite extraido de las pepita§~de -
las uvas, enteras, es una operacidén delicada, larga y costosa, cu~
ya eficecia puede no ser total,

81 se separa previamente & la extraccidn del aceite el -
alblmen de los tegumentos, serd posible, despuds de la eliminacidn
de estos ultimos, obtener un aceite rico en acidos grasos no satu-
rados, practicamente exento de ceras y de acidos oxidados, es de--
cir, un aceite de alto valor dietético.

Lo separacidn de los tegumentos del albﬁmgn puede reali-
zarse por el procedimiento muy conocido de la flotacion en un li--
cor de deneidad apropiada tal como una solucidn acuosa saturada de
sal, pero tal procedimiento no ha podido tener, hasta la fecha, —-
wne aplicacidn industriel, al no poder conseguirse una separacidn
practica.

La presente invencion tiene por objeto, por lo tanto, me
Jjoras en los procedimientos de fabricacidn de aceite puro de almen
dras de las pepitas de las uvas, quetcomprende una stapa prelimie-

ner de separacidén de los tegumentos del albimen de dichas pepitas
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de las uvas, previamente molidas por flotacién en un licor de den
sidad apropiada que contiene un agente tensoactivo estando basado
dicho procedimiento en la eleccidn de un grupo particular de agen
tes tensoactivos no~idnicos, insolubles en los disolventes'ﬁiili-
zados en la industria del aceite, que permiten obtener la separa-
cién de las sustancias hidréfilag por reduccidn de la tensidn su-
perficial y modificacidn de las tensiones interfeciales.

Los agentes tensoactivos no-idnicos apropiados han Qido
seleccionados preferentemente de las siguientes clases:

1) Los productos de condensacibn del 6xido de etileno o
del 6xido de propileno con: )

a) wun compuesto alifdtivo que contiene por lo menos un .

atomo de hidrdgeno reactivo tel como alcohol graso,
édcido graso, triglicéridos, cuya cadens alifética -
contiene de 8§ a 18 &tomos de carbono aproximadamen-
te, 0 con

b) un alcoilfenol cuya cadena alcoilo contiene de § a

12 4tomos de carbono aproximadamente.

2) Los esteres de polioles, egpecialmente de polieti--
lenglicoles o de polipropilenglicoles, y acidos grasos que con-
tienen de 8 a 18 atomos de carbono eproximademente.

Preferentemente, los agentes tensoactivos no-idnicos -
de la clase 1 son productos de condensacién de 10 a 60 y més par
ticularmente de 20 a 30 moléculas de éxido de etileno o de dxido
de propileno con el campuesto a) & b),

Igualmente, los agentes tensoactivos no-idnicos de la
clase 2 son preferentemente esteres de polietilenglicoles o de
propilenglicoles cuyo peso molecular estd comprendido entre 600
y 6.000 aproximadamente y de écidos en Cg=Cyge

Particularmente, los agentes tensoactivos no-idénicos -



preferidos comprenden los siguientes:

Ne 1: condensado de 30 moléculas de Oxido de etileno
con el nonil fenol.

Ne 2: condensado de 20 moléculas de 6xido de etileno

5. con el octil fenol. A

N2 3: mezcla de 60 partes de un condensado de 30 &o—
léculas de dxido de etileno con el dede¢il fenol, y de 40 par~
tes de un condensado de 20 moléculas de Omido de etileno con -
el octil fenol.

10 N¢ 4: condensado de 22 moléculas de o6xido de etileno
con el alcohol ,.0léico. »

N2 5: mezcla constituida por éO partes de un conden~
sado de 30 ﬁoléculas de 0xido de propileno con el alcohol es—-—
tedrico, y de 30 partes de un condensado de 20 moléculas de —

15 6xido de etileno con un alcohol graso que comprende 12 & 14 =-
atomos de carbono.

N2 6: mono laurato de polietileno glicol de peso mo-
lecudar 1,000, _

NR T: monooleato de polipropileno glicol de peso mo-

20, lecular 1.500,

Estos productos pueden ser ubilizados solos o mezcla-
dos. » "

En la puesta en practica del procedimiento perfsccio
nado, segln la invencidn, se muelen primeramente las ﬁepitas -

25, de las uvas por un procedimiento cualquiera hasta la obtencidn
de una granulometria comprendida entre el tamiz n? 25 y el ta=
miz nf 50, luego se sumergen an una solucidn acuoéa que contig
ne apfoximadamente 5 partes de agua por una parte de pepitas -~
¥y cuya densidad ha sido regulada aproximadamente entre 202 g -~

30, 259 Bé por adicién de una sal apropiada cualquiera (NaCl u otro),
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y contiene ademds una cantidad comprendida entre 0,25 por mil -
y 4 por ciento.(con una concentracidén optima de 1 a 2 por mil)
de un agente tensoactivo del tipo no-idonico definido mas arri--
ba.

En estas condiciones de humectacidén de las pepitas de
uvas molidas, se observa una rédpida separacidn y se puede reco-
ger, en la parte superior de le solucidn de flotacidn, los altu
menes (mis de 52%) cuyo contenido en aceite es del orden de 22
al 25% mientras que en la parte inferior se depositan los tegu-
mentos (menos del 48%) que son evacusdos. Ia velocidad de sepa-
racidn es tal que se puede operar en continuo.

EL albamen asi :separado de los tegumentos se trata ~
por los métodos de presibén o de extraccidén (o una combinacidn -
de ambos procedimientos) utilizados normalmente en la industria
del aceite.

El aceite obtenido es amarillo o amarillo-verde cla--
ro, su contenido en acidos poliinsaturados es superior a la de
los aceites extraidos a partir de las pepitas enteras, ademas
esta practicamente exento de ceras y acidos -oxidados, y ésto ——
sin mas tratamiento.

Puede ser consumido tal como se obtiene, o bien des--
pués de un simple tratamiento al vapor. Puede sufrir el ciclo =~
de refinado con pérdidas mucho menos importantes que el aceite
de pepitas enteras, gracias a su pureza original, lo que hace =
este procedimiento econdmico industrialmente.

La ausencia de ceras y de productos de degradacidn -~
permite por lo tanto:

- evitar el tretamiento indispensable de "winterizg--
cion", que es largo y costoso, cuyo fin es eliminarlas del acei

te de pepitas enteras;
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- obtener directamente un aceite muy puro, perfectamen
te limpio, que no se precipita a las bajas temperaturas.

A titulo ilustretivo no limitativo, se describira en -
los ejemplos éxpuestos a continunacidn los ensayos realizados con
los agentes tensoactivos no~-ibnicos descritos anteriormenté;ési
como los ensayos efectuados paralelamente con los agentes téﬁ[so-
activos clasicos. E'.E
BJENPLO 1:

Se echa une parte de pepites de uvas molidas en 5 par;
tes en peso de una solucidn de aguas salada saturada adicionadé.;;
de 1 por mil d¢ un condensado de 20 moléculas de 6xido de otile—
no con el octil fenol (compuesto n? 2).

La separacidn tiene lugar en dos wminutos.

EJEUPTO 2;

Se echa una parte de pepltas de uvas molidas en una --
parte de agua que contiene 5 por mil de un condensado de 30 mo;é
culas de Oxido de etileno con el nonil fenol (compuesto n¢ 1). -
Seguidamente se separa egte mezcla en cuatro partes en peéo de -~
ague salada (NaCl) saturada.

La separacidn tiene lugar en un minuto y treinta segun
dos,

EJEMPLO 3:

Se echa una parte de pepitas de uvas molidas en cinco
partes de agua salada (NaCl) saturads, que contiene 2'por wil de
un condensado de 22 moléculas de Oxidos de etileno con el alcchol
oléico (compuesto ne 4).

Se obtiené la separacion en dos minutos y diez segut--
dos.

EJEMPLO 4:

Se echa una parte de pepitas de uvas molidas en ung ~-
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parte en peso de agua que contiene 7,5 por mil de un monolaurato
de polietileno glicol de peso molecular 1,000 (compuesto n2 6).

Esta mezcla se separa en cuatro partes de una solucidn satﬁrada

de doruro de calcio.

La separacibén tiene lugar en tres minutos.

EJEMPLO 5:

Se echa una parte de pepitas de uvas molidas en cinco
partes de.una solucidén saturada de cloruro de celcio que coniie
ne ‘dos por mil de una mezcla de 60% de un condensado de 30 mold
culag de Oxido de etileno con el dodecil fenol y de 40% de un - -
condensado de 20 moléculas de 6xido de etileno con el octil fe~
nol (mezcla n® 3). ,

La separacidén tiene lugar en dos minutos.

.Por el contrario, los agentes tensoactivos clédsicos -
hen dado resultadosnegativos como se verd en los siguientes ejen
plos:

EJEMPLO 6: |

Se echa una parte de pepitas de uvas molidas en cinco
partes en peso de una solucidn gaturads, de cloruro de caleio que
contiene 5 por mil de un sulfato de alcohol secundario en 012--
~014 como agente tensoactivo anibnico. No se observe ningin re--
sultado lnteresante y la capa de alblmen que se halla sobrenaden
do no sobrepasa el 20k,

Se repite la misma experiencia wodificando las contrac
ciones del agente tensoactivo y operando con une solucidn satura
da de cloruro de calcio. Se observan los mismos resultados nega-
tivos.

EJEMPLO 7:
-Se echa una parte de pepitas de uvas molidas en cinco

partes de una solucidn saturada de cloruro de sodio que contie--
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ne 2 por mil de un lauril sulfato de sodio como agente tensoacti-
vo anibénico. Después de cinco minutos se observa solamente de 5 &
10% de cuerpos flotantes.

La misme experiencia realizada en presencia de'dféruro
de calcio d4 aproximadamente un 25% de cuerpos flotantes,—qué no
obstante estén constituidos por una mezcla de cdscaras y de-almag
dras. Por consiguiente el resultado es negativo y en conceégehhia
inacepiable industrialmente. .

Btros agentes tensoactivos de caracter anidnico, tales
como acidos sulfénicos (écido dodecil benceno sulfoénico) y de .ca=
récter catidnico (sales de amonio custernario) han sido ensayados
en las mismas condiciones y en diferentes concentraciones, bien -
en solucidn saturada de cloruro de sodio o de cloruro de calcio,
pero la separacidén entre el albimen y los tegumentos no ha sido -
juzgada satisfactoria y en ningln caso, los rendimientos obteni--
dos han permitido emprender una aplicacién industrial.

Agentes tensoactivos no idnicos clésicos que no entren
en la definicidn dade més arriba hen sido ensayados en las mismas
condiciones que las descritas anteriormente. Los resultados obte~
nidos no han sido satisfactorios y no permiten emprender una apli
caciln industrial.

Todos estos diferentes ensayos muestran q;e los mejores
agentes tensoactivos son de caracter no idnico y tienen ﬁn HoL.Bo
(Equilibrio Hidrdéfilo, Lipdfilo) comprendido entre 15'y 16,

El procedimiento segin la invencidn puede ser puesto en
préctica de una maners continua preferentemente en la instalacién
representada en el dibujo adjunto.

De un ftriturador 1, las pepitas de las uvas molidas -——-
ceen en continuo dentro de un recipiente mezclador 2 donde, por -

agitacidn se mezclan con la solucidén de flotacién procedente de -
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un depdsito 3.

El fondo de este recipiente mezclador comunica con una
torre de decantacidn 4, en cuya parte superior se descarga el al
bamen en continuo por desbordemiento dentro de un vertedero 5 y,
en la perte inferior de la misma se evacuanlos tegumentos en con
tinuo por una exclusa 6.

' El albamen por un lado y los tegumentos por otro, a su
salida de la toire de decantacidn, escurren en una cinta trans--
portadora %, 8, respectivamente.

La solucion de flotabilidad es recuperada en una cuba -
9, por medio de canalones 10, 11, de donde es exiraida después -
de su filtracidén en 13, por una bomba 12 para reciclerla en el re
cipiente mezclador 2 por el conducto 14.

El depdsito de solucidén de flotacidn 3 estéd dispuesto
de tal modo que sea posible compensar las pérdidas en la ‘torre -
de decantacidén 4 introduciendo en el circuito la cantided desea~-
da de solucion para que haya siempre desbordamiento en la parte
superior de dicha torre de decantacidn.

N O T A :

La Patente de Invencidn, que se solicita por veinte —-
afios, para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacidén, debera
recaer sobre: "MEJORAS EN LOS PROCEDIMIENTOS DE FABRICACION DE -
ACEITE PURO DE ALMENDRAS DE LAS PEPITAS DE LAS UVAS", con Priori
dad de la demanda de Patente en Francia n? PV, 20.214, de fechsa
10 de Junio de 1.965, segun las caracteristicas esenciales de --

lag siguientes: 7
REIVINDICACIONES

18,- Mejoras en los procedimientos de fabricacidn de -
aceite puro de almendras de las pepitas de las uvas, que compren

den una etapa preliminar de separacién de los tegumentos del al-
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blmen de las pepitas de las uvas previamente molidas, por flota-
cidn en un licor de densidad apropiada que contiene un agente ==
tenso~-activo, caracterizadas porque el agente tenso-activo emm=-—
pleado es un agente tenso-activo no-i-onico seleccionado de las
siguientes clases: 1.- Los productos de condensacidén del dxido -
de etileno o del 6xido de propilenc con: &) un compuesto aIifét;
co que contiene por lo menos un &tomo de hidrogeno reactivéftél
como alcohol graso, &cido graso, cuya cadene alifébica contiene
de 8 a 18 atomos de carbono aproximadamente, & con b) un alcohil
fenod cuya cadena alcoilo contiene de 8 a 12 &tomos de carbono -
aproxiuadamente, y 2.~ Los esteres de polioles, especialmente de
polietilengliooles o0 de polipropilenglicoles, y de acidos grasos
que contienen de ® a 18 atomos de carbono aproximadamente.

28,- Mejoras en los procedimientos de fabricecibébn de -~
aceite puro de almendras de las pepitas de las uvas, segin la -~
relvindicacion 1%, caracterizadas porque los agentes tensoactivos
no-idnicos de la oclase 1) son productos de condensacidn de 10 a
60, y preferentemente de 20 a 30 moléculas de dxido de etileno &
de 6xido de propileno con el compuesto a) & b).

38,- Mejoras en los procedimientos de fabricacidén de -
aceite puro de almendras de las pepitas de las uvas, gegin las -
reivindicaciones 18 y 28, caracterizadas porque los agentes ten~-
soactivos no-ibnicos de la clase 2) son preferentemente ésteres
de polietilenglicoles o de polipropilenglicoles cuyo peso mole~-
cular estd comprendido entre 600 y 6.000 aproximadamente y de ==
dcidos grasos en Cg-Cqgo

48,w Nejoras en los procedimientos de fabricacion de -
aceite puroc de almendras de las pepitas de las uvas, segin lag -
reivindicaciones 12 a 38, caracterizado porque se elige el agen=-

te tensoactivo no-idnico de la clase constituida por: un conden=-
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sado de 30 moléculas de oxido de etileno con el nonil fenol; un
condensado de 20 moléculas de 6xido de etileno con el octil fe-
nol; una mezcla de 60 partes de un condensado de 30 moléculas -
de 6xido de etileno con el dodecil fenol, y de 40 partes de un
condensado de 20 moléculas de oxido de etileno con el octil fe~
nol; un condensado de 22 moléculas de Oxido de etileno con el -
alcohol oléico; una mezecla constituida por éO partes de un con-
densado de 30 moléculas de Oxido de propileno con el alcohol es
tedrico y de 30 partes de un condensado de 20 moléculas de bxi-
do de etileno con un alcohol graso que comprende de 12 a 14 ato
mos de carbono; un mono laurato de polietileno glicol de peso -
molecular 71,0005 un mono oleato de polipropileno glicol de peso
molecular 1,500,

58,- Mejoras en los procedimientos de fabricacidn de
aceite puro de almendras de las pepitas de las uvas, segin las
reivindicaciones 12 a 49, caracterizadas porque el agente tensgo
activo se utiliza en una cantidad comprendida entre 0,252/92 y
4%, preferentemente de 1-22/22 en peso con relacidn al licbr de
flotaciodn. - .

68,~ Mejoras en los procedimientos de fabricacidén de
aceite puro de almendras de las pepitax de las uvas, segin la
reivindicacion 12, caracterizadas porque el licor de flotacidn
es una solucidén acuosa de cloruro de sodio, de cloruro de cal-
cio o de otra sal apropiada a una concentracidn tal que la den
sidad del licor estd comprendida entre 20 y 252 Bé aproximada-
mente. '

T2,~ MEJORAS EN LOS PROCEDIMIENY(OS DE FABRICACION DE
ACEITE PURO DE ALMENDRAS DE LAS PEPITAS DE LAS UVAS,

Segln queda sustancialmente descrito en la presente

o.o/...




memorisa, que consta de doce hojas, escritas a maquina por una

sola cara y dibujos.

Madrid, 4 4 MAY, 1966
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