PATENTE INVENCION
poT 20 8ros

a favor de HAMEL, PROJEKTIERUNGS-UND VERWALTUNGS, AG

Sociedad Suize, domiciliada en Horn/Thurgau (Suiza)
por: "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE HILO TOR-
0IDO ELASTICO Y SU UTILIZACION EN EL MANUFACTURAIO
IE GENEROS TEXTILES RECTOS Y TUBULARES", = = - = - =
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Para fabricar hilo torcido elbstico es
usual recubrir un hilo de alma muy elfstico de goma
0 de un materiel elastédmero, Este recubrimiento tiene
lugar mientras que el hilo de alma esth estirado, es
5¢ decir posee un largo mayor y un dlémetro recudo.Tres
el redubiimiento, el hilo de alma no puede volver &
su egtado distendido o aeflojado; se lo impide el hew
cho de que leg distintas torsiones del o de los hilos
de recubrimiento se hallan una junto a otra y por otro
10.1ado el hecho de que por medio de los hilos de recu~
brimiento se impide una recuperacibén del difmetro me-—
yor inicial del hilo de alma eléstico; el hilo de al=
me recubierto queda con ello en un "estado de estira-
do preliminar interior'". En un nilo de alms my ellg~
15 tico recubierto de este tipo el estirado méximo es

limitado por las propiedades elisticas del hilo de
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alms mismo; el alcance de esterirado o elédsticidad es
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con ello relativamente grande. Es una ventaja que el
hilo de alma muy eléstico recubierto pueda tefiirse bien.

Existen fines de empleo, en los cualeg se
exige un alcance de estirado o elésticidad limitado den~
tro de extrechos limites. P. ej. existep este exigencia
ovando los hilos torcidos deben tejerse en géneros para
trajes, sea como trama, sea como urdimbre.

Se puede retorcer un hilo de alma muy eléstico
en estado estirado con un hilo de retorcido de menor
elésticidad y con ello se logra qus a la eldsticided del
hilo de alma eléstico se le £fije un limite hacia arriba;
por otro lado, pero, en una formacibn de 8ste tipo del
hilo toreido, el hilo de alma muy eléstico vuelve al es-
tado totalmente aflojado o distendido, si no se mantiene
va ninguns tensibén emterns en 8l, en el cual la fuerza
de retroceso eléstica del hilo de alma muy eléstico es
muy reducida, menor de lo deseads. También es dificil
tefilr un tal hilo torcido, de mbdo que précticemente sb-
lo existe la posibilidad de obiener de tales hilos tor-
cidos un tejido unicolor mediante un teflldo posterior
tras la fabricacibn del tejido,

Conforme al invento, se propone un hilo tor-
clido eléstico, el cual se ceracterize por el hecho de
gque un hilo de alma muy eléstico estéh recubierto con wn
hilo de recubrimiento como minimo y esta encordonado con
&ste bajo tensibn y retoreldo con un hilo de retoreido
de menor elésticided como minimo.

El hilo torecido elé&stico, conforme al invento,
posee por un lado, gracias al recubrimiento, wn estirado
interior preliminsr o preparetorio, el cual también le

gueda cuando no hay en &l ninguna tengibn o tirantez ex-—
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terior més; por otro lado, por medio del retorcido con
un hilo de retorcido de menor eldsticidad, el estirado
del hilo de alme muy el&stico se halla limitado hacia
arriba. Asi, pues, se obtiene un meterial, a ciyo elcan~
ce de estirado haecie arriba y hacia abajo se han fijado
1limites,pudiendo variar la situacibn de éstos limites por
la tensibn o tirantez del hilo de recubrimiento y del hi-~
lo de retorecido dentro de ampliog limites. Ademés el hilo
toreido, conforme al invento, posee la ventaja de que puede
tefiirge sin dificultad y de que también sus componentes
bueden- ser +tefiidos por separado, de modo que pueden con=—
seguirse efectos de color,seglin deseo, en el hilo torcido
y con ello también en el tejido ulterior.

En esencia, son concebibles dos casos, uno que
el hilo de retorcido se halle fuera del hilo de recubri-
miento y otro que el hilo de récubrimiento encierre el
hilo de alma y el hilo de retorcido. Si se desea elaborar
un hilo torcido eldstico, en el cual el hilo de retorcido
ge halle en la parte exterior del hilo de recubrimiento,
se procederf de modo que el hilo de elme muy ellstico #tal
como es sabido- sea recubierto primero en una fase de re-
cubrimiento en estado estirado ellsticamente con el hilo
de recubrimiento y a continuacibn sea retorcido en une fa-
ge de retofcido — asimismo en egtado estirado elhsticamen—
te- con un hilo de retorcido, como minimo, de menor elbs—
tididad.

Aqul sge da preferencia al revestimiento y re~
toreido en un fnico ciclo de trabajo realizados sucesiva-
mente'bajo el empleo de un huso hueco mn el grado o fase
de recubrimiento y un huso para continua de anillos en el
grado o fase de retorcido.

Para poder trabajar en el grado o fase de re~
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cubriniento y en el grade o fase de retorcido en diversas
circunstancies de estirade puede preverse un transformsdor
de estirado en el hilo de alma revestido o recublerto entre
el grado o fase de recubiimiento y el grado o fase de retor-
85, cido. El transformador de estirado puede estar formado ps
ej. como dispositivo de suministro;‘este digpositivo de su~-
ministro puede ser comfn al hilo de alme my eléstico recu-
bierto en la fase de recubrimiento y'al hilo de retorcido
v entonces cumple dos funciones, por un lado, la de la pro-
9o, duceidn de una diferencia de estirado o elésticided entre
el grado o fase de reocubrimiento y el grado o fase de re~—
toreido y por otro, el transforte del hilo de alma muy ells-
tico recubierto y del hilo de retorcido. El estirado en la
fase de retorcido puede ajustarse por el hecho de gque una
95, bobina de devanado del hilo de alme es impulsads por un ci~
lindro impulsedo,sito junto a ella, como minimo, con una
velocidad de devanado del hilo, que es menor que la velodi-
dad de salida del dlspositivo de suministro. EL estirado en
la fase de retorcido oorrespondeJa lé llamade tensibn o
loo, tirantez del globo y es determinado por la velocided de-
extraceibn o salida del dispositivo de suministro por un
ledo y por el estado de funcionamiento del hugo de hilo
torcido y del huso para continua de enillos por otro. Se
de preferencia a los hilos torcidos elésticos, en los cuales
105, el hilo de reforcido se halla dentro del hilo de recubrimien-
$0. Esta digposicibn de retoreido demuestre ser la més ven~
tajose en fases-de trabajo posteriores, ya que log dis-
tintos hilos redorcidos se hallan cubiertos agui por el
hilo de recubrimiento, lo cual p. eJj. es ventajoso en el
1lo, tinte.
Para la elaboraseibn de un hilo torecido eléstico,

conforme al invento, en el cual el hilo de recibrimiento
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se halle en la parte exterior, al igual que para la eclabo-
recibn de un hilo toreido con hilo de retoreido sito ex=
teriormente, se realizan al retorcido y recubrimiento mien-~
tras que el hilo de alma eléstico es estirado elbsticaments.
Entonces se pasan el hilo de alma muy el&stico y el hilo de
retorcido conjuntamente por la fase o ezcala de recubrimiento
y luego se llevan a la fase de retorcido,debiendo proourarse
que la torsibn comunicada en la fase de retorcido a los hi-
los llevados conjuntamente se prolongue mhs alléd del sitio

de recubrimiento.

Jambien aqui se lleva a cebo el recubrimiento pre-
ferentemente en un huso hueco, mientras que el retoreido puede
tener lugar en un huso para continua de apillos. _

Se ha demostrado que el msterial de hilo torecido,
conforme al invento puede trabajarse de modo extraordinario
en géneros textiles rsctos y tubulares.

El trabajar hilos torcidos elfisticos ha tropezado
hagta hora simmpre con fificultades. Como consecuencia de
la elfsticidad del materisl de hiio torcido no limitada in~-
tensamente hacia arriba, no era posible un ajuste exacto de
la tensibn o tirantez y con ello del estirado del material
en la méquina. La.consecuencia dra que tras la"extraccibn del
gbnero textil recto o tubular de la méquina, se estableciera
con frecuencia una contraccibn o encogimiento no uniforme,
lo cual perjudicabe la lisura y con ello la calidad del me-
teriale

Conforme al invento, se propone adembs que el
nuevo material de hilo torcido elbgtico, conforme el invento,
se trabaje en génerog textiles rectos o tubulares de modo
que, el hilo torcido sea mentenido durante el proceso de
elaboracidn en le méquina textil bajo el estirado méximo per-

mitido por el hilo de retorcido.
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%amente para el mantenimiento de esta instruccibn de pvo-
cedimiento y pueden obtenerse géneros textiles rectos o
tubulares, caracterizados por une lisurs extrasordinarie y
que pueden aplicarse pare finalidades de empleo, que hasgta
ahora estaben cerradas pare el meterial textil ellsticp,
DPe ©j. para la fabricacibn de.trajes para caballero.

Las figures adjuntas muestran el invento. Repre-
sentan:

Fi, 1, un dispositivo parz la elaboracibn de un
hilo torcido conforme al invento con hilo de retoreido sito
exteriormente.

Pige 2 un dispositivo para la elaboracibn de un
hilo toreido, conforme al invento, con hilo de recubrimien—
to sito exteriormente.

Flg. 3 un hilo torcido conforme al invento con
hilo de recubrimiento sito exteriormente, en parte enrolle~
do.

En la forme de realizacifn de la figura 1 es
devanado un hilo muy eléstico 1 por los cilindros de sa-
lida 2, 2' por una bobina de devanado y llevado a través
de wna polea de reenvio 4 a un dispositivo de suministro
5, 65 que estira el hilo 1, como consecuencia de su mayor
velocidad de suministro frente s log cilindros de salida
2 y 2'. Antes de la entrada en el dispositivo de suminis-
tro 5, 6 se conduce el hilo 1 en su estado estirsdo por
un huso hueco 7, que es impulsado, de modo no representa-
do, por una correz 0 medio similar y recubre el hilo 1 con
un hilo 9 devanado de una bobina 8. Este hilo recubierto
1, 9 es llevado conjuntamente en el dispositivo de sumi~
nigtro 5, 6 con uno o varios hilos 1l eflyyendo de una bo-

bina 10 en un estade casi sin tensibn y en su ulterior
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recorridoy, que conduce por un ojal 12 y un volante ro-
tativo 14 sobre un aro de hilo torcido 13, es retorcido
por un hugo 15, impulsado en uns forms no representada,
¥ devanado en una bobina 16,

En la forma de realizacibn conforme a la figu-
ra 2 es suministrado el hilo muy eléstico lol por una bo-
bine de reserva lo3, impulsade por cilindros lo2, lo2',
De una bobina de resorva 1lo se extrae un hilo menos elés-
tico 111 por un dispositivo de suministro lo5, lo6., Los
dos hilog lol y 111 son llevados & través de une poles
de reenvio lo4 & un huso hueco lo7. Sobre el huso hueco
107 se halla gsentade una bobina de reserva 1lo8 de un
hilo de recubrimiento lo9.,Los hilos 1ol y 11l son llevas
dos entonces conjuntamente a través de un 6rgano de reenvio
112 al volante 114 de un huso para continua de anillos
116, que circunla o gire sobre un anillo 1l3. EL huso
pars continue de anillos es impulsado & través de una
polea ranurada 115. EL huso hueco 1o7 es asimigmo impulea-
do. Ta torsibn dada & log hilos conjuntamente llevados
lol, 111 por la fase de retorecido 113-116 prosigue a tre-
vés del huso hueco 107 hacila arribe més allé de aqubl
punto, en el cual el hilo de recubrimiento 1lo9 es coloca=-
do alrededor de ambos hilos. ELl retorcido entonces no es
impedido esencialmente por el hilo de recubrimiento 1o9.

En la figura 3 se reconocen los dos hilog re-
toreldos lol y 1ll, los cuales etén recublertos por un
hilo de recubriniento 109 y oubiertos mediante el mismo.
El hilo de recubrimiento 1lo9 forma un encordonedo sito
o mejor dicho lindante con los dos hijos lol y 1l bajo
tensibn.

NOTA:

Este Patente ge caracterize por:
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12 - Procedimiento para la faebricacion de hilo torcido
eléstico y su wtilizacibn en el manufacturedo de géneros
textiles rectos y tubulares, caracterizado por el hechd
de que un hilo de alma muy eléstico estéd recubierto como
minimo con un hilo de recubrimiento y esté encordonado
por &ste bajo tensibn y estd retorcido con un hilo de re-
torcido de menor ellgticidad como minimo.

28 - Procedimiento para la fabricacibn de hilo
toreido eléstico y su utilizacibn en el manufacturado de
géneros textiles rectos y tubulares, segin reivindicecibn
primera, caracterizadc por el hecho de que el hilo de re-
toreido se halla dentro del hilo de recubrimiento.

32 ~ Procedimiento para la fabricascibn de hilo
toreido eléstico y su utilizecibn en el manufacturado de
géneros textiles rectos y tubulares, segfin reivindicacibn
primere, caracterizado por el hecho de que el hilo de
alme muy eléstico -tal como se sebe- es recubierto primero
éa una fase de recubrimlento en estado estirado ellstica-
mente con el hilo de recubrimiento y e continuacibn en
una fase de retorcido -asimismo en estado ,estirado elés-
ticamente~ es retorcido con como minimo wh hilo de retor—
cido de menor elasticidad.

48 =« Procedimiento para la fabricacibn de
hilo torecido eléstico y su utilizacibn en el manufacturado
de géneros textiles rectos y tubulares, segun reivindice-~
¢ibn 32, caracterizado por el hecho de que el recubrimiento
y retoreido se llevan a cabo en un Gnico ciclo de trabajo
sucesivamente bajo el empleo de un huso hueco en la Base
de recubrimiento y de un huso para continva de anillos en
la fase de retorcido.

58 = Procedimiento para la fabricacibn de hilo

toreido eléstico y su utiligzacibn en el manufacturado de



gbneros textiles rectos y tubulares, segln reivindicacibn

48, caracterizado por el hecho de que entre la fage de re~
cubrimiento y la fase de retorcido se halla previsto un trensg-
formador de estirado en el hilo de alma recubilerto.

2454 68 - Procedimiento pare la fabrifecibn de hilo
torcido eldstico y su utilizacibn en el menufacturado de
géneros textiles rectos y tubulares, segin reivindicscibn
58, caracterizado por el hecho de que el transformedor de
estirado se halle formedo como dispositivo de suministro.

2500 fﬂ ~ Procedimiento pera la fabricacibn de hilo
torcido eléstico y su utilizacibn en el manufacturado de
ggneros textiles, rectos y tubulares, segun reivindicacidn
68, ocaracterizado por el hecho de que el dispositivo de su-
ministro es comfin pare el hilo de alme muy eléstico reves-

255, +tido en la fase de revestimiento y para el hilo de retorcido.

82 -~ Procedimiento para la fabricacibn de hilo
torcido eléstico y su utilizaocibn en el menufacturado de
gbneros textiles rectos y tubulares, segln las reivindie
caciones 42 a T2, caracterizado por el hecho de que uns

260 Dbobina de devanado del hilo de alme es impulsade como mi-
nimo por un cilindro impulsedo, sito junto a ella, con une
velocildad de devanado del hilo, gue es menor que la veloci-
dad de salida del disposlitivo de suminilgtro. ,

98 -~ Procedimiento para le fgbricecion de hilo

265, torcido eléstico y su utilizaclbén en el menufacturado de
géneros textiles rectos y tubulares, segln reivindice-
cibn 28, caracterizado por el hecho de que el hilo de alme
muy eléstico y el hilo de retorcido son conduclidos & través

de una fase de recubrimiento y luexgo llevados & unse fasge
270o de retorcido,prosiguiendo la torsibn dade e los hilos, con~

juntemente llevados por la fase de retorcido més alld del

punto o limite de recubrimiento.



108 - Procedimiento para la fabricacibn de hilo tor-
cido eléstifo y su utilizacibn en el menufacturado de
2750 géneros textiles rectos y tubulares, segln reivindica-
cibn 9, caracterizado por el hecho de que el recubrimien-
t0 se realiza por medio de un huso hueco.
-118 - Procedimiento pars le fabricacibn de
hilo torcido eléstico y su utilizacibn en el menufactu~
2800 baflo2de géneros ftextiles rectos y tubulares, segun reivin-
dicacion 92 y lo#,caracterizado por el hecho de que el re-
toreildo se realiza por medio de un huso parse dontinua de
anillos,
122 - Procedimiento para la fabricacidn de
2850 ni10 toreido eléstico vy su utilizacifn en el menufactu-
rado de géneros textiles rectos y tubulares, tricotando
bajo el empleo de un hilo torcido elfstico segln una de
las reivindicaciones 18 y 28 caracterizado por el hecho
de que el -hilo torecido es mantenido bajo el estirado mé-
290¢ ximo permitido por el hilo de retorcido-durante el pro-
ceso de fabricacifn en le méguida textil,
138 - "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE
HILO TORCIDO ELAéTICO Y SU UTILIZACION EN EL MANUFACTU-
RADO DE GENEROS TEXTILES RECTOS Y TUBULARESY,
295, Todo tal y como queda descrito,reivindicado
y representado en los planos adjuntos.
.Consta la presente memoria descriptive de
once hojas foliadas escritas a migquina por una sola
de sus carase.

300, Barcelona para Madrid a catorce de mayo de
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