10

P.AJ/GHE .
British Patent 979.478
1gerrated Grab Seal'

3526759

MEMORLA DESCRIPIIVA

que Se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE D E INTROLDUCCION

formulada el 14 de mayo de 1.966 con el n® 326.759

en

Esprafia
por DILZ afios

a nombre de PRIESTMAN BROTHERS LIMITED, entidad britani-
ca, establecida en Holdermess Engineering Works, Hedon
Road, Hull, Yorkshire, Inglaterra, por:
YUN DISPOSITIVO DE CUCHARA DE MORDAZASY

El cierre de los bordes a tope de las dos mordazas
de las cucharas para excavadora que se unen cuando se cie-
rra la cuchare constituye un probleme. Es particulammente
importante tener um buen cierre entre las dos mordazas
cuando la cuchara maneje materiales granulares secos f£inos
tales como arena o fosfalbos que de otra forma se escurri-
rian por entre las mordazas.

Se ha considerado previamente proporcionar un cierre
entre los dos bordes horizontales de las mordazaes por medio

de un lebio sobre el borde de una mordaza, que sobresale
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por debajo del borde de la otra mordaza, cuando es cerra-
da la cuchara. E1 labio eata4 rezonablemente cerca del bor—
de. de la otra mordaza y sobresale lo suficiente por debajo
de ella para assegurar que cuzlquier material en. laé"ni,énda-
za8 que pase al espacio entre el fondo de la segu.n@:}"morda-
za y el labio de la primera mordaza se amontone sobre.el la
bio en su angulo natural de talud y no se desparame:*s,e"bra
el borde del labio. De esta forma el mismo ma.terial:;.;'i_erra
le ranura entre los bordes inferiores de las mordaza.s;"....El
problems, sin embargo, sigue siendo todavia cerrar .:L"a.j}m‘ta
entre los dos bordes laterales verticales de las moz;c}:a'z;aa

cuendo estan en contacto entre si.

De acuerdo con la presente invencién, se ha enéoh{:ra-
do que los bordes laterales verticales de la mordaza estan
cerrados si los bordes estan formados por ranuras sinuosas
que se adentren unzs en las otras cuando se clerren las
mordazag; la inclinacloén de los flancos con la horizontzl,
la profundidad de los dientes, el eapesor de las paredes
laterales dentadas y la separacion entre los dientes que en
granan cuando las mordazas estdn cerradas, estdn todoa ellos
determinados de tal forma que, cuando se llenen las morda-~
zas con un material de grano fino que tenga un"angulo nabu~—
ral de talud ae 452, el material se amontona sobre los flazn
cos superlores de los dientes y cierre los bordesi laterales
de la mordaza.

Los valores de losg parémetros dimensionales verios
de los dientes que engranan dependerd, por supuesto, del
angulo natural de talud del material granular a manejar por

la cuchera. Asi, los criterios establecidos de que los bor-

des laterales de las mordazas estén cerrados si contienen
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material granular gque tenga. un &ngulo natural de talud de

452, eg en la préactica un limite superior, ya que los mate-

riales que tengen un angulo natural de talud mayor que 452
no gon generalmente finos y de flujo libre y no sé%ﬁn;nece-
gsarias disposiciones de cierrve especiaslea cuando séﬂﬁaneje
tal material. Por otra parte, si un meterial, tal c5mo ali-
mina que tlene un éngulo natural de talud de aproximadamen=
te 27¢, ha de zer manejado de modo seguro por la cuchara,
log pardametros dimensionales deben elegirse més extrictamen
te., Sin embargo, las diversas dimensiones pueden ser calou=-
ladas con mucha facilidad & partir de consideraciones geo-
métricas simples, una vez que 26 conozca el angulo déAtalud
del material que va a ser manejado poxr la cuchara. Débérpeg
mitirse un margen de seguridad en las dimensiones pars evi-
tar que se pierda material debido a vibraciones cuando la
cuchara estd siendo movida por su.grua.

Ios flancos de los dientes estén preferiblemente in-
clinados en el plano de las paredes laterales de las morda-
zag a 202, o menos con la horizontal de tal modo que la ma=-
yor parte de los materiales con probabilidad de ser maneja-
dos por la cuchara formarén un cierre sin el peligro de deg
parramado de mgterial entre log dientes cooperantes.

91 losg flancos de los dientes son horizontales, en un
plano noxmal a las paredes laterales de lag mordazas, un
criterio simple es que la separacioéon vertical méxime entrs

las ranuras que engranan Ses menor que el espesor de las

paredes laterales dentadas de las mordazas cuando se va a ma
nejar un material que tenga un dngulo natural de talud de
452 . Cuando se vayan a manejar materiales que tengan un éan-

gulo de talud inferior a 452 el espesor de las paredes pue-
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de tener que. ser aumentado corrsspondientemente & dos veces
le anchura de le separscion o aun nés que sste cantidad.

En la practica las raices de los dientes y los pivotes de
las mordazes pueden agarrotarae con sl material dc-:i-"'aa;l modo
gue los dientes no entren completamente unos.dentréfde lo=
otros y esto aumenta las separaciones entre ellos. El espe-
gor de las paredes de la mordeze debe ger adicionaimsate
gumentado para pemitir evitar este inconveniente cuondo s
fabriguen. Sin embargo, las raices de los dientes pqeq§n des
cargarse para evitar un agarrotamiento indebida. _

‘ Siempre que las paredes sean lo suficientemenréjgrue-
ges y las raices de los dientes tengan una curvaturé[éufi-—
clentemente grande pare asegurar que el amontonamienso de
material sobre los flancos no tenga una altura indebidamen—
te grande en las raices de los dientes, la. separacidon per—
nisible entre los dientes que se introducen entre si, supo-
ne que los dientes no necesitan disponerse de forma muy
exacta, ya que las pequefias desvimciones no afectardn el cig
rre.

Cuando los dientes no engranen completamente, sus
flancos deben ser lo suficientemente largos para superpo-
nerse. un¢ sobre sl otro lo suficiente para solr..'or.'bar un
eamontonamiento de material en su angulo natural de talud en
el plano de. las. paredes laterales de las mordazas. Esta su-

perposicién debe ser del mismo orden de magnitud que el eg
pesor de las parsdes laterales de las mordazas. |

Como ya se ha sido descritp las paredes laterales de
las mordazas en las cuales estan formados los dientes deben
tener un cierto espesor minimo, pare evitar que el material

gse vierta sobre los lados exteriorss de los flancos de los

- -
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dientes. En la préctica, cuando los picos y depresiones de
log dientes estan horizontales, eate espesor puede llegar

a valer tanto como 63,5 mm. Esto es excesivo y el metal re-
guerido para proporcionar este espesor reduce la ééﬁébidad
de la cuchara y aumenta su peso. El espesor de 1as~béiedes
laterales puede reducirse aprecisblemente, sin reddéir la
oficacia del cierre, inclinendo las caras de los di;ﬂfes
hacia agbajo y hacia adentro de la cuchara. Esta incliﬁaciOn
es preferiblemente entre 15¢ y 45¢ con la horizontal ¥, en
consecuencia, el espesor de las. paredes laterales de lss
mordazas puede reducirse de acuerdo con ello. Esto no sola-
mente reduce la cantidad de metal que debe emplearsekpara
fabricar los bordes de las.mordazas 8ino que forma un cie-
Ir'e mas seguro ya que no hay pellgro de que se interponga
material granular a lo largo de los flancos de los dientes
y sobre sus bordes exteriores como resultado de la vibra-
cidn. .

Un ejemplo que une grue de cuchars provista de una cu=-
chara construida de acuerdo con la presente invencién y una
modificacién de la cuchara se ilustran en los dibujos adjun-
tos, en los que:

La figura I es un alzado lateral diagramético de la.
griue de cuchare.

La figura II es un alzado lateral aumentado de parte
de le cuchara mostrando los bordes laterales a engranar de
las dos mordazag;

Lo figura III es todavie un alzado lateral parcisl
aumentado de los bordes a engranar de las mordazas.

La figure IV es una secciétn dada por la linea IV~-IV
de la figura III
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La figura V es una seccion dada a lo largo de la
linea. V-V de la figura III
Ia. figura VI es una seccién dada por la linea VI-VI

de la figura III, ¥y

Les figuras VII y VIII son secciones que corresponden
a.las figuras IV y V¥, peroc de la cuchara modificada;..;

Ia gria de cuchare mostrada en la figura I tilene una
superastructura 1 montada a través de una plataforma gira-
toria 2 sobre un bastidor de orugas 3 y esta proviste. de
una. plume 4 que soporta la cuchara formada por mordazaé,

5y 6 en su extremo exterior.

Como se indica en la figuras II, el borde horizontal
inferior ds la mordaza 6 tiene un labio que sobresale 7 for-
mado por una placa soldada a la mordaza; Una placa lateral
8 eata soldada a la mordaze en cada extremo del lablo 7. El
labio 7 se extiende por debajo del borde horizontal inferior
de la. otra mordaza 5 de modo que el material M que entra.en
el espacio entre el fondo de la mordaza 5 y el labio 7 se
amontona en su angulo naturel de talud y no se vierte sobre
el borde del labio. Una placa 9 ests unida por remaches a.
cada bords lateral vertical de la mordaza 5 y una placa 10

estd unide por remaches de forma similar a cadae bords late-
ral de la mordaze 6. Estas placas 9 y 10 sobre cada lado de

la cuchara sstan formadas por dientes que engranan. entre:
gi 11 y que se Juntan al cerrar las mordazas.,

Como se muestra en la figure III, los dientes son
aproximadamente similares, segun se ve en alzado laterel,
con flancos aplanados 12 que forman un angulo de 152 con

la horizontal en el plano de las paredes laterales de las

mordazas. cuando se cierren. La amplitud de los dientes es.

-0 -
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aproximadamente de 75 mm y la longitud de la chda es ‘tam-
bién sproximedamente 75 mm. Los plcos y las depresiones

de los dientes se extienden horizontalments a traves del
extremo de las paredes laterales de las mordazes 5 y 6 que
tienen un espesor de 64 mm en este punto. Los dientfes estén
formados con la exactitud suficiente para asegurar que la
geparacién méxime entre los dientes que engranan cuando se
junten lag mordazes sea de 4,8 mm. Las raices 13 de los
dientes estdn recortadas como se mueatra en 14 de la .fizura
VI. Esta descarga de las raices evita la interposicisn exce
giva de material en ellas lo que evitaria que los dlentes
engranaran completamente de modo que la separacién enﬁre
ellos sumentaria,

Como se muestra en las figuras IV V, el material gra
nular M no se vierte a través de la separaciéon entre los dien
tes y sobre los bordes exteriores sino que se amontona en
su angulo natural de talud sobre los flancos superiores l2a
en los bordes interiores de los dientes. De este modo el
material forme su propio cierre eﬂ£re el lado comin de la
mor daza.

Lag dimensiones de los dientes son tales que la cucha

ra ge cierra cuando se mansejan materiales granulares que
tengan un 4ngulo natural de talud mayor de 252, La dimen—~

gién verticales entre los dientes que engranan es, por su-
puesto, mayor en lasg raices 13 de los dientes, de modo que,
como se muestra en la figura V, el material M se extienda
més alla a través de los dientes en este punto sobre los
flancos 12a que en ningin otro punto. Sin embarge, siempre

que las anchuras. de los bordes de las paredes laterales en

las que se forman los dientes sean lo suficientemente gran

-7 -
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des, el material se pusde amontonar alin en las raices de
los dientes sin caer sobre los bordes exteriores de ellos.
El espesor de las parsedes de las mordazas eq_l@g cug-~-
les estdn formados los dieuntes puede reducirse siﬁyéfectar
al clerre si, como gse muestra en la. disposicién modificada,
de las figuras VII y VIII, los dientes estén incliné&bs ha-
cia abajo y hacia adentro de la mordsza. Es claro gué'al
material M todavie forma su angulo natural de tdlud éon,gg
laeion a la horizontal verdaderaz de modo gque los disutses no
necesitan ser tanm anchos para congsguir un cierre seguro.
Ademas, si vibrara la cuchara durante su movimiento, no
exisfe peligro de que las pariticulas del material‘sevintqg
duzcan a lo largo de los flancos horizontales de los.dien-

tes y sobre sus bordes exteriores.

N 0 T &

Los puntos de invencion propia y nueva que sSe presen
‘ten. para que sean objeto de la presente solicitud de Paten
te de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien
tess A

l.~ Un dispositivo de cuchara de mordazag pars. exca—
vadora que comprende dos mordazas cuyos bordes laterales
verticales que se acoplen mutuamente estan formados con dien
tes ondulados que engranan entre si cuando las mordezas es—
tén cerradas, estando la ineclinzecidén de log flancos con la

horizontel, la profundidad de los dientss el sspesor de las
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paredes laterales dentadas y la separacion entre los dien-
tes en engrane cuando las mordazas estén cerradas todos
@llog dispuestos de forma que cuando los mordazas se lla-
nan con un material granular fino que tiene un éngulb'natu~
ral de talud de 452 el material se acumulan sobre los flan
cos superiores de los dientes y clerra los bordes iiterales
de las mordazas.

2.~ Un digpositivo de acuardo con la reivindicacion
1, en el cual los flancos de los dientes estéan inclinados
en el planc de las paredes de las mordazas & 20% 0 menos
con la horizontal.

3o= Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion
1 6 reivindicacitn 2, en el cual los flancos de los disntes
eatén inclinados hacia abajo y hacia adentro en direccién
al interior de las mordazas en una inclinacion de entre 15

¥y 452 con la horizontal.
4,~ Un dispositivo de acuerdo con cualguieras de las

reivindicaciones precedentes, en el cual las raices de los
dientes estén descagadas en sus uniones con las superficies

interiores de las paredes laterales de la mordaza.

5.~ Un dispogitivo de acuerdo con cualguiera de las
reivindicaciones precedentes, en el cual los bordes horlzon
tales de encaje mutuo en la parte inferior de las mordazas
egtén cerrados por medio de un labio sobre el borde de una
mordazza que sobresale por debajo del borde de la otra mor-
daza cuando le cuchare estéd cerrada,.siendo la disposicion
tal que cuando las mordazas estan llenas con un materlal
grenular que tenga un dngulo natural de talud de hasta 452,
ol material se acumula sobre el lablo y clerra el fondo de
las mordazas.

6.~ Un digpositivo de cuchara de mordazas.
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-

de,representado en los dibujos que sSe acompafian y para los
fines que se han especificado. e
Ia presente Memoria conste de diez hojas, esbrl"sgs &
méquing por una sola de sus ca.re.s.z 4 YUl 1960 |
Madrid,
P. 4.

Albe
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