MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafla a la solicitud de

UNA PATENTE DE INVENCICN

s favor de PHITIIPS PETROIEUM COMPANY, Sociedad de naciona—
1lidad norteamericana, residente en BARTIESVILLE, Oklahoms,
U, S.A.,

por

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ENVASES OBLENIDOS
DE VMATBRIAL LAMINAR". Con prioridad de las Patentes nortea-
mericanas mims. 455. 777de fecha 14 de Mayo de 1.965; 482,993
de fecha 9 de Agosto de 1.965; 519.743 de fecha 10 de Enero
de 1.966 y 548,472 de Techa 9 de Mayo de 1.966.

La presente invencidn se refiere,'en general a cier-r
toe perfecclonamientos introducidos en la fabricacidn de reci-
(pientes 0 envasgses hechos de cartulina y utlllzados pars 6l en-
vase de productos llquldos. La invencidn es particularmente |

aplicable a recipientes de parte superior en forma de V inver-
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tida y de seccidn transversal rectangular, formados de una
lémine de cartulina reveséida por ambos lados de un-material
termoplastico, Estos recipientes, provistos de una:esfructu—
ra superior y otra inferior, se utiligan comﬁnmentefé@ la in
dustria para envasar leche, jugo de naranja, limonada, etc.
Lo estructura superior, de cierre, en forma de V ihéeftida,
consiste generalmente de dos superficies opuestas, deiantera
y posterior, inclinadas, para formar la V invertidé; y un par
de elementos de clerre, de forma triangﬁlar, incliﬂados as-—
cendentemente, entre las superficlies delantera y posférior.
Estos elementos de cilerre tienen recuadros de una piesa, que
se dobla hacia atrés, que adoptan une posicidn que gueda si-—
tuada contra la parte inferior de los elementos delantero y
posterior de tapa. Los elementos de doblegz hacia atras y los
elementos delantero y posterior de tapa en forma de V inver-
tida, estan formados con elementos de una pieza, de rehorde
o""arista., que estan dispuéstos en relacidén de contacto ver-
tical y que se unen entre si, generalmente, mediante cierta
forma de adhesivo para formar la arista de la tapa en forma
de V invertida. )

Cuando estos elementos de cierre se doblan de esta
forma & la posicién cerrada, los elementos de arista, que se
levantan sobre cada par de elementog de pliegue-ﬁécia atris,
se doblan sobre una linea de puntos'sifuada en eltvértice del
elemento de cierre final adyacente. Estas uniones de doblez,
de los elementos de arista de pliegue hacia atras, tedrica-
nmente, se encueniran en el centro de la arista superior de la
tapa en forma de V invertida. Sin embargo, ‘al confegcionar el
recipiente de una lémina plana, doblindolo por las lineas de
puntos para producir lbs elementos latgrales y los elementos

de cierre de la tapa, los elementos de arista interiores de

la formacidn del reborde o arista no se encuentran general-
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mente, o quedan en contacto, en el centro.de la arista, con
el resultado de gue, frecuentemente, el recipiente:moqﬂado
tendra una fuga en el centro de la arista si queda‘enipunta
o invertida. ' :{;

Aunque se han propuesto numerosas configu?égiones
para la estructure superior de estos recipientes o‘enVases de
parte superior en forma de V invertida, muy pocas-ﬁéﬁ gozado

de algdn exito comercial significativo. liuchos de 1o 'disefios

propuestos han demostrado ser diffciles de abrir o de- propor-
cionar un cierre hermético, una vez ablerto. Se halp§6puesto,
como en la patente britanica ndm. 583.755, que se ﬁ%éiéa una
ranura en-el elemento de tapa para permitir mayor facilidad -
de apertura del recipiente. Sin embargo, se han encontrado
ciertas dificultades de fugas cuando la linea de punﬁos cor-
ta dicha ranura.

‘De cuando en cuando, los recipientes llenos se caen
accidentalmente al suelo desde una altura considerable, Debi-
4o al peso del contenido liquido y la ralativa rigidez del re-
cipiente, estas caldas tienen como efecto, frecuentemente, la
rotura del mismo. Se ha propuesto utilizar una serie de lineas
de puntos horizontales adyacentes a cada esquina vertical del
recipiente. No obstante, los recipientes que llevan estas 1{~
neas de puntos horizontales siguen estando sujetos & Totura.

En un aspecﬁo, la presente invencidn tiene por ob-_.
jeto lograr un recipiente de parte.superior en forma de V in-
vertida que incorpore una disposicidn estructural .en que los
dobleces interiores, o juntas o uniones articuladas,.de los
elementos de arista, que se levantan sobre los elementos de
doblez hacie atras, estén siempre en contacto o se sélapen
ligeramente, con lo que, cuando se clerran los elementos de
arlsta de la estructura de reborde o arists superior, no que=

de ningin paso o intersticio a través del cual pueda escapar
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o pasar el contenido del envase, consiguiéndose este'reéﬁl-
tado mediante una nueva disposieién-ae punteado deilg 1émi-
na de cartulina con la que se monta el recipiente. Eﬁ-otro
agpecto, la invencidn tiene por finalidad.conseguir.uh reci-
piente de parte superior en forms ‘de V invertida eg.él.qne
se utilice una ranura, en uno dé los elementos de éiéffe, pa-
ra proporcionar un gollete de vertido en que las liﬁegs de
puntos-que, de otro modo, cortarfan esta ranura, sé‘iﬁierrump
pen en la zona de dicha ranura. Bn otro de los aspéb%ﬁé de la
invencidn, ésta Ziene por objeto la provisidn de uns configu-
racidn perfeccionada de la abertura de la ranura en racipien~
tes de parte superior en forma de V invertida y nuevos medios
pera proporcionar une apertura y clerre de resortes del golle-
te del recipiente. De acuerdo con otro aéﬁécto de la invencidn
se ha descubierto que las posibilidades de rotura del recipien
te pueden reducirse al minimo mediante la utilizacidn de, por
1o menos, una, y, preferentemente, tres 1{neas de puntos en
forma de V invertida en cada esquing vertical del recipiente,
con préferencia en la parte inferiQr del mismo. El vértice de
cada V invertida se encuentra en la linea de puntos vertical
que forma la interseoqién de las dos parades vérticales, con
los bragzos -de la V invertida prolongéndose hacia abajo y ha--
cia afuera de la 1inea de puntos vertical, en las correspon-
dientes paredes adyacentes. Cada brazo de las lineas de pun~
tos en forma de V invertida tiene un engulo de inclinacidn -
desde la 1linea de puntos vertifial del: orden del 158 g 759.

En los @ibujos: - R '

Ia figura 18, es una vidta en perspectiva de un re-

cipiente que incorpora la invencidn.

La figura 28, -es una vista-en planta de la lémina

de cartulina de la que se forms el recipiente o envase de la-

figura 18, o .
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Ia figura 38, es una vista en perspectiva de la eg—

tructura superior en forma de V invertida con una parte del

elemento de tapa delantero y la parte contigua del éieﬁenﬁo de

PRI
I

arigta que se levanta encima retirados.

Ta figura 48,,es una vista superior en pian%a de la

-

egtructura de arisbta cerradas AR

*e

Ia figura 52, es una vista en perspectiva de la par-

te superior del recipiente de la figura 12 en estado cerrado.

Lyse

Ia figurs 68, es una vista en perspectiva.de:la par-

te superior del recipiente de la figura 18 en estadqfﬁarcial-

mente abierto, ¥y

-

Lo figura 78, es una vista en perspectiva de "la parte

superior del recipiénte de 1a figura 12 en posicidn totalmente
abierta. -

: Haciendo'ahora referencia a la figura 22, la lémina'
reotangulér de cartulina estd provista de 1ineas de puntos ver—
ticales (12,13,14 vy 15) qﬁe-se prolongan asoendenteménte desde
el borde inferior de la lémina hasta una serie (126) de lineas
-de puntos C126a,126b,126c,126d y 126e) que se pfolonganihori;'
zontalmente. Las lineas de puntos (13,14 ¥y 1é6b9 delimitan uns
pared lateral frontal (17). Tas Lineas de puntos (15 y 1264,y
12 y 126e) delimitan los elementos (18 y 19), cuyos cantos
libres, en el recipiente ya formado, estén golapados y unidos
por un'vinculo adheéivo permanente, para'fbrmaf-una pared la~
teral posterior, que se encuentra en frente: de l;»pared late=
ral frontal (1%) . ZIas paredes extremas (21 y22) esﬁgn
definidas pbr las 1ineas de puntos (12, 13 y 126a), ¥ (14," 15
y 126c), respectivamente. Ias lineas de puntos horizontales
~(126a y 126c) estén situadas mis bajas en el recipiente que ~
las lineas de puntos (126b, 1264 y:126e), pars reducir esgen-
cialmente el espesor de los dobleces en las esquinas infe;
riores adyéeentes de los elementos de cierre. Dicho de otfa

forma, el espaciamiento aparte en el plano vertical del doblez
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de cada elemento de tapa en su pared vertical del récipiente
desde el doblez de cada elemento de cilerre extremofeg;su pa~
red vertical del recipiente, permite dobleces més p§qyeﬁos v
més atractivos en las esquinas resultantes del recipgénﬁe.
Con la disposicién de las lineas dd puntos indicadg.én_la £i-
gura 28, los elementos (17, 21, 22) y el elemento de. pared
posterior formado por los elementos (18 y 19) son dé-igual
ancho. . _4.?

Las 1ineas de puntos verticales (12, 13,:1??& 15),
que estdn siﬁuadas en las esquinag'verticaies del feéipiente
terminado, se prolongan hacia arriba mas alld de léé‘lineas
de puntos (126), como en (132, 133, 134 y 135), y terminan
en el canto superior de la 14wina de cartulina. Ia linea de
puntos horizontal (23),esté situada a2 corta distancia, hacia
abajo, del borde superior de la lamina de cartulina.

Cuando 1a lémina de cartulina se ha doblado ddndole
forma tubular y solapando los cantos de los elementos (18 y
19), se forma, pefmanentemente cerrado, un fondo de cierre
(25) ~figura 18- en la parte inferior de la construccidn tu-
bular. Les lineas de puntos (133, 134, 126b y 23) definen el
elemento de cierre de tapa fron#al compuesto por las secciones
(107 ¥ 108). Las 1ineas de puntos (133, 134 y 23) definen el
elemento de aristg gue comprende lés secciones (102 y 103),
que se levantan por encima del elemento de tapa frontal., Ias
lineas de puntos (132, 135, 1264 y 23) definen el elenmento de
clerre de tapa posterior compuesto por las secciones (109,

110 y 72). las lineas de puntos (135, 132 y 23) definen la
arista, que comprende las secciones (73 y 75), .que se levantan
por encims del elemento de tapa posferior. Las 1ineas de pun-
tos (132, 133, 126a y 23) definen un elemento de clerre extre—

mo rectangular. Bste elemento de cierre extremo estd provisto

de lineas de puntos convergentes (60 y 61) que, en sus extre-
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mos superiores, cortan la linea (23) de puntos media de las
lineas de puntos (132 y 133), definiendo de este mé&q:nna
parte extrema triangular (63) y un par de elementos’ trian-
gulares que se doblan hacia atrds (64 y 65). Las lin?as de
puntos (132, 133, 23 y 69) definen los elementos de ariste
(70 y 71), que se levanten por encima de las parteé_éé do-
blez hacie atrds (64 y 65), respectivamente, Las lineas de
puntos (134, 135, 126c y 23) definen un segundo,eléﬁéﬁfo de
cierre extremo fectangular. Este segundo elemento-éb{@ierre-
éxtremo esté provisto de las 1ineas de puntOS'convérééptes
(147 y 148), que, en sus extremos superiores, cortan 1a 1fnea
de puntos'(23)vmedia de las lineas: de puntos (134 y 135), de-
finiendo as{ una parte extrems triangular (50) y un par de
elementos que se doblan hacia atras (51 y 52) triangularesQ
Tas 1{nsas de puntos (134, 55, 135 y 23) definen los elemen—
tos de arista (56 y 57), que se leventan por encima de las
partes (517 52), de doblez hacia atrds, respectivamente. En
el recipiente terminedo, los dos elementos de cierre extremos
estén“doblados hacia adentro entre y debajo de los dos'elemenr
tos de cierre de la tapa superior, con los elementos adyacen-
tes de arista.cerrados en caliente uno con otro.

Uns caracteristica imporfante de la invencidn resul-
ta de una nueva modificacidn de las partes superiores (132,
133, 134 y 135) de las lineas -de puntos verticales. Las-1{-
neas de puntos (132, 133, 134 .y 135) son de un ancho ampliado
con respecto del resto de lag lineas de puntos (12, 13, 14 ¥y
15) extendiéndose la prolongacién en-direccidn hacia el cen-
tro del correspondiente elemento de tapa superior. De este mo-
do, las-lineas de puntos (133 y 134) son de un ancho prolonga-
30 en direccidn del .centro del elemento dg tapa frontal forma-

do por los elementos (107 y 108), en tanto que las lfneas de
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puntos (132 y 135) tienen un ancho prolongado en direccidn
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hocia el centro del elemento superior posterior formadp por
los elementos (72, 109 y 110). l

Cuando la l4mina de la figura 28 se dobla por las
lineas de puntos (12, 13, 14 y 15) sobre el mandr11 éuadrado
de la méquina confeccionadors de reciﬁientes, los élémentos
de cierre de encima de la serie de lineas de puntosf(126)
forman una seccidn transversal tubular cusdrada en!&ireccién
transversal del recipiente, Cuando los elementos défpierre
superiores se doblan hacia adentro, el mayor ancho de las 1{~
neas de puntos (132, 133, 134 y 135) proporciona météﬁialfadg
cional para los elementos de clerre extremos (50, 51, 52 ¥ 63,
64, 65) y pera los elementos de arista (56,_57 y 70, 71), con
lo que, en el recipiente formado y cerrado, los elementos de
ariste (56 y 71) tienen‘una_méyor longitud dbmbinada que log
elementos de arista (102, 103) que se levantan del elemento
de tapa superior frohtalq De formarsimilar, los elementos de
arista (57 y 70) tienen una mayor longitud combinada en el re-
cipienié formado y cerrado que el ?lemepio de arista formado .
por los elementos (73, 75) que se levantan del elemento de ta-
pa superior postefioreso Esto, a su vez, produce las uniones
articuladas sobre las lineas de puntos (55 y 69) que se ponen.
en contacto o se solapan ligeresmente en el centro de la estruc-
ture laminar de la aristd formada uniendo los elementos de.
arista entre si, como en (170) en las figuras 38 y 4e,

En los recipientes de este tipo, en los que se uti-
lizan 1ineas de puntos convencionales, las lineas de puntos
verticales (12-15) siendo de un ancho uniforme en toda su lon-
gitud, los elementos de arista que se levantan de los elemen-
tos de tapa superior frontal y posterior y que se levantan de
los elementos 1aterales,_son-dejigual longitud. Al doblar es-

tos elementos y ponerlos en posicidn cerrada, la unidn articu-
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lada entre las secciones de los elementos de arista, que se
levantan de los elementos que se doblan hacia atréé;gdéja de
encontrarse o de ponerse en contacto en el centrO(ﬁ{}@ eg-
tructura de la ariste y, por consiguiente, hay un es@acio en—
tre los extremos interiores doblados de los elementes’interio
reg de arista que ge levantan de los elementos de éoﬁiez he—

LY

cia atrés. Bste egpaciamiento tiene una dimensidn traggversal
mente a la estructura de la arista equivalente al d;%ie del
espesor de la lémina de cartuline debido & los elemnntos de
arigbta interiores doblados, con lo que, de acuerdo con ello,' '
queda una peguefla abertura para la sallda del oonteﬂldo llqule
do del reciplentes ) :

Sin embargo, con la dlspos1010n antes descrlta, en
la que-los extremos-doblados de los elementos interiores de
arista se ponen en contacto o se solapan, este paso de escape
se evita totalmente.

Resulta evidente que este perfeccionamiento se con-
sigue sencillamente mediante la modificacidn de las lineas de-
puntos verticales en las superficies (132-135), lo que, evi-
dentemente, no produce ningin aumento de costo en la produc— ~
cidn de la lémina de cartulina, ni tempoco cambio: 0 modifica—
cidn alguna_en el equipo para'confeocionar los-recipientes,
Asimiemo, mantiene la forma cuadrsda del cuerpo del recipien—
te, evitando asl cualesquiera cambios en el equipo para la ma-
nipulacién-y relleno de los récipientes; :

En el segundo elemento de cierre extremo, que girve
de gollete de vertido, las lineas de puntos convergentes (147
v 148) cortan horizontalmente la linea de puntos (23) a mitad-
de les lineas de puntos (134 y 135). Ia 1inea de puntos verti-
cal (55) se prolonga hacia arriba desde la interseccidn de las

1ineas de puntos (147 y 148) hasta el canto superiof de la 14~

mina de cartulfne. le: linea marcada de rotura (180) se encuen
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tra en la parte superior de las partes (50, 51y 52), déﬁéjb ‘
de 1z 1inéa de puntos horizontal (23)% Esta 1inea @é;?otura
€180) cortarfa las lisas de puntos (14; vy 148) en puiitos de-
bajo de le unidn de las 1lineas de pﬁntos (147 ¥ 148);a no ser
porque las lineas (147 y 148) estén interrumpidas enjla su-
perficie de la linea marcada de rotura (180). Las llneas de
puntos (147 y 148) se detienen cerca de 1a 1inea (180) para
evitar escapes que, de otro modo, podrlan produclrséhﬁor ac-
cidn capilar a través de la renura y a lo largo de lgs 1ineas
de puntos. Eliminando todas las 1{neas de puntoa r;nuradas en
las proximidades de la linea (180), se proporciona una super-
ficie completamente plana alrededor de la periferia de la ra-
nura, permitiendo asi un cierre hermético al liguido conteni-
do en el recipiente, entre la tira (93) y éste. Ia linea ro-
tura marcada se.forma preferentemenfe en tres secciones, es-
tando formeda cads seccidn extrema {180a y 180b) por una se—
rie de incigiones en zig-zag y estaﬁdo formada la seccidn cen—
tral (180c) por una incisidn recta, horizontal. La seccidn cen
sral (1800) se prolonga completamente a traves del elemento
(50) y, preferentemente, se prolonga en los elementos (51 y
52). La seccion central recta (180c) proporciona una mis fé-
cil separacion de la seccién que forma el gollete de vertido
del elemento extremo (50) desde su parte superior, sobre la
1inea de rotura (180). Bsto es particulammente importante en
vista de la gran cantidad de cartulina en la superficie rela~
tivamente pequefia del tridngulo formado por las lineas (147,
148 y 180¢), asi como las lineas de doblez formadas en esta
superficie por la fabricacion de la arista o reborde laminal
central y el subsiguiente apertura y cierre del gollete de

vertidoe

Una cinta o tira (93), =-figura 18-, se pega al se~
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gundo elemento de clerre extremo en relacidn de solape con
la linea marcada de rotura (180). Ia cinta (93) se-aplica

sobre la linea marcada de rotura (180) y se cierra,gor, ca~ -

Cagt

lor en toda la superficie marginal alrededor de la linea de
rotura marcada. La cinta (93) puede formarse con majérial
termoplastico o puede ser un material no.termopléstibatpro—
vistod un revestimiento de material compatible y dﬁé.se
cierra mediante celor con el revestimiento termopl%%fico deld
recipiente, Eg preferible, actualmente, .que el maté?iél.no
termopléstico tenga una superficie exterior termoréfiéotora
para evitar cualquier debilitacidn de la ligazén entre la -
cinta- (93)-y el recipiente durante el tiempo en gque la parte-
superior del recipiente estd sujeta al.calor e la operacidn
de cierre de los elementos de arista para formar el reborde-
central laminar. Los extremos (94) de la cinta (93) se pro—-
longan mas alld de los extremos del segundo.elemento de cie-
rre extremo para proporcionar una orejetas de agarres ..

Con el fin de proporcionar una accidn elastica pa=
ra abrir y cerrar el gollete de vertido, el elemento de tapa
superior frontal estd provisto de una linea de punios (190)
_que;se~prolonga ascendentemente desde la interseccién de la-
linea de puntos horizontal (126b) y la linea de puntos verti-
cal (134), hasta el punto de la linea. de puntos (23) a media
altura entre las lineas de puntos verticales (133 y 134). ILe
linea de puntos (190) estéd preferentemente formads por cua- -
tro secciones (191, 192, 193 y 194). La seccion (194) se.pro-
longa haocla abajo desde el punto de la linea de puntos (23) a
media altura enire lasg l{neés de puntos (133 y 134) en,‘esenp
cialmente, una linea recta hacia la interseccién de las lineas

de puntos (126b y B). Da seccidn (192) estd situada aproxi-

mademente a mediaz altura entre el extremo. inferior de la sec~
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cidn (194) y la interseccidén de las lineas de puntos (126D

v 134), aproximadamente paralela a dicha linea:recté;péro
espaciada de ella hacia la esquina .supeérior del eleix{z{rgto de
tapa suprior frontal formado por la interseccidn de.las 1i-
neas (23 y 134). Ia 1linea de puntos (191) se prolonga’ desde
la interseccién de las 1fneas de puntos (126D) y'(i§})~has—
ta el extremo inferior de la seccidn (192), mientras‘gue la
seceidn (193) .se prolonga desde el extremo superio%vag la
seccidn (192) del extremo inferior de la seccidn (ié%f. E1
dngulo de inclinecién de la 1fnea de puntos (119) éeh%?o del
elemento de tapa superior frontal con respéoto’a 1éi%éferen—
cia horizontel es, de este mode, mayor que el dngulo de ine
clinmcidn de la linea de puntos (147) sobre.la m ema, base de
referencia. La parte del eleménto {107) que estd en la super-
ficie éntre las.lineas de puntos (191, 192'y 193) y la linea
imaginaria que tiene el mismo éngulo de inclinacidn que la -
1inea de puntos (147) en el recipiente formado sirve, de este
modo, de soporte para encajar el goilete de vertido entre las
dos podiciones estables de.abierta‘y;cgrrada. Las lineas de
puntos (196 y 197) son aproximadamente perpendiculares y cor-
tan la seccidn (192) en las uniones con ella de las secciones
(191 y 193), respectivamente. Las lineas 'de puntos (196 y 197)
estan situadas en el lado de la séccidn (192) opuesto a la.
interseccion de las lineas de puntos (23 y 134) para actuar
dé brazos para reforzar la linea de puntos (190). Ias 1ineas
de puntos (196 y 197) hacen que-el elemento d¢ tapa superior -
se doble a 1o largo de la 1fnea de puntos (190) en lugar de
seguir simplemente un doblez natural sobre la 1fnes recta en-
tre la interseccidn de las lineas de puntosf 1261 v 134) y°la
seccidn (194). Bl elemento de tapa superior ‘posterior, (109,

110) estd provisto de una linea de puntos (200) ‘que correspon~

de a la 1inea de puntos (190), teniendo las secciones (201,
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202, 203 ¥ 204) que corresponden a las secciones (191, 192,
193 y 194), fespectiVamente, v las lineas. de puntoé“f?OG, y
207) que corresponden e las lineas de puntos (196 y197),
respectivamente. Las lineas de puntos (195 y 205) pUB‘:é..en.p;.pe..
verse como una prolongacioén de las secciones (194 3%204) a
través de los elementos de arista que se 1evantan.f:';

Vhl.‘

Una primera pluralidad de lineas de puntos parale-

Teran

las (210) se prolonga hacia abajo y hacia la derecha, desde
cada una de las lineas de puntos verticales (12, 13%‘%4 ¥ 15),
mientras que una segunda pluralidad de 1ineas de p&d£§s varg-
lelas (211) se prolonga hacie abajo y a la izquieraa*de cada,
uwna de las lineas de puntos verticales (12, 13, 14 y 15). Ias
correspondientes de las lineas de puntos (210 y 211) pueden
tener una interseccidn comin con la linea de puntos vertical
pare formar una ﬁluralidad de Vg invertidas o lineas de pun~
tog en forms de V que tienen lés vértices dirigidos hacia
arriba. En una incorporacion actualmente preferida, los ex-
tremos inferiores de las 1li{neas de puntos (210 y 211) estan
situados en, aproximadamente, el canto superior de los ele~
mentos de cierre verticales del cierre del fondo (25). Sin em-—
bargo, las 1{neas de puntos (210 y 211) pueden espaclarse al-
guna distancia encima del fondo (25), pero siempre dentro de
la mitad inferior del recipiente. Lag lineas de puntos (210 y
211) estdn dirigidas bacia abajo, a un angulo de inclinacidn
desde la vertical del orden del 152 a 752, Se ha oomprobado
que las 1ineas de puntos (210 y 211) que tienen un dngulo de
inclinacion en el orden indicado proporcionan un grado mayor
de proteccion contra la rotura de las paredes léterales del
recipiente que el que se proporcionaris mediante lineas de
puntos horizontales de tamafio, longitud y_colocacién simila-

res. Una game mis preferida para el angulo de inelinacidn des—

de la verticel de las lineas de puntos (210 y 211) es de 302 a
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62, siendo muy satisfactorio el valor de aproximadamente 452,
Igs 1ineas de puntos en forma de V sobre una esquina.Vprtical
dada pueden espaciarse entre si en cualquier canti@gd~ﬁeseada
pero el espaciamiento serd, generalmente,del orden d§;3 a 19
mm., Ia longitud de cada brazo de una 1inea de punto§~en forma
de V invertida puede ser de cualgquier valor que se‘dééee, pe--
ro, generalmente, lo sers del orden de 6 a 51 mm., R

Los ejemplos que se dan a continuacion sé‘ﬁfesentan
como ilustracién adicional de la invencidn, pero n&?dében in-

terpretarse como que limitan indebidamente la invencion,

-

EJEMPLO I

Treinta recipientes de cartdn idénticos (excepto en
lo indicado mas adelante), para contemer 1,9 litros (medio ga-
16n medida inglesa) de-leche, de cartulina revestida con po-
lietileno, se dividieron en tres juegos de diez cada uno. A
un juego de diez envases se le marcd una serie de cuatro 11—
neas de puntos horizontales que se prolongaron en ambas direc-
ciones desde cada esquina vertical de los recipientes. Una se~
gunda serie de diez recipientes réﬁibié una serierde quatro
1ineas de puntos en forma de V_invertida que se prolongaron
hacia abajo, en cada esquina vertical del recipiente, con un
éngulo de inclinacién de 452 desde la vertical. Ia tercera se-
rie de diez recipientes no recibid ninguna linea de puntos re-
sistente al estallido y se utilizd como control. El espacia~
miento entre las lineas de puntos en formé de V invertida fué
aproximademente de 6 mm., como el espaciamiento de las lineas
de puntos horizontales. Tanto las lineas de puntos horizonta-
les como las formadas en V invertida se gituaron en el tercio
inferior de los recipientes. Cada uno de 1os;trein$a recipien

tes se 1llend de agua y se dejaron caer contra una superficie

~
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dura desde una altura de 51 cme. Uno de los recipientes'de

control estalld y los restantes recipientes de conﬁnoy:su—

v Te

frieron dafios significativos. Aun cuando ninguno de:lcs res—
tantes recipientes estallé, recibieron algunos daﬁo§5;m05~
trando los recipientes de lineas de puntos horizontgiqs me—
nos dafio que los reciplentes de control y log recipiéﬁies

con lineas de puntos en forma de V invertida con menos dafio

«wr

adn que 1os recipientes punteados horizontalmente. '

EJEMPLO II

—_—

Tres recipientes de cartulina revestida 66n_bolie-
tileno, idénticos (excepto en lo indicado mas abajo), para
contener 1,9 litros de leche, se llenaron de agua y se deja-
ron caer repetidamente contra una superficie dura desde una
altura de 51 cm., hasta que cada uno se rompid. Uno de los re-
cipientes no iba provisto de lineas de puntos resistentes al
estallido y reventaron a la segunda caida. Otro de los reci-
plentes iba provisto de lineas de puntos horizontales que se
prolongaban en ambag direcciones desde cada esquina verticel
del recipiente en el tercio inferior del mismo, y reventd a
la cuarta caida. El tercer recipiente iba provisto de cuatro
1i{neas de puntos en forma de V invertida gue se prolongaban
hacia aba~jo ¥y hacis afuera, en el tercio infe}ior de cads
esquina vertical del recipiente. Ias lineas de puntos en for-
ma de V invertida tenian un angulo de inclinacidn con la ver-
tical de 452, El recipiente de las lineas de puntos en forma
de V invertida no reventd hasta la séptima cafda.

Ia forma, dimensiones y materiales podrén ser varia-
bles y en general cuanto sea accesorio o secundario, siempre
que no altere, cambie o modifique la esencialidad del objeto
que se describé;

’ N N
Los terminos en que queda redadtada esta Memoria son
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con caracter amplio y nunca en forma limitativa,

Lo entidad solicitante se reserva el derécho_de
obtencién de los oportunos Certificados de Adicidn gépple—
mentarios, por las mejoras 6.perfec¢ionamientos que_én lo su-

cesivo pudiera aconsejar la practica.

o s s g e

LN

'Descrita‘suficientemenxe la naturaleza y alcance
de la presénte invencidn, asl como la forma en que la mis-
me puede ser llevada a ls practica, se reivinQican a titulo
privativo las siguientes particularidades caracteristicas
sobre las cuales ha de recaer la obncegi6n del privilegio
de PATENTE DE INVENCION que se solicitas |

1) . Perfeccionamientos en la fabricacidn de envases
obtenidos de material laminar de parte .superior en formas de V
invertida, que comprende un cuerpo tubular que tiene cuatro
paredes laterales de igual anchd; un.fondo de cilerre f£ijo a
dicho cuerpo; un par de elementos‘de‘tapa supéfior opuestos,
que se inclinan uwno hacia el otro y que cubren la parte supe-
rior del cuerpo; un par de elementos triangulargs de cierre,
opuestos; doblados hecia adentro entre dichos elementos de
tapa superior, desde los extremos en forma de_V invertida
formados pdr estos ﬁltimps} y con sus Yértices situados en l1la
superficie central de la.V fnvertida; un primer y segundo par
de elementos triangulares doblados hacia atrds, estando unido
cada par de elementos triangulares doblados hacia atras a los
lados opuestos'de uno regpectivo de dichos elementos triangu-

lares vy de cierre a 1o largo de 1{necas de doblez que se apro-



480

485

490

495

500

505

510

- “]7 -

ximan a los elementos de tapa superior indicados, egtanaus
doblados dichos elementos contra la parte inferior de’dichos

v “s

elementos de tapa superior; un elemento de arista que.se le-

vanta de cada uno de dichos elementos de tapa super?g;; un
elemento de arista que se 1eyanta de cadsa uno de diphgs ele-
mentos de doblez hacia atrés, cada par de elementoé‘dé arig-
ta levantandose de un par de elementos de doblez haEié atrds
estando articulado en el vértice del elemento de cib??e extre~
mo contiguo y estando doblado alrededor de dicha uﬁiéﬁ articu-
lada en relacidn de cara con cara, entre los clementos de
arista que se levantan de dichos elementos de tapa'éugérior,
estahdo caracterizado dicho recipiente por el
hecho de gque la longitud de cada uno de dlchos elementos de
arigta que se levanta de cada uno de dichos elementos de do~
blez hacis atrds es mayor de la nitad de la longitud de los
glémenﬁos de ariste que se levantan de dichos elementos de
tapa superior.

2)e Perfeccionamientos en la fabricacién de un en-—
vase de acuefdb con la reivindicaciodn 1), caracterizado por ,
el hecho de que el elemento de cierre extremo rectangular
formado pér uno de los elementos de cierre extremo triangﬁlar
¥y su par af{n de elementos de doblez hacia atrés, triangula~
rés, esta provisto de una linea marcada de rofﬁra que se en-
cuentra exclusivamente dentro de la parte superior de la mis-
mé,-debajo de los elementos de arista respecfivoé, ¥y que ge
prolonga'tranéversalmeﬁte a dicho elemento de cierre extremo
rectangular yztermina'en sus extremos en relacidn espadiada,
con los cantos laterales dé dicho elgmento de cierre extremd
rectangular, teniendo dicho’elemehﬁo'de cierre extremo rec- "
tangular un revestimiento de material termopléético pqrmanén—

te ligado a su lado exterior;_una cinté que cubre la parte'ex—

terior de dicha linea marcada de rotura, por 1o menos la sue



515

520

525

530

535

540

3267448

rdl:”
perficie de dicha cinta que confromts con dicho elemento de
cierre extremorectangular estando formada de maferﬁéljmer—
mopldstico que se une con calor al revestimiento tqﬁﬁqplés—‘
tico referido en dicho elemento de cierre extremo rectangu-
ler, estando ligade dicha cinta a toda la superficiqimargi-‘
nal de dicho elemento de cierre extremo rectangular.éabre
dicha 1fnea marcada de rotura -mediante el cierre pdr_calor

de dichos materiales termoplésticoso

P

3). Perfeccionamientos en la fabricaciéniﬁg‘un en—
vase de acuerdo con la reivindicaeidn 2), caracterizé@os por
el hecho de que dicha 1inea marcads dé rotura compféhde una
serie de incigiones en zig-wag.

4). Perfeccionamientos en la fabricacidn de un en-
vase de acuerdo con la reivindicacidn 2), caracterizados por
el hecho-de qué dicha lines marcada de rotura comprende una
primera ¥y segunda‘éecciones ¥ una seceldn central, compren-
diendo dicha primera y segunda secciones extremas una serie
de incisiones en zig-zag, y siendo dicha seccidn central una
inecisidn en 1inea recta. S s

' 5). Perfecoionamientos en la fabricacién de un en-—
vase de acuerdo con las reivindicaciones 2), 3) o 4), carac—
terizados por el hecho de éue todas las 1{neas de puntos que,
de otro modo, cortar{en diche 1linea marcada de rotura, estdn
interrumpidas en la zonma de dicha linea de rotura msrcada. -

6). Perfeccionamientos en la Tabricacidn de un en—
vase de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 2) a
5), caracterizados por el hecho dé que.la superficie exterior
de diche vinta es de material termoreflector.

7)« Perfeccionamientos en la fabricacidn de un en-
vase de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1) a
6), caracterizados ademas por, cuando menos, una linea de

puntos en forma de V invertida que forma un puente sobre la
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interseccidn vertical de cada par de pafedes adyacentes y
que se prolonga hacia afuera y hacia abajo desde 1g3cqrres-
pondiente interseccidn vertical, siendo el angulo ée-;pcli—
nacidn desde la vertical de los brazos de cada V iﬁ?éitida
del orden de 152 a 759,

8). Eérfeccionamientos en la fabricacidn’ de'un en-
vase de -acuerdo con la reivindicacién 7), caracterizados por
el hecho de que cada una de dichas intersecciones verticales

>
- *

estéd proviste de una pluralidad de dichas lineas dé’puntos en

v
P

forma de V invertids, teniendo log brazos que se prolongan
hacia sbajo de dichas lineas de puntos en forma de'V<;hver-
tida un éngulo de inclinacidn desde la vertical del orden de
302 a 608,

9)s Perfeccionamientos en la fabricacidn de un en—
vase de acuerdo con la reivindicacidn 8), caracterizado por
el hecho de que dicho recipiente egtd provisto de un fondo de
cierre que tiene elementos de clerre verticales y que cada
una de las referidas lineas de puntos en forma -de V inverti-
da termina junto al canto superior de dichos elementos de cie~
rre verticales. _

10)+ Perfeccionamientos en la fabricacién de enva-
ges obtenidos de material laminar y especialmente una lémina:
de cartuline para la confeccion de un recipieﬁ%e de forma rec—
tangular y que tiene una parte superior en forms de V inver-—
tida, de acuerdo con la reivindicacidn 1), estando formade di-
cha ldmina a hase de lineas de puntos esgpaciadas aparte late-
ralmente, gue se prolongan verticalmente desde el canto infe-
rior al superior de la 1émina; una linea de puntos que se ex—
tiende transversalmente a la ldmina en relacidn espaciada ha~
cia abajo con su canto superior, delimitendo dicha linea de
puntos mencionada en dltimo lugar, conjuntamente con dichas

l1ineas de puntos gue se prolongan verticalmente, elementog la-—
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terales frontal y posterior opuestos y elementos extrgﬁos
opuegtOS; ung segunda l{ﬁea de puntos que se prolonga trans—
versalmente, dispuesta entre el canto superior de d;i:c,;ﬂa 18-
mina y dicha primera linga de puntos que se prolonggftrans—
versalmnente ¥y definiendo, qonjuntamente-con ella y“bqﬁ di-
chas_lineas de puntos que ge p:olongan verticalmente, un ele-
mento de tapa superior frontal que se levanta de dicﬁn ele~
mento lateral frontals; un elemento de tapa superior posterior
gue se levante de dicho elemento lateral posterior:ryiuna B
perflCle que se levanta de cada uno de dichos elementos CX o
tremos, estando provista cada una de dichas superficies de
1ineas de puntos convergentes que se inclinan hacia arriba
desde dicha linea de puntos transversél, primera, hasta di-
cha segunda linea de puntos transvgpsal, v delimitando en ca-
da una de dichas superficies, un elemento triengular de cie-
rre extremo y un par de elementos triangulares de doblez ha-
cia adentro, articulados al elemento de cierre extremo, defi-
niendo dicharsegunda linea de puntos que se prolonga trans-
versalmente, conjuntamente con dichas lineas de puntos que se
prolongan verticalmente, elementos de arista que se elevan de
dichos elementos de tapa superior frontal R posterior, v cada
par de dichos elementos Qe doblez hacia atras caracterlzados
por el hecho de que dichas llneas de puntos verticales que
deflnen dlchOS.elementos de tapa superlor frontal y posterior
tienen un ancho prolongado por encima de dichaAlinea de pun-
tos transversal, primera, en direccién hacia el centro de di-
chos elementos de tapa Superior‘fronial y pogterior, con lo
que los elementos de arista, que se levantan de dichos ele-
mentos de tapa superior frontal y posterior, tienen una lon-
gitud menor gue los elementos de arista que se levantan de

cede uno de dicho par de elementos de doblez hacia atrds.
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11) . Perfeccionamientos en la fabricacidn de en-

-
P

. L 2
vages obtenidos de material laminar, de acuerdo con ig rei-

"
L

vindicacidn 10), caracterizados por el hecho de queuqifele-
mento rectaﬁguiar de cierre extremo formado por uno’é% los
elementos de cierre triangulares y su par afin de éléﬁentos
triangulares de doblez hacia atras, estd provisto de una 1i-
nea marcads de rotura que se halla exclusivamente déhtro de

‘o ug

la parte superiof de la misma, debajo de los correspondien-

‘tes elementos de refuerzo que se levantan y que se prolonga

transversalmente a dicho elemento de cierre extremo rectangu-

-
M

lar y que termina en sus extremos en relacidn espaciaéa con
los cantod laterales de dicho elemento de clerre extremo rec-—
tangular, teniendo dicho elemento rectangular y de cierre un
revestimiento de material termoplésﬁioo'permanentemente liga-
do & su lado exferior. '

12) » Perfecoionamientos en la fabricacidn de en- -

vages obtenidos de material laminar deacuerdo con la reivin--

* dicacion 11), caracterizados adends por una cinta que cubre

la parte exterior de dicha 1{nea marcada de rotura, estando
formada por lo menos la.superficie de dicha cinta que confron-
ta dicho elemento rectangular de cierre extremo, por material

termopléstico que se cierra con calor a dicho revestimiento

‘termopléstioo en dicho elehmento rectangular de cierre exiremo,

estando ligada dicha cinta a toda la superficie marginal de
dicho elemento rectangular de cierre extremo alrededor de di-
che 1{nea marcada de roturae por el clerre con calor de dichos
materiales termoplasticos, A

13). Perfeccionamientos en la febricacién de enva-
ges obtenidos de material laminar de acuerdo con las reivin-
dicaciones 11) & 12), caracterizados por el hecho de que di~
cha 1inea marcada de rotura comprende una serie de inecisiones

en zig~zag}
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14) . Perfeccionamientos en la fabricacidn de enva-
gses obtenidos de material laminar de acuerdo con 1§s_feivin~
dlcaciones 11) 6 12), caracterizados por el hecho de gue di-
cha 1inea marcada de roture comprende una primera y.segunda
seééiones extremas y una seccidn central, comprendiendo di-
cha primera y segunda seccidn extremas una serie de iﬁcisio-
nes en zig-zag, y siendo dicha seccidn cenmtral una ineisidn
en linea recta. o

15). Perfeccionamientos en la fabricacién}@é enva-
ses obtenidos de materigl laminar de acuerdo con las ieivin-
dicaciones 11), 12), 13) 6 14), caracterizados por el hecho
de gque todas las 1ineas de puntos que pudieran cortar dicha
1inea marcada de rotura estdn interrumpidas en la zona de di-
cha linea marcads de rotura. .

16) . Perfeccionamientos en la fabricacidn de enva-
ses obtenldos de material laminar de acuerdo con cualqulere
de las reivindicaciones 105 & 15), caracterizados ademis por,
cuando menos, ung 1{nea de puntos en forma de V invertida
que forms puente sobre la interseccién_vertical de cada par
de paredes adyacentes ¥y que se prolongs hacia afuera y hacia
abajo desde la correspondiente interseccidn vertical, siendo
el éngulo de inclinmcidn desde la vertical de los bragzos de
dicha V invertida del orden de 152 g 752,

17)« Perfeccionamientos en la fabricacidn de enva-
ses obtenidos de material laminar de acuerdo con la reivindi-
cacidn 16), caracterizados por el hecho de que dicha intersec-
cidn vertical estd provigte de una pluralidad de dichas 1i-
neas de puntos en forma de V invertida con los brazos que se
prolongan hacia abajo de dichas lineas de puntos en forma de
V-invertida teniendo un éngulo de inclinacidn del orden de

302 a 602 desde la vertical.



670 18) « "PERFECCIONAMIENTOS EN IA FABRICACTON DE "mq._.' '
VASES OBTENIDOS DE MATERIAL IAMINAR". Con priorida&._q‘g las
Patehtes norteamericanas nums. 455.777 de fecha 14ide3Mayo
de 1.965; 482:993 de feoha 9 de Agosto de 1.965; 519743 de
fecha 10 de Enero de 1.966 y 548,472 de fechs 9 de:yéyo de

&

675 1.966. . ‘
fodo segin queda expuesto en la presente Memoria,

que consta de veintitres hojas foliadas ¥ mecanogréﬁiﬁdas
por una sola cara, y tres hojas de dibujos que coniléfmis—

LU
»

ma se acompailal.
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‘MADRID, 14 de Mayo de 1.966,
P. A
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