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M E M O R I A  D E S  C R I P Ï  I V A  / ; . 

que se acompaña a la  so lic itu d  de ;

UNA PATENTE DE INVENCIÓN

a favor de PHILLIPS PETROLEUM COMPANY, Sociedad de naciona­

lidad  norteamericana, residente en BARTLESVILLE, Oklahoma,

U * S * A * y

por

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACIÓN DE ENVASES OBTENIDOS 

DE MATERIAL LAMINAR". Con prioridad de la s  Patentes nortea­

mericanas núms. 455.777de fecha 14 de Mayo de 1.965; 482.993 

de fecha 9 de Agosto de 1.965; 519.743 de fecha 10 de Enero 

de 1.966 y 548.472 de fecha 9 de.Mayo de 1.966.

La presente invención se re f ie re , en general a c ie r­

tos perfeccionamientos introducidos en la  fabricación de re c i­

pientes o envases hechos de cartu lina y u tilizad o s para e l  en­

vase de productos líq u id o s. La invención es particularmente 

ap licable a recip ien tes de parte superior en forma de V inver-5



tid a  y de sección tran sversa l rectangular, formados de una 

lámina de cartu lin a revestid a  por ambos lados de un m aterial 

term oplástico. Estos rec ip ien te s, prov isto s de una estructu­

ra  superior y otra in fe r io r , se u tiliz a n  comúnmente en la  in  

dustria para envasar leche, jugo de naranja, limonada, e tc .

La estructura superior, de c ie rre , en forma de V in vertida , 

consiste generalmente de dos su p erfic ie s opuestas, delantera 

y p o sterio r, in clin adas, para formar la  V invertida", y un par 

de elementos de c ie rre , de forma trian gu lar, inclinados as­

cendentemente, entre l a s  su p erfic ie s delantera y p o sterio r. 

Estos elementos de c ierre  tienen recuadros de una p ieza, que 

se dobla hacia a trá s , que adoptan una posición  que queda s i ­

tuada contra la  parte in fe r io r  de lo s  elementos delantero y 

posterior de tapa. Los elementos de doblez hacia a trá s  y lo s  

elementos delantero y posterior de tapa en forma de V inver­

t id a , están formados con elementos de una piezq, de reborde 

o a r i s t a ,  que están dispuestos en re lac ión  de contacto ver­

t ic a l  y que se unen entre sí^ generalmente, mediante c ie rta  

forma de adhesivo para formar la  a r is ta  de la  tapa en forma 

de V in vertida .

Cuando estos elementos de c ierre  se doblan de esta  

forma a l a  posición cerrada, lo s  elementos de a r i s t a ,  que se 

levantan sobre cada par de elementos de pliegue hacia a t rá s , 

se doblan sobre una lín ea 'd e  puntos'situada en e l vértice  del 

elemento de cierre f in a l adyacente. E stas uniones de doblez, 

de lo s  elementos de a r i s t a  de pliegue hacia a trá s , teó rica­

mente, se encuentran en e l centro de la  a r i s t a  superior de l a  

tapa en forma de V in vertid a . Sin embargo, a l  confeccionar e l  

recip iente de una lámina plana, doblándolo por l a s  lín e a s  de 

puntos para producir lo s  elementos la te r a le s  y lo s  elementos 

de cierre  de la  tapa, lo s  elementos de a r i s t a  in te rio re s de 

la  formación del reborde o a r is ta  no se encuentran general-



40

45

50

55

60

65

- 3 2 6 7 Í 4
mente, o quedan en contacto, en e l centro-de la  a r is ta ,  con 

e l resultado de que, frecuentemente, e l recipiente'Epatado 

tendrá una fuga en el centro de la  a r is ta  s i  queda en.punta 

o in vertida.

Aunque se han propuesto numerosas configuraciones - 

para la  estructura superior de estos recip ientes o envases de 

parte superior en forma de V invertida, muy pocas-han. gozado 

de algún éxito comercial s ig n ific a tiv o . Muchos de i'o'á'diseños 

propuestos han demostrado ser d i f íc i le s  de abrir ó de*propor­

cionar un cierre hermético, una vez ab ierto . Se ha'-própuesto, 

como en la  patente britán ica núm. 583.755, que se pr&vea una 

ranura en-el'elemento de tapa para perm itir mayor fac ilid ad  - 

de apertura del recip ien te . Sin embargo, se han encontrado 

c ie rta s  d ificu ltad es de fugas cuando l a  lín ea  de puntos cor­

ta  dicha ranura.

De cuando en cuando, lo s  recip ien tes llenos se caen 

accidentalmente a l  suelo desde una a ltu ra  considerable. Debi­

do a l peso del contenido líquido y l a  ra la tiv a  rig idez del re­

cip iente, e sta s  caídas tienen como efecto , frecuentemente, la  

rotura del mismo. Se ha propuesto u t i l iz a r  una se rie  de lín eas 

de puntos horizontales adyacentes a cada esquina v ertica l del 

recip ien te . No obstante, lo s  recip ien tes que llevan e sta s  l í ­

neas de puntos horizontales siguen estando su jetos á rotura.

En un aspecto, la  presente invención tiene por ob-- 

jeto lograr un recipiente de parte superior en forma de V in­

vertida que incorpore una disposición estructural.-en que lo s 

dobleces in te r io re s, o juntas o uniones articu lad as, de lo s  

elementos de a r is ta ,  que se levantan sobre lo s  elementos de 

doblez hacia a trá s , estén siempre en contacto o se solapen 

ligeramente, con lo  que, cuando se cierran lo s elementos de 

a r is ta  de la  estructura de reborde o a r is ta  superior, no que­

de ningún paso o in te r s t ic io  a través del cual pueda escapar

a
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o pasar e l  contenido del envase, consiguiéndose este re su l­

tado mediante una nueva disposición  de punteado de-la lámi­

na de cartu lin a con la  que se monta e l rec ip ien te . En-otro 

aspecto, la  invención tiene por fin alid ad  conseguir.un re c i­

piente de parte superior en forma de V in vertida en.el. que 

se u t i l ic e  una ranura, en uno de lo s  elementos de c ie rre , pa­

ra  proporcionar u n .go llete  de vertido en que l a s  lín eas de 

puntos que, de otro modo, cortarían  e sta  ranura, se interrum­

pen en la  zona de dicha ranura. En otro de lo s  aspectos de la  

invención, é sta  tiene por objeto la  provisión de una configu­

ración perfeccionada de la  abertura de la  ranura en recip ien­

te s  de parte superior en forma de V invertida y nuevos medios 

para proporcionar una apertura y cierre de reso rtes del g o lle ­

te del recip ien te . De acuerdo con otro aspecto de l a  invención 

se ha descubierto que l a s  po sib ilid ad es de rotura del recip ien  

te pueden reducirse a l  mínimo mediante la  u tiliz a c ió n  de, por 

lo  menos, una, y, preferentemente, tre s  lín e a s  de puntos en 

forma de V invertida en cada esquina v e rtic a l del rec ip ien te , 

con preferencia en la  parte in fer io r  del mismo. E l vértice  de 

cada V invertida se encuentra en l a  lín ea  de puntos v e r t ic a l 

que forma la  in tersección  de la s  dos paredes v e r t ic a le s , con 

lo s  brazos-de la  V invertida prolongándose hacia abajo y ha- ' 

cia afuera de la  lín ea  de puntos v e r t ic a l , en la s  correspon­

dientes paredes adyacentes. Cada brazo de l a s  lín eas de pun­

to s en forma de V invertida tiene un ángulo.de inclinación  *" 

desde la  lín ea  de puntos v e rtic a l del-orden del 152 a 752 .

En lo s d ibu jos:

La figu ra  *13, es una v ié ta  en perspectiva de un re­

cipiente que incorpora la  invención.

La figu ra  2 3 , ;es una v ista-en  planta de la  lámina 

de cartulina de l a  que se forma e l recip ien te  o envase de la  

figu ra  12 . 1
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La figu ra  13. es una v is ta  en perspectiva de l a  es­

tructura superior en forma de V invertida con una parte del* 

elemento de tapa delantero y la  parte contigua del elemento de 

a r is ta  que se levanta encima re tirad os. /

La figu ra  4 3 ., es una v is ta  superior en planta de la  

estructura de a r is ta  cerrada. 1*. **

La figu ra  5-. es una v ista  en perspectiva de la  par­

te superior del recipiente de l a  figu ra  13 en estado cerrado.

La figu ra  63, es una v is ta  en perspectiva.de*la  par­

te superior del recipiente de la  figu ra  13 en estado p arc ia l­

mente ab ierto , y . ,

La figu ra  7-, es una v ista  en perspectiva d e 'la  parte 

superior del recipiente de la  figu ra  13 en posición totalmente 

ab ie rta .

Haciendo ahora referencia a la  figu ra  23, la  lámina 

rectangular de cartulina e stá  provista de lín eas de puntos"ver­

t ic a le s  (12,13;14 y 15) que se prolongan ascendentemente desde 

e l borde in ferio r de la  lámina hasta una serie  (126) de lín eas 

-de puntos (126a,126b,126c,126d y 126e) que se prolongan hori- 

zontalmente. Las lín eas de puntos (13;14 y 126b') delimitan una 

pared la te r a l  fron tal (17). Las Líneas de puntos (15 y 126d ,y  

12 y 126e) delimitan lo s  elementos (18 y 19), cuyos cantos 

l ib r e s ,  en e l recip iente ya formado, están solapados y unidoá 

por un vínculo adhesivo permanente, para formar una pared la ­

te ra l p o sterio r, que se encuentra en frente de la  pared la te ­

r a l  fro n ta l (17) * Las paredes extremas ( 2 1  y 22 ) están 

definidas por l a s  lín eas de puntos (12, 13 y 126a), y (14 ,'15  

y 126c), respectivamente. Las lín eas de puntos horizontales 

-(126a y 126c) están situadas más bajas en el recipiente que " 

l a s  lín eas de puntos (126b, 126d y I26e), para reducir esen­

cialmente e l espesor de lo s  dobleces en l a s  esquinas in fe­

r io re s  adyacentes de lo s  elementos de c ie rre . Dicho de otra 

forma, e l 'espaciamiento aparte en e l plano v ertica l del doblez
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de cada elemento de tapa en su pared v e rtic a l del recipiente 

desde e l doblez de cada elemento de c ierre  extremo -en su pa­

red v e rtic a l del recip ien te , permite dobleces más pequeños y 

más a tractivo s en la s  esquinas resu ltan tes del rec ip ien te .

Con la  d isposición  de la s  lín eas dá puntos indicada.en l a  f i ­

gura 23, lo s elementos (17, 21, 22) y e l elemento de.pared 

posterior formado por lo s  elementos (18 y 19) son de igu al 

ancho.

Las lín eas  de puntos v e rtic a le s  (12, 13, 14 y 15), 

que están  situadas en la s  esquinas v e rtic a le s  del recip iente 

terminado, se prolongan hacia arrib a  más a l lá  de l a s  lín e a s  

de puntos (126), como en (132, 133, 134 y 135), y terminan 

en e l  canto superior de la  lámina de cartu lin a . La lín ea  de 

puntos horizontal (23) e stá  situada a corta d istan c ia , hacia 

abajo, del borde superior de l a  lámina de cartu lin a .

Cuando la  lámina de cartu lina se ha doblado dándole 

forma tubular y solapando lo s  cantos de lo s  elementos (18 y 

19), se forma, permanentemente cerrado, un fondo de c ierre  

(25) - figu ra  1 3 -  en la  parte in fe r io r  de l a  construcción tu­

bular. Las lín eas de puntos (133,' 134, 126b y 23) definen e l 

elemento de cierre de tapa fron tal compuesto por l a s  secciones 

(107 y 108). Las lín eas de puntos (133, -134 y 23) definen e l  

elemento de a r is ta  que comprende l a s  secciones (102 y 103), 

que se levantan por encima del elemento de tapa fro n ta l. Las 

lín eas de puntos (132, 135, 126d y 23) definen e l elemento de 

cierre de tapa posterior compuesto por l a s  secciones (109,

110 y 72). Las lín eas de puntos (135, 132 y 23) definen l a  

a r i s t a ,  que comprende l a s  secciones (73 y 75), que se levantan 

por encima del elemento de tapa p o ste rio r . Las lín eas de pun­

tos (132, 133, 126a y 23) definen un elemento de cierre extre­

mo rectangular. Este elemento de cierre extremo está  provisto 

de lín eas de puntos convergentes (60 y 6 1) que, en sus extre-
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mos superiores, cortan la  lín ea  (23) de puntos media de la s  

lín eas de puntos (132 y 133), definiendo de este modo ttna 

parte extrema triangular (63) y un par de elementos^trian­

gulares que se doblan bacía a trá s (64 y 65). Las lín eas de 

puntos (132, 133, 23 y 69) definen lo s elementos d e-arista  

(70 y 71), que se levantan por encima de la s  partes de do­

blez hacia a trá s  (64 y 65), respectivamente. Las lín eas de 

puntos (134, 135, 126c y 23) definen un segundo elemento de 

c ierre  extremo rectangular. Este segundo elemento de'cierre  - 

Extremo e stá  provisto de la s  lín eas de puntos convergentes 

(147-y 148), que, en sus extremos superiores, cortan la  lín ea  

de puntos "(23) media de l a s  lín eas de puntos (134 y 135), de­

finiendo así. una parte extrema trian gu lar (50) y un par de 

elementos que se doblan hacia a trá s  (51 y 52) triangulares.' 

Las lín eas de puntos (134, 55, 135 y 23) definen lo s  elemen­

tos de a r i s t a  (56 y 57), que se levantan por encima de la s  

partes (51 y 52), de doblez hacia a trá s , respectivamente. En 

e l recipiente terminado, lo s  dos elementos de cierre extremos 

están'doblados hacia adentro entre y debajo de lo s  dos elemen­

tos de cierre de la  tapa superior, con lo s  elementos adyacen­

te s  de a r i s t a  cerrados en caliente uno con otro.

Una carac te r ístic a  importante de la  invención resu l­

ta  de una nueva modificación de la s  partes superiores (132, 

133, 134 y 135) de l a s  lín eas de puntos v e rtic a le s . L a s - lí­

neas de puntos (132, 133, 134 y 135) son de un ancho ampliado 

con respecto del resto  de la s  lín eas de puntos (12, 13, 14 y 

15) extendiéndose la  prolongación en-dirección hacia e l cen­

tro del correspondiente elemento de tapa superior. De este mo­

do, la s  lín eas de puntos (133 y 134) son de un ancho prolonga­

do en dirección del centro del elemento de tapa fron tal forma­

do por lo s  elementos (107 y 108), en tanto que la s  lín eas de
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puntos (132 y 135) tienen un ancho prolongado en dirección 

hacia e l centro del elemento superior posterior formado por 

lo s  elementos (72, 109 y 110).

Cuando la  lámina de la  fig u ra  23 se dobla por la s  

lín eas de puntos (12, 13, 14 y 15) sobre e l mandril cuadrado 

de la  máquina confeccionadora de rec ip ien te s, lo s  elementos 

de cierre de encima de la  se rie  de lín e a s  de puntos (126) 

forman una sección tran sversal tubular cuadrada en dirección 

tran sversal del recip ien te . Cuando lo s  elementos de cierre 

superiores se doblan hacia adentro, e l mayor ancho de la s  l í ­

neas de puntos (132, 133, 134 y 135) proporciona m aterial adi 

cional para lo s elementos de cierre extremos (50, 51, 52 y 63, 

64, 65) y para lo s  elementos de a r is ta  (56, 57 y 70, 71 ), con 

lo  que, en e l recip iente formado y cerrado, lo s  elementos de 

a r i s t a  (56 y 71) tienen una mayor longitud combinada que lo s  

elementos de a r i s t a  (102, 103) que se levantan del elemento 

de tapa superior fro n ta l. De forma sim ilar , lo s  elementos de 

a r is ta  (57 y 70) tienen una mayor longitud combinada en e l re­

cipiente formado y cerrado que e l elemento de a r i s t a  formado . 

por lo s  elementos (73, 75) que se levantan del elemento de ta­

pa superior posterio res. Esto, a su vez, produce l a s  uniones 

articu ladas sobre l a s  lín eas de puntos (55 y 69) que se ponen- 

en contacto o se solapan ligeramente en el centro de l a  estruc­

tura laminar de l a  a r is ta  formada uniendo lo s  elementos d e . 

a r is ta  entre s í ,  como en (170) en la s  figu ras 3^ y 43.

En lo s  recip ien tes de este  tip o , en lo s  que se u t i­

lizan  lín eas  de puntos convencionales, l a s  lín eas de puntos 

v e rtica le s  (12-15) siendo de un ancho uniforme en toda su lon­

gitud, lo s  elementos de a r is ta  que se levantan de lo s  elemen­

tos de tapa superior fro n ta l y posterior y que se levantan de 

lo s  elementos la te r a le s , son de*igual longitud. Al doblar es­

tos elementos y ponerlos en posición cerrada, la  unión articu -
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lada entre l a s  secciones de lo s  elementos de a r is ta ,  que se 

levantan de lo s  elementos que se doblan hacia a tra sé .d e ja  de 

encontrarse o de ponerse en contacto en e l centro de la  es­

tructura de la  a r is ta  y, por consiguiente, hay un espacio en­

tre lo s  extremos in terio res doblados de lo s  elementas*-interi o 

res de a r is ta  que se levantan de lo s elementos de doblez ha- 

cía a t ra s . Este espaciamiento tiene una dimensión transversal 

mente a l a  estructura de l a  a r is ta  equivalente a l doble del 

espesor d e 'la  lámina de cartulina debido a lo s  elementos de 

a r is ta  in terio res doblados, con lo  que, de acuerdo 'coií, e llo , 

queda una pequeña abertura para la  sa lid a  del contenido líq u i­

do del recip ien te . *

Sin embargo, con la  d isposición  antes d escrita , en 

l a  que-los extremos doblados de lo s  elementos in terio res de 

a r is ta  se ponen en contacto o se solapan, este  paso de escape 

se ev ita  totalmente.

Resulta evidente que este perfeccionamiento se con­

sigue sencillamente mediante la  modificación de la s  lín eas de" 

puntos v e rtica le s  en l a s  su perfic ie s (132-135), lo que, evi­

dentemente, no produce ningún aumento de costo en la  produc- " 

ción de la  lámina de cartu lin a, n i tampoco cambio o modifica­

ción alguna en e l equipo para confeccionar Ios -recipientes. 

Asimismo, mantiene la  forma cuadrada del cuerpo del recipien­

te , evitando a s í  cualesquiera cambios en el equipo para la  ma­

nipulación y relleno de lo s  rec ip ien tes.

En e l segundo elemento de cierre  extremo, que sirve 

de go lle te  de vertido, l a s  lín eas de puntos convergentes (147 

y 148) cortan-horizontalmente la  lín ea  de puntos (23) a mitad* 

de l a s  lín eas de puntos (134 y 135). La lín ea de puntos v erti­

cal (55) se prolonga hacia arriba desde la  intersección de la s  

lín eas de puntos (147 y 148) hasta el canto superior de la  lá ­

mina de cartu lin a. La:' lín ea  marcada de rotura (180) se encuen
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tra  en la  parte superior de l a s  p artes (50 ,  51 y 5 2 ) ,  debajo 

de la  lín ea  de puntos horizontal (2 3 ) *  E sta lín ea  dé rotura 

(180) cortaría  l a s  lmeas de puntos (14-7 y 14-8) en puntos de­

bajo de l a  unión de l a s  lín eas de puntos (147 y 148)'a no ser 

porque la s  lín eas (147 y 148) están interrumpidas en la  su­

p e rfic ie  de l a  lín ea  marcada de rotura (180). Las lín e a s  de 

puntos (147 y 148) se detienen cerca de la  lín ea  (180) para 

ev itar  escapes que, de otro modo, podrían producirse por ac­

ción cap ilar  a través de la  ranura y a lo  largo  de Tas lín eas  

de puntos. Eliminando todas l a s  lín e a s  de puntos ranuradas en 

la s  proximidades de la  l ín e a .(180), se proporciona una super­

f ic ie  completamente plana alrededor de la  p e r ife r ia  de la  ra­

nura, permitiendo a s í  un cierre  hermético a l  líquido conteni­

do en el recip ien te , entre l a  t i r a  (93) y é ste . La lín e a  ro­

tura marcada se forma preferentemente en t r e s  secciones, es­

tando formada cada sección extrema /180a y 180b) por una se­

r ie  de in cision es en zig-zag y estando formada l a  sección cen­

t r a l  (180c) por una in cisión  rec ta , horizontal. La sección cen 

t r a l  (l80c) se prolonga completamente a través del elemento 

(50) y, preferentemente, se prolonga en lo s  elementos (51 y 

52). La sección central rec ta  (180c) proporciona una más fá ­

c i l  separación de la  sección que forma e l go lle te  de vertido 

del elemento extremo (50) desde su parte superior, sobre la  

lín ea  de ro tu ra*(180). Esto es particulammente importante en 

v is ta  de l a  gran cantidad de cartu lina en la  su perfic ie  re la ­

tivamente pequeña del triángulo formado por l a s  lín eas (147, 

148 y 180c), a s í  como la s  lín eas de doblez formadas en esta  

superficie  por la  fabricación  de l a  a r i s t a  o reborde laminal 

central y e l  subsiguiente apertura y c ierre  del go lle te  de 

vertido.

Una cinta o t i r a  (93), - fig u ra  13-, ge pega a l  se-
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gundo elemento de cierre extremo en relación  de solape con 

la  lín ea  marcada de rotura (180). La cinta (93) se-ap lica 

sobre la  lín ea  marcada de rotura (180) y se cierra.por. ca- - 

lo r  en toda l a  superficie 'm arginal alrededor de la  líp ea  de 

rotura marcada. La cinta (93) puede formarse con m aterial 

term oplástico o puede ser un m aterial no.termoplástico pro­

v isto  de un revestimiento de m aterial compatible y que se 

c ierra mediante calor con el revestimiento termoplástico del 

recip ien te . Es p re fe rib le , actualmente,.que el material, ho 

termoplástico. tenga una superficie exterior term oreflectora 

para ev itar  cualquier deb ilitación  de la  ligazón entre la  

c in ta-(9 3 ) 'y e l recipiente durante el tiempo en que la  parte- 

superior del recipiente e stá  su jeta  a l .c a lo r  en la  operación 

de cierre  de lo s  elementos de a r i s t a  para formar e l febor.de-- 

central laminar. Los extremos (94) de la  cinta (93) se pro— 

longan más a l lá  de lo s  extremos del segundo.elemento de cie­

rre extremo para proporcionar una o re je tas de agarre. .

Con el f in  de proporcionar una acción elástic .a pa­

ra  ab rir  y cerrar e l go lle te  de vertido, el elemento de tapa 

superior fron tal e stá  provisto de una lín ea  de puntos (j90) 

que.se prolonga ascendentemente desde la  intersección de la  

lín ea  de puntos horizontal ( 126b) y la  lín ea  de.puntos v erti­

cal (134), hasta el punto de l a  línea, de puntos (23) a. media 

a ltu ra  entre la s  lín eas de puntos v ertica le s (133 y 134). La 

lín ea  de puntos (190) e stá  preferentemente formada .por cua-r- 

tro secciones (191, 192, Í93 y 194). La sección (194) se.pro­

longa hacia abajo desde el punto de la  lín ea  de puntos (23) a 

media a ltu ra  entre la s  lín eas de puntos (133 y 134) en, esen­

cialmente, una lín ea  recta hacia l a  intersección de la s  lín eas 

de puntos (126b y 1&). &a sección (192) e stá  situada aproxi­

madamente a media a ltu ra  entre e l extrem o.inferior de la  sec-
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ción (194) y l a  in tersección  de l a s  lín eas  de puntos (126b 

y 134), aproximadamente p a ra le la  a dicha lín ea  rectá-.péro 

espaciada de e l la  hacia la  esquina superior del elehento de 

tapa superior fron tal formado por l a  in tersección  d e .la s  l í ­

neas (23 y 134) . La lín ea  de puntos (191) se prolon^r .desde 

la  in tersección  de la s  lín eas de puntos (126b) y (134) has­

ta  e l  extremo in ferio r  de l a  sección (192), mientras'que la  

sección (1 9 3 )-se prolonga desde e l extremo superior de la

sección (192) del extremo in ferio r de l a  sección (1^4). E l
* **.

ángulo de inclinación de la  lín ea  de puntos (119) (dentro del
< *

elemento de tapa superior fron tal con respecto a la-re feren ­

cia  horizon tal.es, deteste mode, mayor que el ángulo de in­

clinación de la  lín ea  de puntos (147) sobre .la  misma base de 

referen cia . La parte del elemento (107) que está  en la  super­

f ic ie  éntre la s .l ín e a s  de puntos (191, 192y  193) y la  lín ea  

imaginaria que tiene e l  mismo ángulo de inclinación  que la  - 

lín ea  de puntos (147) en e l recip iente formado s irv e , de este 

modo, de soporte para encajar e l g o lle te  de vertido éntre l a s  

dos posiciones estab les de ab ierta  y .cerrada. Las lín e a s  de 

puntos (196 y 197) son aproximadamente perpendiculares y cor­

tan la  sección (192) en la s  uniones con e l la  de l a s  secciones 

(191 y 193), respectivamente. Las líñeas.'de puntos (196 y 197) 

están situadas en e l lado de l a  sección (192) opuesto a la . 

iñ tersección  de la s  lín eas  de puntos (23 y 134). para .actuar 

dé brazos para reforzar l a  lín ea  de puntos (190). Las lín eas 

de puntos (196 y 197) hacen que el.elemento dé tapa superior 

se doble a lo  largo de la  .línea de puntos (190) en lugar de 

seguir simplemente un doblez natural sobre la  lín ea  recta en­

tre  la  intersección  de la s  lín eas de puntos4l26b y 134) y-'la 

sección (194). El elemento de tapa.superior p o sterio r, (109,- 

110) esta  provisto de una lin ea  de puntos (200 ).que correspon­

de a la  lín ea  de puntos (190), teniendo la s  secciones (201,
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202, 203 y 204) que corresponden a l a s  secciones (191, 192,

193 y 194), respectivamente, y l a s  lín eas de puntos'*(206, y 

207) que corresponden a la s  lín eas de puntos (196 y"Í97), 

respectivamente. Las lín eas de puntos (195 y 20^pup*den pre­

verse como una prolongación de la s  secciones (194 y ,204) a 

través de lo s  elementos de a r i s t a  que se levantan. .

Una primera pluralidad de lín eas de puntos parale­

l a s  (210) se prolonga hacia abajo y hacia l a  derecha^esde 

cada úna de la s  lín eas de puntos v e rtica le s  (12, 13¡, Í4 y 15), 

mientras que una segunda pluralidad de lín eas de puntos para- 

le la s  (211) se prolonga hacia abajo y a la  izquierda'de cada 

una de la s  lín eas de puntos v e rtica le s  (12, 13, 14 y 15). Las 

correspondientes de la s  lín eas de puntos (210 y 211) pueden 

tener una intersección  común con l a  lín ea  de puntos vertica l 

para formar una pluralidad de Vs invertidas o lín eas de pun­

tos en forma de V que tienen lo s vórtices d irig id os hacia 

a rrib a . En una incorporación actualmente preferida, lo s  ex­

tremos in ferio res de l a s  lín eas de puntos (210 y 211) estén 

situados en, aproximadamente, el canto superior de lo s e le­

mentos de cierre v ertica le s  del cierre del fondo (25). Sin em­

bargo, la s  lín eas de puntos (210 y 211) pueden espaciarse a l ­

guna d istan cia  encima del fondo (25)  ̂ pero siempre dentro de 

la  mitad in ferio r del recip ien te . Las lín eas de puntos (210 y 

211) estén d ir ig id as hacia abajo, a un ángulo de inclinación 

desde la  v e rtic a l del orden del 153 a 753. Se lia comprobado 

que l a s  lín eas de puntos (210 y 211) que tienen un ángulo de 

inclinación  en el orden indicado proporcionan un grado mayor 

de protección contra la  rotura de la s  paredes la te ra le s  del 

recipiente que e l que se proporcionaría mediante lín eas de 

puntos horizontales de tamaño, longitud y colocación sim ila­

re s . Una gama más preferida para e l ángulo de inclinación des­

de l a  v e rtica l de la s  lín eas de puntos (210 y 211) es de 303 a
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6a, siendo muy sa t is fa c to r io  e l valor de aproximadamente 45a. 

Las lín e a s  de puntos en forma de V sobre una esquina v e r tic a l 

dada pueden espaciarse entre s í  en cualquier cantidad-deseada 

pero e l espaciamiento será , generalmente,del orden de 3 a 19 

mm. La longitud de cada brazo de una lín e a  de puntos en forma 

de V invertida puede se r  de cualquier valor que se desee, pe­

ro , generalmente, lo  será del orden de 6 a 51 mm.

Los ejemplos que se dan a continuación se presentan 

como ilu strac ió n  ad icional de l a  invención, pero no' deben in­

terpretarse  como que lim itan  indebidamente la  invención,

E J E M P L O  I

Treinta recip ien tes de cartón idén ticos (excepto en 

lo  indicado más adelante), para contener 1,9 l i t r o s  (medio ga- 

405 lón medida inglesa) de leche, de cartu lin a revestid a  con po- 

l ie t i le n o , se dividieron en tre s  juegos de diez cada uno. A 

un juego de diez envases se le  marcó una se rie  de cuatro l í ­

neas de puntos horizontales que se prolongaron en ambas d irec­

ciones desde cada esquina v ertica l de lo s  rec ip ien te s. Una se- 

410 gunda serie  de diez recip ien tes rec ib ió  una serie  de cuatro 

lín eas de puntos en forma de V invertida que se prolongaron 

hacia abajo, en cada esquina v e r tic a l del rec ip ien te , con un 

ángulo de inclinación  de 453 desde l a  v e r t ic a l . La tercera se­

r ie  de diez recip ien tes no recib ió  ninguna lín e a  de puntos re- 

415 sisten te  a l  e sta llid o  y se u t i l iz ó  como control. El espacia­

miento entre l a s  lín eas de puntos en forma de V invertida fuá 

aproximadamente de 6 mm., como e l espaciamiento de la s  lín eas 

de puntos horizontales. Tanto la s  lín eas  de puntos horizonta­

le s  como la s  formadas en V invertida se situaron en el te rc io  

420 in fe r io r  de lo s  rec ip ien te s. Cada uno de lo s  tre in ta  recip ien  

te s  se llenó de agua y se dejaron caer contra una su perfic ie
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dura desde una a ltu ra  de 51 cm. Uno de lo s  recipientes de 

control e s ta lló  y lo s  restan tes recip ientes de conlinol* su­

frieron  daños s ig n ific a tiv o s . Aun cuando ninguno denlos re s­

tantes recip ientes e s ta lló , recibieron algunos daños^ mos­

trando lo s recip ientes de lín eas de puntos horizontales me- 

nos daño que lo s  recip ien tes de control y lo s recip ientes 

con lín eas de puntos en forma de V invertida con menos daño 

aún que lo s  recip ien tes punteados horizontalmente.

E J E M P L O  II

Tres recip ien tes de cartulina revestida cón.polie- 

tilen.o, idénticos (excepto en lo  indicado mas abajo), para 

contener 1,9 l i t r o s  de leche, se llenaron de agua y se deja­

ron caer repetidamente contra una superficie  dura desde una 

435 a ltu ra  de 51 cm., hasta que cada uno se rompió. Uno de lo s  re­

cip ientes no iba provisto de lín eas de puntos re sisten te s a l  

e sta llid o  y reventaron a la  segunda caída. Otro de lo s  re c i­

pientes iba provisto de lín eas de puntos horizontales que se 

prolongaban en ambas direcciones desde cada esquina v ertica l 

440 del recipiente en el tercio  in ferio r  del mismo, y reventó a 

l a  cuarta caída. El tercer recipiente iba provisto de cuatro 

lín eas de puntos en forma de V invertida.que se prolongaban 

hacia aba-jo y hacia afuera, en e l tercio  in ferio r de cada 

esquina v ertica l del recip ien te . Las lín eas de puntos en fo r- 

445 ma de V invertida tenían un ángulo de inclinación con la  ver­

t ic a l  de 45^. E l recipiente de la s  lín eas de puntos en forma 

de V invertida no reventó hasta la  séptima caída.

La forma, dimensiones y m ateriales podrán ser varia­

b les y en general cuanto sea accesorio o secundario, siempre 

450 que no a lte re , cambie o modifique la  esencialidad del objeto 

que se describe.

Los términos en que queda redadtada esta Memoria son
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ciertos y f i e l  r e f le jo  del objeto d escrito , debiéndose tomar 

con carácter amplio y nunca en form a'lim itativa . . _

La entidad so lic itan te  se reserva e l derecho de 

obtención de lo s  oportunos,Certificados de Adición comple­

mentarios, por l a s  mejoras o perfeccionamientos que en lo  su­

cesivo pudiera aconsejar la  p rác tica .

N O T A :

D escrita suficientemente la  naturaleza y alcance 

de la  presente invención, a s í  como la  forma en que la  mis­

ma puede ser llevada a l a  p ráctica , se reivindican a t í tu lo  

privativo  la s  sigu ientes particu laridades c a ra c te r ís t ic a s  

sobre l a s  cuales ha de recaer la  concesión del p r iv ile g io  

de PATENTE DE INVENCIÓN que se s o l ic i t a .

1 ). Perfeccionamientos en la  fabricación  de envases 

obtenidos de m aterial laminar de parte .su perior en forma de V 

in vertida, que comprende un cuerpo tubular que tiene cuatro 

paredes la te ra le s  de igu al ancho; un fondo de cierre f i j o  a 

dicho cuerpo; un par de elementos de tapa superior opuestos, 

que se inclinan uno hacia e l otro y que _ cubren la  parte supe­

r io r  del cuerpo; un par de elementos trian gu lares de c ie rre , 

opuestos, doblados hacia adentro entre dichos elementos de 

tapa superior, desde lo s  extremos en forma de V invertida 

formados por estos últim os, y con sus v értices situados en l a  

su perfic ie  central de l a  V Suvertida; un primer y segundo par 

de elementos trian gu lares doblados hqcia a t rá s , estando unido 

cada par de elementos trian gu lares doblados hacia a trá s  a lo s  

lados opuestos de uno respectivo de dichos elementos triangu­

la re s  y de cierre a lo  largo  de lín eas de doblez que se apro-
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ximan a lo s elementos áe tapa superior indicados, cstanco

doblados dichos elementos contra l a  parte in ferior de'dichos

elementos de tapa superior; un elemento de a r i s t a  qure.se le -
* . .*

vanta de cada uno de dichos elementos de tapa superior; un* * +
elemento de a r i s t a  que se levanta de cada uno de dichos e le­

mentos de doblez hacia a trá s , cada par de elementos de* a r i s ­

ta  levantándose de un par de elementos de doblez hacia a trá s 

estando articulado en el vértice del elemento de cierre extre­

mo contiguo y estando doblado alrededor de dicha unión articu ­

lada en relación  de cara con cara, entre lo s elementos de 

a r is ta  que se levantan de dichos elementos de tapa Superior, 

estahdo q a r a c t e r i z a d o  dicho recipiente por el 

hecho de que la  longitud de cada uno de dichos elementos de 

a r is ta  que se levanta de cada uno de dichos elementos de do­

blez hacia a trá s es mayor de la  mitad de la  longitud de lo s 

elementos de a r is ta  que se levantan de dichos elementos de 

tapa superior.

2 ) . Perfeccionamientos en la  fabricación  de un en­

vase de acuerdo con l a  reivindicación 1), caracterizado por 

e l hecho de que e l elemento de cierre extremo rectangular 

formado por uno de lo s  elementos de c ierre  extremo triangular 

y su par afán de elementos de doblez hacia a trá s , triangula­

re s , e stá  provisto de una lín ea  marcada de rotura que se en­

cuentra exclusivamente dentro de l a  parte superior de la  mis­

ma, debajo de lo s  elementos de a r is ta  respectivos, y que se 

prolonga transversalmente a dicho elemento de cierre extremo 

rectangular y termina en sus extremos en relación  espaciada 

con lo s  cantos la te ra le s  dé dicho elemento de cierre extremo 

rectangular, teniendo dicho elemento de cierne extremo rec­

tangular un revestimiento de m aterial termoplàstico permanen­

te  ligado a su lado exterior; una cinta que cubre la  parte ex­

te r io r  de dicha lín ea  marcada de rotura, por lo  menos l a  su-

3267a
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p erfic ie  de dicha cinta que confronta con dicho elemento de* 

cierre extremoxectangular estando formada de m a te r ia lfe r -  

moplástico que se une con calor a l  revestimiento termcplás-* 

tico  referido  en dicho elemento de c ie rre  extremo rectangu­

l a r ,  estando ligad a  dicha cinta a toda la  su perfic ie  margi­

nal de dicho elemento de cierre  extremo rectangular.sobre 

dicha lín ea  marcada de rotura mediante e l  cierre por calor 

de dichos m ateriales term oplásticos.

3 )  . Perfeccionamientos en la  fabricación  qe'un en­

vase* de acuerdo con la  reivindicación  2 ), caracterizados por 

e l hecho de que dicha lín ea  marcada de rotura comprende uña 

serie  de in cision es en zig-zag.

4 )  . Perfeccionamientos en l a  fabricación  de un en­

vase de acuerdo con la  reiv indicación  2 ), caracterizados por 

e l hecho de que dicha lín ea  marcada de rotura comprende una 

primera y segunda secciones y una sección cen tra l, compren­

diendo dicha primera y segunda secciones extremas una se r ie  

de in cision es en zig-zag, y siendo dicha sección central una 

in c isió n  en lín ea  rec ta . -- - * - - . '

5 )  * Perfeccionamientos en l a  fabricación  de un en­

vase de acuerdo con la s  reivindicaciones 2 ), 3) o 4 ) y carac­

terizados por e l  hecho de que todas l a s  lín eas de puntos que, 

de otro modo, cortarían  dicha lín ea  marcada de rotura, están 

interrumpidas en la  zona de dicha línea- de rotura marcada.- **

6 )  . Perfeccionamientos en la  fabricación  de un en­

vase de acuerdo con cualquiera de l a s  reivindicaciones 2) a

5 )  , caracterizados por e l hecho de que la  su perfic ie  exterior 

de dicha cinta es de m aterial term oreflector.

- 7 ) . Perfeccionamientos en l a  fabricación  de un en­

vase de acuerdo con cualquiera de l a s  reivindicaciones 1) a

6 )  , caracterizados además por, cuando menos, una lín ea  de 

puntos en forma de V invertida que forma un puente sobre l a
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intersección  v ertica l de cada par de paredes adyacentes y

que se prolonga hacia afuera y hacia abajo desde la .c c rre s-
* .

pondiente in tersección  v e r tic a l, siendo e l ángulo d .e 'incli­

nación desde la  v e rtic a l de lo s  brazos de cada V invertida 

del orden de 153 a 753.

8 )  . Perfeccionamientos en la  fabricación  dé'un en­

vase de acuerdo con l a  reivindicación 7 ) ; caracterizados por

e l hecho de que cada una de dichas intersecciones vertica le s
.

e stá  provista  de una pluralidad de dichas lín eas dé-Jpúntos en 

forma de V invertida, teniendo lo s  brazos que se prolongan 

hacia abajo de dichas lín eas de puntos en forma de 7 inver­

tid a  un ángulo de inclinación desde la  v ertica l del orden de 

303 a 603.

9 )  . Perfeccionamientos en l a  fabricación  de un en­

vase de acuerdo con la  reivindicación 8 ), caracterizado por 

e l hecho de que dicho recipiente está  provisto de un fondo de 

cierre que tiene elementos de cierre v e rtica le s  y que cada 

una de la s  re feridas lín eas de puntos en forma de V in v erti­

da termina junto a l  canto superior de dichos elementos de cie­

rre v e r tic a le s .

10) . Perfeccionamientos en la  fabricación  de enva­

ses obtenidos de m aterial laminar y especialmente una lámina 

de cartu lina para l a  confección de un recipiente de forma rec­

tangular y que tiene una parte superior en forma de V inver­

tid a , de acuerdo con l a  reivindicación 1), estando formada di­

cha lámina a base de lín eas de puntos espaciadas aparte la te ­

ralmente, que se prolongan verticalmente desde e l canto in fe­

r io r  a l  superior de l a  lámina; una lín ea  de puntos que se ex­

tiende transversalmente a la  lámina en relación  espaciada ha­

c ia  abajo con su canto superior, delimitando dicha lín ea  de 

puntos mencionada en último lu gar, conjuntamente con dichas 

lín eas de puntos que se prolongan verticalmente, elementos la -
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te ra le s  fro n ta l y posterior opuestos y elementos extremos 

opuestos; una segunda lín ea  de puntos que se prolonga-trans­

versalmente, dispuesta entre e l  canto superior de dicha l á ­

mina y dicha primera lín ea  de puntos que se prolonga*trans­

versalmente y definiendo, conjuntamente- con e l la  y'^ou d i­

chas lín eas de puntos que se prolongan verticalmente*,, un e le ­

mento de tapa superior fro n ta l que se levanta de dicho e le­

mento la te r a l  fro n ta l; un elemento de tapa superior posterior 

que se levanta de dicho elemento la t e r a l  posterior;-y . una su­

p e rfic ie  que se levanta de cada uno de dichos elementos ex­

tremos, estando provista  cada una de dichas su p erfic ie s de 

lín eas de puntos convergentes que se inclinan hacia arrib a  

desde dicha lín ea  de puntos tran sv ersa l, primera, hasta d i­

cha segunda lín ea  de puntos tran sv ersa l, y delimitando en ca­

da una de dichas su p erfic ie s , un elemento trian gu lar de c ie­

rre extremo y un par de elementos trian gu lares de doblez ha­

c ia  adentro, articu lados a l  elemento de cierre extremo, d e fi­

niendo dicha segunda lín ea  de puntos que se prolonga tran s­

versalmente, conjuntamente con dichas lín eas  de puntos que se 

prolongan verticalmente, elementos de a r i s t a  que se elevan de 

dichos elementos de tapa superior fro n ta l y p o sterio r , y cada 

par de dichos elementos de doblez hacia a trá s  caracterizados 

por e l hecho de que dichas lín eas de puntos v e rtic a le s  que 

definen dichos elementos de tapa superior fro n ta l y posterior 

tienen un ancho prolongado por encima de dicha lín ea  de pun­

tos tran sv ersa l, primera, en dirección hacia e l  centro de di­

chos elementos de tapa superior fro n ta l y p o sterio r , con lo  

que lo s  elementos de a r i s t a ,  que se levantan de dichos e le­

mentos de tapa superior fro n ta l y p o sterio r , tienen una lon­

gitud menor que lo s elementos de a r i s t a  que se levantan de 

cada uno de dicho par de elementos de doblez hacia a t rá s .
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11) . Perfeccionamientos en l a  fabricación de en-
*vasos obtenidos de m aterial laminar, de acuerdo con lar r e i­

vindicación 10), caracterizados por e l hecho de que^el e le­

mento rectangular de c ierre  extremo formado por uno'dre lo s

elementos de cierre triangulares y su par a fín  de elementos ̂ * *
trian gu lares de doblez hacia a trá s , e stá  provisto de una l í ­

nea marcada de rotura que se h alla exclusivamente dentro de 

l a  parte superior de la  misma, debajo de lo s  correspondien­

te s  elementos de refuerzo que se levantan y que se.prolonga 

transversalmente a dicho elemento de cierre extremo rectangu­

la r  y que termina en sus extremos en relación  espaciada con 

lo s  cantos la te ra le s  de dicho elemento de cierre extremo rec­

tangular, teniendo dicho elemento rectangular y de c ierre  un 

revestimiento de m aterial termoplástioo permanentemente l ig a ­

do a su lado exterior.

12) . Perfeccionamientos en l a  fabricación  de en- -- 

vases obtenidos de m aterial laminar deacuerdo con l a  re iv in ­

dicación 11), caracterizados además por una cinta que cubre 

l a  parte exterior de dicha lín ea  marcada de rotura, estando 

formada por lo  menos la  su perficie  de dicha cinta que confron­

ta  dicho elemento rectangular de cierre extremo, por m aterial 

termoplástioo que se c ie rra  con calor a dicho revestimiento 

termoplástioo en dicho eleinento rectangular de c ierre  extremo, 

estando ligad a  dicha cinta a toda l a  superficie  marginal de 

dicho elemento rectangular de cierre extremo alrededor de di­

cha lín ea  marcada de rotura por e l  c ierre con calor de dichos 

m ateriales term oplásticos.

13) * Perfeccionamientos en la  fabricación  de enva­

ses obtenidos de m aterial laminar de acuerdo con la s  reiv in­

dicaciones 11) ó 12), caracterizados por e l hecho de que di­

cha lín ea  marcada de rotura comprende una* serie  de incisiones 

en zig-zag."
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14) . Perfeccionamientos en l a  fabricación  de enva­

ses obtenidos de m aterial laminar de acuerdo con la s  re iv in ­

dicaciones 11) ó 12), caracterizados por e l hecho de que di­

cha lín ea  marcada de rotura comprende una primera y.segunda 

secciones extremas y una sección cen tra l, comprendiendo di­

cha primera y segunda sección extremas una se rie  de in c is io ­

nes en zig-zag, y siendo dicha sección central una in c isió n  

en lín ea  rec ta .

15) . Perfeccionamientos en la  fabricación  de enva­

ses obtenidos de m aterial laminar de acuerdo con la s  re iv in ­

dicaciones 11), 12), 13) ó 14), caracterizados por e l hecho 

de que todas l a s  lín eas de puntos que pudieran cortar dicha 

lín ea  marcada de rotura están interrumpidas en la  zona de d i­

cha lín ea  marcada de ro tu ra.

16) . Perfeccionamientos en l a  fabricación  de enva­

ses obtenidos de m aterial laminar de acuerdo-con cualquiera 

de la s  reivindicaciones 10) á 15), caracterizados además por, 

cuando menos, una lín ea  de puntos en forma de V invertida 

que forma puente sobre la  in tersección  v e rtic a l de cada par 

de paredes adyacentes y que se prolonga hacia-afuera y hacia 

abajo desde la  correspondiente in tersección  v e r t ic a l, siendo 

e l  ángulo de inclinación  desde la  v e rtic a l de lo s  brazos de 

dicha 7 invertida del orden de 152 a 752.

17) . Perfeccionamientos en la  fabricación  de enva­

ses obtenidos de m aterial laminar de acuerdo con la  re iv in d i­

cación 16), caracterizados por e l hecho de que dicha interseC' 

ción v e rtic a l e stá  prov ista  de una p luralidad  de dichas l í ­

neas de puntos en forma de 7 invertida con lo s  brazos que se 

prolongan hacia abajo de dichas lín e a s  de puntos en forma de 

7 invertida teniendo un ángulo de inclinación  del orden de 

302 a 602 desde la  v e r t ic a l .



18) .  "PERFECCIONALHETIOS El LA. FABRICACIÓN DE EN­

VASES OBTENIDOS DE MATERIAL LAMINAR". Con prioridad.do la s  

Patentes norteamericanas nums. 455.777 de fecha 14.de Mayo 

de 1.965; 482.993 de fe olía 9 de Agosto de 1 .965; 51^743 de 

fecha 10 de Enero de 1 .966 y 548.472 de fecha 9 de-Alayo de 

1 .9 6 6.
Sodo según queda expuesto en la  presente Memoria; 

que consta de v e in titré s hojas fo liad a s y mecanografiadas 

por una so la cara, y tre s  hojas de dibujos que concia* mis- 

ma se acompañan. ** *

MADRID, 14 de Mayo de 1.966
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