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MEMORTA DESCRIPTIVA

Ia presente invencion se refiere & 10s revestimientos
colocados en las cabezas o reslces de las lingoteras de a-
cereria y en los moldes de funderia a fin de retardar la so
lidificacion del metsl de la mazarota destinads e alimentar
el lingote o la pieza en curso de solidificacion. Se refis
re mas particularmente a los revestimientos llamados exoteér
micos constituidos por mezclas que generan una reaceion exo
térmica bajo el efecto de la elevacion de temperatura provo

cado por el metel en fuTiONe = = = = = = = = = = = e = - -

Para la realizacion de estos revestimientos exotdérmi-
¢os se hah propuesto, ya, numerosas composiciones las cua-
les resultan, por unidad de voluﬁen, a un precio relativa-
mente elevado 1o que hace su empleo economiceamente prohibi-

tivo cuando deben whllizarse sspesores apreciableS:s = = — -

Ademéds, la conductibilided térmica de une pered defer-
minade es funcidn de su temperatura y aumenta rapidamente
con ella. Do ello resulta que con una capa exotermica que
alcanza una temperaturea elevada se obtliene une gran conduc—~
tibilidead térmipa entre el metel fundido y la pared metali-
ca de le lingotera o del molde con una perdida importente
de caloriss. Para evitar estos inconvenientes, se ha pro-

puesto forrar laz capa exotermica con une cepa eislante in-
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terpuesta entre dicha caps exotérmica y la pared metalica

de la lingotera o del molde. = = = = = = 0 = = = - -« = =

La cepe sislsnte debe, sin embargo, satisfacer multi-
ples condiciones. Debe tener una conductibilidad térmica y
una capscidad térmica ten bajss como sea posible pera, de u
na parte, reducir la velocidad de paso de las calorias y,
por otra parte, reducir el numsro de calorims absorbidas al
metal o 8l producto exotérmico pare alcanzar su gradiente de
temperatura. Hstas dog condiclones conducen a obbtener una
capa aislante porosa y de baja densidad. Sin embargo, por
el éontrério, este capz aislente debe presentar uns resis-—
tencia mecanica suficiente, siendo deseable sobre todo, es-
ta resigtencia mecénic&, durente les manipuleciones en la fa

bricacidn y en 12 colocacidn de 1los elementos de revestimien

FTOe ™ = o v i e s e e ek m e e wn em e e e e e e e o e e e

La presente invencion es el resultado de estudios diri~
gidos a mejorsr la naturaleza de dichas copas que, en log re
vestimientos de las lingoteras de acererio y moldes de funde
ria, gjercen la funcidn de capas aislantes. Se busca crear
una capa alslante porosa con una porosidad fine que presen—
te un buen coeficiente de aislamiento termico y que pueda al
canzar su gradiente de temperaturs sin absorber calorias al
metal o a la cepa exotermice o mediante una absoreidn muy
pequefia y que haya mentenido, no obstente, en su colocacion
uno compacidad, es decir, una resistencia mecénica, satis-
factoria, lo que & priori es contrario a le porosidad busca-

da pare el sislamiento LErmico. = = = = = = = = = = = = = =
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Le invencidn tiene en consecuencia por objeto, en un
revestimiento pera lingoteras de cereriz o moldes de funde-
ria, une capa constituida por una megela aglomerada de ele-~
mentos refractarios en forma de polvos de granulometris me-
diana y de fibras, de elementos combustibles en forma de e-
lementos de granulometria fina y un bajo porcentaje, infe-
rior a 6%, de un elemento altamente oxidable con el porecen—

taie correspondiente de un elemento oxidante. = = = = = = -

La capa segﬁn la invenciodn comprends pues una esiruc—
tura refracteria, con unos elementos combustibles en los in-
torsticios de esta estructura, y una mezcla e: xotérmica. De
ello resulta que esta cape presenta una compecidad que ase=
gure la resistencia mecénica buscada y que, en la2 colads del
metal, la mezcle exotérmica se inflama y provee a la capa de
las calorfzs necesariss pars alcanzar su btemperaturs de gra-
diente e inflemas, simultaneamente, los constituyentes com=
bustibles que queman con el sire.incluido dando gases ais-
lantes callentes que ocupsn la red finamente porosa que la

combustidn de dichos constituyentes crea en la mesa. = ~ -

Le capa, segun la invencion, ejerce en consecuencia,
sucesivamente, la triple funcidn de une capa mecanicamente
resistente, en la colocacion vy en la colada, de una capa se
miexobérmica 21 final de la colade y finalmente l= de una
capa aislente hesta la solidificacidn finsl de la mazarota.
La reaccion exotérmica, que produce detras de la placa la
porosidad deseada, debe tener una potencis calorifica limi-

tada al méximo puesto que, 1la conductibilidad termica de u-
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no pared determinada es funcion de su temperatura y aumen~

ta rapidamente con ella. s necesario, igualmente, que el
tiempo total de reaccidn sea amplismente inferior al tiem-

po de solidificoeiodn del 1ingois. = = = = = = = = = = = = =

La capa segun lz invencion vuede ser utilizads ya sea
. . L4 ’ 3
sola, ya sea en combinzcion con uns capa exotermics o una

capa fuertemente refrasctarisc. = = = = w w - o 0 v 0w -

Como elementos refracterios constituyentes de dicha ca
pa, se pueden particularmente utilizar tierra refractaria
molida arena siliciosa, harins de silice, Kieselzuhr, una
silice ligera fosil, y fibras refractarias tsles como las

del amianto. = = = = = = = = = = = i R R

Como elementos combustibles se utilizan meteria=s orga-
nicas que tengan una granulometria fins pare freilitar la
reaccidn autocomburente v dar una porosidad muy finamente
digtribufda en la masa y particulearmente log residuos moli-
dos o prensados procedentes del tratamlento de los granos
de cereales, en forma de salvado en cascerilles o preferen-
temente desmenuzado, tales como los sslvados de trigo: ceba
da, meiz, efc., las cascerillas que formen la”envolvente ex~-
terior de los gfanos ¥y particulermente lescascarillas de ave
na, de lino, de arroz, etc., los residuos molidos o prensa=-
dos de los granos oleaginosos tales como el lino, la zolza
etc., las pulpas perticulermente de patate y de remolacha,

’ a : .
el serrin de medera muy fine o mejor ls harine de maders. -

EL salvado desmenuzado presenta un interés particular

como materia orgénica combustible ya que libera, en presen-



5.,

10.

15«

20.

55,

cie del agua, una cierta centidad de almiddn que se adicio-

na al aglomerante normalmente utilizado. = = = = @ =@ w = -~

Los productos exoteérmicos pueden ser las mezclas exotér
micas usuales pero se utilizs, preferentemente y vor los mo-
tivos expuestos en la patente francesa num. 1.388.898 de 31
de Diciembre 1963, sflico-calcio o sflico-aluminio en mezcla
con un 6xido metslico tal como el bidxido de mengeneso o el

7 -
0140 08 NlolT0e = w = = w w = w o @ o - - = - =@ = - - - - -

’
La aglomeracidn se efectua preferentemente por medio de
resines fenolicas en polvo o resinas liquidas muy concentra-

das, es declr con alto porcentaje de materia secas = =~ = - =

A titulo de ejemplo la ceapa semiexotérmica puede tener

la COmposicién giguientes = = = = = = @ . .- o - - - -~

~ Silico-caleio o sflico-aluminio (el silicio contenido
en l= sleacion puede verisr de 45 a T5%) = 2,5 a 65%.
~ Bioxido de manganeso u 6xido de hierro = 2 a Ték.

- Merre refractaria = 20 a 80%.

Arens siliciosa o herins de silice = O 2 80%.

’

Kieselguhr o silice ligera fésil = 0 a 12%.

Waterias orgrnicas fines tales como (harina de made-
ra, salvado ...) = 7 a 15%.

-~ Resine sintética = 5 a 11%.

Preferentemente y segﬁn otra caracteristica de la in-
vencion esta capa semiexotérmice se combina con una cape e-
4 3 [ .
xotermica en contacto con el metal fundido y que tienc la

» > 4 . ]
composicion siguiente: = = = = @ w o v - - - o - - - - .-
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- Si{lico~caleio o sf{lico-aluminio (el silicio conteni-
do en la aleacion puede varisr de 45 a T5%) = 6 a 35%.

- Bidxido de manganeso u 6xido de hierro = 8 a 22%.

- Tierra refractaria = 20 a 75%.

Arena siliciosa o harina de silice = 0 a 80%.

. £ae v L ¢
Kieselguhr o silice ligera fosil = 0 a 9%.

Materias orgénicas finss tales como (harina de made-
ra, salvedo ...) = 8 a 12%.

0 a 11%.

- Fibra de amianto

5 a 114%.

~ Resina sintética

- Los~elementos destinados a ser ensamblados para consti
tuir un sistema de mazarotas pueden ser moldeados'por todos

los procedimientos conocidos y particulermente por filira-

EL porcentaje de agua introducido puede variar de 25 a
700% en peso de las materias sdlidas segun el procedimiento
wtilizedo. Te whilizacidn de un alto porcentaje de agua im
plica la utilizacion de meteriss no solubles © muy POCO SO=

lubless = = = = = = = - - - -

En el caso de un procedimiento de fabricacidn por fil-
tracion, se deposita primeramente la materia exotérmica so-
bre la guperficie filtrante mientras que la materia que cong
tituye 1o capa semiexotermica se coloca para filtrar a tra-
vés de este primer depésito. En el cazo de perfiles de lin~-

gotes particulares, se podrs proceder de moners inversa. — =

Un estufaje (cocclon en estufa) alrededor de 1809C per—‘

mite eliminar el agua subsistente despues de la fabricacidn.



A titulo de ejemplo se pueden citar las composiciones

utilizadas para el sistema de mazarotas de un lingote de

2,5ti:""'-'-'—------—-—------—--———-

La capa exotérmica realizada con un espesor de 5 mm te

5. nia la composicidn siguiente: — — — = = = = = = = =~ = = = -

Arena siliciosa = 33,5%.

DMierra refractaria = 33,5%.

s{lico-calecio = 6%.

Bidxido de manganeso = 8.

10. Ami@n'to = 67‘”0

Harine de madera = 11%.

- Resina Ffendlica en polvo = T# (sobre el totel de las

otras materics £81idag)e = = = = = = = = = = = _—— e =~

La capa semiexotermica realizada con un espesor de 15
15, mm y que forma la parte trasera de la placa, tenfae la compo

. ] L4 k3 .
sicion sigulente: = = = = = iR I B BB N

- Arena siliciosa = 33,5%.
- Tierra refractaria = 42j.
- 8{lico~calcio = 3.
20. - Bioxido de manganeso = 3,5%.
- Amianto = 6%.
- Harina de madera = 12%.
~ Resina fendlica en polvo = 9% (sobre el total de las

otras materios S01i388)s = = m = - - - e - — - - - -

25. Las dos composiciones precedentes han sido nmezcladas

con T00%, en peso de su materia solida, de agua y moldeados
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por un procedimiento de filtracidn. = = = —= = - —— -~

Los ejemplos de las composiciones precedentes se dan a
t{tulo dnicamente ilustrativo y son susceptibles de recibir
mmerosas modificaciones sin salir por ello del marco de la

presente invencion. —~ — — = = = = = = = — =~ = = = = - = =

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad pars Dspaiia, sus te~

rritorios y plazas de soberania, las siguientes: = = = = =

REIVINDICACIONES

1.~ Mejoras en los revestimientos para lingoteras y a-
nalogos, tales como 1los moldes de funderia, cerecterizadas
porque el revestimiento comprende una capa semiexotérmica
constituida por una mezcla aglomerades de elementos refracta-
rios en forma de polvos de gramilometria media y de fibras,
elementos combustibles en forma de elementos de granulome-
tria fina v un bajo porcenteje, inferior a 6%, de un elemen .
t0 altamente oxidable con el porcentaje correspondiente de

un elemento oxidante. « = = = = = = = = = = - ~ - -~

3 ’ P} = " »
2.~ Mejoras segun la reivindicacion 1, caracterizadas

porgue la capa gemiexotérmica se utiliza s0lae = = = = =~ =

3.- Mejoras segun la reivindicacion 1, caracterizadas
porque la capa semiexotérmica se utiliza como una capa ais-
lante para una capa exotermica situada en combtacto con el

metalo"“ ------- o e em e G o o ee e - am i e oo W am o -
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4.~ Mejoras segun la reivindicacion 1, caracterizadas

‘3
\

s 4 s 3 3
porque la capa semiexotermica se utiliza como caps aislan-~

te para une capa refractaria situada en contacto con el me~

BAle = = = = e m - mm et m e e e m .- - =

5.~ Mejoras segdin cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizadas porque los constituyentes refrag
tarios de la capa semiexotérmica son tierra refracteria mo-
lida, arens silicioss, harina de silice, Kieselguhr, silice
ligera £0sil y fibras refractarias tales como las del amian

110 %

6.~ Mejoras segun cumlquiera de las reivindicaciones

anteriores, caracterizadas porgue lés elementos combustibles
gon naterias orgénicas de gfanulometria fina y particulermen
te residuos molidos o prensados procedentes del tratamiento
de los granos tales como los residuos de los granos de zolza,
de lino, serrin de madera muy fino, harina de madera, la cag
carilla de arroz, pulps de remolacha o de patata, el salva-
do preferentemente desmenmzado, y las cascarillas que for-
men la envolvente exterior de los granos particularmente las

cascarilles de avena y de lino: = = = = = = = = = « = « o -

7.~ Mojores segun cuelquiera de las reivindicacionss
anteriores, caracterizadas porque los productos exotérmicos
son s{lico-caleio o silico-aluminio en mezela con un oxido

metalico el como el biodxido de mangsmeso o0 el oxido de hie-

8.- Mejoras segun cualquiera de las reivindicaciones

anteriores, caracterizadas porque los constituyentes se a-
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glomeran por medio de resinas fendlicas en polvo o resinas

liquidas my concentradoS.s = = = = = = = @ = = ~ = = = -

9.~ Mejoras segin cuelquiera de les reivindicaciones
anteriores, caracterizadas porque la capa semiexotérmicea
5. tiene la composicidn siguiente: si{lico-calcio o silico—alg
minio (el silicio contenido puede varisr de 45 2 75%) 2,5 a
6%; Dbioxido de mengeneso u 6xido de hisrro 2 a T#; tierra
refracteria 20 a 80j4; arena siliciose o harina de silice O
a 80%; Kieselguhr o silice ligers £dsil 0 a 12%; materias

10. orgénicas finss 7 a 15%; resine sintética 5 a 11%. = = = =

10.~ "HMEJORAS EN LOS REVESTIMINNTOS PARA LINGOTERAS Y
ANATOGOSM: = = = m = m e e m e e e e e e e — - -

Todo ello conforme se describe y reivindica en le pre-
sente memorie gque consta de once hojag, foliadas ¥ mecanoe

15 grafiadas por uns sola de sus carasg.

BARCELONA, 5 MAY0 1966
P.A. M. CURELL SUN®L
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