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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invención se r e fie r e  a una construcción de 

cuerpo de furgón. La expresión de "cuerpos de furgón" se entien 

de qué comprende cuerpos de veh ícu lo, remolques, y grandes depó­

s ito s  transportables del tip o  que puede moverse desde una forma
í  -

5. de transporte a otra , por ejemplo desde un furgón de p lata­

forma a un navio. Hasta e l  presente han sido construidos 

cuerpos de furgón por medio de un bastidor construido in  

s i tu y cubiertos con un revestim iento sobre e l  ex te r io r  y 

alguna forma de r a íle s  de fr ic c ió n  en e l  in te r io r , lo s  cuales
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no están proyectados para contribu ir a la  so lid ez de la  estruc­

tura.

Cuando se prefabrican unidades de cuerpo, es eonstúm- 

bre preconstru ir la s  unidades la te ra le s  del cuerpo completas 

en una p ieza.

Wn objeto de la  invención es in trodu cir la  nomcteli- 

zación en la  industria  de construcción de furgones y con’ e llo  .

reducir lo s  costes de trabajo . Los componentes normalizados
« • •

pueden ser u tiliza d os  para producir una áap lia  variedad de 

carrocerías de furgón que satisfagan la  mayoría de requerimien­

tos de la  indu stria  u tillza d o rá  de transporte,

la  presente invención consiste en un mótodo de 

constru ir un cuerpo de furgón en e l que lo s  la te ra le s  del 

cuerpo están formados de paneles de bastidor preconstruldos, 

por ejemplo de tamaño modular (verb igrac ia , 4 p ies con 

a ltu ras que varían  en incrementos de 1 p ie  ) asegurados entre 

travesaños y ligad os  conjuntamente por medio de ra lle s  de 

fr ic c ió n  que constituyen miembros estructurales.

Para alcanzar una longitud de cuerpo exacta u otros 

requerim ientos, algunas veces puede ser necesario incorporar 

un panel de anchtra especia l u otras ea racterís tieas  especia les 

a cada lado del cuerpo.»

La invención eoneiate además en un panel para cons­

trucción do vehículos que comprende p ila res  v e rtic a le s  in te r ­

medios de sección acanalada y p ila res  extremos de seedión

en Z unidos mediante tensores de panel y mediante un re v e s ti­

miento e x te r io r .

E l espacio entre, lo s  extremos de sección en Z adya­

centes puede ser sellado mediante una sección moldeada que pro—
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porclona una junta hermética s i  agua y se asegura mediante

pernos ocu ltos. La junta asi proporcionada fa c i l i t a  e l tfeem-

plazo de la s  unidades dé panel deterioradas con un mlnimóde
••

tiempo y perturbación. * * '

Una estructura detallada que constituye una reá lifca-
• • *

ción p re ferid a  de La invención, y dada solamente por v f¿  .ate
*

ejemplo,' se describ irá  ahora con re feren cia  a lo s  dibujob‘.que

se acompañan, en lo s  que: ’ *•. *
•

la  Figura i  es una sección v e r t ic a l de un la te ra l

del cuerpo;

la  Figura 2 es una sección horizon ta l de un la te ra l 

del cuerpo, mostrando un p ila r  de esquina de mamparo, y un 

miembro v e r t ic a l e x te r io r  del bastidor extremos p osterio r;

la  Figura 3 es una sección v e r t ic a l que muestra un 

apoyo fro n ta l y  mamparo;

la  Figura 4 es una sección v e r t ic a l que muestra un 

apoyo p osterio r y zócalo; y

la  Figura 5 es una sección v e r t ic a l que muestra un 

fren te  de la  puerta p osterio r.

Cada sección mayor de la  estructura da unidad de 

cuerpo se describ irá  a continuación bajo un subtítu lo.

1) Sub-bastldor

É l cuerpo está basado en travesaños 8, por ejemplo 

25. de 4 pulgadas por 2 pulgadas, cuya d istancia se determina por

la s  cargas a ser llevadas.

Largueros la te ra le s  p rin cipa les 16 reciben un extremo 

de un travesaño 8.

La conexión entre estos dos miembros puede efectuarse 

3©. por empernado a través de la s  a las superior e in fe r io r  16a y

16b del larguero la te ra l 16 y travesaños 8, pero se obtendrá



una junta más e fe c tiv a  u tilizan do una grapa angular entre la s

alas del travesaño y  e l. larguero la te ra l*  £ 1  larguero la te ra l
*

lleva, en el exterior, una sección en canal integral 1T 'ddjo
•*

propósito es situ ar la s  unidades de panel la te ra le s  en 1 6 'fase

de conjunto p rin cipa l (v e r  Figura 1)* E l in te r io r  del canal 17
» ♦  *

se u t il iz a  para rec ib ir , una extensión de faldón cuando aa . f i ja *  

Un corto resa lto  13 in te r io r  a este canal se u t il iz a  pára** 

s itu ar una lámina de faldón cuando se remacha en posición*.* En
-  - w

la  parte superior de la  sección de larguero la te ra l 16 ex is te  

un rebajo 19» proyectado para r e c ib ir  la s  cabezas de remaches 

u tiliza d os  en la  construcción de la s  unidades de panel la te ra l. 

E l piso 21 que puede ser tanto de madera como de

sección de aluminio extraído, se f i j a  en la  fase de submontaje
*

2) Mamparo

Esta es una p ieza  de estractura construida para, 

corresponder a la  anchura y a ltu ra d e l cuerpo. EL cha p ieza 

puede estar recubierta de una lámina arro llada  a l ancho de una 

p ieza , o alternativam ente, pueden estar dispuestas tapajuntas 

horizon tales o v e rtic a le s  u tilizando dos o tres  láminas. Las 

láminas de mamparo se aseguran a l bastidor por debajo del n iv e l 

del r a í l  de panel in fe r io r  en la  fase de submontaje*

Los p ila res  de esquina de mamparo 22 (ver Figura 2) 

incorporan un radio ex te r io r  y presentan alas en e l in te r io r  

para r e c ib ir  travesaños o paneles de guarnición s i se quiere, 

üh rebajo 23, por ejemplo 1 pulgada por 0 ,1  pulgada, recibe la  

lámina de mamparo, pero la  función p rin cipa l de este reabjo 

se describ irá  en "Bastidor extremo p os te rio r". Los p ila res  de 

mamparo interm edios 2 son de sección acanalada normalizada,



la s  v igas de mamparo intermedias (no re pro sentadas) son de 

sección en Z, la  junta entre estos miembros y lo s  pilaros* de

mamparo es un cobrojuntas convencional que puede fija r s e  por 

remachado sin grapas angulares o esquineros. Los lím ites

superior e in fe r io r  35 son secciones' en Z, cuya a la  intérhia

abraza la s  a las de lo s  p ila res  para proporcionar una conexión -

de grapa simple. v/ *.

Los ra íle s  de fr ic c ió n  in ter io res  o paneles d e * ' .•
«

guarnición (ño representados) pueden ap lisarse a l mamparo en' 

la  fase de submontaje.

S I ángulo de mamparo/acabado de piso 24 se f i j a  

también en esta fa se .

3 ) Unidades de panel la te ra le s  
15.

Un panel preconstruí do comprende una p lu ra li dad de 

p ila res  intermedios 2 de sección acanalada y dos p ila res  extre­

mos 3 de sección en Z. Los paneles se unen mediante tensores 

4 de panel espaciados en e l  in te r io r  (que pueden ser de sección 

20. en Z y estar asegurados a la s  alas de lo s  p ila ros v e rtic a le s )

y  un revestim iento 5 en e l  e x te r io r . E l revestim iento 5 se - 

remacha a l a la  ex te r io r de la s  secciones en Z mediante rema­

ches.

Las unidades de panel se proyectan sobre una base 

25. modular, siendo e l ancho normalizado, por ejemplo de 4 p ies

o pulgadas, variando la  catara en incrementos, por ejemplo * 

de 1 p ie , para le s  requerim ientos de conveniencia. Para logra r 

requerim ientos de exactitud en e l  cuerpo sobro la  longitud, 

algunas veces es necesario incorporar un panel de anchura 

30. especia l a cada lado del cuerpo.
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Un bastidor de lim ite  de la  unidad de panel es da * 

sección en Z: la  sección superior 36 es ordinariamente de 

sección en Z y recibe lo s  miembros v e rtic a le s  como se bar • 

descrito para e l mamparo* la s  secciones v e rtic a le s  exterioras 

son p ila res  extremos 3 en forma de Z, que llevan  un pequeSo 

resa lto  25 en e l ex te r io r para situar lo s  bordes de la  lámina 

la te ra l, la  sección horizontal in fe r io r  37 es in tercostá l
t «  «* 4 -

y descahsa dentro la s  a las de lo s  miembros v e rtic a le s  para*
*■

proporcionar un cubrejuntas. E l revestim iento para la s  

unidades de panel es totalmente remachado por tres  lados 

en la  fase Se sumbmontaje y se asegura a lo  largo del r a i l  

in fe f io r  con dos remaches de cabeza avellanada como fija c ió n  

tra n s ito ria .

4) Bastidor extremo posterior

la s  miembros ve rtica le s , exteriores 22a del bastidor 

extremo posterior son lo s  mismos como la  sección 22 descrita  

en "Mamparo", lo s  rebajos de 1 pulgada y 0 ,1  pulgada previa- 

20. mente mencionados se u tiliza n  para re c ib ir  lo s  miembros v e r tic a ­

le s  26 del bastidor posterior, r a i l  superior y  larguero poste­

r io r  y presenta una su perfic ie  de chapa hacia e l e x te r io r, 

la  conexión en la s  esquinas del bastidor posterior 

está  reforzada por un esquinero de acero que está empernado a l 

25. in te r io r  del bastidor. Cuando se requiera una extensión de
i . «

faldón, lo s  postes de esquina se extetiendsn hacia abajo en la  

trayectoria  requerida, y se disponen un ra il, de faldón y 

p ila ra s  para sa tis facer la  insta lación  posterior de la  

placa de reg is tró  y  otros requerim ientos.
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5 ) Techo -* 1

La estructura de techo está lim itada por un r a i l  27

de sección especial extruído (ve r Figuras 1 y 5 ), unido en la s
. •"  *•

cuatro esquinas mediante una p ieza de fundición de alumi n io.

La chapa del techo es de una p ieza y e l remachado de ésta, a l has
■ ¿ • .  “

tid o r del techo se efectúa exteriormente de lo s  confines *&él♦ ' - *
i -  ■ *• '  ♦

in te r io r  del cuerpo. "
. .

Faldones de techo intermedios de la  sección acanalada 

(a l igual que la  sección 2) se encurvan ligeramente antes de 

remachar a l r a i l  de borde. Este encurvado es refrenado por 

medios mecánicos mientras la  chapa del techo está solidarizada 

y a l ser soltado se ejercerá  una tensión sobre la  chapa y la  

mantendrá tiran te , previniendo asi e l redoblado del panel de 

techo.

La unidad de techo se f in a liz a  totalmente en la  . 

fase de submontaje.

Alternativamente, la  unidad de techo puede ser cons­

tru ida en una base modular sim ilar a la s  unidades de panel 

la te ra le s . Los espacios entre lo s  paneles de techo pueden 

se lla rse  mediante una sección especia l moldeada apta pare 

formar un c ie rre  hermético a l agua.

Montaje general de la s  unidades dé cuerpo

El sub-bastidor completo con e l piso seleccionado 

oonstutiyen la  base de la  estructura.

La erección de la s  paredes del cuerpo se in ic ia  con 

la  disposición del mamparo en e l fren te  del sub-bastidor. La 

oolocación v e r tic a l es dada por e l  acabador mamparo/piso y 

dispuesta transversalmente por é l a la  28 (ver Figura 2) sobre 

e l poste de esquina del mamparo que se a lo ja  en e l lado exte­
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r io r  del larguero la te ra l p rin c ipa l. La unión de la  unidad
- •

de mamparo a l sub-bastidor se rech iza mediante pernos que* 

pasan a través del a la  29 de lo s  p ila res  del esquina en-la- 

nervadura del travesafio fro n ta l. *

Gon e l  mamparo en posición y temporalmente ligado/* 

en la  parte superior, se efectúa la  construcción de lad  pare­

des la te ra le s  mediante disponer y asegurar e l número requerido 

de unidades de panel normalizadas conjuntamente con ouales-
• v "

quiera paneles especia les que puedan ser requeridos (es  decir, 

panel extremo o panel en arco de rueda).

E l primer panel se dispone,sobre e l  extremo del 

poste de esquina del mamparo. La hendidura 3 t en e l p ila r  

de esquina 22 está proyectada para aceptar la s  extensiones 

internas de remachados tubulares u tilizad os para f i j a r  e l 

revestim ientpa lo s  bastidores de panel y asimismo para, 

acoger un compuesto sellan te apropiado, la  colocación supe­

r io r  para lo s  citados paneles está proporcionada por asenta­

miento por lo s  extremos in fe r io re s  de lo s  miembros v e rtica le s  

de bastidor sobre la  extensión de canal 1? del larguero 

la te ra l principa l 16 (ver Figura 1 ).

la  unidad de panel se,asegura e l sub-bastidor median­

te  pernos que pasan a través del a la  32 en la  sección v e r tic a l 

3 y a través de la s  alas in te r io res  en lo s  p ila ros  acanalados 

superiores intermedios 2. E l segundo panel se dispone supe­

riormente sobro la s  extensiones de larguero la té ra l principal 

y  va hasta e l primer panel, .lo s  extremos extendidos de la  

sección de lim ite  superior aséguran la  existencia  de un espacio 

entro la s  unidades de panel, la  anchura de este espacio es 

importante y debe ser paralelo por toda la  a ltu ra  del panel.
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Este, y cada unidad subsiguiente, sé une a todo e l  laterhJL ’

♦  *■ *•

prin cipa l en la  manera antes descrita .

Antes de asegurar la s  d i timas unidades de panel 

la te ra l en posición , e l bastidor extremo p osterior debe ser
' t

presentado y asegurado en posición . La colocación transversal 

es p rev ista  de nuevo mediante e l  a la  28, la  cual ajusta ’-éntorao 

e l extremo del sub-bastidor. La unidad debe colocarse T d r t i-  

cálmente de modo que borde in fe íio r  del larguero posterior- se 

b a ile  en alineación  con e l  fondo del larguero la te ra l p rin c i­

p a l. E l bastidor posterior se emperna a lo s  travesados pos­

te r io res  38 (ver Figura 4) ,  v is  la s  a las 29a (ver Figura 2 ).

Las unidades da panel la te ra l fin a le s  pueden ahora 

se aseguradas en posición y enpernarsea lo s  postes de esqui­

na posterioras. Con lo s  la te ra le s  de cuerpo levantados, lo s  

r a lle s  de fr ic c ió n  in te r io res  12  se remachan tubularmente 

a la s  a las hacia adentro 32 de lo s  miembros dé bastidor v e r t i­

cales*

Los ra lle s  de fr ic c ió n  12 atan la s  unidades dé panel 

juntamente y  también actúan como miembros estructúrales.

E l método de montaje puede ser variado de ta l modo 

que e l  bastidor extremo p osterior sea montado después del 

mamparo y e l  teeho es extendido; sobre esta estructura antes 

de e r ig ir  la s  pcuredes la te ra le s .

Los ra ile s  de fr ic c ió n  ex terio res  in fe r io re s  33 se 

f i ja n  a continuación. Cada uno de o lio s  es una séeción con ti­

nua extra ída de forma acanalada que va desde e l fren te  a la  

parte p osterio r del cuerpo, a menos que se interrumpa mediante 

un arco de rueda. La porción superior de esta sección
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cubre e l extremo in fe r io r  del panel la te ra l y remaches %<*\
*■

asegurado pasan a través de lo s  paneles la te ra le s  en la  'góo- 

oión de fondo del bastidor de panel 37. En e l fondo, unaV. 

h ile ra  sen c illa  de remaches tubulares se u t iliz a  para fi| a r  

a la  sección de canal 17 del larguero la te ra l 1.6. Guando.vbs 

f i j a  tana extensión de faldón estos remaches pasarán taigtdán 

a través de la  lámina de faldón. /  **.

Los espacios entre unidades de panel adyacentes, se
^ «►

sellan  ahora u tilizando la  sección moldeada 9. Esta se prepa­

ra para fija c ió n  mediante ap lica r una cantidad de compuesto 

sellan te a la s  porciones huecas 9a en la s  "alas1* de la  sección 

y mediante cargas la  hendidura retentora dé to m illo  con e l 

número requerido de to m illo s  prisioneros 1©.

la  sección moldeada es o frecida  desde e l ex terio r 

con sus extremos in fe r io res  restando sobre e l resa lto  del 

primer acanalado del r a il  de fr ic c ió n  ex te r io r  33 y mientras 

se mantiene en esta posición se asegura mediante situar una 

arandela 11  y una tuerca autobloquesnte 10a sobre la  serie  de 

to m illo s  y apretando estrechamente.

E l conjunto de techo es ahora descendido en posi­

ción. Este se situará, por s i mismo sobre la s  aleus de la  

pared de cuerpo, apoyos lím ites  superiores. E l empernado del 

techo a leus paradas se efectúa mediante e l paso de pernos a 

través de la s  alas rebatidas del r a il  de canto 27 en e l a la  

v e r tic a l de la s  secciones 36 de lím ite  superior de pared.
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En donde se requiere una extensión de faldón en dismi- 

nución, puede colocarse en s itu  para acomodarse a lo s  requ erí- 

mientes especiales, del chasis. Los p ila res  de faldón son
"7 ,  . « • • • ' * '

5 . deslizados en canales provistos en e l larguero la te ra l y ,en  e l
■f *

extremo posterior, y remachados en posición . E l extremó* supe-

r io r  de la  lámina de faldón es asimismo contenida dentro* del
. . .  •  . *

canal y e l extremo in fe r io r  es reforzado por e l r a i l  de faldón.

Arcos de rueda y  cajas de rueda
10. ' , ' '

En donde han de incorporarse arcos de rueda en e l 

cuerpo, la s  paredes del cuerpo se erigen  totalmente como se 

ha descrito previamente, y se marca e l arco en la  posición 

requerida. Entonces puede cortarse la  configuración emplean- 

15, do una s ierra  de vaivén o c iz a lla s  y lo  cortado se refuerza

por rebordeado con una longitud de sección en Z conformada aproe 

p i adámente.

Las ca jas de rueda pueden construirse en e l sub-"bas­

tid o r en la  fase de submontaje o ser construidas después de 

20, completado e l montaje general del cuerpo.

El sistema está proyectado específicamente para 

u t iliz a r  con secciones de aluminio extruído, pero pueden 

u tiliza rs e  sección de acero laminado para alcanzar e l  mismo 

o resultados sim ilares.



Se declaran nuevas y de propia invención la e  s i ^  

guientes reiv in d icaciones, con prioridad de la  so lic itu d  «
■i "

provisional de patente b ritán ica  mita. 19*223, del 6 de
*

Mayo de 1*965:

1* Perfeccionam ientos en o re la tiv o s  a la  construc­

ción de cuerpos de vehícu los, para la  construcción de un furgón 

caracterizado, en lo s  que e l, cuerpo esté  formado de pane­

le s  de bastidor preconstruidos asegurados a o entre travesa­

ñas y ligados conjuntamente por medio de ra ile s  de fr ic c ió n  

que constituyen miembros estructurales.

2'* Perfeccionam ientos segán la  reiv in d icación  1 , 

en los  que los  paneles de bastidor son de medida modular.

3. Perfeccionam ientos s e g ó  la s  reivind icaciones 

1 y 2 , en lo s  que un pañel para la  construcción de un furgón 

comprende p ila res  v e rtica le s  interm edios de sección acanalada 

en forma de sombrero y p ila res  extremos de sección en Z,‘ 

unidos mediante tensores de panel y  mediante un revestim ien­

to  ex te rio r.

4* Perfeccionam ientos segán las  reivind icaciones 

1 a 3, en donde lo s  paneles adyacentes están sellados mediante 

tina sección moldeada.
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5*' Perfeccionamientos en o re la tivo s  a la  cons-
*  »

truoeián do cuerpos de vehículos*
*  * %■ 0  0

Según se describe y re iv in d ica  en la  presente memo-
♦: ■*

r ia  que consta de trece  hojas, fo liadas y  escritas a n^qtCLna
e

por una sola cara, acompañadas de lo s  dibujos reglam entarios.

Madrid» a r  5 HAYO 1960
H¿f ;Z« METALS LIMITED

P. w
AlME 13ERW

• • •
*  *  --»>

firmado* JOSE RODRIGUES
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