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PATENTE DE INTRODUCGION
por 10 efios

a favor de Don Ramén VIDAL FRANQUET
de nacionalidad espaﬁoia
residente en Barcelona, calle Legalidad, n? T2
por: "
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE HORQUI-
"LIAS ROTATIVAS PARA RUEDAS DEESE ORIENTABLE"
MEMORIA DESCRIPTIVA | |

La presente Patente de Introduceién practicada con
éxito en ei extranjero, se refiere a unos perfecclonamientos
introducidos en la fabricacidn de las ruedas de eje orientable,
empleadas en la construcclién de mesas y demds muebles metdlicos
o convencionales. las mejoras se splicardn cpncretamente & les
horquillas rotativas que sustentan la rueda proplamente dicha.

La creciente aplicacién de ruedas a diferentes clases
de muebles pare facilitar su desplazemiento ha hecho aumentar
considersblemente la demanda de aquellos dispositivos, los cua-
les deben producirse en cantidades importantes y a precios re-
ducidos. Para ello se han ideado diversos tipoa. de ruedes, pés

o menos simplificadas, basados todos ellos en un cuerpo unldo
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a la pata o cuerpo del mueble a sustentar, una horquilla gira=-
toria que soporte inmedistamente lea ruede y el disco de giro y
apoyo que constituye la rueda propiamente dicha.

Los perfecclonamientos que sme describen se aplican a
la mejora de las citadas horquillas giratorias, que se constitul
rédn, para su fabricacién de la menera més simple y econémica, a
partir de plancha metélica, que por diversas operaciones mecéni-
cas & que se cometerd, recibird la forma y estructurs convenien-
te.

Para facilitar la explicacidén, se acompafia a la pre=-
sente memoria unas hojas de dibujos en los que se ha represen~
tado, a titulo de ejemplo ilustrativo y no limitativo, un caso
de realizacidn de una horquille giratoria para ruedas giratorias,
construida segin los principios reivindiecados.

En los dibujos:

La Fig. 1 representa una place metdlica de la que se
parte pera la construccién de une de las piezas que definen la
horquillsa.

La Fig. 2 muestra la misma place, ya recortada y per-
forada mecéniocamente.

Ia Pig. 3 presenta la propla placa después de reclibir
por embutido la doble ondulacidén circular.

La Fig. 4 indioca, viste de perfil, la forme de la pla=
ca, presta para suuso y con un elemento de unidn anexo.

La Fig. 5 representa, vista en planta, una place me=-
t£lica de forma especial, empleads para la formacién de otra de
las piezas bdsicas de la horguilla.

Ia Fig. 6 muestra cuatro de las plezas complementarias
para el montaje de la horquilla.

La Fig. T presenta la pleza vista en la Fig. 4, con
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otre posicién del elemento complementario de acoplamiento.
La Fig. 8 y la Fig. 9 indicen la forme final de la
seginda pieza bdsica de la horquilla, vista superior y lateral-

mente. A

Lg Fig. 10 constituye una vista de la misma pieza,
seccionade segin un plano X-X indicado en la Pig. 9.

La Fig. 11 representa,.finalmente, el conjunto de la
horquille ya completa con todos sus elementos y la indicacién
de la posicién en que queda la rueds.

Pare llevar a cabo la gludids fabricacién se parte de
una placa metélica (1), formada preferentemente de planche de
hierro del espesor conveniente, y por matrizado en prensa se
recorte en la forme (2) que se ve en las Figs. 1, 2 y 3. Por el
mismo procedimiento se practica en la place los orificlos (3)
y (4), en las zonas angulares y en el centro, respectivemente,
as{ como los embutidos circulares (5) y (6), en disposicién
concéntrica.

Los orificios (3) servirdn para la fijacién de la
horquilla en el cuerpo del mueble & sustentar, y el (4), para
el peso de un tornillo (7), provisto de la cabeza (8), que rea-
lizard el acoplamiento de la horquilla.

Otra pieza béeica de esta Ultima se constitye & base
de la pieza (9), que se recorta por matrizado de planche meta-
lice de constitucién y espesor simileres a los de la placa (1).
Tamtén por prensa y punzonado se le confieren los orificios
centrales (10) y (11) en los extremos (12),

Apliceda nuevemente & un juego de estampas én prensa,
se comunice a la placa (9) la forma que ilustren las Figs. 8 y
9: Una zone circular centrel (13) y los dos brazos lateralss

(12), teniendo le primera un relieve (14) de forma ondulada y
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eircular. La seccidén ilustradae en la Fig. 10, correspondiente

a un plano' indicado X-X en la Fig. 9, Vpermite comprender exac-—
tamente la forma de la pieza (9), que constituye la horquilla
propiamente dicha para la sustentacién de la rueda.

Una vez formadas las dos piezas: placa rectangular
(2) y horquilla (9-12), se procede al acoplemiento de las mis-
mas, que se conatituye en la disposiocién representade en la
Fig. 11. E1 tornillo (7) mantiene su cabeza (8) en el entrante
circular (6), formedo en el reborde del orifieio (4). Entre la
placa y la pieza (9) resulta definido un espacio (15) de forma
anular y secclién aproximademente ovaleda, como se ve en la
Mg. 11, determlnada por las ondulaciones circulares de las ci-
tadas plezas componentes.

BEstas ltimas no se hallan directamente en contacto,
por cuanto en el citado espacio anular (15) se dispone una plu-
relidad de bolas (16), que spn las que establece la rodadura
entre las piezas (2) y (9). Se define asf, por medio de éstas
un verdadero cojinete axial de bolas.

Queda realizado de este maners el sistema de gliro
de la horquilla (9) (12) respecto al cuerpo fijo del mueble a
sustentar.

El montaje se complete y asegura mediénte unga arende-
la discoidal (17), provista de dos entellas de sujecidn (18).
Entre ella y laparte inferior de la pieza (2) quda un espacio
de forma anular y seccidén la indiceda en le Fig. 11, que se
ocupa con une pluralidad de peguefias bolas (19), & modo de otro
cojinete axial. Estas forman el complemento del sistems de ro-
dadura (15-16), quedando la pieza (9-12) perfectamente libre
de girar entre la placa (2) ¥ la arandela (17), las cuales re-
sultan solidarias.
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Se emplea a continuacidén una segunda arandela (20),
provista de una pestafia (21) (exterior) y una aleta (22) (inte-

rior). El tormillo (7) presenta en su superficie exterior rosca-
da una entalle longitudinsl (23), dentro de la cual se introduce
le alete (22), quedendo retenida ael la erandela (20). Finalmen-
te se dispone-la tuerca (24), contra la cuel se dobla la peste=

fia (21)§

La rueda (25) se indica con linea de trazos en la Fig.
1l y se monta una vez completa la horquilla en la disposicién
explicada. El eje de la rueda, provisto de un pasador de giro, se
coloca entre los orificios (11) formados en los brazos (12), y
queda protegide superiormente por la caja aplanada formada por
la propia horquilla.

En estas condiclones se obtlene una gran movilidad mer-
ced a los cojinetes (16) y (19), con un minimo de desgaste. En
cuanto a la resistencia, ésta es muy grande debido &l guego de
embutidos que se efectdan en las dos planchas. Por otra parte,el
conjunto resulta muy ligero ya que los gruesos del material son
myy reducidos.

Serén independientes del objeto de la invencidn los
materiales, formas y dimensiones de los elementos empleados en
la aludida fabricacibn, siempre que las variseiones que se intro-
duzean no afecten a su esencialidad.

N OT A
REIVINDICAGCIONES

Se reivindica como objetd de la presente Patente de

Introduccidns
18.-Perfeccionamientos en la fabricacién de horquillas
rotativas para ruedas de eje orienteble, carascterizados por el

hecho de estructurarse la horquille partiendo de dos piezas esen



5

10.

15.

20,

25.

30.

" ° 7 326698

ciales, una de las cusles sirve pare su agoplamiento al cuerpo

del mueble a sustentar y la otra sujeta 1la rueda inmediatemen-
te, estando constitufda la primera pieza citada por una placa
rectangular en la que se practicam orificios de f£ijacién en sus
zonas contiguas a los vértices y un orificio centrel para aco-
plamiento con la otra pieza, orificio que se rodea de un embuti-
do circular concéntrico de seccidn ondulada.

28,~Perfeccionamlientos en la fabricacién de horquillas
rotativas para ruedas de eje orientable, segin la reivindica=
cién anterior, caracterizados porque la segunda pieza bésgica,
que constituye la horquilla propiamente dicha, se forma a base
de una placa de configuracién circular en su centro, con sendas
expansiones laterales simétricas en 4ngule obtuso, practicéndo-
se un orificlio central de acoplamiento y sendos orificios en
los extremos de las expansiones para la retencidén del pasador-
eje de la rueda, comunicéndose por matrizedo a la citada placa
la estructura de horquille, con dos brazos de plano paralelo,
une zona circuler intermedia en la que, en la misma operacidn
de formado, se define un embutido circular concéntrico de sec-
cién ondulada.

38,«Perfoccionamientos en la fabricacidn de horgui-
llas rotativas para ruedas de eje orientable, segin las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizados porqué, en su acoplamien=
to por las respectivas zonas circulares, las dos plezas bdsi-
cas definidas en las reivindicaciones 1 y 2 dan lugar & un es~
pacio anular y de seccién ovalada, constitufdo por los respec-
tivos embutidos circuleres, de maneras que pueden recibir en su
interior una pluralidad de bolas metélicas macizas, constitu-
yendo un dispositivo de cojinete axial de rodadura, que permi-
te el fécll movimiento de giro de la horquilla respecto al cuer
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po del mueble, del que es solidario la pieza rectangul% supe-
rior de fijacién.

48 ,=Perfeccionemientos en la fabricacién de horquillas
rotativas para ruedas de gje origntable', segin las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque el acoplemiento entre
las dos plezas bésicas se reazliza mediente unas piezas comple-

mentarias de unién, formadas por un tornillo-pasador exial de

.cabeze plane, prvisto de una hendidura longitudinel en su super-

ficie exterior, una arandela de di'emetro equivalente 21 del
ondulado circular de la pieza bdsica que forma la horquilla,
une arendele de seguridad provista de un saliente exterior y
uno interior y una tuerce de retencién del conjunto, disponién-
dose los citados elementos en el orden sefialado, de manera que
el saliente interior de la arandela de seguridad se introduce
en la hendidura longitudinal del tornille y queda retenido en
ella, con lo que se consigue un efecto de sujecién del conjun-
0.

5¢,-Perfeccionsmientos en la fabricacién de horquillas
rotativas para ruedas de eje orientable, segin las reivindica-
clones anteriores, caracterizados porque le suavided del siste-
ma de rodadure de le horquilla propiamente dicha respecto a la
pleze rectangular de sujecién se eumenta con la disposicién en-
tre la zona central de la horqullla y la araendele inferior y
contigua a ella de un segundo cojinete axial determinado por
una pluralided ée bolas metdlicas macizas, de pequefio tamafio
¥ que contribuyen a la facilided de giro del conjunto.

648 ,~PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE HORQUI-
ILAS ROTATIVAS PARA RUEDAS DE EJE ORIENTAELE.

Sean cuales fueren las circunstanclae que concurren

con la esencialided propia de le mismae



Consta la presente Memoria descriptiva de ocho pégi-
nas foliadas y mecanografiadas por una sola cara y va acompafia-
de de tres hojas de dibujos aclarativos.

Madrid, 13 Mayo de 1966
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