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DPATENTE DE INVEICICN

que por 20 afios, para Bspafia y sus Posesiones, se solicita a fa-
vor de la firma VIILEROY & BOCH KERAMISCHE WERKE KG, entidad ale-
mana, residente en METTTACH/SAAR (ATEMANTA), por: "PROCEDIMIENTO
PARA TA COCHURA DE BATDOSINES CERAMICOS".— "

Memoria descriptiva

Para la cochura de baldosines cerdmicos se aplica pre-
ferentemente el llamado procedimiento de cochura doble. El mismo
se compone de dos etapas operatorias. En la primera etapa se for
ma de la placa prensada de materiales en bruto y secada en cochu
ra de bizcocho en ei horno del tinel una lossta porosa que posee
ya las caracteristicas esenciales del baldogin acabado y el cual
es esmaltado en la siguiente etapa de trabajo por fundicibn de una
capa de esmalte vitreo aplicada como suspensidn acuosa en el hor
no esmaltador. En dicho procedimiento los baldosines en bruto —-
son pasados en pilas altas por el horno del tinel con velocidad
relativamente lenta, con el fin de garantizar una cochura lo mas

yniforme posible. Otro factor que exige mucho tiempo es la nece-
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gidad de pmn aambio de las placas que necesariamente se repitenen
genoral variaes veces entre el final de la primera cochurs y el
principio del esmaltado.

Una abreviacién del tiempo total en la cochura resul-—
ta en la aplicacién del llamado procedimiento de cochura .Gnica,
en que se realiza las reacciones en la masa y la fundicidn del
esmalte vitreo simulténesmente, de modo que la cochura de bizco
cho y el correspondiente trabajo de cambio pueden ser ghorrados.
BEn dicho método operatorio se oponen sin embargo a la ventaja
de los cortos tiempos de cochura inconvenientes considerablese
El proceso de esmaltado se desarrolla, debido a reducida capaci
dad de aspiracién de los baldosines no cocidos asi como debido
a su poca consistencia al aplicar la suspensidn acuosa, mucho
mas dificultosamente. La reducida solidez mecanica del baldosin
hace necesario el emplso de un soporte durante la coéhura ¥ las
cantidades considerables de gases (vapor de agua y C0,) liberados
de la masa durante la cochura conducen a un perjuicio mas o menos -
grande de la superficie del esmalte vitreo. La curva de cochura
para el procedimiento de cochura tnica, forms necesariamente un
compromiso entre las distintas exigencias en relacidn con masa
y esmalte vitreo.

Ademds se ha tratado de gbreviar el tiempo de cochura
por los llamados procedimientos de cochura rapida. Puesto que
los inconvenlentes inherentes a los procedimientos de cochurs
dnica pesan todavia en la cochura #nica-cochura répida, el fabri
cante estd obligado a emplear masas constituidas por materias
primas de reaccidn pfevia 0 tales materiales naturales que per-
manecen invariasbles durante la cochura o que, al menos no ceden
gases durante su reaccibn. Ademds se exigen a los esmaltes witreos

durante la cochura rédpida condlciones especiales; puds se tlene
a disposicibn sélo relativemente poco tiempo para la aplicacidn

y fusibn del esmalte vitreo.
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Objeto de la invenciln es un procedimiento para la co
chura de baldosines ceramicos que presenta las ventajas tanto -
del procedimiento de cochura doble como de cochura \nica, pero
que'evita los inconveniéntes de ambos métodos operatorios. Este
procedimiento que permite ademds la aplicacién de materias pri-

mas corrientes consiste en esencial en el hecho de que la cochu

" ra de bizcocho realizado aceleradamente es intenrrumpida al al-

canzar las temperaturas maximas y los baldosines que en este'mg

-mento tienen la mas alta temperatura son vidriados y fundido el

esmalte inmediatamente. De egte modo el tiempo de enfriamiento
de la cochura de bizcocho y el tiempo de caldeo del esmaltado
son eliminados con este sistema. Al fmismo tiempo qﬁe sSe consi-
gue el que la temperatura para el esmaltado sea completamente
independiente de la temperatura de cochura de bizcocho y asimi-
lada exactamente al esmalte vitreo. Ensayos han dado por resuk-
tado el que durante la realizacidn del procedimiento segin in-
veneldn son suficientes los tiempos totales de cochura de 1 hag
ta 4 horas para la cochura de bizcocho y el esmaltado de los bal
dosines.

Convenientemente las placas son sometidas a la cochy
ra de bizeocho sin ser apiladas, es decir, tendidas una a contl
nuacidn de otré; en un horno de rodillos, de avance lento o0 un
horno de cinta continua.

Con el fin de acortar la longitud del horno, los bal=
dosines pueden ser cocidos ademds alineados horizontalmente e
(puestos de canto) preferentemente en un horno de avance lento
o de cinta continua, © pueden ser introducidos en el hornc de

rodillos en soportes en forma de L, siendo extraldos los sen—-

. dos baldosines autom‘aticamente de sus soportes después de una

solidificaciln suficiente por la cochura y pasados a la posi-

. cibn plana individual, siendo extraido el propio soporte por abg

jo.
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En un perfeccionamiento de lainvencidn se propone vidria:
los baldosines altamente caldeados sobre una cinta para el vidrig
do mediante aplicacidn de un polvo de esmalte vitreo o Vitrifi-
cadoy seco y eventualmente calentado, siendo esparcido este poL
vo en forma de una cortina fiha o incluso pulverizado sobre la
cinta. Cuando la cinta es mantenida fria, entonces se funde el
esmalte vitreo sblo al entrar el polvo en contacto con el baldp
gin caliente, mientras que el pokvo cae de las partes frias de
la cinta esmaltadora. El tiempo de permanencia de contactio con
los bordes de las placas que no se han de esmaltar es ademds tan
corto que no se efectla fundicidn alguna y adherencia en estos
gitios, ahorrandose una manipulacidn pbr linpieza de los Waldo-
gines.

Ta cinta esmaltadora estd construida de tal modo que
los baldosines calientes descansan sobre cilindros refractarios
de poce difusibn térmica dispuestos a modo de peldafios, mante=~
niéndose as{ lo mas reducido posible el contacto y la pérdida
de calore. Lios cilindros quedan en los sitios no cublertos por
el baldosin relativamente frios, de modo que no puede fundirse
ningln esmalte vitreo.

A continuacidn del proceso de_vitrificacién se yreali-
za inmedliatamente el esﬁaltado en hornos de rodillos, de avance
lento o de cinta continua.

| Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de
la presente invencidn, se hace constar que en la misnma, podrén
ser variables los materigles, dimensiones y en general aguellos
otros detalles accesorios o secundarios que no altersn, cambien
ni modifiquen la esencialidad propuesta.

Tos términos en que queda redactada esta mémoria~son
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose tomar en

un sentido mas smplio y nunca en forma limitativa.
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como de la propia ¥y nueva invencidn la propiedad
110 y explotacidn exclusiva det
18.~Procedimiento para la cochura de baldosines ceramicos, ca-
racterizado porque la cochura de bizcocho reaglizada acelerada-
ménte es inte~rrumpida al alcanzarse la maxime temperatura de
cochura, giendo vidriados y esmeltados inmediatamente los bhal-
115 dosines muy calientes que en este momento poseen la maxima tem
-‘peraturae
 28.~Procedimiento para la cochura de baldosines cerdmicos, se-
gin la relvindicacidn 18, caracterizado porque los baldosines
son sometidos sin apilarlos, es decir, tendidos en sucesidn con
120 tinua, a la cochura de bizcocho en un horno de rodilios, de aVa(}_fa
lento o de cinta continua.
38.~Procedimiento para la cochura de baldosines cerémicos, se-
gln la reivindicacidn 18, caracterizado porque los baldosines
son coclidos alineados horizontalmente (puestos de canto), pre—
125 ferentemente en un horno de avance lento ¢ de cinta continua.
48,-Procedimiento para la cochura de baldosines cerdmicos, se-
gin la reivindicacidn 18, caracterizado porque 1los baldosines
son introducidos en el horno de rodillos en soportes en forma
de L, siepdo extraidos los sendos baldosines automaticamente
130 del soporte y llevados a la posicién individual plana después
de una suficiente solidificacién por la cochura.
58.-Procedimiento para la cochura de baldosines ceramicos, se-
gin las reivindicaciones 18 hasta 48, caracterizado porque los
baldosines muy calientes son vidriados sobre una cinte esmalta
135 dora mediante aplicacidn de un polvo vitreo, vitrificado, se~
co ¥y eventualmente calentado, en que el polvo, 0 es esparcido
a modo de una fina cortina o pulverizado sobre la cinta.

68.~Procedimiento para la cochura de baldosines cerdmicos se-
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&in la reivindicacidn 5e, caracterizado porque los baldosines

cerdmicos calientes descansan sobre cilindros refractarios de

poca difusibn térmica dispuestos a modo de peldeiios.

7%+=-"PROCEDIMIENTO PARA LA COCHURA DE BALDOSINES CERAMICOS" .-

-~

Consta la presente memoria descriptiva de seis hbjas
numeradas y mecanografiadas por yna sola cara.

mJJRI:D, A

MAYO DE 1+9664=

ROPOLFO DE LA TORKE BASE
P.P. '

GonYalo Cobo Casas
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