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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se p re sen ta  para  u n i r  a la  s o l ic i tu d  
d e

P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N  
form ulada e l  13 de Mayo de 1.966, con e l  número 326.685

e n
E S P A Ñ A  

por VEINTE años
a nombre de VEITSCHER HAUNESITWERKE-AKTIEN-GESELLSCHAFT, 
en tid ad  a u s tr ía c a ,  e s ta b le c id a  en S ch ubertring  10-12, 
Viena, A u s tr ia , po r:
"UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE LADRILLOS REFRC -

TARIOS"

E l p re sen te  inven to  se r e f ie r e  a un l a d r i l l o  r e f r a c ­
ta r io  básico , con contenido de carbono que, especialm ente 
en combinación con procedim ientos de producción de aceio 
en lo s  que tie n e  lu g a r  una a lim en tac ió n  de oxígeno, e s tá  
destinado  a l  rev es tim ie n to  de lo s  re c ip ie n te s  que s irv e n  
para  la  p u esta  en p rá c t ic a  de t a l e s  p roced im ien tos. Entre 
e s to s  proced im ien tos f ig u ra n , p o r ejem plo, e l  procedim ien­
to  "LD", e l  Kaldo o e l  de ro to r .
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En e l  ú ltim o  tiem po, se ha propuesto  ra ra  e l  r e ­

v e s tim ien to  de t a l e s  r e c ip ie n te s  l a d r i l l o s  de m agnesia, 
que se ob tien en  p o r medio de una c a lc in a c ió n  a a l t a  .tem­
p e ra tu ra  de un s in te r iz a d o  b a s ta n te  puro, para  c o n v e r t ir ­
lo  en un cuerpo b ru to  de l a d r i l l o  de una p o rosidad  d e te r ­
minada, después de lo  c u a l se impregna de manera continúa, 
con un p o rta d o r  de carbono. Los re s u lta d o s  conseguidos. 
con t a le s  l a d r i l l o s ,  son especialm ente  im presionan tes en . 
un hom o lía Id o .

E l p re sen te  inven to  re p re se n ta  una m ejora de lo s  
l a d r i l l o s  d e l t ip o  'que caba de s e r  c ita d o , en e l  sen tid o  
de que seña la  un camino p a ra , empleando m a te ria s  de p a r t i ­
da menos pu ras y , p o r c o n s ig u ien te , de menos p re te n s io n e s , 
o b ten er l a d r i l l o s  d e l t ip o  que caba de s e r  c i ta d o , cuyas 
p rop iedades de desgaste  dentro  d e l marco de lo s  p ro ced i­
m ientos in d icad o s, sean, a l  menos, ig u a l de buenas que 
l a s  de lo s  l a d r i l l o s  conocidos a n te rio rm e n te . Ahora b ien , 
e s  de m encionar aq u í, que conforme a l  p re sen te  inven to , 
lia re su lta d o  p o s ib le , in c lu so , r e d u c i r  todav ía  más, en 
una gorma m a n if ie s ta , la  v e lo c id ad  de desgaste  de e s ta  
c la se  de l a d r i l l o s ,  hecho que es de im portancia  para la  
economía de la s  a c e r ía s  que tr a b a ja n  con co n v e rtid o re s  
"LD", hornos Iíaldo o ro to r e s .

E l p re sen te  inven to  se r e f i e r e ,  po r lo  ta n to , a 
un l a d r i l l o  ca lc inad o  r e f r a c ta r io  b ásico , mezclado con 
un p o rta d o r  de carbono y a  base de m agnesia, a s í  como a 
un procedim iento para  su fa b r ic a c ió n . La exp resión  " la d r i ­
l lo "  comprende a e s te  re sp ec to  todos lo s  cuerpos c o n stru c ­
t iv o s ,  de c u a lq u ie r  forma y tamaño, d estin ad o s a lo s  r e ­
c ip ie n te s  de producción de acero  ya c ita d o s .
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E l l a d r i l l o  conforme a l  inven to  e s tá  cara  ote.: -.za- 

do p o r e l  hecho de que sun contenido de Fe^O^, calcu lado
exento de p é rd id as  po r c a lc in a c ió n , asc iende a 2 -  5 
en peso, con p re fe re n c ia  a 2,5 -  4 % en peso, m ientras/-^ 
que la s  p a r te s  de óxido de h ie r ro ,  c a l  y ácido  s ilíc ic o .-
e x is te n te s  en e l  l a d r i l l o ,  se encuen tran  sustanciahneRt,e, 
en su to ta l id a d  en forma de s i l i c a to  d ic á lc ic o  y f e r r i t p , 
d ic á lc ic o , estando e l  l a d r i l l o  mezclado con un p o rtad o r . 
de carbono, de manera lo s  más completa y uniforme posible..^ 
E l contenido de ácido  s i l í c i c o  d e l l a d r i l l o ,  calcu lado  
exen tro  de p é rd id as  po r c a lc in a c ió n , debe ascender conve-. . 
n ientem ente a menos d e l 2 %, con p re fe re n c ia  a menos de 
1 % de SiOg. La p ro sid ad  r e s id u a l  d e l l a d r i l l o  mezclado 
con un p o rta d o r de carbono, debe convenientem ente ascen­
der a lo  sumo a 2% en volumen.

Para la  fa b r ic a c ió n  de lo s  l a d r i l l o s  r e f r a c ta r io s  
conforme a l  inven to , se a ju s ta  e l  m a te r ia l  de p a r tid a  pa­
ra  e l  l a d r i l l o  de t a l  modo en cuanto a sus conten idos en 
óxido de h ie r ro , c a l  y ácido s i l í c i c o ,  cue calcu lado  a 
base de exención de p é rd id as  por c a lc in a c ió n , da p a rte  de 
Fe^O^ ascienda a 2 -  5 % en peso, con p re fe re n c ia  a 2,5 -  
4 % en peso, y que e s to s  t r e s  componentes puedan s e r  com­
binados su stanc ia lm en te  en su to ta l id a d  en forma de s i l i ­
ca to  d ic á lc ic o  y f e r r i t o  d ic á lc ic o , después de lo  c u a l se 
moldean a p a r t i r  de e s te  m a te r ia l ,  en Un forma en s i  cono­
c ida  y observando una c la s i f ic a c ió n  apropiada de tamaños 
de grano, calcinándose  y mezclándose con un p o rta d o r  de 
carbono en forma lo  más completa y uniforme p o s ib le .

En c o n tra p o sic ió n  con la s  m ezclas de p a r tid a  cono­
c id as  para la  fa b r ic a c ió n  de l a d r i l l o s  b á sico s , o con lo s
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proced im ien tos para la  f a b r ic a c ió n  de l a d r i l l o s  b á s ico s , 
que emlean un m a te r ia l  de p a r t id a  que co n tien e , ta n to  
óxido de h ie r ro ,  como tam bién c a l ,  se cuida en e l  caso 
p re sen te  de un a ju s te  e steq u io m é trico  d e l m a te r ia l ,  .a 1 
sab e r, en forma de que e l  producto  f i n a l  contenga p r á c ­
ticam ente la  to ta l id a d  d e l h ie r ro  en forma de f e r r i t o i d i -  
c á lc ic o , no p resen tándose  ninguna can tid ad  digna de men^, 
c ión  de c a l  l i b r e .  E l contenido de óxido de h ie r ro  en e l  . 
m a te r ia l  de p a r t id a ,  ca lcu lad o  a base de exención de p e r - '. 
d idas po r c a lc in a c ió n , se c a lc u la  en 2 -  5 %, con p r e f e - - - ,  
ren c ia  2 , 5 - 4  %, de modo que la  c an tid ad  de f e r r i r o  d i - , - - -  
c a lc ic o  producida en la  c a lc in a c ió n , asc ienda a aproxima­
damente 3 ,5  -  8,5% y, p re fe ren tem en te , a a lre d e d o r de 4 -  
7 %. E l contenido de c a l  v iene determ inado asimismo por 
la  c an tid ad  e x is te n te  de á c iso  s i l í c i c o ,  puesto  que e s te  
se combina durante la  c a lc in a c ió n  con la  c a l ,p a ra  form ar 
s i l i c a t o  d ic a lc ic o . E l contenido de SiO^ debe m antenerse 
convenientem ente b a jo , ya que a l  aum entar la  p roporción  
de la  c an tid a d  de fa s e  e n tre  e l  f e r r i t o  d ic á lc ic o  y e l  
s i l i c a t o  d ic á lc ic o , se hace menor la  v e lo c id ad  de desgas­
te  de lo s  l a d r i l l o s  conforme a l  in v en to .

De acuerdo con todo e s to , poseen lo s  l a d r i l l o s  con­
venientem ente una com posición quím ica, ca lcu lad a  a base 
de exención de p é rd id a s  p o r các in ac ió n , t a l  como la  cu.e 
sigue (d a to s  en p o rc e n ta je s  en p e s o ) :

HgO
SiOg
F"2°3
CaO

84
0,1

2
2

95 %, p re  f  e rentem ente 88 - 93 %
2 % !! 0 ,3 - 1 %
5 % !! 2 ,5 - 4 %
8 % !t 3 - 6 %2
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la  p roporción  áe lo s  componentes debe s e r  pequeña 

en lo s  r e s ta n te s ,  no sobrepasando en t o t a l  de aproximada­
mente 1 %.

E l a ju s te  d e l m a te r ia l  para  lo s  l a d r i l l o s  a la  com­
p o s ic ió n  deseada puede r e a l i z a r s e ,  en la  mezcla deseada' 
destinada  para e l  moldeo de lo s  l a d r i l l o s ,  componiéndose^ 
e s ta  mezcla de d iv e rsa s  c lasesdde  magnesia s in te  r iz a d a ,,^ -  
agragandose en cada caso a d ic io n es  que proporcionan  c a l  
u óxido de h ie r ro ,  todo e l lo  de modo que en t o t a l  se con-^ ^ 
s ig a  e l  a n á l i s i s  deseado. La form ación de la s  f a s e s  de  ̂
f e r r i t o  d ic á lc ic o  y s i l i c a to  d ic á lc ic o , t ie n e  entonces 
lu g a r  durante la  c a lc in a c ió n  d e l l a d r i l l o .

Ahora b ien , es v en ta jo so  aprovechar tam bién la  c a l­
c in ac ió n  de s in te r iz a c ió n  para la  form ación de fa s e s , y 
l l e v a r  a cabo a con tinuación  e l  a ju ste  a la  composición de­
seada ya en e l  m a te r ia l  bruto  de p a r t id a .  Como m a te r ia l  
b ru to  de p a r t id a  r e s u l ta  apropiada c u a lq u ie r  c la se  de mag­
n e s i t a ,  cuyo a n á ls is  corresponda a lo s  datos a n te r io re s ,  
pero en una medida e s p e c ia l  tam bién toda c la se  dq&tagnesi- 
t a ,  que s a t is f a g a  la s  condiciones in d icad as en cuanto a l  
contenido en h ie r ro .  E ntre  t a le s  m agnesitas f ig u ra n  nume­
ro sas  m agnesitas n a tu ra le s  con contenido de h ie r ro , pero 
que en muchos casos poseen un con ten ido  de c a l  y /o  de á c i ­
do s i l í c i c o  mayor que e l  deseado en e l  p re sen te  caso. Es­
ta s  p roporciones pueden s e r  red u c id as  a la  medida reque­
r id a ,  po r medio de lo s  proced im ien tos de tra ta m ien to  cono­
c id o s , po r ejem plo, mediante f lo ta c ió n  y procedim ientos 
de sedim entación y f lo ta c ió n .  Ahora b ien , m ien tras  en lo s  
m a te r ia le s  de p a r tid a  conocidos para la  fa b r ic a c ió n  de 
l a d r i l l o s  se concede en muchos casos un gran  v a lo r  a una
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una pureza grande, es d e c ir ,  a un conten ido  elevado de 
MgO y a un con ten ido  bajo  de lo s  componentes r e s ta n te s ,  
es n e c e sa rio , conforme a l  proced im ien to  p re se n te , p re v e r  
un contenido de c a l  su stanc ia lm en te  más elevado , de mo,do 
que r e s u l ta  p o s ib le  una producción más a l t a  en la  prepa­
ra c ió n . S i e l  contenido de c a l  e s  demasiado bajo en e l  ' h 
m a te r ia l  de p a r t id a ,  entonces hay que ag reg a r c a l ,  p u d e n ­
do c o n sid e ra rse  comomportadores de c a l  ap rop iados, por 
ejem plo, la  c a l  b ru ta  o la  dolom ita b ru ta . También s e r ía  J - 
p o s ib le  la  mezcla de una m agnesita  b ru ta  con un co n ten id o '^  
de h ie r ro  y más pobre en c a l ,  o de una m agnesita  cuyo con-!, 
ten id o  en c a l  lia sido  reducido m ediante f lo ta c ió n ,  con una 
dolom ita b ru ta  pobre en h ie r ro  y en una p ropo rc ión  de mez­
c la  t a l ,  que se a lcancen  lo s  l ím i te s  de a n á l i s i s  in d icad os. 
E l inven to  puede s e r  a p licad o  tam bién a una m agnesia s in ­
t é t i c a ,  que entonces ha de s e r  en riq u ec id a  con óxidos de 
h ie r ro  y c a l ,  de la  manera en s í  conocida.

Siempre que e l  m a te r ia l  b ru to  no e s té  d ispon ib le  
ya en la  p rep arac ió n  en la  forma correspondientem ente f in a ,  
se t r i t u r a  o muele de la  forma más f in a  p o s ib le , de la  
manera en s i  conocida, con a n te r io r id a d  a la  c a lc in a c ió n  
de s in te r iz a c ió n , pera  con seg u ir una am plia compensación 
de f a s e s  durante  la  c a lc in a c ió n , t r i tu r a c io n e s ,  que p ro ­
porcionen  un tamaño de grano máximo de 500 m ieras, con 
p re fe re n c ia  de 100 m ieras e in f e r io r e s ,  r e s u l ta n  v e n ta jo ­
s a s . Con o b je to  de que un producto de e s ta  c la se  pueda s e r  
ca lc in ad o , se b riq u e tea  en la  forma u su a l, p o r ejem plo, 
empleando p rensas de lam inación, p ren sas  de e x tru s ió n  o 
en c u a lq u ie r  o tra  form a, ca lc inándose  lo s  cuerpos con f o r ­
ma obtenidos en un hom o de cuba o en un hom o g i r a to r io .
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La c a lc in a c ió n  debe r e a l iz a r s e  a tem pera tu ras, en la s  que 
quede g a ran tizad a  ampliamente una compensación de f a s e s , 
^ s ta s  tem peratu ras son por lo  g e n e ra l su p e rio re s  a 1500^0 

con p re fe re n c ia  de aproximadamente l800°C, s i  b ien  r e s u l -  
5 ta n  p o s ib le s  tam bién tem pera tu ras todav ía  mas e le v ad as .'

E l producto s in te r iz a d o  obtenido se desmenuza, se c lag^-^  
f ic a  de manera conocida, por ejem plo, dejando l ib r e  un,-,^ 
hueco de grano, y se moldea para form ar l a d r i l l o s .  Estop;. 
l a d r i l l o s  son som etidos seguidamente a una cochura a tem-: 

10 p e ra tu ra s  e levadas, po r ejemplo, de aproximadamente 1600 '̂C 
debiendo cu idarse  de que se obtengan cuerpos cerám icos 
de una g ran  r e s is te n c ia  m ecánica. La mezcla de e s to s  cuer­
pos con un p o rta d o r de carbono, p o r ejem plo, a lq u i tr á n  u 
o tro s  productos de d e s t i la c ió n  de la  h u llh  , d e l p e tró le o  

15 o de la  madera, tie n e  lu g a r , t a l  como ya ha sido,^propues­
to , p referen tem ente  po r medio de una im pregnación bajo va­
c ío , con lo  que se consigue que la  porosidad  re s id u a l  d e l 
cueipo cargado asc ienda  a menos de 2% en volumen.

Durante lo s  dos procesos de c a lc in a c ió n , a saber,
20 la  c a lc in a c ió n  de s i n te r i z a c i ín  de la. mezcla de p a r tid a  

b riq u e tead a , y /o  durante la  c a lc in a c ió n  de lo s  l a d r i l l o s  
favorece a l  f e r r i t o  d ic á lc ic o  la  compresión de la  magnesia 
y también e l  crecim ien to  de lo s  c r i s t a l e s  de p e rid a sa , y 
se ob tiene un producto que se c a ra c te r iz a  por su escasa 

25 porosidad  y c r i s t a l e s  grandes. La porosidad  d e l cueipo
calcinado  d e l l a d r i l l o  a n te s  de la  impregnación asc ien de , 
po r ejem plo, a aproximadamente 13 -  15 % en volumen, f r e n -  
!e a a lre d e d o r de 20 % en volumen conforme a l  procedim ien­
to  a n te r io r .  ve lo c id ad  de desgaste  de lo s  l a d r i l l o s  

30 ob ten idos de acuerdo con e l  in ven to , e s  notablem ente menor
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que la  de lo s  l a d r i l l o s  en que e l  h ie r ro  no e s tá  combina­
do su stanc ia lm en te  en su to ta l id a d  con le. c a l ,  formando 
f e r r i t o  d ic a lc ic o . E llo  se e x p lica  po r e l  hecho de Qhe" 
únicam ente en una combinación p rácticam en te  t o t a l  d e l.í '

5 h ie r ro  con la  c a l ,  formando f e r r i t o  d ic á lc ic o , se a lc an ­
zan l a s  p rop iedades de e s tru c tu ra  más fa v o ra b le s  de lo s  ' 
l a d r i l l o s ,  t a l e s  como una densidad elevada y c r is ta le s*  í "  
grandes de p e ric lta sa . En cambio, s i ,  p o r un lado , a l  se n ^ ' 
e l  contenido de c a l  demasiado ba jo  en la  mezcla de p a r t í -  ; 

10 da, e l  h ie r ro  se combina con la  m agnesia, m ien tra s  que J - 
po r o tra  p a r te ,  a l  s e r  e l  contenido de c a l  demasiado ele^-' - 
vado, se p re se n ta  c a l  l i b r e ,  no se puede a lc a n z a r  espe­
cialm ente la  densidad elevada de lo s  l a d r i l l o s ,  que p a re ­
ce s e r  s u s ta n c ia l  pa ra  una v e lo c id ad  pequeíla de desgaste  

15 de lo s  mismos.
la  manor v e lo c id ad  de desgaste  de lo s  l a d r i l l o s  

conforme a l  inven to , s i  b ien  se e x p lic a  p o r  la  porosidad  
su stanc ia lm en te  menor de l o s , l a d r i l l o s  y p o r lo s  c r i s t a ­
l e s  de p e r ic la s a  ^ a y o re s , r e s u l t a ,  no o b s ta n te , n o tab le  

20 y  so rprenden te  e l  re s u lta d o , sumamente bueno, de lo s  l a ­
d r i l l o s  conforme a l  in ven to , puesto  que e l  f e r r i t o  c a l c i ­
co es en s í  un compuesto de bajo punto de fu s ió n , que r e ­
p re sen ta  un fundente y que, po r lo  ta n to , r e s u l t a  normal­
mente fom entadora d e l desgaste  d e l  l a d r i l l o .  La acc ión  

25 de fundente  d e l f e r r i t o  d ic a lc ic o  es conocida y , p o r con­
s ig u ie n te , ha sido  propuesto  ya tam bién, a ju s t a r  la  com­
p o s ic ió n  de un m a te r ia l  con contenido de magnesia a l  f e ­
r r i t o  d ic á lc ic o , y em plear e s te  m a te r ia l  en hornos Siemens 
h a r t in  en c a lid a d  de fo r ro  de s in te r iz a c ió n  rá p id a .

30 Ahora b ien , s i  lo s  l a d r i l l o s  conforme a l  invento
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se emplean, de la  manera in d icad a , para e l  rev estim ien to  
de re c ip ie n te s  de producción de acero  po r soplado de ox í­
geno, en tonces, y an te  la  n a tu r a l  so rp re sa , no se prodp,ce 
la  acc ión  de fundente d e l f e r r i t o  d ic á lc ic o , y lo s  l a d r i ­
l l o s  aguantan también lo s  e sfu e rzo s  más a l to s .  Es presum i­
b le  que e l  f e r r i t o  d ic á lc ic o  no sea aq u í p e r ju d ic ia l , .-d a -  
bido a que en lo s  p rocesos m eta lú rg icos que tra b a ja n  con, 
a lim en tac ió n  de oxigeno, re in a  durante  e l  soplado una a t- , 
m ósfera reducto ra  que contiene  CO y que en combinación 
con la  p a r te  de carbono d e l l a d r i l l o  proced ente de la  im-? ,̂ 
p regnación, reduce ampliamente e l  f e r r i t o  d ic á lc ic o , c o n - .. 
v i r t ié n d o la  en h ie r ro  m atá lico  y c a l  l i b r e ,  m ien tras  que 
é s ta  ú ltim a , a su vez, rep re se n ta  una fa se  muy r e f r a c ta -

Con ob je to  de que, por lo  ta n to , e l  f e r r i t o  d ic a l­
c ico  rep e rcu ta  ventajosam ente sobre la s  propiedades d e l 
producto f i n a l  durante la  c a lc in a c ió n  de s in te r iz a c ió n  y /  
o la  c a lc in a c ió n  d e l l a d r i l l o ,  y para que no m uestre ac­
c iones p e r ju d ic ia le s  en e l  s e rv ic io  p rá c tic o  p re v is to , es 
e s e n c ia l  que sean observados lo s  l ím i te s  de a n á l i s i s  in d i­
cados para  la  p a r te  de Fe20^, de 2 -  5 % (con exención de 
p e rd id as  p o r ca lc in ac ió n ) que son determ inan tes d e l con­
ten id o  de f e r r i t o  d ic á lc ic o ; siendo la  p roporción  de óx i­
do de h ie r ro  in f e r io r  a l  2 %, se produce demasiado poco 
f e r r i t o  d ic a lc ic o  para consegu ir e l  e fe c to  de s in te r i z a -  
oión deseado su ran te  la  c a lc in a c ió n , m ien tras  que siendo 
la  p roporción  de óxido de h ie r ro  su p e rio r  a 5 % d e l mate­
r i a l  de p a r t id a ,  se dispone de una p ropo rc ión  demasiado 
elevada de f e r r i t o  d ic a lc ic o , lo  que o rig in a  p e r ju ic io s  
en la  c a lc in a c ió n  de lo s  l a d r i l l o s ,  a s í  como tam bién en

r i a .
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su empleo p rá c t ic o ,  debido a no e x i s t i r  entonces ya una 
r e s is te n c ia  s u f ic ie n te  f re b te  a l  fuego , como consecuencia 
de la  p ropo rc ión  demasiado e levada de la  fa se  fusible'!,
Es asimismo s u s ta n c ia l  que lo s  l a d r i l l o s  fa b ric a d o s  can 

5 una magnesia s in te r iz a b le  a ju s ta d a  de e s te  modo, s e a n 'c a l­
cina dos y m ezclados con un p o rta d o r  de carbono, y que"es­
to s  l a d r i l l o s  sean expuestos durante  su u t i l i z a c ió n ,  aT '*  
menos tem poralm ente, a una a tm osfera  red u c to ra , t a l  como*"' 
es e l  caso en r e c ip ie n te s  de producción de acero  con so i ", 

10 piado de oxígeno. Por lo  demás, se lia comprobado que cuan-' 
do se u t i l i z a  la  magnesia s in te r iz a d a  a ju s ta d a  a l  f e r r i - - "  
to  d ic á lc ic o  para  la  f a b r ic a c ió n  de la  l a d r i l l o s  no c a l­
c inados, a g lu tin a d o s  con a lq u i t r á n ,  no se producen la s  
n o ta b le s  m ejoras de conservación  con re la c ió n  a una magne- 

15 s i a  s in te r iz a d a  c o r r ie n te .
E sta  s o l ic i tu d  que corresponde a la  p resen tada  en 

A u s tr ia  e l  14 de Mayo de 1965, con e l  número A 4420/65 
se acoge a lo s  b e n e fic io s  d e l a r t íc u lo  51 d e l v ig en te  
E s ta tu to  sobre P ropiedad I n d u s t r ia l .

20 - N O T A -

Los pun tos de invención p ro p ia  y nueva que se p re ­
sen tan  para que sean o b je to  de e s ta  s o l ic i tu d  de P a ten te  
de invención en España, po r VEINTE años, son lo s  s ig u ie n ­
t e s :
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1 . -  jo ra s  in tro d u c id a s  en la  fa b r ic a c ió n  de l a ­

d r i l l o s  r e f r a c ta r io s  básicos .ca lc inad os y mezclados con 
un p o rta d o r  de carbono, a base de Magnesia, para su .u t i ­
l iz a c ió n  en r e c ip ie n te s  en lo s  que se funda acero  bajo-  ̂
a lim en tac ión  de oxígeno, c a ra c te r iz a d o s  porque e l  c o n ta l i -  
do de FepO^, ca lcu lado  a base de exención de p é rd id as ,p ó h  
c a lc in a c ió n , asc iende a 2 -  5 % en peso, con p re fe re n c ia ^  
a 2 ,5 -  4 % en peso, m ien tra s  que la s  can tid ad es de ó x i - , . \  
do de h ie r ro ,  c a l  y ácido  s i l í c i c o ,  e x is te n te s  en e l  las- ; 
d r i l l o ,  e s tá n  p re se n te s  su stanc ia lm en te  en su to ta l id a d
en lorma de s i l i c a to  d ic a lc ic o  y f e r r i t o  d ic a lc ic o , y ; 
porque e l  l a d r i l l o  e s tá  mezclado con un p o rta d o r de c a r -  

. bono de manera lo  más completa y uniform e p o s ib le .
2 .  -  M ejoras de acuerdoccnla re iv in d ic a c ió n  1, ca­

ra c te r iz a d a s  porque e l  contenido de SiO^, ca lcu lado  a ba­
se de exención de p é rd id as  po r c a lc in a c ió n , asc iende a me­
nos de 2% en peso, con p re fe re n c ia  a menos de 1% en peso.

3 .  -  M ejoras de acuerdo con la s  re iv in d ic a c io n e s
1 o 2, c a ra c te r iz a d a s  porque la  porosidad  r e s id u a l  d e l 
l a d r i l l o  mezclado con un p o rta d o r  de carbono, asciende 
a lo  sumo a 2% en volumen.

4 . -  Un procedim iento para la  fa b ric a c ió n  de l a d r i ­
l l o s  r e f r a c ta r io s  de acuerdo con una cu a lqu iera  de la s  
re iv in d ic a c io n e s  1 a 3) c a ra c te r iz a d o  porque e l  m a te r ia l  
de p a r tid a  para lo s  l a d r i l l o s  se a ju s ta  de t a l  modo con 
re la c ió n  a su contenido de óxido de h ie r ro , de c a l  y de 
ácido s i l í c i c o  que, ca lcu lado  a base de exención de p é r­
d idas de c a lc in a c ió n , la  n ronorción  de Fe„0-, asc iende a
2 -  5 % en peso, con p re fe re n c ia  a 2,5 -  4 % en peso, pu- 
diendo dichos t r e s  componentes s e r  combinados sustancia l-
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mente en su to ta l id a d  en forma de s i l i c a t o  d ic á lc ic o  y 
f e r r i t o  d ic á lc ic o , después de lo  c u a l se forma con e s te  
m a te r ia l  e l  l a d r i l l o ,  de la  manera en s í  conocida y 'ob­
servando una c la s i f ic a c ió n  apropiada de lo s  tamaños 
grano, se c a lc in a  y se mezcla con un p o rta d o r de carbono 
de manera lo  más com pleta y uniform e p o s ib le .

5 .  -  Un procedim iento  de acuerdo con la  fa b r ic a c ió n  
4, c a ra c te r iz a d o  porque e l  a ju s te  de la  com posición para*** 
la  form ación de f e r r i t o  d ic á lc ic o  y  s i l i c a to  d ic á lc ic o  
tie n e  lu g a r  en e l  m a te r ia l  b ru to  de p a r t id a  y  porque e l  ^  ; 
m a te r ia l  a ju s ta d o  de e s te  modo p re se n ta  un tamaño de g ra — J ' 
no in f e r io r  a 500 m ieras y , p re fe ren tem en te , in f e r io r  a
100 m ieras, moldeándose después e s te  producto f in o  en 
forma de cuerpos, que son c a lc in ad o s  a tem pera tu ras e le ­
vadas para form ar m agnesia s in te r iz a d a .

6 . -  Un procedim iento de acuerdo con la s  r e iv in d ic a ­
c iones 4 o 5, c a ra c te r iz a d o  porque la  mezcla de lo s  l a d r i ­
l l o s  ca lc in ad o s con un p o rta d o r  de carbono, se r e a l i z a  
m ediante im pregnación bajo  v ac ío .

7 .  -  Un procedim iento  para  la  fa b r ic a c ió n  de l a d r i ­
l l o s  r e f r a c ta r io s .

T al y como se ha d e s c r i to  en la  Memoria que a n tece ­
de y con lo s  f in e s  que se lian e sp e c if ic a d o .

-K*sta Memoria consta  de doce h o jas  e s c r i t a s  a máqui­
na p o r una so la  c a ra .

M adrid, f  !966
P.A.

A M
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