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PATENTE DE INVENOCION

a Tavor de
D, Antonio BRANDESTINI, de nacionalidad italiana, domi-
ciliado en Alte Landstrasse, 60, KUSNACHT (Zirich, Suiza)
por:

Procedimiento para la congtruccién de mamposteria armada”

Memoria descriptiva

" El invento se refiere a un procedimiento para cons-
truir mamposterfa armada, y especialmente 3 un procedi-
miento para preparar uns pleza plana armads de construccién
compussta de elementos yuxtapuestos.

5 Aungue ya se han propuesto antes algunos procedi-
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mientos para construir piezas de consiruccibén compuestas

de un gran nGmero de elementos pequefios, como ladrillos,
précticamonte no han tenido importancia, por sus muchos
defectos. ZEl ladrillo para preparar piezas planas de cons-
truccién permanccia largo tiempo sin aprovechar. El ta-
mafio de los ladrillos existentes gpenas puede variar, por
razones de orden técnico.

El modo de eliminar los defectos gpreciados en los
antiguos procedimientos, y de trgbar y unir elementos ta-
les como ladrillos reticulados o perforados para construir
una pieza preparada, se expone en la patente espafiola 290,
620, de 6.8.63. Como ya se ha dicho, se emplean ladrillos
hugcos, alternados de maneré que los distintos huecos de
los elementos superpuestos formen conductos o cavidades’
que pusdan llenarse con hormigbn, mortero de cemento, etc.
Naturalmente también es posible insertar en tales huecos
hierros de refusrzo.

Pero esta insercidn posterior de la armadura no ca-
race de inconvenientes. Ademés, para obras finas revoca-
das de mgmposterfa, los anclajes de traccién hen de 88egl-
rarse antes dé leventar la pileza, 1lo.cual, cuando gse sm-
plean ladrillos, obligarf{a a introducir éstos desde arriba
en los hierros de armadura. No es necesario subrayar que
tal procedimiento resulta engorroso y nada econdmico.

Pars evitar estos inconvenientes, seglin el invento
se probone colocar los hierros de armadura, de acuerdo con
1a situacién que~hayan de tener en la pieza de mamposterfia -
delante de una superficie de tope vertical, de modo que
los elementos, gue,al menos en el sector de esos hierros,

son ladrillos hendidos, queden apilados, colocéndolos sobre




10

15

20

25

30

los hierros desde delante, y finalmente, se llenan con
mortero desde arriba por lo menos los huecos que contignen
los hierros de grmadura,

A continuacibén se describe un ejemplo de ejecucidn
del invento, con referencia al dibujo anexo, en el cual
indican:

La fig., 1, una porcién de una pieéa armada de ladri-
llos hendidos, vista por arribsa;

La fig. 2, la porcién de la pieza de la figura 1, vis-i
ta por delante; y

La fig. 3, una instalacién adecuada para preparar
piezas planas de construccién compuestgs de ladrillos,

Como musstira claramente el dibujo, en el ejemplo de
preparacibn de una pieza de construccidén compuesta de ele-
mentos yuxtapuestos se wtilizan ladrillos hendidos 1.

Para esta preparacién se emplea una superficie de to-
pe 2, algo inclinada hacia atrads respecto a la vertical, y
provista de un apoyo 3 que sobresale en adngulo recto de la
parte inferior de dicha superficie.

- Primeramente, los tirantes 4 o hierros de armadura se
colocan delante de la superficie de tope 2 de acuerdo con
la posicién que haysn de ocupar en la pieza, para lo cual
se emplean espaciadores adecuadés. Luego se gpilan los ele-
mentos, que en este caso, por estar muy préximos los tiran-
tes 4, consisten sblo en ladrillos hendidos y se cubren con
mortero las juntigs. Dos ladrillos 1 se colocan naturalmen-
te desviados una mitad respecto a los situados debajo, ¥,
por su hendedura 6, pueden aplicarke a los tirantes 4 desde
delante. Ademis, estan rebajados poér sus cantos de manera

que entre cada dos ladrillos queda ung abertura 7 similar
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a2 la hendedura 6. Es evidente que la anchura del hueco
6 debe ser algo mayor que el difmetro de los tirantes 4.
De igual modo, una mitad del canto debe quedar reébajada
por lo menos lo que mida el radio de esos tirantes.

Una vez formada la pieza de construccién a las dimen~A'
siones prefijadas, se introduce mortero o relleno de hormi-
gén desde arriba, por lo menos en los conductos 8 donde se
alojan los hierros o tirantes 4. -

Desde luego, esto s6lo es necesario si tales conduc-
tos o huscos no se han llenado ya de mortero durante la
formacién de la pieza.

Para que no disminuya la solidez de la pieza por la
semigeparacién de los ladrillos 1, en cada segundg junta,
por lo menos, se inserta un corto alambre (9, fig. 1) por
encima de la hendedwra 6. |

.51 ge emplean exclusivamente ladrillos hendidos, como'
en el ejemplo ilustrado, los alambres cortos se pueden. sus-
tituir por uno solo extendido por toda la longitud de la
junta.

.Para poder utilizgr el ladrillo 1 como un ladrillo

perforado ordinario, o por razones de fabricacién, la hen-

dedura 6 se pusde cerrar por la cara mayor .con un tabique

previamente estrisdo. Estos tabiques se retiran fAcilmen-.
te con martillo.

. Si interesa hacer una pieza Qe construceién menos
armada, basta emplear también ladrillos hendidos ~l-~ al me-

nos en el gsector de los tirantes de hierro 4.

. e s 4 iy S0kt g S
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‘Se reivindica como obje%o de esta patente:
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1,~ Procedimiento para la congtruccién de mampos-
teria armada, especialmente para preparar una pieza plana
armada compussta de elementos yuxtapuestos; carscterizado
porgue los tirantes de hierro se colocan delante de wna
superficie de tope en la posicién que han de ocupar en la
pieza; porque dichos elementos, constitufdos por ladrillos
hendidos, al menos en el gector de los tirantes, se apilan
ﬁnos sobre otros, aplicéndoios desde delante a los hierros
de armadura, ¥y porque se rellenan,con mortero.al menos los
huecos que contienen tales hierros.

24~ Procedimiento gegin 1la reivindicacién lg, carac-

terizado porque, los huscos que alojan los tirantes de

_hierro no se rellenan con morteros hasta después de forma-

da la visza.

3.~ Procedimiento segin la reivindicacién 12, carac-
terizado porque, mientras se forma la pieza, se inserta
un a2lambre corto por encima de la ranura de los ladrillos
nendidos, al menos en una de cada dos juntas.

4.~ Procedimiento segin la reivindicacién 12, carac~
terizado porque la superficie de tope, antes de apilar los
elementos, se inclinag un poco hacia atrds respecto a la
vertical.

5.~ Procedimiento pars la construccidén de mamposte-
ria armada.

Esta memoria consta de cinco piginas, escritas por

ung sola cara.
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