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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invención describe un sistem a de conductividad té r  

mica que puede ser usado en un aparato independiente para f i  

nes de calentamiento de cuerpos v ivos, secado de f ib ra s  tex- 

5 . t i l e s ,  calentar o re fr ig e ra r  líqu idos y también puede usarse 

para calentado y refrigeración  de gases in d u stria le s o am­

bientes donde deban conservarse alimentos, y también su uso 

se extiende a fo rrar  paredes para fin es de calefacción o re 

frigeración  en lo s  ed ific io s  expuestos a la s  radiaciones nu- 

10. o leares, y en general puede-emplearse en aplicaciones domés­

t ic a s ,  in d u str ia le s , de investigación  o de otro género, refía 

rentes a calefacción  o refrigeración . - - - - - - - - - - -

E l sistem a de conductividad térmica, de acuerdo con la  

presente invención, comprende un cuerpo fabricado con una 

15* mezcla íntima perfectamente aglomerada de m ateriales p lá s t i­

cos y cuerpos buenos conductores d e l.c a lo r , de t a l  forma que 

pueden tener preponderancia tanto lo s  m ateriales p lá stico s  

como lo s  m ateriales buenos .conductores del calor en dicha 

m e z c la .---------------------------- ------------ --------------------------

20. Dicho cuerpo es de pequeño espesor comparado con sus

restan tes dimensiones y tiene lo s  componentes de l a  mezcla 

de que se oonstituye, adecuadamente d istribu idos por la  masa 

del cuerpo, a f in  de que fa c il ite n  la  conductividad del ca-
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lo r  a través de l a  masa del cuerpo y por e l s i t io  convenían 

te , siendo l a  máxima temperatura que pueda alcanzar, subs­

tancialmente in ferio r  a la  temperatura de reblandecimiento 

de lo s m ateriales de que se constituye e l cuerpo. -  -  -  -  -

5. Se exponen unas realizaciones de la  invención, que for

man un conjunto de u te n silio s , que pueden encontrarse en u- 

na r e s id e n c ia .------ -------------------------------------------- -  -

En una primera realización  de la  invención, e l cuerpo 

consiste en una placa alargada, formada por dos láminas, en 

10. cuyo in terio r está  colocada una re sisten c ia  e léc tr ica , con 

conexión con la  fuente de energía. La lámina in ferio r es de 

m aterial p lá st ic o . La lámina superior forma e l sistema de 

conductividad térmica, con diversas zonas de temperaturas 

en su s u p e r f ic ie .------------------------- -- --------------------------

15* En otra realización , e l cuerpo consiste en un receptá­

culo cilíndrico-cónico en cuya parte in ferio r  e stá  integra­

do e l sistem a. - - - - ------------------- -- ---------------

Otra realización , consiste en un cilindro hueco de acu­

erdo con un sistema de conductividad térmica que permite a- 

20. daptar unos elementos capaces de producir un efecto termoe­

lé c tr ic o . Por e l in te rio r  del cilindro c ircu la  una materia 

re frigeran te . - ----------- ------------ --------------- - - - - - -

Una últim a realización  de l a  invención, consiste en fo­

rra r  una pared de un e d ific io  que se ha destinado a l a  pro- 

25. tección contra la s  radiaciones nucleares. El forro consiste 

en una placa formada por varias láminas de d istin to s espeso 

r e s , y f a c i l i t a ,  a lo s  ocupantes del e d if ic io , calefacción



-  4 -

5.

10.

15.

20.

326668
de acuerdo con el sistema objeto de la  invención. —

En l a  mezcla de que se constituye el cuerpo, e l mate­

r i a l  p lá stico  sin tético  moldeable es uno de lo s componentes. 

Puede ser de cualquier tipo termoplástico o termoestable e 

incluso alguna combinación nueva de dichos t ip o s , manufactu­

rado de acuerdo con la s  conocidas técnicas del Arte de Ofi­

c io : colada, inyección, extrusión, compresión, soplado o a l­

guna combinación entre e l la s .  ------ . -------------------------------

Como ejemplo de m ateriales p lá stico s  term oplásticos que 

pueden ser empleados de forma conveniente son: acetato de ce 

lu lo sa , cloruro de p o liv in ilo , p o liestiren o , po lio le fin as 

compuestas, p o lie tilen o , polipropileno, po liflu oroetilen o , 

p o lia c r í l ic a s , po lim etacrílicas, poliamidas, poliuretanos, 

polioarbonatos, po lisu lfon as, clorocarbones macromoleculares.

Como ejemplo de m ateriales termoestables son: fenoplás- 

t ic o s ,  am inoplásticos, p o lie steres y s ilic o n a s . -  ---------  -

En la  mezcla de que se constituye e l cuerpo, lo s  mate­

r ia le s  buenos conductores del calor pueden ser escogidos de 

cualquier naturaleza que sea conveniente y de cualquier fo r­

ma f í s i c a ,  siempre que e sta  forma f í s i c a  sea compatible con 

con la  forma de l a  pieza que forma e l sistem a. Como ejemplo 

de m ateriales más convenientes, que pueden u t i l iz a r se , están 

lo s  metales, por ejemplo: e l h ierro, e l acero, e l  cobre, e l 

latón , e l plomo, e l zinc. - -------------------------------------

25. Pueden tanto lo s  m ateriales p lá stico s como lo s materia­

le s  buenos conductores del ca lo r, tener la s  formas f í s ic a s  

convenientes como son: f ib r a s , entramados, te la s  te jid a s  o 

no te jid a s , v a r i l la s ,  granulos, polvo, e tc . —  - -----------
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Estos m ateriales que componen la  mezcla íntima perfec­

tamente aglomerados, pueden re c ib ir  en pequeñas cantidades, 

productos au x ilia re s, con objeto de obtener más perfectas 

p iezas, como p la st ific a n te s , endureoedores, catalizadores,

5* pigmentos fosforescentes, polvos, agentes vlanqueantes y pro 

ductos sim ilares, a s í como en la s  superficies resu ltan tes ad

mitiran grabados, aplicaciones ornamentales, e tc . -----------

De acuerdo con la  presente invención, es posible l a  ma­

nufactura de aparatos fabricados con e l sistema de conducti- 

10. vidad térmica incorporado a ellos,con  lo cual soportan condi 

ciones de trabajo superiores a lo s  que soportarían en condi­

ciones normales sin  e l sistema objeto de la  presente inven­

ción, pues no podrían eludir lo s recalentamientos ni desalo­

ja r  la s  temperaturas nocivas, ni d istr ib u ir  e l calor o e l 

15. f r ío  en la s  su perfic ies más convenientes del aparato. Por e l 

contrario, con e l  sistema objeto de la  invención, se convier 

ten la s  su perfic ies "atérmanas" a "diatérmanas", logrando e l

óptimo rendimiento del aparato. ------------------------------------,

Es conocido por e l arte  an terior, cuerpos p lá stico s que 

20. llevan  incorporados en su seno m ateriales d iv erso s:fib ras de 

materias te x t ile s ,v id r io , papel,corcho, madera, cerámica,etc

formando empaquetaduras. ----------------------------------------------

Pero no es conocido por e l arte  anterior e l  empleo de 

mezclas íntimas perfectamente aglomeradas de m ateriales sin­

té t ico s  p lá stico s moldeables y cuerpos buenos conductores del 

25. calor que forman un sistema de conductividad del calor ap li­

cable a actuar en aparatos independientes o se r  aplicado a 

otros aparatos a fin  de mejorar su in ercia  térmica, en la s
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ap licaciones en la s  cuales e l  ca lo r o e l  f r ío  deba ser trans 

mitido a través de la s  paredes del aparato, -  -  -  r  —  -  -

Por otra parte l a  obtención del cuerpo del sistem a, es 

conseguida fácilmente por conocidas técn icas del arte . Son 

5. preferidas para l a  obtención del cuerpo del s istem as,la s fo r 

mas menos complicadas, por ejemplo la s  formas planas o l ig e ­

ramente curvas. Un moldeo posterior,adapta definitivamente e l 

cuerpo del sistema a l  lugar donde deba efectuar su trab a jo .-

La unión del cuerpo del sistem a a la  pieza donde debe 

10. ser montado, puede v e r if ic a rse  de acuerdo con técnicas del 

o fic io . - -  --------------------------------------------  -----------------

Como ejemplo de uniones se pueden c ita r :  cementado por 

medio de d iso lventes, soldadura mediante e l ca lo r, soldadura 

por a l ta  frecuencia, u soldadura por u ltrason es, unión mecá- 

15. n ica por roscado, e t c . -----------  -------------- ------------  -  -  -

Varias realizacion es p referid as, que podrían ser u t i l i ­

zadas en una residencia de seres vivos, son d escrita s  en co­

nexión con lo s  dibujos que se acompañan: ------- - - - - - -

Figura 1, es una v is t a  en perspectiva de un aparato que 

20. l le v a  adaptado un sistem a de acuerdo con la  invención. -  -  -

Figura 2, es una sección cortada según l a  lín ea  11-11 

de l a  figu ra  1 . ----------------------- -------------------------------

Figura 3, es otra sección cortada según l a  lín ea  111-111 

del mismo aparato. -  -  -  - ------ -------------------------------------

25. Figura 4, es una v is t a  en perspectiva de una parte in te
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grante del cuerpo del sistem a. ---------  '

Figura 5, es una v is ta  de una pieza del cuerpo ante­

r io r . ------------------------------------- --------------------------------

Figura 6, es una. v is ta  cortada de dos cuerpos del s i s -  

5 . tema, acoplados entre s í .  --------------------------------------------

Figura 7? es una v is ta  cortada de otro cuerpo que l l e ­

va adaptado un sistema de l a  invención. -------------------------

Figura 8, es otra sección cortada re ferid a  a l  cuerpo 

a n te r io r .--------------------------------- --------------------  -  -  —

10. Figura 9, es una v is ta  con una sección cortada de un

cuerpo que forma un e d i f i c i o . ------ -- -------------------------- --

Las figu ras 1, 2 y 3 exponen una realización  de la  in­

vención, que consiste en un calefactor que proporciona di­

rectamente sin  necesidad de ningún se lec to r , d iversas desea 

15. das temperaturas en su su p erfic ie . El aparato está  adapta­

do para proporcionar calor a cuerpos vivos y también puede 

emplearse para efectos de secado de artícu los te x t i le s ,  quí­

micos, vegetales, alim enticios, e tc . El calor que despren­

den la s  su perficies del aparato, se u tiliz a n  con preferen- 

20. c ia  a corta d istan cia  o por contacto directo sobre e l cuer­

po. — --------------------------------------------------------------------.

E l calentador 1, comprende una placa formada por la s  

láminas 2 y 3. La lámina 3 está  constitu ida por un m aterial 

p lástico  sin tético  adecuado, de tipo termoplástico o termo- 

25. e stab le . La lámina 2, está  constituida por una mezcla in t i­

ma perfectamente aglomerada de m aterial p lástico  sin tético  

moldeable y m aterial buen conductor del calor. ------  -  -  -  -
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Unas medidas convenientes de l a  placa 1 pueden se r , por 

ejemplo, 200 cms. de largo por 150 cms. de ancho por 1 cm. 

de grosor. ----------- -----------------------------------------------------

Las zonas 4, 5, 6 y 7, tiene d iferentes proporciones vo 

lum étricas de mezcla plástico-buen conductor del ca lo r. Por 

ejemplo l a  zona 4 tiene l a  proporción p lá st ic o -fib ra  m etáli­

ca: 10- 10; l a  zona 5, 10-15; l a  zona 6, 10-20 y l a  zona 7 , 

10-25. -----------------------------------------------------------------------

La temperatura de la  placa es inversamente proporcional 

a la  cantidad de materia m etálica, que contiene e l cuerpo del 

sistem a, debido a l  mayor poder de conductividad que posee e l 

metal, sobre e l p lá st ic o . Asi podrán obtenerse en la  zona 4, 

453C, en la  zona 5, 40SC, en la  zona 6, 35^0 y en la  zona 7, 
30sc. ---------------------------------------------------

15. La placa 1, e stá  formada en su lámina in fe r io r  3 por un

p lástico  de tipo del poliuretano y l a  placa superior 2 , que 

constituye-el sistem a de conductividad térmica, de una mez­

c la  de p lástico  polipropileno, laminado en caliente sobre un 

entramado de f i b r i l l a s  de a lu m in io .----------- ------------------

20. La unión 8 , de la s  dos láminas 2 y 3, se ha efectuado

mediante una soldadura electrónica a todo lo  largo de los 

bordes de la  p laca, y también se han soldado la s  dos láminas, 

en lo s  lím ites que definen la s  zonas 4 , 5, 6 y 7 . ------------

En la s  figu ras 2 y 3 se observa que una re s is te n c ia  e- 

25. lé c tr ic a  9, 9 ' ' ,  e stá  colocada en espacios de entre la s  dos

láminas, según e l procedimiento descrito  en e l Modelo de Uti­

lid ad  49*969 -  España, y está  constitu ida por un h ilo  Nicrho 

me de 10 metros de longitud y 0,2 mm de sección, y posee me-
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dios conexión con la  fuente de energía e léc tr ica  mediante un 

h ilo  aislado 10 y una base de conexión 11. ----------------------

Otro sistema de conductividad térmica, de acuerdo con 

la  invención, se expone en la s  figu ras 4, 5 y 6, y es usado

5. para recipiente de substancias só lid a s , líqu idas o gaseosas, 

que requieran ser calentadas o refrigeradas en un recipiente 

fabricado con la s  técnicas de la  in dustria  de p lá st ic o s . -  -  

En la s  figu ras 4, 5 y 6, una placa plana 12 que compren 

de e l sistem a, es moldeada hasta adquirir una forma c ilín d r i 

10. ca 13 que constituye e l cuerpo in fe r io r  12, del recipiente 

de l a  figu ra  6, Una vez obtenido este cuerpo cilin drico  12, 

se le adapta e l fondo c ircu lar 14 de la  figu ra  5 y mediante 

e l empleo de una soldadura adecuada, por-ejemplo de a l ta  fre  

cuencia, queda sólidamente colocado el fondo. El cuerpo supe 

15. r io r  15 de la  figu ra  6 se adapta a l cilindro 12, por e l  meto 

do de inyección d irecta . ----------------------------------------------

La placa 12, e stá  formada por una mezcla íntima perfec­

tamente aglomerada de m aterial p lástico  policarbonato y un 

entramado de f ib r i l l a s  de acero inoxidable. En l a  zona A, 

20. e stá  en la  proporción 10-20, en l a  zona B, l a  proporción es 

de 10-15; e l fondo 14, contiene l a  proporción 10-25. ---------

El calor y e l fr ío  son conducidos con fac ilid ad  a tra­

vés de la s  paredes del receptáculo. ------------------------------

La parte superior cónica del receptáculo 15, es de plás 

25. tico  policartfonato y posee una tapa roscada de cierre  hermé­

tico  17. Unas medidas convenientes del receptáculo son 30 

cms. de a lto  por 10 cms. de diámetro de la  base in fe r io r . -
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En la s  fig u ra s 7 y 8 , se describe una realización  que

a í s la  lo s  módulos del efecto termoeléctrico conocido por "e- 

fecto  P o ltie r" , accionados por l a  energía e lé c tr ic a  y r e f r i ­

gerados por corriente de agua f r í a . ------ ------------ ---------

El aparato consiste en un recip iente c ilin d rico  18, fo r  

mado por tre s  capas en forma de a n illo s  concéntricos 19, 20 

y 21, y situado dentro de una cámara suficientemente a is la ­

da del e x t e r io r .------ ------------ ------------------------------- --  -

E l an illo  concéntrico 20, posee en su seno lo s  módulos 

del efecto term oeléctrico. Los an illo s  19 y 21, contienen u- 

na mezcla íntima perfectamente aglomerada de m aterial p lá s t i  

co polim etacrilato de metilo y un entramado de f i b r i l l a s  de 

cobre y se unen entre s í  mediante un sistema de roscas y a- 

n illo  22. ------------------------------------------------------------------

1$. - A lo s  an illo s  concéntricos 19, 20 y 21 pueden ser ensam

blados otros an illo s 19' ,  20' y 21' ,  a f in  de aumentar lo s e- 

fec to s térmicos a l  lím ite deseado. -  ------------------------------

E l cuerpo 23, es de polim etil m etacrilato de inyección 

y posee un conducto de entrada 24- y de sa lid a  25 de una co- 

20. rrien te  de agua f r í a . -------------- -- --------------------------------

E l aparato es apto para sum inistrar f r ío  por su an illo  

exterior 19 y calor por su an illo  in te rio r  21, Estos efec­

to s se rea lizan  de modo sim u ltán eo .----- - - - - - - - - -

En una f in a l  realización  que expone l a  invención consis 

25. te  en una construcción a basa de una pared formada por un cu 

erpo que contiene e l sistema de conductividad térmica. ------
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Esta construcción es apta para ser empleada como proteo

ción de cuerpos vivos o inertes contra la s  radiaciones nu­

cleares y está, dotado dicho ed ific io  de efectos de calefac­

ción, según la  invención. --------------------------------------------

Una pared abovedada 26, tiene la  forma úe una semi esfe 

ra  y sigue de forma continua por e l suelo 27, formando una 

pared continua, semejante a un recip ien te . Una puerta 28 del 

mismo m aterial de la  pared, es usada pera penetrar en e l in­

te r io r  de l a  b óved a.-------------- ------------------------------------

La pared e stá  formada por placas ensambladas 29 de mate 

r i a l  de politeno y polipropileno en l a  parte exterior del e- 

d if ic io  y en la  parte in te rio r  30 están formadas por una mez­

c la  íntima perfectamente aglomerada de m aterial p lá stico  po­

liten o  y fib ra s  de plomo en tre te jid as. En el seno de la s  

placas últimamente mencionadas, se h a lla  incluida una r e s is ­

tencia e léc tr ica  31 según e l procedimiento descrito en el Mo 

délo de U tilidad español número 38.693* Dicha re sisten c ia  e- 

lé c tr ic a  e stá  conectada por un conducto a l a  fuente de ener­

g ía , y e l conjunto rad ia  calor por todos lo s  puntos del edi­

f i c io .  ---------------------------------------------- --
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N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España, sus te­

r r ito r io s  y plazas de soberanía, la s  diguientes: ------  -  ----

R E I V I N D I C A C I O N E S  

1 .-  Sistema de conductividad térmica que comprende un
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cuerpo fabricado con una mezcla íntima perfectamente aglome­

rada de m ateriales p lá stico s y cuerpos buenos conductores 

del calor, dicho cuerpo de pequeño espesor comparado con sus 

restan tes dimensiones y consistiendo en una p laca, dicha p ía  

5. ca teniendo sus caras in ferio r  y superior l i s a s  y estando 

dicha placa moldeada para ser adaptada a la s  aplicaciones 

prev istas y estando dichas aplicaciones lim itadas en su tem­

peratura máxima de trabajo  a menos del mínimo de l a  tempera­

tura de reblandecimiento de lo s m ateriales empleados en la  

10. composición del cuerpo. - ----------------------------- - - - - -

2 .-  Sistema de conductividad térm ica, según la  reiv in di 

cación an terior, caracterizado por comprender un cuerpo fa ­

bricado con una mezcla íntima perfectamente aglomerada de ma 

te r ia le s  p lá stico s  y cuerpos buenos conductores del ca lo r,

15. dicho cuerpo de pequeño espesor comparado con sus restan tes 

dimensiones y consistiendo en una placa, dicha placa forma­

da por dos o más láminas y poseyendo espacios in terio res en­

tre  e l la s ,  dicha placa teniendo sus caras in fer io r  y supe­

r io r  l i s a s  y estando dicha placa moldeada para ser adaptada 

20. a la s  aplicaciones prev istas y estando dichas aplicaciones 

lim itadas en su temperatura máxima de trabajo  a menos del mí 

nimo de l a  temperatura de reblandecimiento de lo s  m ateriales 

empleados en l a  composición del cu e rp o .------ ------------ -  -

3*- Sistema de conductividad térmica, según cualquiera 

25* de la s  reivindicaciones an teriores, caracterizada por com­

prender un cuerpo fabricado con una mezcla íntima perfecta­

mente aglomerada de m ateriales p lá st ico s  y cuerpos buenos 

conductores del calor, dicho cuerpo de pequeño espesor compa
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rado con sus restan tes dimensiones y consistiendo en una 

p laca, dicha placa formada por dos o más láminas y poseyen­

do espacios in terio res entre e l l a s ,  dichas láminas de espe­

sores d iferentes, dicha placa teniendo sus caras in ferio r  y 

superior l i s a s  y estando dicha placa moldeada para ser  ada& 

tada a la s  aplicaciones prev istas y estando dichas ap lica­

ciones lim itadas en su temperatura máxima de trabajo  a me­

nos de l a  temperatura de reblandecimiento de lo s  m ateriales 

empleados en l a  composición del cuerpo. -------------------------

4 . -  Sistema de conductividad térmica, según cualquiera

de la s  reivindicaciones an teriores, caracterizado por com­

prender un cuerpo fabricado con una mezcla íntima perfecta­

mente aglomerada de m ateriales p lá stico s .y cuerpos buenos 

conductores del calor, dicho cuerpo de pequeño espesor com­

parado con sus restantes dimensiones y consistiendo en una 

placa, dicha placa formada por dos o más láminas, y poseyen­

do espacios in teriores entre e l l a s ,  dichas láminas de espe­

sores d iferentes y siendo dichas láminas cambiables, dicha 

placa teniendo sus caras in ferio r y superior l i s a s  y estan­

do dicha placa moldeada para ser adaptada a la s  ap licacio­

nes prev istas y estando dichas aplicaciones lim itadas en su 

temperatura máxima de trabajo  a menos del mínimo de l a  tem­

peratura de reblandecimiento de lo s  m ateriales empleados en 

l a  composición del cuerpo. -------------------------------------  -

5 . -  Sistema de conductividad térmica, según la  reivin­

dicación 4, en la  que e l  cuerpo tiene l a  forma de una p laca .-.

6. -  Sistema de conductividad térmica,según l a  re iv in d i­

cación 4 , en l a  que e l cuerpo tiene la  forma de un receptácu-
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7 . -  Sistema de conductividad térmica, según l a  reiv in ­

dicación 4 , en l a  que e l cuerpo tiene la  forma de una pieza 

que se adapta a un aparato doméstico. -  - -  - -  - -  - -  - -

8 . -  Sistema de conductividad térmica, según l a  reiv in­

dicación 4 , en la  que e l cuerpo tiene l a  forma de una parte 

de un ed ific io  y e stá  adaptada para ser aplicada a dicho e- 

d if ic io .  - --------------------------------------------------------------

9 . -  "SISTEMA DE CONDUCTIVIDAD TERMICA".--------------- -

Todo e llo  conforme se describe y reiv indica en l a  pre­

sente memoria que consta de catorce h o jas, fo liad a s y meca­

nografiadas por una so la  de sus caras, y de dos láminas de 

.dibujos que l a  ilu stra n .

BARCELONA, 30 ABR. 1966 

P.A. M. Curell SuRol

mts



3266S&

/ C * / 6 . /

/ = - / < ? .  p

^  7

/77//77ZZ.ZZZ S

^ * / G . 3
á* 7 '

r/<s ¿r /r/<?, <s
______ , . / /

BARCELONA. 3 0 ^
P- A.

P - r P r J c r  
Pi.t;.'2¿): J. CarhoneH




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



