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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicite pars Espafia,
sus territorios y plezas de soberania, &

favor de:
D. JUAN CASAS SIMON

de nacionalided espafiola, con domicilio en
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' MEMORIA DESCRIPTIVA

BEsta invencidn describe un sistema de conductividad tér
mica que puede ser usedo en un aperato independiente para fj
nes de calentamiento de cuerpos vivos, secado de fibras tex-
tiles, calentar o refrigerar 1iquidos y también puede usarse
para calentado y refrigeracion de geses industrisles o am-
bientes donde deban conservarse alimentos, y también su uso
se extiende & forrar paredes pare fines de calefaccidn o re
frigeracion en los edificios expuestos o las radisciones nu-
cleares, y en general puede- emplearse en aplicaciones domés~
ticas, industriales, de investigecidn o de otro género, refe

rentes a calefaccion o refrigerecidn. = « = = @ = = = = = =

El sistema de conductivided térmica, de acuerdo con la
pregente invencién, comprende un cuerpo fabricado con una
mezele {ntime perfectamente aglomerada de meteriales plasti-
cos y cuerpos buenos conductores del calor, de tal forme que
pueden tener preponderancis tanto los materiales plasticos
como los materiales buenos conductores del calor en dicha

MEZClO: = = = = = = = = = = = e wm oem A me e e e e e e e -

Dicho cuerpo es de pequeflo espesor comparado con sus
restantes dimensiones y tiene los componentes de la meszcls
de gue se constituye, adecuadamente distribuidos por la masa .

del cuerpo, & fin de que faciliten la conductivided del ce-
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lor a traves de la masa del cuerpo ¥ por el sitio convenien
te, siendo la maxima temperatura que pueda alcanzar, subge
tancialmente inferior a la tempersturs de reblandecimiento

de los materiales de que se constituye el CUSIPOs = = = = =

Se exponen unas realizaciones de la invencién, que for
man un conjunto de utensilios, que pueden encontrarse en u-

ne residencife = = = = = = - - = - - - .- - - .- .-

En une primera realizecidn de la invencidn, el cuerpo
consiste en una placa glargada, formada por dos léminas, en
cuyo interior esté colooede une resistencia eléetrice, con
conexion con la fuente de energle. La lémina inferior es de
material pléstico. La lamina superior forms el slstema de
conductividad térmica, con diversas zonaé de temperaturas

en su superficie.s « = = = = - - e e e e e me e e e e me e e e

En otra realizacidn, el cuerpo consiste en un recepté-
culo cilindrico-cdénico en cuya parte inferior estd integra-

A0 ) Sigtomte = o= @ e = ® @ = = = = @ - - e .= - -

Otra realiéacién, consiste en un cilindro hueco de acu-
erdo con un sistems de conductivided termica que permite o~
daptar unos elementos capaces de producir un efecto termoe-
lectrico. Por el interior del cilindro cireula une materia

refrigerante. = = - = = = = ¢« = = - - e - - - -

Una ultime realizacion de la invencién, consiste en fo-
rrer una pared de un edificio que se ha destinado a la pro-
teccion contra les radiaciones nucleeres. El forro consiste
en una plece formada por variss lamines de distintos espeso

res, y fecilita, a los ocupantes del edificioc, calefaccion



5.

10.

15,

20.

25.

En le mezcla de que se constituye el cuerpo, el mate—

rizl plastico sintético moldeable es uno de 1los componentes.
Puede ser de cualquier tipo termopléstico o termoestable e
incluso alguna combinacidn nueva de dichos tipos, manufactu-
rado de acuerdo con las conocidas tecnicas del Arte de Ofi-
cio: colads, inyeccién, extrusién, compresidn, soplado o el=-

guna combinecion entre 6llas. = = = = = = = = = = = = - = -

Como ejemplo de materisles plasticos termoplidsticos que '
pueden ser empleados de forma conveniente son: acetato de ce
lulosa, cloruro de polivinilo, poliestireno, poliolefinas
compusstas, polistileno, polipropileno, polifluoroetileno,
poliacrilicas, polimetacr{licas, poliemidas, poliuretanos,

policarbonatos, polisulfonas, clorocarbones macromoleculares.’

Como ejemplo de materiales termoestables son: fenoplas—
éicos, aminoplésticos, poliesteres y siliconas. = = = = « =

En le mezcla de que se constituye el cuerpo, los mate-
riales buenos conductores del calor pueden ser escogidos de
cualquier naturaleza gue sea conveniente y de cualquier for-
ma fisice, siempre que egta forma f{sica sea compatible con
con la forma de la pieza que forme el sistema. Como ejemplo
de materiales mas convenientes, que pueden utilizarse, estan
los metales, por ejemplo: el hierro, el acero, el cobre, el

leton, el plomo, @l ZinCe = = = = = = = = = = = = = = = = =

Pueden tanto los materisles plasticos como los materie-
les buenos conductores del calor, tener las formas fisicas
convenientes como son: fibras, entramedos, telas tejidas o

no tejidas, varillas, grénulos, Polvo, €fCs = = = = = =~ =~ =
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Estos materisles que componen la mezcla intima perfec-
tamente aglomerasdos, pueden recibir en pequefias cantidades,
productos auxilisres, con objeto de obtener mas perfectas
plezas, como plastificentes, endurecedores, catelizedores,
pigmentos fosforescentes, polvos, agentes vlengueantes y pro
ductos similares, as{ como en las superficies resultantes ad

mitiren grebados, splicaclionss ornamenteles, etc. - - — — -

De acueirdo con le presente invencidn, es posible la me-
nufactura de apesratos fabricados con el sistema de conducti-~
vidad térmica incorporado & ellos,con lo cual soportan condi
clones de trabsjo superiores s los que soporterian en condi-
ciones normales sin el sistema objeto de la presenies invenw-
cidn, pues no podrien eludir los recalentemientos ni desalo=
jar las temperaturas nocivas, ni distribuir el calor o sl
frio en las superficies mas convenientes del aparato. Por el
contrario, con el sisteme objeto de la invencidn, se convier
ten las superficies "atérmanas" a "diatermenas", logrendo el
0ptimo rendimiento del aparatoe ~ = = = = = = = = = = = = = ,

Bs conocido por el arte anterior, cuerpos plasticos que
llevan incorporados en su seno materiales diversos:fibras de
meterias textiles,vidrio, papel,corcho, madera, cerémica,etc
formando empaqueta&uras. ------------------

Pero no es conocido por el arte anterior el empleo de
mezclas intimas perfectamente aglomeradas de materisles sin- N
teticos plasticos moldesbles y cuerpos buenos conductores del
calor que formen un sistema de conductividad del calor apli-
cable a actuar en aparatos independientes ¢ ser aplicado a

otros aparatos e fin de mejorsr su inercias térmice, en las



5.

10.

15.

20,

250

. - ".: \.4‘}
326668 o=
aplicaciones en las cuales el calor 0 el frio deba ser trang

mitido a través de las poredes del aparatiOe = = = g =~ = = =

Por otra parte la obtencion del cuerpo del sistema, es
conseguida facilmente por conocidas tecnicas del arte. Son
preferides para la obtencidn del cuerpo del sistemas,las for
nes menos complicadas, por ejemplo las formas plenas o lige=~
ramente curvas. Un moldeo posterior,adapta definitivemente el-

cuerpo del sistema al lugar donde deba efectuar su trabsjo.-

Ia union del cuerpo del sistema & la pieza donde debe
ser montado, puede verificarse de acuerdo con teécnices del
0FfiCi0s = = = = = = = = = g g

Como ejemplo de uniones se pueden citar: cementado por
nedio de disolventes, soldadure mediante el calor, soldedursa
por.alta frecuencis, u soldadura por ultrasones, unidn mecé=

nica por roscado, efCe = = = = © c - - - C - - m .- - - -

Vaerias realizeciones preferidas, que podrien ser utili-
zadas en una residencia de seres vivos, son descritas en co-

nexion con los dibujos que se acompafian: = - - - - - -

Figura 1, es una vista en perspectiva de un aparato que

1lleve adeptado un sisteme de scuerdo con 1la invencione = = =

Figura 2, es una seccion corteds segun la linea II-IT

de 1a figura 1. = = = @ = = = = o o - - - - .-, ——-——-

Figura 3, es otra seccion cortada segin la linea III-III

del mismo gparato. — - = = = - e e e et m m m  m w em =

Figura 4, es una vista en perspectiva de una parte inte
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grante del cuerpo del sistema, = — = ~ = = = = = = - - - -

Pigura 5, es una vista de una pieza del cuerpo ente~

I‘ior.———-~ ——————————————————————

Figura 6, es una viste cortada de dos cuerpos del sis-
tema, acoplados entre Sle = - = - = & = = = = - - -~ - - =

Figura 7, es una vista cortada de otro cuerpo que lle-
ve adaptado un sistema de la invencion. = « = = -~ = = = - -

Figura 8, es otra seccion cortada referida al cuerpo

anterior. = = = = = @ - - - c m - - - .- - - - -—— ===

Figura 9, es une vista con una seccion cortada de un

cuerpo que formae un 6dificiOe « m - = = = . = - - = w w w =

Las figuras 1, 2 y 3 exponen una reslizacion de la in-
vencién, que consiste en un calefactor que proporciona di-
rectamente sin necesidad de ningun selector, diversas deses
des températuras en su superficie. El sparato esta adapta-
do para proporcionar calor & cuerpos vivos y tembién puede
emplearse pars efectos de secado de articulos textiles, qui-
micos, vegetales, alimenticlos, eftc. EL e¢glor que despren-
den les superficies del eparato, se utilizan con preferen-

cia a corte distancia o por contacto directo sobre el cuer~

El calentedor 1, comprende una placa formada por las
lémines 2 y 3. ZIa lémina 3 esté comstituida por un meterial
pléstico sintético adeouado, de tipo termoplastico o termo-
estable. ILa lamine 2, esta constituida por una mezcle Inti-
ma perfectamente aglomerada de material plastico sintético .

moldeeble y material buen conductor del calore. — = = = - = =
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Unas medidss convenientes de la pleca 1 pueden ser, por

g

e, I
if, PRnLaiis
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ejemplo, 200 cms. de largo por 150 cms. de ancho por 1 cm.

de ZroSOPe = = =~ = = = = w = = - - o - o o - e am mr e we e

Lag zonas 4, 5, 6 y 7, tiene diferentes proporciones Vo
lumétricas de mezcla plastico-~buen conductor del calor. Por
ejemplo la zona 4 tiene la proporciodn plastico-fibra metali-

cat 10~10; la zona 5, 10-15; la zona 6, 10-20 y la zona 7,

La temperature de la place es inversamente proporecional
a la centided de materia metalice, que contiene el cuerpo del
gistema, debido al mayor poder de conductividad que posee el
metal, sobre el plastico. Asi podrén obtenerse en la zona 4,

452C, en la zona 5, 402C, en la zona 6, 352C y en la zona T,

Le placa 1, esta formeda en su lamina inferior 3 por un
pléstico de tipo del poliuretano y la placa superior 2, que
constituye -el sistema de conductividad térmice, de una mez-
¢la de plastico polipropileno, laminado en caliente sobre un

entramado de fibrillas de aluminiocoe = = = = @ @ = w = = =« -

La union 8, de las dos léminas 2 y 3, se ha efectuado
medisnte una soldadura electronica a todo lo largo de los
bordes de le placa, y tembidén se han soldado las dos laminas,

en los limites que definen las zonas 4, 5, 6§ Te =~ ~ = = ~

En las figuras 2 y 3 se observa que una resistencia e-
léctrica 9, 9'', esta colocada en espacios de entre las dos
léminas, segin el procedimiento desScrito en el Modelo de Uti-
lidad 49.969 - Espafia, y estd constitufda por un hilo Nicrho

me de 10 metros de longitud y 0,2 mm de seccidn, y posee me-
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dios conexion con la fuente de energia eldetrice mediante un

hilo aiglado 10 y una base de conexion 11 = = = = = @ = = =

Otro gistema de conductividad térmica, de acuerdo con

la invencion, se expone en las figuras 4, 5y 6, y es usado

para recipiente de substancias sélidas, 1{quidas o gaseosas,

que requieran ser calentadas o refrigeradas en un recipiente
fabricado con lss técnices de la industria de plésticog, = -
En las figuras 4, 5 y 6, una placa plana 12 que compren V
de el sistema, es moldeada hasta adquirir una forme cilindri
ce 13 que constituye el cuerpo inferior 12, del recipiente
de la figura 6, Una vez obtenido este cuerpo cilindrico 12,
g8e le adapta el fondo circular 14 de la figura 5 y mediante
el empleo de una soldadura adecuada, por-ejemplo de alta fre
cuencia, queda solidamente colocado el fondo. EL cuerpo supe
rior 15 de la figura 6 se adapta al cilindro 12, por el méto -

do de inyeccién directae = = = = =» = - = - — e e - = - -

L2 placa 12, estad formaeda por una mezcla intima perfec-
tamente aglomerads de material pléstico policarbonsto y un
entramado de fibrillas de acero inoxidable. In ls zona 4,
esta en la proporeidn 10~20, en la zona B, la proporcidn es

de 10-15; el fondo 14, contiene la proporcion 10=25. - = = =

El calor y el frio son conducidos con facilidad a tra-

ves de las paredes del receptsculos = = = = = = = = = - - -

La parte superior cdnica del receptaculo 15, es de plés
tico policarbonato y posee una tapa roscada de cierre hermé-

tico 17. Unas medidas convenientes del receptaculo son 30

“cms. de alto por 10 cms. de difmebro de la base inferiors =
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En las figuras 7 y 8, se describe una realizacion que

sisla los mdédulos del efecto termoeléctrico conocido por "e-
fecto Poltier', accionados por la energia electrica y refri-

. g
gerados por corriente de agua frig.e = = = = m = = = = =« « -

Fl aparato consiste en un recipiente cilindrico 18, for
mado por tres capas en forma de anillos concéntricos 19, 20
y 21, y situado dentro de una camara suficientemente aisla-

da del oxteriors = =« = =« = = = =« = = - - - e e e o o m.

EL anillo concentrico 20, posee en su seno 10s médulos
del efecto termoeléctrico. Los anillos 19 y 21, contienen u~
na mezcla intima perfectamente aglomerada de material plésti
co polimetacrilato de metilo y un entramado de fibrillas de
cobre y se unen entre si mediente un sistema de roscas y a-

NIL110 224 m @ = = v = - = - - .- e - .- ... - - - -

A los anillos concéntricos 19, 20 y 21 pueden ser ensamn .
blados otros anillos 19', 20' y 21', a fin de aumentar los e- .

factos térmicos al 1imite desegdo: = = = = = = = = = = = w «

ELl cuerpo 23, es de polimetil metacrilato de inyeccion
¥y posee un conducto de entrada 24 y de selida 25 de una co=-

rriente de zgua fr;f_a, ------ - e e am e o wm W e e am e s

El aperato es apto para suministrar frio por su anillo
exterior 19 y calor por su anillo interior 21, ZEstos efec-

08 se realizan deo modo SimMUlEANEO. = = = = = = = = = = = =

En una finel realizacion que expone la invencidn consis
te en una construccion a base de una pared formada por un cu

erpo que contiene el sistema de conductividad termice. = - ~
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Esta construccion es spta para ser empleada como protec

cidn de cuerpos vivos o inertes contra las radiaciones nu—
cleares y estd dotado dicho edificio de efectos de calefac—

.« ? ’ . !
cion, segun la invencion. = = = =~ m = e R

Una pered abovedada 26, tiene la forma de una semi esfe
ra y sigue de forma continua por el suelo 27, formando une
pared continua, semejante & un recipiente. Una puerta 28 del
mismo material de la pared, es usada pora penetrar en el in-

terior 40 18 DOVEAR: = m = = = = = = = = - - - - - -

Le pared esta formada por placas ensambladas 29 de mate
rial de politeno y polipropileno en la parte exterior del e-
dificio y en la parte interior 30 estan formadas por une mez=-
cla intima perfectemente aglomerada de material plastico po-
liteno y fibras de plomo entretejidas. En el seno de las
placas ultimemente mencionadas, se halla inclufda una resis-
tencia eléctrica 31 segun el procedimiento deserito en el Mo
delo de Utilided espafiol mumero 38.693. Dicha resistencia e-
léotrice esté consctada por un conducto a la fuente de ener— -
gla, y o1 conjunto radia calor por todos los puntos del edi-

FiCl0: = = = = = — = = m = —— - - SR -

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus te-

rritorios y plazes de soberania, las diguientes: = = = = « =

REIVINDICACIONES

1.= Sistema de conductivided teérmica que comprende un
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cuerpo febricedo con una mezcla {ntima perfectamente aglome~
rada de materiales plasticos y cuerpos buenos conductores
del calor, dicho cuerpo de pequefio espesor comparsdo con Sus
restantes dimensiones y consistiendo en una placa, dicha pla
ca teniendo sus caras inferior y superior lisas y estando
dicha placa moldeada para ser adaptada a las aplicaciones
previstas y estando dichas aplicaciones limitadas en su tem- .
peraturs maxime de trabajo a menos del minimo de la tempera-
fura de reblandecimiento de los materiales empleados en la

'3 - 4
composicion del CUSTPOs — = = = = = = = = - - - - - - - -

2.~ Sistems de conductivided térmica, segin la reivindi
caciodn anterior, caracterizado por comprender un cuerpo fa-
bricado con una mezcla Intime perfectamente aglomerada de ma
teriales plésticos y cuerpos buenos conductores del calor,
dicho cuerpo de pequeflo espesor comparado con sus restantes
dimensiones y consistiendo en una placa, dicha placa forma-
da por dos o mas léminas y poseyendo espacios interiores en— '
tre ellas, dicha placa teniendo sus ceras inferior y supe-
rior lisas y estando dicha placa moldeada para ser adaptada
a las gplicaciones previstas y estando dichas aplicaciones
limitadas en su temperatura maxima de trabajo a menos del mi
nimo de la temperatura de reblandecimiento de los materiales

empleados en la cOmposicién del CUEYDOe = = = = o m w « - -

3o~ Sistema de conductividad térmica, segin cuslquiere
de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por com=
prender un cuerpo fabricado con una mezcla Intima perfecta~-
monte aglomerads de materiales plasticos ¥ cuerpos buenos

conductores del calor, dicho cuerpo de peguefio espesor compg
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rado con sus restantes dimensiones y consistiendo en una
placa, dicha placae formada por dos o mas laminas y poseyen—
do espacios interiores entre ellas, dichas laminas de espe=
sores diferentes, dicha placa teniendo sus caras inferior y
superior lisas y estando dicha placa moldeada para Ser adap
tade a las aplicaciones previstas y estando dichas aplica~
ciones limitadas en su temperatura maxims de trabajo a me-
nos de la temperatura de reblandecimiento de los materiales

empleados en la composicion del CUEIPOs = = = = = = = =~ = =

- 4.~ Sistema de conductividad térmica, segun cuelquiera
de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por com-
prender un cuerpo fabricado con una mezcla intima perfecta~
mente aglomeradsa de materiales plésticos.y cuerpos buenos
conductores del calor, dicho cuerpo de pequeiio espesor com-
parado con sus restantes dimensiones y consistiendo en una
placa, dicha placa formada por dos o mas laminas, y poseyen=
do espacios interiores entre ellss, dichas laminas de espe-
sores diferentes y siendo dichaes laminas cambiasbles, dicha
place teniendo sus caras inferior y superior lisas y esten-
do diche place moldeads pers ser adapteda a las aplicacio~
nes previstas y estendo dichas aplicaciones limitadas en su
temperatura maxima de trabajo & menos del minimo de la tem-
peratura de reblandecimiento de los materiales empleados en
la composicion del cUSIPOs = = = = = = = = = = = = = = = =

5.~ Sistema de conductividad térmica, segﬁn la reivin-
dicacion 4, en la que ol cuerpo tiene la forma de una placa.--.

6.~ Sistema de conductividad térmice,segun la reivindi- -

cacion 4,en le que el cuerpo tiene la forma de un receptacu-
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7.~ Sistems de conductividad térmica, segin la reivin-

dicacion 4, en la que el cuerpo tiene la forma de une pieza

que se adapta & un aporato AOMESticOs = = = = = = = = = = -

8.~ Sistema de conductividad térmica, segun la reivin-
dicacion 4, en la que el cuerpo tisne la forma de una parte
de un edificio y esta adaptada para ser apliceda a dicho e-

AiTiciOe = = = = = .- e e = = e e =

Q.= "SISTEMA DE CONDUCTIVIDAD TERMICA": = = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
gsente memoris que consta de catorce hojas, foliadas y meca-

nografiadas por une sola de sus ceras, y de dos laminas de

dibujos que la ilustren.

BARCELONA, 30 ABR. 1966
P.A. M. Curell Sufiol
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